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Magnetfeld-Sensor
fir Pneumatikzylinder
BIM-UNT-AY1X-0.3-RS4.21/S1139

L 48.5 4’1

Typenbezeichnung
Ident-Nr.

BIM-UNT-AY1X-0.3-RS4.21/S1139
4685765

Sonderausfiihrung

S1139 = Langer Uberfahrweg (BIM-UNT...)

Uberfahrgeschwindigkeit
Wiederholgenauigkeit
Temperaturdrift

Hysterese
Umgebungstemperatur

<10 m/s
<+0.1mm
< 0.1 mm
<1 mm
-25...+470 °C

Ausgangsfunktion
Schaltfrequenz

Spannung
Stromaufnahme unbetatigt
Stromaufnahme betatigt

Zweidraht, NAMUR
1 kHz

nom. 8.2 VDC
<1.2mA

>2.1mA

Zulassung gemaR

KIWA 16 ATEX 0051 X

Bauform

Abmessungen
Gehausewerkstoff

Material aktive Flache
Anziehdrehmoment Befestigungsschraube
Elektrischer Anschluss
Kabelqualitat
Kabelquerschnitt
Vibrationsfestigkeit
Schockfestigkeit

Schutzart

MTTF

Menge in der Verpackung
Montage auf folgende Profile

Quader, UNT

28 x5 x 6 mm

Kunststoff, PP

Kunststoff, PP

0.4 Nm

Kabel mit Steckverbinder, M12 x 1
3 mm, Blau, LifoYYW, PVC, 0.3
2x 0.14 mm’

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P67

2283 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 40 °C
1

Zylinderbauform OO
Schaltzustandsanzeige LED, gelb
Im Lieferumfang enthalten Kabelclip

TUURCK

Your Global Automation Partner

= ATEX Kategorie Il 1 G, Ex Zone 0

= ATEX Kategorie Il 1 D, Ex Zone 20

= Fiir T-Nut-Zylinder ohne Montagezube-
hor

= Optionales Zubehor zur Montage auf
anderen Zylinderbauformen

= Einhandmontage méglich

= Feinjustage und Stopper direkt am Sen-
sor montierbar

= stabile Befestigung

= Magneto-resistiver Sensor
= langer Uberfahrweg

u fiir groBhubige Zylinder

= DC 2-Draht, nom. 8,2 VDC

= Ausgang gemaR DIN EN 60947-5-6 (NA-
MUR)

= Ausgang mit Bindrsignal
= SchlieRer
= Pigtail mit Steckverbinder M12 x 1

Anschlussbild
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Funktionsprinzip

Magnetfeld-Sensoren werden durch Magnet-
felder betatigt und insbesondere zur Erfas-
sung der Kolbenposition in Pneumatikzylin-
dern eingesetzt. Da Magnetfelder nichtma-
gnetisierbare Metalle durchdringen kénnen, ist
es moglich, mit dem Sensor einen am Kolben
angebrachten Dauermagneten durch die Alu-
minium-Zylinderwand hindurch zu detektieren.
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Einbauhinweise / Beschreibung Montageanleitung
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Der Sensor kann aufgrund der Vorfixierungslippe ein-
handig von oben in die Nut eingesetzt werden. Mit Hil-
fe der patentierten Fliigelschraube lasst sich der Sen-
sor folgendermaRen befestigen: Die Fliigelschraube
und das Innengewinde verfliigen Uber ein Linksgewin-
de. Zwei kleine Kunststofflippen halten die Schraube

in Position und garantieren eine einbaufertige Auslie-
ferung des Sensors. Wird die Schraube nach rechts
gedreht, dreht sie sich aus dem Gewinde heraus und
stoRt mit den Fliigeln gegen die oberen Nutbacken. Da-
durch wird der Sensor nach unten gedriickt und somit
fixiert. Zur rittelsicheren Befestigung reichen, je nach
Nutform, einige Grad bis zu ca. 1,5 Umdrehungen der
Schraube mit einem Schlitzschraubendreher (Klingen-
breite 0,5mm) oder 1,5 mm Innensechskantschliissel
aus. Das zulassige Anzugsdrehmoment von 0,4 Nm

ist fir eine sichere Befestigung ohne Beschadigung
des Zylinders vollig ausreichend. Der Sensor halt so-
mit einer axialen, sowie radialen Zugbelastung am Ka-
bel von F=100N stand. Der im Lieferumfang enthaltene
Kabelclip sorgt fiir eine saubere Verlegung des Kabels
in der Nut und komplettiert die optimale Befestigung.
Fir die Montage auf anderen Zylinderbauformen ist das
entsprechende Zubehdr gesondert zu bestellen.
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Zubehor
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Typ

Ident-Nr.

MaRbild

KLZ1-INT

KLZ2-INT

UNT-STOPPER

UNT-JUSTAGE

KLRC-UNT1

6970410

6970411

4685751

4685750

6970626

Zubehor zur Montage des Sensors BIM-INT und BIM-UNT
auf O Zugankerzylinder; Zylinderdurchmesser: 32...40 mm;
Werkstoff: Aluminium; weitere Zusatzhalterungen fiir unter-
schiedliche Zylinderdurchmesser auf Anfrage

Zubehor zur Montage des Sensors BIM-INT und BIM-UNT
auf O Zugankerzylinder; Zylinderdurchmesser: 50...63 mm;
Werkstoff: Aluminium; weitere Zusatzhalterungen fir unter-
schiedliche Zylinderdurchmesser auf Anfrage

Zubehor zur Sicherung des Schaltpunktes auf Ei] T-Nutzylin-
dern; In die Zubehoraufnahmenut des Sensors BIM-UNT ein-
schnappbar; Werkstoff: Kunststoff

Zubehor zur Feinjustage des Schaltpunktes auf EE T-Nutzy-
lindern; In die Zubehéraufnahmenut des Sensors BIM-UNT
einschnappbar; Zur Mehrfachverwendung geeignet; Werk-
stoff: Metall / Kunststoff

Zubehdr zur Montage auf O Rundzylinder; Zylinderdurch-
messer: 8...25 mm; Werkstoff: PA 61/6T / Neusilber; Brand-
klassifikation nach UL94 - V2

N
40 7.5

K max. o 9
40 9.5

32,5

25 <M3
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Zubehor
Typ Ident-Nr. MaRbild ‘
KLRC-UNT2 6970627 Zubehor zur Montage auf O Rundzylinder; Zylinderdurch-
messer: 25...63 mm; Werkstoff: PA 61/6T / Neusilber; Brand-
klassifikation nach UL94 - V2
KLRC-UNT3 6970628 Zubehor zur Montage des Sensors BIM-UNT auf O Rund-
zylinder; Zylinderdurchmesser: 63...130 mm; Werkstoff: PA
61/6T / Neusilber; Brandklassifikation nach UL94 - V2
KLRC-UNT4 6970629 Zubehor zur Montage des Sensors BIM-UNT auf O Rund-
zylinder; Zylinderdurchmesser: 130...250 mm; Werkstoff: PA
61/6T / Neusilber; Brandklassifikation nach UL94 - V2
KLDT-UNT2 6913351 Zubehor zur Montage des Sensors BIM-UNT auf Q Schwal-
benschwanznutzylinder; Nutbreite: 7 mm; Werkstoff: PPS
T
8.2
54 13,5)
KLDT-UNT3 6913352 Zubehér zur Montage des Sensors BIM-UNT auf i_} Schwal-

benschwanznutzylinder; Nutbreite: 9,4 mm; Werkstoff: PPS
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Zubehor

Typ Ident-Nr. MaRbild

KLDT-UNT6 6913355 Zubehor zur Montage auf D Schwalbenschwanznutzylinder;
Nutbreite: 7,35 mm; Werkstoff: PPS

IMX12-DI01-2S-2T-0/ 7580020 Trennschaltverstarker; zweikanalig; SIL2 gemaR IEC 61508;

24VDC

Ex-Ausflihrung; 2 Transistorausgénge; Eingang Namur Si-
gnal; abschaltbare Uberwachung auf Drahtbruch und Kurz-
schluss; umschaltbar zwischen Arbeits- und Ruhestromver-
halten; Signalverdopplung; abziehbare Schraubklemmen;
12,5 mm Breite; 24VDC Versorgungsspannung
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Magnetfeld-Sensor
fir Pneumatikzylinder
BIM-UNT-AY1X-0.3-RS4.21/S1139

Betriebsanleitung

BestimmungsgeméaBe Verwendung

Dieses Gerat erfillt die Richtlinie 2014/34/EU und ist gemal EN60079-0:2012, +A11:2013, -11:2012 geeignet fir den Einsatz im explosionsge-
fahrdeten Bereich.
Fir den bestimmungsgemafen Betrieb sind die nationalen Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaB Kilassifizierung

11 Gund Il 1 D (Gruppe IlI, Kategorie 1 G, Betriebsmittel flir Gasatmosphare und Kategorie 1 D, Betriebsmittel fir Staubatmosphare).

Kennzeichnung (siehe Geréat oder technisches Datenblatt)
& 111 Gund Exia lIC T6 Ga und & Il 1 D Ex ia llIC T95°C Da nach EN60079-0, +A11 und -11

Zuldssige Umgebungstemperatur am Einsatzort
-25...470 °C

Installation / Inbetriebnahme

Die Gerate durfen nur von qualifiziertem Personal aufgebaut, angeschlossen und in Betrieb genommen werden. Das qualifizierte Personal muss
Kenntnisse haben uber Ziindschutzarten, Vorschriften und Verordnungen fir Betriebsmittel im Ex-Bereich.
Prifen Sie, ob die Klassifizierung und die Kennzeichnung auf dem Gerat fir den Einsatzfall geeignet ist.

Dieses Gerat ist nur zum Anschluss an bescheinigte Exi Stromkreise gemaf EN 60079-0 und EN 60079-11 geeignet. Die maximal zulassigen
elektrischen Werte sind zu beachten.

Nach Anschluss an andere Stromkreise darf der Sensor nicht mehr in Exi Installationen verwendet werden. Bei der Zusammenschaltung von
(zugehorigen) Betriebsmitteln muf} der "Nachweis der Eigensicherheit" durchgefiihrt werden (EN60079-14).

Einbau- und Montagehinweise

Vermeiden Sie statische Aufladungen an Kunststoffgeraten und Kabeln. Reinigen Sie das Gerat nur mit einem feuchten Tuch. Montieren Sie
das Gerat nicht in den Staubstrom und vermeiden Sie Staubablagerungen auf den Geraten.

Falls die Gerate und Kabel mechanisch beschadigt werden kénnen, sind sie entsprechend zu schitzen. Sie sind zudem gegen starke elektro-
magnetische Felder abzuschirmen.

Die Anschlussbelegung und die elektrischen KenngréRen entnehmen Sie bitte der Geratekennzeichnung oder dem technischen Datenblatt.
Entfernen Sie, um Verschmutzung zu vermeiden, Gehauseabdeckungen, evtl. vorhandene Verschlu3stopfen der Kabelverschraubungen bzw.
der Stecker erst unmittelbar vor dem Einfiihren von Leitungen bzw. dem Aufschrauben der Kabeldose.

Instandhaltung / Wartung

Reparaturen sind nicht méglich. Die Zulassung erlischt durch Reparaturen oder Eingriffe am Gerat die nicht vom Hersteller ausgefiihrt werden.
Die wichtigsten Daten aus der Herstellerbescheinigung sind aufgefiihrt.
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