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User information

1 User information

Before the device is used, all persons who will be using
the device must have carefully read and understood the
operating instructions.

This documentation as well as translations hereof are the
property of the HellermannTyton Group. Replication,
editing, reproducing or distribution in whole or in parts
for purposes other than following the original intended
use requires the prior written consent from the
HellermannTyton Group.

1.1 Field of application

The operating instructions are directed towards
technicians and the operator. The operating instructions
only apply for the following TT4030 thermal transfer
printer, called "device" in the following:

TYPE Article No.

556-04037

Thermal transfer printer TT4030

The type can be read from the rating plate. The rating
plate with the 7-digit serial number can be found on the
rear of the device.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTEDHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &% 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: ®5; 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Example of a rating plate.

1.2 Used labels and symbols

In these operating instructions, different labels and
symbols are used in the text. These are explained in the
following:

+  Symbol for an enumeration

Symbol for an instruction
First step

N = vy

Following steps

M Outcome
Display text/screen text

> Cross reference

(% Messages with this symbol contain information about the
environment and how you can help protect it.

E Texts with this symbol contain additional information.

1.3 Safekeeping of documents and actuality

>

1.4

Keep these instructions as well as all other supplied
documents in a safe place, so that they are available at
any time.

Hand over the complete documentation to the next
owner.

Please note:

Due to the continuous development of the devices, there
may be deviations between the documentation and the
device. The current edition can be found at
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

Intended use

The thermal transfer printer TT4030 is only intended for
printing suitable materials that are approved by the
manufacturer. The device is conceived for large-volume
industrial use. A cutter, perforation cutter and external
ribbon supply hub are available as options. The device is
only suitable for indoor use. The device may not be
operated in potentially explosive environments.

The device may only be used for the purposes described
in these operating instructions.

The device may only be used in technically perfect
condition in accordance with its intended use and the
operating instructions, and only by safety-conscious
persons who are fully aware of the risks involved in
operating the device.

The device may only be repaired or serviced by the
manufacturer or a qualified technician using genuine
spare parts.

1.5 EC conformity
The device fulfills the requirements in accordance with:

Low Voltage Directive 2014/35/EU
EMC Directive 2014/30/EU

Directive 2011/65/EU on the restriction of the use of
certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment

1.6 Applicable documents

The configuration, programming and service instructions
must be observed.

1.7 Customer service and spare parts

If you have any questions or suggestions, please contact
HellermannTyton. The contact data is listed at the end of
this documentation.

Only use genuine spare parts or spare parts approved by
HellermannTyton. Contact Customer Services to order
the spare parts.
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Safety instructions

2 Safety instructions Risk of injury

There is a possible risk of injury from rotating

The device was manufactured according to the current _ X )
components or crushing of limbs when handling the

state of technology and the recognised safety

regulations. Nonetheless, use of the device can result in device.

hazards to the life and limb of the user or third persons, > Make sure that clothing, hair, jewellery etc. do not come

or in damage to the device and other material property. into contact with open rotating components of the
device.

These operating instructions contain information on
safety. » Only use the handle to close the cover and do not reach

» Always follow all of the instructions to prevent personal into the swivelling range of the cover.

injury, material damage or environmental damage. » The device or parts of it can become hot while printing.
] ] Do not touch during operation, and allow to cool down
2.1 Representation and layout of warning before changing material or before disassembly.

Instructions Danger of material damage

The warning instructions relate to actions and are

Opening the cover during operation can cause an
structured as follows:

undefined standstill of the device.
A\ DANGER > Avoid opening the cover during operation.

Type and source of danger!

I X g o 2.4 Limitations of use
E ti the t . . . .
xplanations on the type and soutce of anger » Observe the following requirements for the operational

4 . .
Measures to prevent danger. environment:

+ The device may only be operated in a dry and low-dust

2.2 Danger grading of warning instructions
gerg 9 9 indoor environment.

The warning instructions are graded according to the

severity of their danger. In the following, the danger » Do not operate the device in potentially explosive
grading is explained with the corresponding signal environments.

words and warning symbols.

2.5 Operator obligations

The operator must observe and comply with the
Immediate risk of lethal or serious injuries. respectively applicable national legal regulations and
accident prevention regulations.

A\ DANGER

The operator must keep the device in proper condition

Possible risk of lethal or serious injuries. by performing maintenance measures at regular
intervals.
CAUTION
A 3 Transport and storage
Possible slight injuries.

For transport, all of the moving components of the

device must be secured. The device may only be
, , transported in the supplied original packaging.
Damage to the device or the surroundings. The device must be protected from humidity, direct

sunlight and extreme heat. The device may only be
stored in dry places that are not exposed to spray water.

2.3 Basic safety instructions

The following safety instructions apply generally when
handling the device.

Danger of electric shock

A faulty or incorrectly installed power supply line can

lead to lethal injuries.

» Connect the device to a properly installed socket with
grounding.

» Check the voltage (110 V to 240 V AQ).

» The socket must be easily accessible, so that the device
can be switched off if necessary.

» If not used, in event of repairs or maintenance, switch
off the device using the main switch and pull out the
plug.

» Unauthorized intervention to the electronic assemblies or
their software can cause malfunctions.
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Layout and function

4 Layout and function
— §
4.1 Layout °
24
1 B
29 @@ B 26
B 27
23 = =
& 28
2 ®
10
9 3
4
8
5 X
6 .
Device from the rear.
7
22 Power switch
Device overview. 23 Power connection jack
1 Cover 24 Slot for the SD card
2 Margin stops 25 2x USB master interfaces for key pad, scanner, USB memory device, bluetooth
adapter or service key
3 Roll retainer
26 USB full-speed slave port
4 Colour ribbon supply hub
27 Ethernet 10/100 Base-T
5 Internal winder (only included with the dispenser version)
28 RS-232 port
6 Print mechanism
29 USB master interface for key pad, scanner, USB memory device, bluetooth
7 Cover adapter or service key
8 Colour ribbon winder
9 Touchscreen display
10 "Device on" LED
21
20
19
18
17
16
15

Print mechanism.

11 Allen key

12 Printhead locking lever

13 Adjusting knob for the guide

14 Guide

15 Pressing system (only included with the dispenser version)
16 Guide roll (only included with the dispenser version)

17 Tear-off plate

18 Print roller

19 Light barrier

20 Printhead retainer with printhead

21 Guide roll for the colour ribbon
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4.2 Touchscreen display

With the touchscreen display, the user can control
operation of the device, for example:

+ Interrupting, resuming or cancelling print jobs,

+ Setting the print parameters, e.g. heat energy of the
printhead, print speed, configuration of the interfaces,
language and time,

+ Controlling stand-alone operation with storage medium,
+ Performing firmware updates.

- Configuration instructions

Several functions and settings can also be controlled
using the printer's own commands with software
applications or with direct programming with a
computer.

- Programming instructions

It is advantageous to make adjustments in the software for
different print jobs.

4.2.1 Start screen

Layout and function

Buttons on the
start screen

Meaning

Jump to the menu

Interrupt the print job

Resume the print job

Start screen Meaning

After switching on

While printing

When paused

After a print job

The touchscreen is actuated by direct finger pressure:
« To open a menu or select a menu item, briefly tap on the
corresponding symbol.

+ To scrollin lists, swipe with your finger up or down on
the display.

Operating Instructions « Thermal Transfer Printer TT4030 » 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton

Repeat the last material

Cancel and delete all
print jobs

Material feed

E Inactive buttons are shaded.

With certain software or hardware configurations,
additional symbols appear on the start screen:

Optional buttons on the start
screen

Meaning

After switching on

While printing

When paused

Start printing incl. dispensing,
Cutting or similar of an individual
material in the print job

Triggering a direct cut without

material transport

7




Layout and function

Depending on the configuration, different information is 2 Choose a topic in the selection level.

shown in the header in the form of widgets. M Different topics have substructures with additional

Widget on the start | | . selection levels.
screen caning with K, you jump back to the superordinate level, and

with [, back to the start level.

The reception of data through an interface is

signaled by a falling drop.

The Save data stream function is active.
- Configuration instructions

All received data is saved in a

ol file.

Advance warning of colour ribbon end:
- Configuration instructions

The residual diameter of the supply roll has
undercut the set value.

The SD card is installed.

The USB memory device is installed. selection level.

3 Continue the selection until the parameter/function level

Grey: Bluetooth adapter is installed. has been reached.
White: Bluetooth connection is active.

WiFi connection is active. The number of white
bars represents the strength of the WiFi
connection.

Ethernet connection is active.

USB connection is active.

EEDEC0E @ m

Time display

4.2.2 Navigation in the menu Parameter/function level.

Proceed as follows: '
. . 4 Select the function.
1 To jump to the menu in the start level, press

M The device executes the function, after a preparatory
dialogue if necessary.

- Or -
5 Select the parameter.

M The setting options depend on the type of parameter.

Start level.
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Layout and function

Parameter Meaning Buttons to set

the parameters Meaning

Slider for rough setting of the value

Incremental reduction of the value

Incremental increase of the value

Logical parameter
Exit setting without saving

= Metmask
-

m Gatewary

Exit setting with saving

Parameter is switched off, actuating
switches the parameter on.

Parameter is switched on, actuating
switches the parameter off.

OB OB

Selection parameter

Numerical parameter

Date/time
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Commissioning

5 Commissioning

The following tools are required for the start-up of the
device:

+ PC or notebook with Windows XP®/Vista®/7%/8®

Carry out the start-up in the prescribed sequence:
1. Place the device.
Install the drivers.

Connect the device.

Install the device in the operating system.

vk weN

Install the TagPrint Pro software.

5.1 Device placement

NOTE

Material damage caused by false environmental
conditions!

The device and the materials can be damaged by humidity
and dust.

» Setup the device only in dry places that are not exposed
to spray water or dust.

Proceed as follows:
1 Lift the device carefully out of the packaging.

2 Place the device on a level and stable surface.

3 Open the device cover.

4 Remove foam transportation safeguards from the area of
the printhead.

5 Check the device for transport damage.

6 Check the delivery for completeness:
« Thermal transfer printer

- Power cable

« USB cable

« Documentation

+ CD with installation program, Windows drivers, and
operating instructions

E Keep the original packaging for later transport.

If transport damage has been found or if the scope of
delivery was incomplete, please contact Customer Service at
HellermannTyton.

M The device has been setup correctly.

5.2 Connecting the device to the power supply

A\ DANGER

Danger of lethal electric shock!

There is a risk of lethal injury when touching live
components.

» Only connect the device to a properly installed and
standardised socket with grounding.

» Check the voltage-level and current requirements.
» Do not touch any of the live components.

i
"
M5 25
22 Ho % 26
23 @i @ 28
\

Device from the rear.

22 Power switch
23 Power connection jack
24 Slot for the SD card

25 2x USB master interfaces for key pad, scanner, USB memory device, bluetooth
adapter or service key

26 USB full-speed slave port
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232 port

29 USB master interface for key pad, scanner, USB memory device, bluetooth
adapter or service key

The printer is equipped with a wide area power unit. The
device can be operated with a supply voltage of 230
V~/50 Hz or 115 V~/60 Hz without adjustment.

Proceed as follows:
1 Ensure that the device is switched off.
2 Plug the power cable into the power connection socket.

3 Plug the power cable into a grounded socket.

M The device is connected to the power supply.
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Operation

5.3 Connecting the device to a computer or 6 Operation
computer network

» For settings and simple assemblies, use the supplied
Allen key located in the upper part of the print
mechanism. Other tools are not required for the work
described in the following.

Material damage caused by improper work!

Inadequate or no grounding of the components can cause

malfunctions during operation. 6.1 Inserting consumable material on rolls

» Only connect the device to a properly installed and
standardised socket with grounding. 6.1.1 Positioning the material roll on the roll holder

Proceed as follows:

1 Connect the device to a computer or computer network.

-> Configuration instructions 10
M The device is connected to a computer or computer
network. ’
5.4 Switching the device on and off 2
Proceed as follows: 9 3
1 Ensure that all connections have been made. 8 4
2 Switch the device on using the power switch. 7
6 5

M The device automatically performs a system test and
shows the system status READY on the display.

Insert the roll material.
- Or -

3 Rectify error, if applicable. Margin stops

- Section 8 fing

Material roll

Roll holder

Internal winder (only included with the dispenser version)
Guide

Knurled knob

Light barrier

W ®© N O u A W N =

Printhead locking lever

10 Cover

1 Open the cover.

2 Turn the ring counterclockwise, so that the arrow points
to the f* symbol and the margin stop is released.

3 Remove the margin stop from the roll holder.

4 Load the material roll onto the roll holder so that the
printed side of the material faces up.

Push the margin stop onto the roll holder.

6 Push the margin stops until both margin stops rest
against the material roll and noticeable resistance can be
felt when pushing.

7 Turn the ring clockwise, so that the arrow points to the
symbol and the margin stop clamps onto the roll
holder.

8 Unwind the consumable material.
For dispensing or winding mode: ca. 60 cm
For tear-off mode: ca. 40 cm

M The material roll is positioned on the roll holder.
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Operation

6.1.2 Inserting a material strip into the printhead

—_

Insert a material strip into the printhead.

Printhead locking lever

Knurled knob

1

2

3 Margin stops
4 Light barrier
5

Sensor

1 Turn the lever counterclockwise to lift the printhead.
Adjust the margin stops using the knurled knob so that
the material fits between the two margin stops.

3 Guide the consumable material strip above the internal
winder through to the print unit.

4 Guide the consumable material strip through the light
barrier so that the consumable material strip exits the
print unit between printhead and the print roller.

M The material is inserted into the printhead.

6.1.3 Adjusting the light barrier

To adapt to the material, the light barrier can be moved
perpendicular to the direction of paper feed. The sensor
for the light barrier is visible from the front through the
print unit and is marked with an indentation on the light
barrier holder. When the device is switched on, a yellow
LED also illuminates the sensor position.

1
6

2

3
5 N 4

Adjusting the light barrier.

Printhead locking lever
Knurled knob

Margin stops

Light barrier

Screw

N AW N =

Sensor

Loosen the screw.

2 Using the handle, position the light barrier so that the
sensor can record the gap or a reflex or perforation
mark.

- or, when the materials do not have
a rectangular shape, -

3 Align light barrier using the handle with the front edge
of the label in the direction of paper feed.

4 Tighten the screw.
M The light barrier is adjusted.
Only for operation in tear-off mode:

1 Turn the lever clockwise to lock the printhead.
M The material is inserted for operation in tear-off mode.
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Operation

6.1.4 Winding up the carrier material in dispensing 6.2 Loading fanfold labels
mode (not available as a standard)
In dispensing mode, the materials are removed after

being printed and only the carrier material is wound up
internally.

Paper feed with fanfold labels.

Margin stops

1

2 Ring

3 Roll holder
4

5

Guiding the material in dispensing mode.
Material stack

1 Printhead locking lever Printhead locking lever
2 Dispensing plate
3 Guide roll 1 Turn the ring counterclockwise, so that the arrow points
4 Cover to the f° symbol and the margin stop is released.
5 Pressing system (only included with the dispenser version) 2 Adjust the margin stops so that the material fits between
6 Clamp the two margin stops.
7 Tumn knob 3 Place the material stack behind the device.
8 Internal winder (only included with the dispenser version) ) . .

. » Ensure that the materials on the strip are visible from the
9 Material roll

top.
1 Open the cover. M The material stack is placed behind the device.
Swivel the pressing system away from the guide roll. 4 Guide the consumable material strip over the roll holder

3 Remove the materials from the carrier material on the through to the print unit.

first 100 mm of the consumable material strip. 5 Push the margin stop until the consumable material strip
is resting against the assembly wall and the margin stop

4 Guide the consumable material strip around the _ , ,
or both margin stops, without being clamped or bent.

dispensing plate and guide roll to the internal winder.
6 Turn the ring clockwise, so that the arrow points to the

symbol and the margin stop clamps onto the roll
6 Turn the rotary knob clockwise up to the stop. holder.

Hold onto the internal winder.

Push the carrier material under a clamp of the internal
winder.

Insert the consumable material strip into the printhead.
Section 6.1.2

Adjusting the light barrier.

Section 6.1.3

Set the head locking system.

-> Section 6.3
10 Turn the lever clockwise to lock the printhead.

8 Align the outer edge of the consumable material strip
with the material roll.

9 Turn the rotary knob counterclockwise up to the stop.

The internal winder is spread apart and the consumable
material strip is therefore firmly clamped.

10 Turn the internal winder counterclockwise to tighten the
material. M The fanfold labels are loaded.

11 Position the pressing system centred on the consumable
material strip.

12 Swivel the pressing system onto the guide roll.
13 Turn the lever clockwise to lock the printhead.

M The material roll is inserted for dispensing mode.
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Operation

6.3 Setting the head locking system 6.4 Installing or removing the dispensing or tear-off
The printhead is pressed on by two plungers. The plate
position of the two plungers must be adapted to the To convert the device for a different operating mode, a
width of the utilised material to dispensing plate or tear-off plate must be installed if
« achieve uniform print quality across the entire material necessary.
width,
1 2

avoid wrinkles in the colour ribbon feed,

prevent premature wear of the print roller and the
printhead.

/

Dispensing plate or tear-off plate.

1 Dispensing plate (only included with the dispenser version)

2 Tear-off plate

Set the head locking system.
1 Grub screw 1
2 Plunger 2
3 Printhead locking lever
3
1 Loosen the grub screws of the two plungers using the
Allen key and adjust the two plungers to the width of 2
the material.
2 Turn the lever clockwise to lock the printhead. 4
3 Tighten the threaded pins.
4 Apply pressure on the printhead with the two plungers, Installing and removing the dispensing plate or tear-off plate.
whose basic position is in the middle of the printhead
retainer. I saew
2 Pin
M The head locking system is set. 3 Plate
m This setting can be used for all applications. 4 Cover
1 Remove the plate.
» Open the cover.
» Loosen the screw by several turns.
» Push the plate upwards.
» Remove the plate.
M The plate is removed.
2 Install the plate.
» Insert the plate on the screw.
» Push the plate down behind the pin.
» Tighten the screw.
M The plate is installed.
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Operation

6.5 Inserting the colour ribbon 9 Secure the starting end of colour ribbon to the ribbon

For direct thermal printing, a colour ribbon may not be core with adhesive tape.

inserted. If a colour ribbon is already inserted, it must be
removed.

» In doing so, ensure that the colour ribbon winder rotates
counterclockwise.

M The starting end of the colour ribbon is fixed to the
colour ribbon core.

6 1 10 Turn the colour ribbon winder counterclockwise to
> smooth out the colour ribbon feed.
5 3 11 Turn the lever clockwise to lock the printhead.

M The colour ribbon is inserted.

4 6.6 Adjusting the colour ribbon feed

Wrinkles in the colour ribbon feed can cause print
pattern errors. The colour ribbon guide roll can be
adjusted to prevent wrinkles.

Faulty adjustment of the head locking system can also
Inserting the colour ribbon. cause wrinkles in the colour ribbon feed.

Colour ribbon supply hub -> Section 6.3

Turn knob E The adjustment is best carried out during printing operation.

Colour ribbon winder

Printhead locking lever

Colour ribbon core

O AN W N =

Colour ribbon roll 1

Clean the printhead. 2
Turn the lever counterclockwise to lift the printhead.

N =

3 Slide the colour ribbon roll onto the colour ribbon supply
hub so that the colour coating of the ribbon faces

downward. 3
4 Position the colour ribbon roll centred on the colour
ribbon supply hub.
Hold onto the colour ribbon roll.
6 Turn the rotary knob on the colour ribbon supply hub Adjust the colour ribbon feed.
counterclockwise until the colour ribbon roll is fixed. e
cale

7 Push a suitable colour ribbon core onto the colour ribbon 5 sqew

winders and fix it in the same way. 3 Colour ribbon guide roll

8 Guide the colour ribbon roll through the print

. 1 Read the current setting on the scale and write it down if
mechanism.

necessary.

2 Turn the screw with Allen key and observe the behaviour
of the colour ribbon.

In the + direction, the inner edge of the colour ribbon is
tightened. The outer edge of the colour ribbon is tightened
in the - direction

M The colour ribbon feed is adjusted.

Colour ribbon feed.
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Print mode

7 Print mode

NOTE

Material damage due to improper handling!

The printhead can be damaged by improper handling.

» Do not touch the bottom of the printhead with the
fingers or sharp objects.

» Ensure that the materials are clean.

» Make sure that the material surfaces are smooth. Rough

materials act like emery paper and reduce the service life
of the printhead.

» Print with the lowest possible printhead temperature.

The device is ready for operation when all connections
have been made, and the materials and, if applicable,
the colour ribbon have been loaded.

7.1 Synchronising the paper feed

After inserting the material, a synchronization of the
paper feed is necessary in dispensing or cutting mode. In
the process, the first material detected by the sensor is
moved into print position and all of the materials ahead
of it are transported out of the device. In dispensing
mode, this prevents empty material from being
dispensed together with the first printed material, and in
cut mode, it prevents errors in the cut length of the first
section. Both effects could make the first material
unusable.

1 Press [l to start the synchronization.

2 Remove the empty materials that were dispensed or cut
off by the feed mechanism.

M The paper feed is synchronised.

A synchronisation run is not necessary if the printhead was
not opened between the different print jobs, even if the
device was switched off.

7.2 Tear-off mode

In tear-off mode, materials or continuous material is
printed. The print job will be processed without
interruption. After printing, the consumable material
strips are torn off by hand. For this operating mode, the
tear-off plate must be installed.

- Section 6.4

7.3 Dispensing mode (only available with dispensing
version)

In dispensing mode, the materials are automatically
removed from the carrier material after being printed
and dispensed for removal. The carrier material is wound
up inside the device.

The operating mode is only possible with the dispensing
versions of the device.

Dispensing mode must be activated in the software.
In the direct programming, this is achieved with the P
command.

- Programming instructions

In the most simple case, the dispensing mode can be
controlled with the touchscreen display without using an
optional component:

+ Starting the print job with activated dispensing mode

- Starting each individual dispensing procedure by pressing
on the touchscreen display

7.4 Internal winding (only available for dispensing
version)

After printing, the materials are wound up internally

with the carrier material for later use.

The operating mode is only possible with the dispensing

versions of the device. Instead of the dispensing plate,

an optional guide plate must be installed
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8 Troubleshooting
The following tables help to find possible errors and
causes as well as measures to perform troubleshooting.

8.1 Error displays

When an error occurs, an error message appears on the
display:

| Ii Druckioop! abgesdapn

Troubleshooting

The error processing depends on the type of error.

- Section 8.2

To continue operation, the following options are offered

in the error message:

Button in the error
message

Function

After eliminating the cause of error, the print

Repeat . .
P job will be resumed.
Cancel The current print job will be cancelled.
The material transport will be resynchronised.
Feed Afterwards, the job can be resumed with
Repeat.
The error message will be ignored and the
Ignore print job will be continued, with limited
function if applicable.
The error does not allow printing operation.
Save log For more detailed analysis, various system files

can be stored on an external memory device.

Error message 1.

Error message 2.

Kain Druckkop!

Error message 3.

Operating Instructions « Thermal Transfer Printer TT4030 « 06-2017 « 031-93478 He“erman nTyton
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Troubleshooting

8.2 Error messages and troubleshooting

Error

Cause

Remedy

Pressing system open
(only with dispensing version)

The pressing system on the guide roll is not closed in
dispensing mode

Close the pressing system

The pressing system on the feed roll is not closed

Close the pressing system

Barcode too big

The barcode is too big for the allocated print area of the
material.

Reduce the size of the barcode or move it.

Barcode error

Invalid barcode content, e.g. alphanumeric characters in a
numerical barcode

Correct the barcode content.

File not found

Requested file is not on the memory card.

Check the content of the memory card.

Printhead folded down

Printhead not locked.

Lock the printhead.

Printhead too hot

Printhead is overheated.

After a pause, the print job will be continued
automatically.

If the fault recurs repeatedly, reduce the heat level or the
print speed in the software.

Field name exists

Duplicate usage of field name in the direct programming.

Correct the programming.

Remove film

Colour ribbon is loaded although the device is set to direct
thermal printing

Remove colour ribbon for direct thermal printing.

For thermal transfer printing, activate Transfer
printing in the printer configuration or the software.

Out of ribbon

Out of colour ribbon

Insert a new colour ribbon.

Colour ribbon melted during printing

Cancel current print job.
Change the heat level in the software.
Clean the printhead.

- Section 9.2.5

Inserting the colour ribbon.
Restart print job.

The printer is loaded with thermal material, but the
software is set to transfer printing.

Cancel current print job. Set software to Thermal
printing. Restart print job

Device not conn.

Programming addresses a non-existent device.

Connect the optional device or correct the programming.

No label found

Several materials are missing on the consumable material
strips

Press Repeat until the next material is detected on the
consumable material strip.

The material format set in the software does not
correspond with the actual format.

Cancel current print job.
Change the material format in the software.
Restart print job.

Device is loaded with continuous material, but the
software is set to sections

Cancel current print job.
Change the material format in the software.
Restart print job.

No label size sepc.

The material size is not defined in the programming

Check programming.

Read error

Read error when reading from the memory device

Check data on the memory device.
Backup data.
Reformat memory device.

Label too thick

The cutter is unable to cut the material but is able to
return into its home position.

Press Cancel.
Change material.

Cutter blocked

Cutter stays in an undefined position in the material.

Switch off the device.
Remove material.
Switch on the device.
Restart print job.
Change material.

No cutter function

Switch the device off and then on again.
> Section 5.4

If error recurs, contact Service.

Out of paper

Out of material roll

Load material.

Error in the paper feed

Check paper feed.

Buffer overflow

The data input buffer memory is full and the computer is
still transmitting data

Use data transmission via protocol (preferably RTS/CTS).

Write error

Hardware error

Repeat the write process.
Reformat memory device.

Font not found

Error with the selected download font

Cancel current print job.
Change font.
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Troubleshooting

Error

Cause

Remedy

Voltage error

Hardware error

Switch the device off and then on again.
- Section 5.4
If error recurs, contact Service.

The failed voltage is shown.
Please write it down.

Memory overflow

Current print job contains too much information, e.g. due
to selected font, large graphics.

Cancel current print job.
Reduce amount of data to be printed.

Syntax error

The device has received an unknown or invalid command
from the computer.

Press Ignore to skip the command or press the Cancel
to cancel the
print job.

Unknown card

The memory device is not formatted

Memory device type is not supported

Format the memory device, use a different memory
device.

8.3 Problem solving

Error

Cause

Remedy

Colour ribbon wrinkled

Colour ribbon guide roll is not adjusted

Adjust the colour ribbon feed.
> Section 6.6

Head locking system is not adjusted

Set the head locking system.
> Section 6.3

Colour ribbon is too wide

Use colour ribbon that is only slightly wider than the
material.

Print image has smears or
voids

Printhead is dirty

Clean the printhead.
> Section 9.2.5

Temperature is too high

Decrease the temperature in the software.

Unsuitable combination of materials and colour ribbon

Use a different colour ribbon type or brand.

The device does not stop af-
ter colour ribbon runs out

Thermal printing is selected in the software

Change to thermal transfer print in the software.

The device prints a
sequence of characters
instead of the material
format

The device is in monitor mode

Cancel the monitor mode.

The device transports the
material, but not the colour
ribbon

The colour ribbon is not properly inserted

Check and, if necessary, correct the feed path of the
colour ribbon and the orientation of the coated side.

Unsuitable combination of materials and colour ribbon

Use a different colour ribbon type or brand.

The device only prints each
second material

Setting of the format in the software is too large

Change the format setting in the software.

Vertical white lines in the
print image

Printhead is dirty

Clean the printhead.
- Section 9.2.5

Printhead is defective (failure of heat elements)

Replace the printhead.
- Service instructions

Horizontal white lines in the
print image

In cut or dispensing mode, the device is operated with the
Backfeed > optimised setting

Change the setup to Backfeed > always.
> Configuration instructions

Print image is irregular, one
side is lighter

Printhead is dirty

Clean the printhead.
- Section 9.2.5

Head locking system is not adjusted

Set the head locking system.
> Section 6.3
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Maintenance

9 Maintenance

The following warning instructions apply for all
maintenance work.

Danger of lethal electric shock!

There is a risk of lethal injury when touching live
components.

» Switch off the device before maintenance work.
» Pull the power plug out of the socket.

/\ CAUTION

Risk of injury through improper work!

Safe working on the device requires specialised knowledge.
Improperly performed maintenance work can cause injuries.

» Perform maintenance work professionally.

» If necessary, have the maintenance performed by an
authorised specialised technician.

NOTE

Material damage caused by improper work!

Safe working on the device requires specialised knowledge.
Improperly performed maintenance work can cause damage
to the device.

» Perform maintenance work professionally.

» If necessary, have the maintenance performed by an
authorised specialised technician.

Maintenance serves to preserve operational readiness
and to prevent premature wear.

Maintenance is divided into:
« Maintenance and cleaning

+ Service

9.1 Preparation and follow-up tasks

For all maintenance work, proceed as follows:
Switch off the device using the main switch.
Pull the power plug out of the socket.

The device is without current.

Perform the required maintenance.

Insert the mains plug into the socket.

Switch on the device using the main switch.

EU‘I-BWEN—\

The device is ready for operation.

9.2 Maintenance and cleaning

9.2.1 Regular maintenance work

To ensure proper operational status of the device,
defined maintenance work must be performed at the
prescribed intervals.

» With daily use, perform the following regular
maintenance work.

Interval Maintenance work
Weekly Clean the thermal printhead
Monthly Clean the device

Yearly Device maintenance

9.2.2 Cleaning agents and materials

The following cleaning agents and materials are required
for maintaining the device:

+ All-purpose cleaner
+ Lint-free cloth
+  Soft brush

« Vacuum cleaner

9.2.3 Cleaning the device

Material damage due to improper cleaning!

The device can be damaged by using aggressive cleaning
agents.

» Do not use abrasive cleaners or solvents to clean the
external surfaces or components.

Proceed as follows:

1 Remove dust and paper fluff from the print area using a
soft brush or vacuum cleaner.

2 Clean exterior surfaces with a general purpose cleaner
and a cloth.

M The device is cleaned.

9.2.4 Cleaning the print roller

Soiling on the print roller can cause problems with the
print image and material transport.

Proceed as follows:

1 Lift the printhead.

2 Take the materials and colour ribbon out of the device.
3 Remove deposits with roller cleaner and a lint-free cloth.
4 If the roller is damaged, have it replaced.

—> Service instructions
M The print roller is cleaned.

He“ermannTyton Operating Instructions « Thermal Transfer Printer TT4030 « 06-2017 + 031-93478



9.2.5 Cleaning the printhead

Substances may accumulate on the printhead during
printing and adversely affect printing, e.g. differences in
contrast or vertical stripes.

Cleaning intervals:
« Direct thermal printing: after every material roll change

« Thermal transfer printing: after every colour ribbon roll
change

/\ cAuTION

Risk of injury from hot printhead line!
Hot printhead lines can cause injury if touched.
» Ensure that the printhead has cooled down.

Material damage caused by improper work!

The printhead can be damaged by using aggressive cleaning
agents or hard materials.

» Do not use aggressive cleaning agents or hard materials
to clean the printhead.

» Do not touch the protective glass layer.

NOTE

Proceed as follows:
1 Lift the printhead.
2 Take the materials and colour ribbon out of the device.

3 Clean printhead with special cleaning pen or a cotton
swab dipped in pure alcohol.

4 Allow printhead to dry for 2 to 3 minutes.
M The printhead is cleaned.
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9.2.6 Cleaning the light barrier

The sensors can be soiled by paper dust. This can cause
problems with detecting the start of the material or print
markers.

Material damage due to improper cleaning!

The light barrier can be damaged by using aggressive
cleaning agents or hard materials.

» Do not use abrasive cleaners or solvents and hard
materials to clean the light barrier.

Cleaning the light barrier.
1
2
3
4

Proceed as follows:

Knob
Screw
Light barrier

Sensor slits

Take the materials and colour ribbon out of the device.
Loosen the screw.

Press and hold the button.
Using the handle, slowly pull the light barrier outwards.

Ensure that the light barrier cable is not strained.
The light barrier is pulled out.

Clean the light barrier and sensor slits with a soft brush
or with a cotton swab dipped in pure alcohol.

M Qv & WN=

[«))]

Push the light barrier back in using the handle and
adjust it.

- Section 6.1.3
Reinsert the materials and colour ribbon.

~N

M The light barrier is cleaned.
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Taking out of operation

10 Taking out of operation

A\ DANGER

Danger of lethal electric shock!

There is a risk of lethal injury when touching live
components.

» Switch off the device before maintenance work.
» Pull the power plug out of the socket.

10.1 Taking the device out of operation

Proceed as follows:

Switch off the device using the main switch.

Pull the power plug of the device out of the socket.
Shut down the PC or notebook.

Disconnect the USB cable from the PC or notebook.

i b W N =

Disconnect the USB cable from the device.
6 Disconnect the power cable from the device.

M The device is stopped.

10.2 Putting the device back into operation
Proceed as follows:
1 Start the PC or notebook.

Connect the power cable to the device.

2
3 Connect the USB cable to the device.
4

Connect the USB cable of the device to the PC or
notebook.

5 Connect the power cable of the device to a power
socket.

6 Switch on the device using the main switch.

M The device is ready for operation.

11 Disposal

After termination of use, the purchaser or the operator
must properly dispose of the device including the
accessories.

The purchaser or the operator releases HellermannTyton
from the obligations according to paragraph

10 passage 2 of the German Electrical and Electronic
Equipment Act (Return obligation of the manufacturer)
and from any associated third-party claims.

(% This device was manufactured according to the current
environmental protection standards. The materials can be
separated and recycled.

» Observe the national regulations for the disposal of
recyclable fractions, electronic parts and batteries.
» Do not dispose of the device with domestic waste.

» Bring the device to a local collection point or recycling
centre.

» If necessary, contact your local environmental office.

12 Technical Specifications

TYPE Content Article No.
Thermal transfer printer
TT4030 1 556-04037

Printing method

Thermal transfer printing

Print resolution 300 dpi
Print speed up to 300 mm/s
Print width up to 105.7 mm

Material

Labels or continuous material from roll
or fanfold labels

Energy supply

100 - 240V

Rated input voltage

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

Maximum rated input pow-
er

150 - 300 W

Input fuse

max. 2 A

Interfaces

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed device for
PC connection, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,
NTP, Zeroconf, SOAP-Web service,

1 x USB host for ext. control panel,

2 x USB host on the rear, keypad,
barcode scanner,

USB flash drive, USB bluetooth adapter,
WiFi, peripheral connection USB host

System requirements Windows XP®/Vista®/7®/8®
Dimensions (W x H x D) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Weight 10 kg

Specification

CE, FCC class A, CB, UL

Material

Label width 4-110 mm
Wide carrier material 9-114 mm
Continuous material width 9-114 mm
Continuous heat shrink 4-85 mm
tubing width

Label height without 4mm
backfeed above

Label height up to 2000 mm
z:ptzly roll outer diameter 205 mm
Supply roll core diameter 38 - 100 mm
Colour ribbon

Roll diameter up to 80 mm
Core diameter 25.4 mm
Variable feed length up to 450 m
Width up to

(corresponding to the width 114 mm

of the material)
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Technical Specifications

12.1 Device dimensions

TT4030

1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Device dimensions.
1 Backlight sensor and reflective sensor
2 Printhead
3 Dispensing plate (only included with the dispenser version)
4 Tear-off plate
5 Cutting plate
6 Feed direction
Dimen- Designation Dimension in mm
sion
P Distance print line - dispensing plate 3.5
IT Distance print line - tear-off plate 13.5
Distance print line - cutting plate blade
IC with cutter 20.5
with perforation cutter 21.2
Print WIdTEh 105.6
K 300 dpi 105.6
600 dpi '
Distance backlight and reflection sensor -
centre of the paper feed
SXM i.e. permissible distance from the reflection 55.0
mark
and perforations to the centre of the
material
sy Distance backllght.anc‘i reflection sensor - 450
print line
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Technical Specifications

12.2 Sections/continuous material dimensions

1
(A)
E
B
H
c
F S
DL (DR)

QE/QS GE/GS

Sections/continuous material dimensions.

1 Materials
2 Feed direction

3 Continuous material/heat-shrink tubing

With small and thin materials or strong adhesives, there can be limitations. Critical uses must be tested and approved.

» Observe the bending stiffness The material must be able to follow the print roller.

Dimen- Designation Dimension in mm
sion
B Material width 4-110
H . l\/I.ateria\. height 4-2000
in dispensing mode 12-200
- Tear-off length >30
Cut length
- with cutter >5
with perforation cutter >5
- Perforation length >2
Material distance >2
C Wide carrier material 9-114
GE Continuous material width 4-114
GS Wide heat-shrink tubing 4 -85
DL Left margin =0
DR Right margin >0
E Material thickness 0.03-0.60
F Carrier material thickness 0.03-0.13
QE Continuous material thickness 0.05-0.50
Qs Heat-shrink tubing thickness <1.1
Vv Feed >6
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Technical Specifications

12.3 Dimensions for reflection marks

Dimensions for reflection marks.

1 Materials with reflection marks

2 Virtual material start / reflection mark

3 Continuous material with reflection marks
4

Feed direction

Reflection marks must be on the rear side of the material. Upon request, a light barrier for reflection marks on the front
side can be supplied.

The data is valid for black marks. Colour marks may not be detected. This must be tested in advance.

Dimen- Designation Dimension in mm
sion

A Material distance >2

AZ Print zone distance >2

L Width of the reflection mark >5

M Height of the reflection mark 3-10

XM Distance mark - centre of paper feed -55-+0

z Distance virtual material start - actual material start Recog;r?e/n:d/ed: 0
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Technical Specifications

12.4 Dimensions for perforations

XM
TT4030 Z| g
P AT Y (Al P —t—1Y p
T =] | [
N | l}

Dimensions for perforations.

1 Materials with perforations

2 Continuous material with perforations

3 Feed direction

For margin perforations: Minimum thickness of the carrier material 0.06 mm

Dimen- Designation Dimension in mm
sion
A Material distance >2
AZ Print zone distance >2
N Width of the perforation >5
for margin perforation >8
P Height of the perforation 2-10
XM Distance perforation - centre of paper feed -53-+0
Material start determined by the sensor through backlight detection Rear edge of the perforation
z Distance determined material start - actual material start OtoA-P
1 2 3 5
L
(@) 1 (GED)
(D) 1] (@S]

Examples for perforations.

1 Margin perforation
Slot perforation

Square perforation

[ I N VU N

Circular perforation (not recommended!)

Perforation between materials (not recommended!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Benutzerhinweise

1 Benutzerhinweise

Vor der ersten Benutzung des Gerates muss die
Betriebsanleitung von allen Personen, die das Gerat
benutzen, aufmerksam gelesen und verstanden werden.

Diese Dokumentation sowie Ubersetzungen hiervon sind
Eigentum der HellermannTyton-Gruppe. Das
Reproduzieren, Verarbeiten, Vervielfaltigen oder
Verbreiten im Ganzen oder in Teilen zu anderen Zwecken
als der Verfolgung der urspringlichen
bestimmungsgemalien Verwendung erfordert die
vorherige schriftliche Genehmigung der
HellermannTyton-Gruppe.

1.1 Geltungsbereich

Die Betriebsanleitung richtet sich an Fachkrafte und den
Betreiber. Die Betriebsanleitung gilt ausschliefslich fur
den folgenden Thermotransferdrucker TT4030, im
Folgenden , Gerat” genannt:

TYP Art.-Nr.

Thermotransferdrucker TT4030 556-04037

Den Typ entnehmen Sie dem Typenschild. Das
Typenschild mit der siebenstelligen Seriennummer
befindet sich auf der Ruckseite des Gerates.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Beispiel Typenschild.

1.2 Verwendete Kennzeichnungen und Symbole

In dieser Betriebsanleitung werden im Text
unterschiedliche Kennzeichnungen und Symbole
verwendet. Diese sind nachfolgend erlautert:

+  Kennzeichnung fur eine Aufzahlung

Kennzeichnung fir eine Anweisung
Handlungsschritt Beginn

N = vy

Handlungsschritt folgend
Handlungsergebnis
Displaytext/Bildschirmtext
- Querverweis

(% Texte mit diesem Symbol enthalten Hinweise zum
Umweltschutz.

E Texte mit diesem Symbol enthalten zusatzliche Informationen.

1.3 Aufbewahrung der Unterlagen und Aktualitat

» Bewahren Sie diese Anleitung sowie alle mitgeltenden
Unterlagen gut auf, damit sie jederzeit zur Verfligung
stehen.

» Ubergeben Sie die Unterlagen vollstandig an den
nachfolgenden Besitzer.

» Beachten Sie:
Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate
kénnen Abweichungen zwischen der Dokumentation
und dem Gerat auftreten. Die aktuelle Ausgabe finden
Sie unter www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Bestimmungsgemafe Verwendung

Der Thermotransferdrucker TT4030 dient ausschlief3lich
zum Bedrucken von geeigneten, vom Hersteller
zugelassenen, Materialien. Das Gerat ist fir den
grofRvolumigen, industriellen Gebrauch konzipiert.
Optional sind Schneidemesser, Perforationsmesser und
externer Rollenabwickler erhaltlich. Das Gerat ist
ausschlieflich fir den Innenbereich geeignet. Das Gerat
darf nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung betrieben
werden.

Das Gerat darf nur zu dem in dieser Betriebsanleitung
beschriebenen Zweck eingesetzt werden.

Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemarfs, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung
benutzt werden.

Das Gerat darf nur vom Hersteller oder durch geschultes
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
repariert oder gewartet werden.

1.5 EG-Konformitat

Das Gerat erfullt die Anforderungen gemafs:

+ Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

«  EMV-Richtlinie 2014/30/EU

+ Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung

bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

1.6 Mitgeltende Unterlagen

Die Konfigurations-, Programmier- und Serviceanleitung
sind zu beachten.

1.7 Kundenservice und Ersatzteile

Bei Fragen oder Anregungen wenden Sie sich bitte an
HellermannTyton. Die Kontaktdaten sind am Ende dieser
Dokumentation aufgefuhrt.

Verwenden Sie nur Originalersatzteile bzw. von
HellermannTyton freigegebene Ersatzteile. Wenden Sie
sich fUr die Ersatzteilbestellung an den Kundenservice.
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2 Sicherheitshinweise Verletzungsgefahr

Beim Umgang mit dem Gerat besteht eine mogliche
Verletzungsgefahr durch rotierende Bauteile oder durch
Quetschen von GliedmafSen.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gefertigt.
Dennoch kénnen bei der Verwendung Gefahren flr Leib

und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. » Achten Sie darauf, dass keine Kleidung, Haare,
Beeintriachtigungen des Gerétes und anderer Sachwerte Schmuckstiicke oder Ahnliches mit offenliegenden,
entstehen. rotierenden Bauteilen des Gerates in Berlihrung

Die vorliegende Bedienungsanleitung beinhaltet kommen.

Anweisungen zur Sicherheit. > Fassen Sie den Deckel beim SchliefSen nur am Griff und

> Befolgen Sie alle Anweisungen um Personen-, Sach- oder greifen Sie nicht in den Schwenkbereich des Deckels.

Umweltschaden zu vermeiden. » Das Gerat oder Teile davon kdnnen wahrend des Druckes
heils werden. Gerat wahrend des Betriebes nicht
2.1 Darstellung und Aufbau von Warnhinweisen beriihren und vor Materialwechsel oder Ausbau
Die Warnhinweise sind handlungsbezogen und wie folgt abkuhlen lassen.
aufgebaut: Gefahr von Sachschiden

A GEFAHR Das Offnen des Deckels wéhrend des Betriebes kann
zum undefinierten Stillstand des Geréates fihren.

» Vermeiden Sie das Offnen des Deckels wahrend des
Betriebes.

Art und Quelle der Gefahr!
Erlduterung zur Art und Quelle der Gefahr.

» Mafinahmen zur Abwendung der Gefahr.

2.4 Einsatzgrenzen

2.2 Gefahrenabstufung von Warnhinweisen > Beachten Sie die folgenden Anforderungen an die

Die Warnhinweise sind hinsichtlich der Schwere ihrer Einsatzumgebung:
Gefahr abgestuft. Nachfolgend sind die Gefahrenstufen
mit den dazugehdrigen Signalwértern und
Warnsymbolen erlautert.

» Das Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung
A\ GEFAHR betreiben.
Unmittelbare Lebensgefahr oder schwere Verletzungen.

2.5 Pflichten des Betreibers

Der Betreiber muss die jeweils national geltenden
gesetzlichen Vorschriften und
Unfallverhitungsvorschriften beachten und einhalten.

« Das Gerat nur im trockenen und staubarmen
Innenbereich betreiben.

Mogliche Lebensgefahr oder schwere Verletzungen.

Der Betreiber muss das Gerat durch regelmafSige
/I\ VORSICHT o
Instandhaltungsmafinahmen in einem
Mogliche leichte Verletzungen. ordnungsgemafien Zustand halten.

Schaden am Gerat oder in der Umgebung. Fur den Transport des Gerates mussen alle beweglichen

Komponenten gesichert werden. Das Gerat darf nur in

der mitgelieferten Originalverpackung transportiert
Die folgenden Sicherheitshinweise gelten generell beim werden.

Umgang mit dem Gerat.

2.3 Grundsatzliche Sicherheitshinweise

Das Gerat muss vor Feuchtigkeit, direktem Sonnenlicht

Gefahr durch Stromschlag und extremer Hitze geschutzt werden. Das Gerat darf
Fine defekte oder falsch installierte Stromleitung kann zu nur an trockenen und vor Spritzwasser geschitzten
lebensgefahrlichen Verletzungen flhren. Orten gelagert werden.

» Das Gerat an eine ordnungsgemals installierte Steckdose
mit Schutzkontakten anschlief3en.

» Spannung beachten (110 V bis 240 V AQ).

» Die Steckdose muss gut zuganglich sein, damit das Gerat
im Bedarfsfall spannungsfrei geschaltet werden kann.

» Bei Nichtgebrauch, Stérungsbeseitigung oder Wartung
das Gerat mithilfe des Hauptschalters abschalten und
den Netzstecker ziehen.

» Unsachgemal3e Eingriffe an elektronischen Baugruppen
und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
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Aufbau und Funktion

4 Aufbau und Funktion

4.1 Aufbau

o o bW

\\

Ubersicht Gerdi.

Deckel

Randsteller

Rollenhalter

Farbbandabwickler

Interner Aufwickler (nur bei Spendeversion enthalten)
Druckmechanik

Abdeckung

Farbbandaufwickler

W 0 N O L AN W N

Touchscreen-Display

10 LED ,Gerdt eingeschaltet”

21—~

20
19

18

17
16
15

Druckmechanik.

11 Sechskantschlussel

12 Hebel zur Druckkopfverriegelung

13 Stellknopf fur Fiihrung

14 Fahrung

15 Andrucksystem (nur bei Spendeversion enthalten)
16 Umlenkwalze (nur bei Spendeversion enthalten)
17 Abreiskante

18 Druckwalze

19 Lichtschranke

20 Kopfwinkel mit Druckkopf

21 Umlenkung fir das Farbband

—
i

24

G 25

22 Qe % 26

23 @a jj 28

\

Gerdt von hinten.

22
23
24
25

26
27
28
29

Netzschalter
Netzanschlussbuchse
Einschub fir SD-Karte

2x USB-Master-Schnittstellen fur Tastatur, Scanner, USB-Speicher, Bluetooth-
Adapter oder Serviceschlussel

USB-Full-Speed-Slave-Schnittstelle
Ethernet 10/100 Base-T
RS-232-Schnittstelle

USB-Master-Schnittstelle fir Tastatur, Scanner, USB-Speicher, Bluetooth-Adapter
oder Serviceschlissel
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4.2 Touchscreen-Display

Mit dem Touchscreen-Display kann der Anwender den
Betrieb des Gerates steuern, zum Beispiel:

+ Druckauftrage unterbrechen, fortsetzen oder abbrechen,

Druckparameter einstellen, z. B. Heizenergie des
Druckkopfes, Druckgeschwindigkeit, Konfiguration der
Schnittstellen, Sprache und Uhrzeit,

+ Stand-alone-Betrieb mit Speichermedium steuern,
«  Firmware-Update durchflhren.

- Konfigurationsanleitung

Mehrere Funktionen und Einstellungen kdnnen auch
durch druckereigene Kommandos mit Software-
Applikationen oder durch direkte Programmierung mit
einem Computer gesteuert werden.

- Programmieranleitung

Es ist vorteilhaft, Anpassungen an verschiedene
Druckauftrage in der Software vorzunehmen.

4.2.1 Startbildschirm

Aufbau und Funktion

Schaltflachen im
Startbildschirm

Bedeutung

Sprung in das Men

Unterbrechung des Druckauftrages

Startbildschirm Bedeutung

nach dem Einschalten

wahrend des Druckes

im Pause-Zustand

nach einem Druckauftrag

Der Touchscreen wird durch direkten Fingerdruck

betatigt:

«Um ein MenU zu 6ffnen oder einen MenUpunkt
auszuwahlen, kurz auf das entsprechende Symbol tippen.

«  Zum Scrollen in Listen den Finger auf dem Display nach
oben oder unten ziehen.

Betriebsanleitung « Thermotransferdrucker TT4030 « 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton

Fortsetzung des Druckauftrages

Wiederholung des letzten Materials

Abbruch und Léschen aller
Druckauftrage

Materialvorschub

E Inaktive Schaltflachen sind abgedunkelt.

Bei bestimmten Software- oder Hardware-
Konfigurationen erscheinen zusatzliche Symbole im

Startbildschirm:

Optionale Schaltflachen im
Startbildschirm

Bedeutung

nach dem Einschalten

wahrend des Druckes

im Pause-Zustand

Start des Druckes inkl. Spenden,
Schneiden 0.A. eines einzelnen
Materials im Druckauftrag

Auslésung eines direkten Schnittes
ohne Materialtransport
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Aufbau und Funktion

In der Kopfzeile werden abhangig von der Konfiguration 2 Thema in der Auswahl-Ebene wahlen.
verschiedene Informationen in Form von Widgets

. M Verschiedene Themen besitzen Unterstrukturen mit
angezeigt:

weiteren Auswahl-Ebenen.
Widget im Mit K erfolgt ein Rucksprung zur Gbergeordneten
Startbildschirm Bedeutung Ebene, mit ggy ein Rucksprung zur Start-Ebene.

Der Empfang von Daten Uber eine Schnittstelle
wird von einem fallenden Tropfen signalisiert.

Die Funktion Datenstrom speichern ist
aktiv.

> Konfigurationsanleitung

Alle empfangenen Daten werden in einer
Ibl-Datei gespeichert.

Vorwarnung Farbbandende:

- Konfigurationsanleitung

Der Restdurchmesser der Vorratsrolle hat einen
eingestellten Wert unterschritten.

SD-Karte ist installiert.

Auswahl-Ebene.

3 Auswahl fortsetzen, bis die Parameter-/Funktions-Ebene

USB-Speicher ist installiert. . )
erreicht ist.

Grau: Bluetooth-Adapter ist installiert.
Weifs: Bluetooth-Verbindung ist aktiv.

WLAN-Verbindung ist aktiv. Die Anzahl der
weillen Bogen symbolisiert die WLAN-Feldstarke.

Ethernet-Verbindung ist aktiv.

USB-Verbindung ist aktiv.

EEDEO0E @ n

Uhrzeit-Anzeige

Parameter-/Funktions-Ebene.

4.2.2 Navigieren im Menii 4 Funktion auswahlen.
Gehen Sie wie folgt vor: M Das Geréat fuhrt die Funktion ggf. nach einem
1 Zum Sprung in das Menu in der Start-Ebene vorbereitenden Dialog aus.

dricken. - oder -

5 Parameter auswahlen.

M Die Einstellmoglichkeiten sind vom Typ des Parameters
abhangig.

Start-Ebene.
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Parameter Bedeutung Schaltflachen zur

Parametereinstellung LT

_. Schieberegler zur groben

Einstellung des Wertes
Schrittweise Verringerung des
Wertes

‘ Schrittweise Erhéhung des Wertes
logische Parameter

Einstellung ohne Speichern
verlassen

Einstellung mit Speichern verlassen

Parameter ist ausgeschaltet,
Betatigung schaltet Parameter ein.

Parameter ist eingeschaltet,
Betatigung schaltet Parameter aus.

OO C

Auswahl-Parameter

numerische Parameter

Datum/Zeit
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Inbetriebnahme

5 Inbetriebnahme

Folgende Arbeitsmittel werden zur Inbetriebnahme des
Gerates bendtigt:

« PC oder Notebook mit Windows XP®/Vista®/7®/8®
Flhren Sie die Inbetriebnahme in der vorgegebenen
Reihenfolge durch:

1. Gerat aufstellen.

Treiber installieren.

Gerat anschliefSen.

Gerat im Betriebssystem installieren.

vk weN

Software TagPrint Pro installieren.

5.1 Gerat aufstellen

Sachschaden durch falsche Umgebungsbedingungen!

Das Gerat und die Materialien kénnen durch Feuchtigkeit und
Staub beschadigt werden.

» Stellen Sie das Gerat nur an trockenen, vor Spritzwasser
und Staub geschitzten Orten auf.

Gehen Sie wie folgt vor:

1 Gerat vorsichtig aus der Verpackung heben.

2 Gerat auf eine ebene und stabile Flache stellen.
3 Deckel des Gerates offnen.
4

Transportsicherung aus Schaumstoff aus dem
Druckkopfbereich entfernen.

(6}

Gerat auf Transportschaden prifen.
6 Lieferung auf Vollstandigkeit prifen:
« Thermotransferdrucker

«  Netzkabel

«  USB-Kabel

«  Dokumentation

+ CD mit Installationsprogramm, Windows-Treibern und
Betriebsanleitung

Bewahren Sie die Originalverpackung fur spatere Transporte
auf.

Wenn ein Transportschaden vorliegt oder der Lieferumfang
unvollstandig ist, dann wenden Sie sich an den Kundendienst
von HellermannTyton.

M Das Gerat ist ordnungsgemal’ aufgestellt.

5.2 Gerat an das Stromnetz anschlieen

A\ GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr.

» Schliefsen Sie das Gerat nur an eine ordnungsgemaf’
installierte und normgerechte Steckdose mit
Schutzkontakten an.

» Beachten Sie die Anforderung an die Spannung und die
Stromstarke.

» Berlhren Sie keine spannungsflihrenden Bauteile.

£
"
MG 25
22 He % 26
23 @i @ 28
\

Gerdt von hinten.

22 Netzschalter
23 Netzanschlussbuchse
24 Einschub fir SD-Karte

25 2x USB-Master-Schnittstellen fur Tastatur, Scanner, USB-Speicher, Bluetooth-
Adapter oder Serviceschlissel

26 USB-Full-Speed-Slave-Schnittstelle
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232-Schnittstelle

29 USB-Master-Schnittstelle fiir Tastatur, Scanner, USB-Speicher, Bluetooth-Adapter
oder Serviceschlissel

Das Gerat ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgerustet.
Der Betrieb mit einer Netzspannung von 230 V~/50 Hz
oder 115 V~/60 Hz ist ohne Anderungen am Gerat
moglich.

Gehen Sie wie folgt vor:

1 Sicherstellen, dass das Gerat ausgeschaltet ist.

2 Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.

3 Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

M Das Geréat ist an das Stromnetz angeschlossen.
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5.3 Gerat an Computer oder Computernetzwerk
anschlief3en

HINWEIS

Sachschaden durch unsachgemafes Arbeiten!

6 Bedienung

» Verwenden Sie fUr Einstellungen und einfache Montagen
den mitgelieferten Sechskantschlissel, der sich im oberen
Teil der Druckmechanik befindet. Weitere Werkzeuge
sind fUr die nachfolgend beschriebenen Arbeiten nicht

Es kénnen Stérungen im Betrieb auftreten, wenn die .
erforderlich.

Komponenten nicht richtig geerdet sind.

» Schliefsen Sie das Gerat nur an eine ordnungsgemaf
installierte und normgerechte Steckdose mit
Schutzkontakten an.

6.1 Verbrauchsmaterial auf Rollen einlegen

6.1.1 Materialrolle auf Rollenhalter positionieren

Gehen Sie wie folgt vor:

1 Gerat an Computer oder Computernetzwerk
anschliefsen. 10

> Konfigurationsanleitung

M Das Gerat ist an Computer oder Computernetzwerk
angeschlossen.

5.4 Gerat ein- und ausschalten 9
Gehen Sie wie folgt vor:

A WON -

1 Sicherstellen, dass alle Anschllsse verbunden sind.

3 N 0

2 Gerat am Netzschalter einschalten.

(¢)]

M Das Geréat fUhrt einen automatischen Systemtest durch
und zeigt im Display den Systemzustand BEREIT an.

Rollenmaterial einlegen.

- oder -
3 Ggf. Fehler beheben.

> Kapitel 8

Randsteller
Stellring

Materialrolle

Rollenhalter

Interner Aufwickler (nur bei Spendeversion enthalten)
Flhrung

Rdndelknopf

Lichtschranke

W ®© N O u A W N =

Hebel zur Druckkopfverriegelung

10 Deckel

1 Deckel 6ffnen.

2 Stellring entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, sodass der
Pfeil auf das Symbol f* zeigt und Randsteller dadurch
l6sen.

Randsteller vom Rollenhalter abziehen.

4 Materialrolle so auf den Rollenhalter schieben, dass die
zu bedruckende Seite des Materials nach oben zeigt.

Randsteller auf Rollenhalter aufsetzen.

6 Randsteller so weit schieben, bis beide Randsteller an der
Materialrolle anliegen und beim Schieben ein deutlicher
Widerstand spurbar wird.

7 Stellring im Uhrzeigersinn drehen, sodass der Pfeil auf
das Symbol & zeigt und Randsteller dadurch auf den
Rollenhalter klemmen.

8 Verbrauchsmaterialien abwickeln.
FUr Spende- oder Aufwickelmodus: ca. 60 cm
FUr AbreiSmodus: ca. 40 cm

M Die Materialrolle ist auf dem Rollenhalter positioniert.
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6.1.2 Material in Druckkopf einlegen 6.1.3 Lichtschranke einstellen

Die Lichtschranke kann zur Anpassung an das Material
quer zur Papierlaufrichtung verschoben werden. Der
Sensor der Lichtschranke ist beim Blick durch die
Druckeinheit von vorne sichtbar und mit einer Marke am
Lichtschrankenhalter gekennzeichnet. Bei
eingeschaltetem Gerat leuchtet an der Sensorposition

1 aulerdem eine gelbe LED.
5
2
3
1
Material in Druckkopf einlegen.
1 Hebel zur Druckkopfverriegelung 6
2 Rdndelknopf 2
3 Randsteller 3
4 Lichtschranke
5 4
5 Sensor Q
. ) Lichtschranke einstellen.
1 Hebel entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um den
Druckkopf anzuheben. 1 Hebel zur Druckkopfverriegelung
2 Randsteller mithilfe des Randelknopfes so einstellen, dass 2 Rdndelknopf
das Material zwischen die beiden Randsteller passt. 3 Randsteller
. , . 4 Lichtschranke
3 Verbrauchsmaterialstreifen oberhalb des internen :
Aufwicklers zur Druckeinheit fihren. 5 Schraube
6 Sensor
4 \Verbrauchsmaterialstreifen so durch die Lichtschranke
fUhren, dass der Verbrauchsmaterialstreifen die 1 Schraube losen.
Druckeinheit zwischen Druckkopf und Druckwalze 2 Lichtschranke mit Griff so positionieren, dass der Sensor
verlasst. die Licke oder eine Reflex- oder Perforationsmarke
M Das Material ist in den Druckkopf eingelegt. erfassen kann.

- oder, wenn die Materialien von der
Rechteckform abweichen, -

3 Lichtschranke mit Griff auf die in Papierlaufrichtung
vorderste Kante des Materials ausrichten.
4 Schraube anziehen.

M Die Lichtschranke ist eingestellt.

Nur fUr den Betrieb im Abreildmodus:

1 Hebel im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu
verriegeln.

M Die Materialrolle ist fur den Betrieb im AbreiSmodus
eingelegt.
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6.1.4 Aufwickeln des Tragermaterials im
Spendemodus (nicht als Standard verfiigbar)

Im Spendemodus werden die Materialien nach dem
Bedrucken entnommen und nur das Tragermaterial wird
intern aufgewickelt.

Bedienung

13 Hebel im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu

verriegeln.

M Die Materialrolle ist fir den Spendemodus eingelegt.

6.2 Leporello-Etiketten einlegen

Flhrung des Materials im Spendemodus.

Hebel zur Druckkopfverriegelung
Spendekante
Umlenkwalze

Abdeckung

Klammer
Drehknopf

1

2

3

4

5 Andrucksystem (nur bei Spendeversion enthalten)

6

7

8 Interner Aufwickler (nur bei Spendeversion enthalten)
9

Materialrolle
1 Abdeckung 6ffnen.
Andrucksystem von der Umlenkwalze abschwenken.

3 Materialien auf den ersten 100 mm des
Verbrauchsmaterialstreifens vom Tragermaterial
entfernen.

4 \Verbrauchsmaterialstreifen um die Spendekante und
Umlenkwalze zum internen Aufwickler fUhren.

Internen Aufwickler festhalten.
6 Drehknopf bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen.

Tragermaterial unter eine Klammer des internen
Aufwicklers schieben.

8 AuflSenkante des Verbrauchsmaterialstreifens zur
Materialrolle ausrichten.

9 Drehknopf bis zum Anschlag entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

M Der interne Aufwickler wird gespreizt und der
Verbrauchsmaterialstreifen wird dadurch festgeklemmt.

10 Internen Aufwickler entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen, um das Material zu straffen.

11 Andrucksystem mittig zum Verbrauchsmaterialstreifen
positionieren.

12 Andrucksystem an die Umlenkwalze anschwenken.

Papierlauf mit Leporello-Etiketten.

1 Randsteller

2 Stellring

3 Rollenhalter

4 Materialstapel

5 Hebel zur Druckkopfverriegelung

1 Stellring entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, sodass der
Pfeil auf das Symbol f* zeigt und Randsteller dadurch
l6sen.

2 Randsteller so einstellen, dass das Material zwischen die
beiden Randsteller passt.

3 Materialstapel hinter dem Gerat platzieren.

» Achten Sie darauf, dass die Materialien auf dem Streifen
von oben zu sehen sind.

M Der Materialstapel ist hinter dem Geréat platziert.

4 Verbrauchsmaterialstreifen Uber den Rollenhalter zur
Druckeinheit fihren.

5 Randsteller so weit schieben, bis der
Verbrauchsmaterialstreifen an Montagewand und
Randsteller bzw. an beiden Randstellern anliegt, ohne
geklemmt oder geknickt zu werden.

6 Stellring im Uhrzeigersinn drehen, sodass der Pfeil auf
das Symbol & zeigt und Randsteller dadurch auf den
Rollenhalter klemmen.

7 Verbrauchsmaterialstreifen in Druckkopf einlegen.

- Kapitel 6.1.2

8 Lichtschranke einstellen.

- Kapitel 6.1.3

9 Kopfandrucksystem einstellen.

> Kapitel 6.3

10 Hebel im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu

verriegeln.

M Die Leporello-Etiketten sind eingelegt.
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6.3 Kopfandrucksystem einstellen

Der Druckkopf wird mit zwei Stofseln angedriickt. Die
Positionen der beiden Stofsel missen auf die Breite des
verwendeten Materials eingestellt werden, um

eine gleichmafige Druckqualitat Uber die gesamte
Materialbreite zu erzielen,

Falten im Farbandlauf zu vermeiden,

vorzeitigen Verschleild der Druckwalze und des
Druckkopfes zu vermeiden.

/

Kopfandrucksystem einstellen.

1 Gewindestift
2 Stopel

3 Hebel zur Druckkopfverriegelung

1

4]

i

Gewindestifte der beiden StofSel mit Sechskantschlissel
[6sen und die beiden StolSel auf die Breite des Materials
einstellen.

Hebel im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu
verriegeln.
Gewindestifte festziehen.

Druckkopf mit zwei StoReln andrlcken, die in der
Grundstellung in der Mitte des Kopfwinkels positioniert
sind.

Das Kopfandrucksystem ist eingestellt.

Diese Einstellung kann fur alle Anwendungen
beibehalten werden.

6.4 Spende- oder AbreiBkante ab- und anbauen

Um das Gerat fUr einen anderen Betriebsmodus
umzurUsten, muss ggf. eine Spendekante oder
AbreifSkante montiert werden.

Spendekante oder Abreifskante.

1 Spendekante (nur bei Spendeversion enthalten)

2 Abreikante

N W N

Spendekante oder Abreifskante ab- und anbauen.

1 Schraube
2 Stift

3 Blech

4 Abdeckung

Blech abbauen.

Offnen Sie die Abdeckung.

Losen Sie die Schraube um mehrere Umdrehungen.
Schieben Sie das Blech nach oben.

Nehmen Sie das Blech ab.

Das Blech ist abgebaut.

Blech anbauen.

Setzen Sie das Blech auf die Schraube auf.
Schieben Sie das Blech nach unten hinter die Stifte.
Ziehen Sie die Schraube an.

Das Blech ist angebaut.

Kvvv N Yy vvvyvy=
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6.5 Farbband einlegen 9 Farbbandanfang mit einem Klebestreifen am

Beim direkten Thermodruck darf kein Farbband eingelegt Farbbandkern fixieren.

werden. Das ggf. schon eingelegte Farbband muss entfernt » Beachten Sie dabei die Rotationsrichtung des
werden. . . .
Farbbandaufwicklers entgegen dem Uhrzeigersinn.
M Der Farbbandanfang ist am Farbbandkern fixiert.
10 Farbbandaufwickler entgegen dem Uhrzeigersinn
6 1 drehen, um den Farbbandlauf zu glatten.
2 11 Hebel im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu
5 3 verriegeln.
M Das Farbband ist eingelegt.
4 6.6 Farbbandlauf einstellen
Faltenbildung im Farbbandlauf kann zu Druckbildfehlern
fihren. Zur Vermeidung von Faltenbildung kann die
Farbbandumlenkung justiert werden.
Eine fehlerhafte Einstellung des Kopfandrucksystems
Farbband einlegen. kann ebenfalls zu Falten im Farbbandlauf fuhren.
1 Farbbandabwickler > KGD itel 6.3
2 Drehknopf Die Justage lasst sich am besten wahrend des Druckbetriebes
3 Farbbandaufwickler ausfuhren.
4 Hebel zur Druckkopfverriegelung
5 Farbbandkern
6 Farbbandrolle 1
1 Druckkopf reinigen. 2
2 Hebel entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um den

Druckkopf anzuheben.

3 Farbbandrolle mit der Farbbeschichtung nach unten auf
den Farbbandabwickler schieben.

3

4 Farbbandrolle mittig auf dem Farbbandabwickler

positionieren.

Farbbandrolle festhalten.
6 Drehknopf am Farbbandabwickler entgegen dem Farbbandlauf einstellen.

Uhrzeigersinn drehen, bis die Farbbandrolle fixiert ist. ol

ala

7 Geeigneten Farbbandkern auf den Farbbandaufwickler > Schraube

schieben und in gleicher Weise fixieren. 3 Farbbandumlenkung

8 Farbbandrolle durch die Druckmechanik fuhren. 1 Bestehende Einstellung an der Skala ablesen und ggf.

notieren.

2 Schraube mit Sechskantschlissel drehen und das
Verhalten des Farbbandes beobachten.

In Richtung + wird die Innenkante des Farbbandes gestrafft.
In Richtung - wird die AufSenkante des Farbbandes gestrafft.

M Der Farbbandlauf ist eingestellt.

Farbbandlauf.
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7 Druckbetrieb

HINWEIS

Sachschaden durch unsachgeméfie Handhabung!

Der Druckkopf kann durch unsachgeméf3e Handhabung

beschadigt werden.

» Beruhren Sie die Unterseite des Druckkopfes nicht mit
Fingern oder scharfen Gegenstanden.

» Achten Sie darauf, dass sich keine Verunreinigungen auf
den Materialien befinden.

» Achten Sie auf glatte Materialoberflachen. Raue
Materialien wirken wie Schmirgel und reduzieren die
Lebensdauer des Druckkopfes.

» Drucken Sie mit maéglichst geringer Druckkopftemperatur.

Das Gerat ist betriebsbereit, wenn alle Anschlusse
verbunden, Materialien und ggf. das Farbband eingelegt
sind.

7.1 Synchronisation des Papierlaufes durchfiihren

Nach dem Einlegen des Materials ist im Spende- oder
Schneidemodus eine Synchronisation des Papierlaufes
erforderlich. Dabei wird das erste vom Sensor erkannte
Material in Druckposition gebracht und alle davor
liegenden Materialien aus dem Gerat transportiert. Dies
verhindert, dass im Spendemodus Leermaterialien
gemeinsam mit dem ersten bedruckten Material
gespendet werden bzw. im Schneidemodus die
Schnittlange des ersten Abschnittes fehlerhaft wird.
Beide Effekte kdnnten das erste Material unbrauchbar
machen.

1 |4 drlcken, um die Synchronisation zu starten.

2 Die beim Vorschub gespendeten bzw. abgeschnittenen
Leermaterialien entfernen.

M Die Synchronisation des Papierlaufes ist durchgefuhrt.

Ein Synchronisationslauf ist nicht notwendig, wenn der
Druckkopf zwischen verschiedenen Druckauftragen nicht
geoffnet wurde, auch wenn das Gerat ausgeschaltet war.

7.2 AbreiBmodus

Im AbreiSmodus werden Materialien oder Endlosmaterial
bedruckt. Der Druckauftrag wird ohne Unterbrechung
abgearbeitet. Nach dem Druck wird der
Verbrauchsmaterialstreifen von Hand abgetrennt. Fir
diese Betriebsart muss die Abreifskante montiert sein.

> Kapitel 6.4

7.3 Spendemodus (nur bei Spendeversion verfiigbar)

Im Spendemodus werden die Materialien nach dem
Druck automatisch vom Tragermaterial abgeldst und zur
Entnahme bereitgestellt. Das Tragermaterial wird intern
im Gerat aufgewickelt.

Die Betriebsart ist nur mit den Spendeversionen der
Gerate maglich.
Der Spendemodus muss in der Software aktiviert werden.

In der Direktprogrammierung erfolgt dies mit dem
P-Kommando.

> Programmieranleitung

Im einfachsten Fall kann der Spendemodus ohne
Verwendung einer optionalen Baugruppe Uber das
Touchscreen-Display gesteuert werden:

 Starten des Druckauftrages mit aktiviertem Spendemodus

- Starten des einzelnen Spendevorgangs jeweils durch
Betatigen von im Touchscreen-Display

7.4 Internes Aufwickeln (nur bei Spendeversion
verfiigbar)

Die Materialien werden zur spateren Verwendung nach
dem Druck mit dem Tragermaterial intern wieder
aufgewickelt.

Die Betriebsart ist nur mit den Spendeversionen der
Gerate moglich. Anstelle der Spendekante muss ein
optionales Umlenkblech montiert werden.
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8 Fehlerbehebung Die Fehlerbehandlung ist von der Art des Fehlers abhangig.
Die nachfolgenden Tabellen helfen maégliche Fehler und > Kapitel 8.2

Ursachen zu ermitteln sowie Mafnahmen zur

Fehlerbehebung durchzufihren. Zur Fortsetzung des Betriebes werden in der

Fehleranzeige folgende Mdglichkeiten angeboten:

8.1 Fehleranzeigen
. . . . . Schaltflache in der .
Beim Auftreten eines Fehler erscheint im Display eine Funktion

; Fehleranzeige
Fehleranzeige:

Nach Beseitigung der Fehlerursache wird der
Druckauftrag fortgesetzt.

Wiederholen

Abbrechen Der aktuelle Druckauftrag wird abgebrochen.

| Ii Druckioop! abgesdapn

Der Materialtransport wird neu synchronisiert.
Vorschub Anschlielend kann der Auftrag mit
Wiederholen fortgesetzt werden.

Die Fehlermeldung wird ignoriert und der
Ignorieren Druckauftrag mit evtl. eingeschrankter
Funktion fortgesetzt.

Der Fehler lasst keinen Druckbetrieb zu.

Zur genaueren Analyse kdnnen verschiedene
Systemdateien auf einem externen Speicher
abgelegt werden.

Log speichern

Fehleranzeige 1.

Syt faior

| Mismser rechi worh

Fehleranzeige 2.

Kain Druckkop!

Fehleranzeige 3.
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8.2 Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Fehler

Ursache

Behebung

Andrucksystem offen
(nur bei Spendeversion)

Andrucksystem an der Umlenkwalze im Spendemodus
nicht geschlossen

Andrucksystem schliefen.

Andrucksystem an der Zugwalze nicht geschlossen

Andrucksystem schliefSen.

Barcode zu grof

Barcode flir den zugewiesenen Druckbereich des Materials
zu grofs

Barcode verkleinern oder verschieben.

Barcodefehler

Ungultiger Barcodeinhalt, z. B. alphanumerische Zeichen
in numerischem Barcode

Barcodeinhalt korrigieren.

Datei nicht gef.

Aufruf einer Datei vom Speichermedium, die nicht
vorhanden ist

Inhalt des Speichermediums prufen.

Druckkopf abgeklappt

Druckkopf nicht verriegelt

Druckkopf verriegeln.

Druckkopf zu heiB

Zu starke Erwdrmung des Druckkopfes

Nach einer Pause lauft der Druckauftrag automatisch
weiter.

Bei wiederholtem Auftreten Heizstufe oder
Druckgeschwindigkeit in der Software verringern.

Feldname doppelt

Feldname in der Direktprogrammierung doppelt vergeben

Programmierung korrigieren.

Folie entfernen

Farbband eingelegt, obwohl das Gerat auf direkten
Thermodruck eingestellt ist

Fir direkten Thermodruck Farbband entnehmen.

Fir Thermotransferdruck in Druckerkonfiguration oder
Software Transferdruck einschalten.

Folie zu Ende

Farbband aufgebraucht

Neues Farbband einlegen.

Farbband beim Drucken durchgeschmolzen

Druckauftrag abbrechen.
Heizstufe Uber Software andern.
Druckkopf reinigen.

-> Kapitel 9.2.5

Farbband einlegen.
Druckauftrag neu starten.

Thermomaterialien sollen verarbeitet werden, in der
Software ist aber auf Transferdruck geschaltet

Druckauftrag abbrechen. In Software auf Thermodruck
schalten. Druckauftrag neu starten.

Gerat nicht vorh.

Programmierung spricht nicht vorhandenes Gerat an

Optionales Gerat anschliefSen oder Programmierung
korrigieren.

Kein Etikett

Auf dem Verbrauchsmaterialstreifen fehlen mehrere
Materialien

Wiederholen dricken, bis das nachste Material auf
dem Verbrauchsmaterialienstreifen erkannt wird.

Das in der Software angegebene Materialformat stimmt
nicht mit dem tatsachlichen tberein

Druckauftrag abbrechen.
Materialformat in Software andern.
Druckauftrag neu starten.

Im Gerat befindet sich Endlosmaterial, die Software
erwartet aber Abschnitte

Druckauftrag abbrechen.
Materialformat in Software andern.
Druckauftrag neu starten.

Keine GroRenang.

Materialgrofe in Programmierung nicht definiert

Programmierung prufen.

Lesefehler

Lesefehler beim Zugriff auf Speichermedium

Daten auf Speichermedium prufen.
Daten sichern.
Speichermedium neu formatieren.

Etikett zu dick

Messer schneidet Material nicht durch, kann aber in
Ausgangsstellung zurtickkehren

Abbrechen drlcken.
Material wechseln.

Messer blockiert

Messer bleibt undefiniert im Material stehen

Gerat ausschalten.

Verklemmtes Material entnehmen.
Gerat einschalten.

Druckauftrag neu starten.
Material wechseln.

Messer ohne Funktion

Gerat aus- und einschalten.
> Kapitel 5.4
Bei erneutem Auftreten Service benachrichtigen.

Papier zu Ende

Zu bedruckendes Material aufgebraucht

Material einlegen.

Fehler im Papierlauf

Papierlauf prifen.

Pufferiberlauf

Dateneingabepuffer ist voll und der Computer versucht
weitere Daten zu schicken

Datenubertragung mit Protokoll verwenden (vorzugsweise
RTS/CTS).

Schreibfehler

Hardwarefehler

Schreibvorgang wiederholen.
Speichermedium neu formatieren.
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Fehler

Ursache

Behebung

Schrift unbekannt

Fehler in der gewahlten Downloadschriftart

Druckauftrag abbrechen.
Schriftart wechseln.

Spannungsfehler

Hardwarefehler

Gerat aus- und einschalten.
> Kapitel 5.4
Bei erneutem Auftreten Service benachrichtigen.

Es wird angezeigt, welche Spannung ausgefallen ist.
Bitte notieren.

Speicher voll

Druckauftrag zu groR, z. B. durch geladene Schriften,
grofse Grafiken

Druckauftrag abbrechen.
Menge der zu druckenden Daten verringern.

Syntaxfehler

Gerat erhalt vom Computer einen unbekannten oder
falschen Befehl

Ignorieren drucken, um den Befehl zu Uberspringen,
oder Abbrechen driicken, um den Druckauftrag
abzubrechen.

Unbek. Medientyp

Speichermedium nicht formatiert

Speichermedientyp nicht unterstutzt

Speichermedium formatieren, anderes Speichermedium
verwenden.

8.3 Problembehebung

Fehler

Ursache

Behebung

Farbband knittert

Farbbandumlenkung nicht justiert

Farbbandlauf einstellen.
> Kapitel 6.6

Kopfandrucksystem nicht justiert

Kopfandrucksystem einstellen.
> Kapitel 6.3

Farbband zu breit

Farbband verwenden, das nur wenig breiter ist als das
Material.

Druckbild weist
Verwischungen oder
Leerstellen auf

Druckkopf verschmutzt

Druckkopf reinigen.
> Kapitel 9.2.5

Temperatur zu hoch

Temperatur Uber Software verringern.

Ungtinstige Kombination von Materialien und Farbband

Andere Farbbandsorte oder -marke verwenden.

Gerat stoppt nicht, wenn
Farbband zu Ende ist

In Software ist Thermodruck gewahlt

In Software auf Thermotransferdruck umstellen.

Gerat druckt Folge von
Zeichen anstelle des
Materialformates

Geréat ist im Monitormodus

Monitormodus beenden.

Gerat transportiert das
Material, aber nicht das
Farbband

Farbband falsch eingelegt

Farbbandlauf und Orientierung der beschichteten Seite
prifen und ggf. korrigieren.

Ungtinstige Kombination von Materialien und Farbband

Andere Farbbandsorte oder -marke verwenden.

Gerat bedruckt nur jedes
2. Material

Formateinstellung in Software zu grof3

Formateinstellung in Software andern.

Senkrechte weile Linien im
Druckbild

Druckkopf verschmutzt

Druckkopf reinigen.
> Kapitel 9.2.5

Druckkopf defekt (Ausfall von Heizpunkten)

Druckkopf tauschen.
> Serviceanleitung

Waagerechte weif3e Linien
im Druckbild

Gerat wird im Schneide- oder Spendemodus mit der
Einstellung Riicktransport > optimiert betrieben

Setup auf Riicktransport > immer umstellen
> Konfigurationsanleitung

Druckbild auf einer Seite
heller

Druckkopf verschmutzt

Druckkopf reinigen.
> Kapitel 9.2.5

Kopfandrucksystem nicht justiert

Kopfandrucksystem einstellen.
> Kapitel 6.3
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9 Instandhaltung

Die folgenden Warnhinweise gelten fir alle
Instandhaltungsarbeiten.

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr.

» Schalten Sie das Gerat vor Instandhaltungsarbeiten ab.
» Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

9.2 Wartung und Reinigung

9.2.1 RegelméBige Wartungsarbeiten

Um einen ordnungsgemalflen Betriebszustand des
Gerates zu gewahrleisten, missen definierte
Wartungsarbeiten in den vorgegebenen Intervallen
durchgeflhrt werden.

» Fuhren Sie bei taglichem Gebrauch die nachfolgenden
regelmafSigen Wartungsarbeiten durch.

Intervall Wartungsarbeiten

/I\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch unsachgemafies Arbeiten!

Ein sicheres Arbeiten am Gerat erfordert Fachkenntnisse.
UnsachgemafS ausgeflhrte Instandhaltungsarbeiten kdnnen
zu Verletzungen fuhren.

» Flhren Sie die Instandhaltungsarbeiten fachgerecht
durch.

» Lassen Sie die Instandhaltungsarbeiten ggf. von einem
autorisierten Fachhandwerker durchfihren.

HINWEIS

Sachschaden durch unsachgemafes Arbeiten!

Ein sicheres Arbeiten am Gerat erfordert Fachkenntnisse.
Unsachgemaf$ ausgeflhrte Instandhaltungsarbeiten kdnnen
das Gerat beschadigen.

» Flhren Sie die Instandhaltungsarbeiten fachgerecht
durch.

» Lassen Sie die Instandhaltungsarbeiten ggf. von einem
autorisierten Fachhandwerker durchfihren.

Die Instandhaltung dient zur Erhaltung der
Betriebsbereitschaft und zur Vorbeugung von
frihzeitigem Verschleifs.

Die Instandhaltung wird unterschieden in:
« Wartung und Reinigung

+ Instandsetzung

9.1 Vor- und nachbereitende Tatigkeiten

Gehen Sie bei allen Instandhaltungsarbeiten wie folgt
vor:

Gerat am Hauptschalter ausschalten.
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Das Gerat ist stromlos.
Entsprechende Instandhaltungsarbeiten durchfihren.

Netzstecker in die Steckdose stecken.

Gerat am Hauptschalter anschalten.

EU‘I-BWEN—\

Das Gerat ist betriebsbereit.

wochentlich Reinigung des Thermodruckkopfes

monatlich Reinigung des Gerates

jahrlich Wartung des Gerates

9.2.2 Reinigungsmittel und Materialien

FUr die Wartung des Gerates werden folgende
Reinigungsmittel und Materialien benétigt:

+  Allzweckreiniger
» fusselfreier Lappen
« weicher Pinsel

- Staubsauger

9.2.3 Gerat reinigen

Sachschdden durch unsachgemaBe Reinigung!

Das Gerat kann durch aggressive Reinigungsmittel beschadigt

werden.

» Verwenden Sie keine Scheuer- oder Losungsmittel fur die
Reinigung der AufSenflachen oder Baugruppen.

Gehen Sie wie folgt vor:

1 Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem
Pinsel oder Staubsauger entfernen.

2 AuBenflachen mit Allzweckreiniger und einem Lappen
saubern.

M Das Gerat ist gereinigt.

9.2.4 Druckwalze reinigen

Verschmutzungen an der Druckwalze kénnen zu einer
Beeintrachtigung des Druckbildes und des
Materialtransportes fihren.

Gehen Sie wie folgt vor:
1 Druckkopf abschwenken.
2 Materialien und Farbband aus dem Gerat nehmen.

3 Ablagerungen mit Walzenreiniger und fusselfreiem
Lappen entfernen.

4 \Wenn die Walze beschadigt ist, Walze tauschen.

> Serviceanleitung
M Die Druckwalze ist gereinigt.
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9.2.5 Druckkopf reinigen

Wahrend des Druckes kénnen sich am Druckkopf
Verunreinigungen ansammeln, die das Druckbild
beeintrachtigen, z. B. durch Kontrastunterschiede oder
senkrechte Streifen.

Reinigungsabstande:
« Direkter Thermodruck: Nach jedem Wechsel der
Materialrolle

« Thermotransferdruck: Nach jedem Rollenwechsel des
Farbbandes

/I\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heiBe Druckkopfzeile!

Eine heilse Druckkopfzeile kann bei Beriihrung zu
Verletzungen flhren.

» Stellen Sie sicher, dass der Druckkopf abgekuhlt ist.

HINWEIS

Sachschaden durch unsachgemafes Arbeiten!

Der Druckkopf kann durch aggressive Reinigungsmittel oder
harte Materialien beschadigt werden.

» Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel oder
harten Materialien zur Reinigung des Druckkopfes.

» BerUhren Sie nicht die Glasschutzschicht.

Gehen Sie wie folgt vor:
1 Druckkopf abschwenken.
2 Materialien und Farbband aus dem Gerat nehmen.

3 Druckkopf mit Spezialreinigungsstift oder mit einem in
reinem Alkohol getrankten Wattestabchen reinigen.

4 Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

M Der Druckkopf ist gereinigt.
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9.2.6 Lichtschranke reinigen

Die Sensoren konnen durch Papierstaub verschmutzen.
Dadurch kann die Materialanfangs- oder
Druckmarkenerkennung beeintrachtigt werden.

Sachschaden durch unsachgeméfle Reinigung!
Die Lichtschranke kann durch aggressive Reinigungsmittel
oder harte Materialien beschadigt werden.

» Verwenden Sie keine Scheuer- oder Losungsmittel sowie
harten Materialien zur Reinigung der Lichtschranke.

Lichtschranke reinigen.

1 Knopf
2 Schraube
3 Lichtschranke

4 Sensorschlitze

Gehen Sie wie folgt vor:
1 Materialien und Farbband aus dem Gerat nehmen.
Schraube lésen.

2
3 Knopf gedrickt halten.

4 Lichtschranke am Griff langsam nach auf3en ziehen.
>

Achten Sie darauf, dass das Lichtschrankenkabel nicht
gespannt wird.

M Die Lichtschranke ist nach auf3en gezogen.

5 Lichtschranke und Sensorschlitze mit einem weichen
Pinsel oder mit einem in reinem Alkohol getrankten
Wattestabchen reinigen.

6 Lichtschranke am Griff zurtickschieben und einstellen.

- Kapitel 6.1.3

7 Materialien und Farbband wieder einlegen.

M Die Lichtschranke ist gereinigt.
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10 Auflerbetriebnahme

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Kontakt mit spannungsfiihrenden Bauteilen besteht
Lebensgefahr.

» Schalten Sie das Gerat vor Instandhaltungsarbeiten ab.
» Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

10.1 Gerat auBBer Betrieb nehmen

Gehen Sie wie folgt vor:

Gerat am Hauptschalter ausschalten.

Netzstecker des Gerates aus der Steckdose ziehen.
PC oder Notebook herunterfahren.

USB-Kabel vom PC oder Notebook trennen.

i b W N =

USB-Kabel vom Gerat trennen.
6 Netzkabel vom Gerat trennen.

M Das Gerat ist stillgesetzt.

10.2 Gerat wieder in Betrieb nehmen
Gehen Sie wie folgt vor:
1 PC oder Notebook starten.

Netzkabel an das Gerat anschliefsen.

2
3 USB-Kabel an das Gerat anschlief3en.
a4

USB-Kabel des Gerates an den PC oder an das Notebook
anschlieen.

5 Netzkabel des Gerates an eine Steckdose anschlief3en.
6 Gerat am Hauptschalter anschalten.

M Das Geréat ist betriebsbereit.

11 Entsorgung

Nach Nutzungsbeendigung muss der Kaufer bzw. der
Betreiber das Gerat einschlief3lich der Zubehére
ordnungsgemafs entsorgen.

Der Kaufer bzw. der Betreiber stellt die
HellermannTyton von den Verpflichtungen nach

§10 Abs. 2 ElektroG (Ricknahmepflicht des Herstellers)
und damit in Zusammenhang stehenden Anspruchen
frei.

Dieses Gerat ist nach den aktuellen Umweltstandards
hergestellt. Die Materialien konnen getrennt wiederverwertet
werden.

» Beachten Sie die nationalen Vorschriften fur die
Entsorgung von Wertstoffen, Elektronikteilen und
Batterien.

» Entsorgen Sie das Gerat nicht im Hausmull.

» Geben Sie das Gerat an oOrtlichen Sammelstellen oder
Recyclingzentren ab.

» Kontaktieren Sie ggf. Ihre értlichen Behorden.

12 Technische Daten

TYP Inhalt Art.-Nr.
Thermotransferdrucker

TT4030 1 556-04037
Druckmethode Thermotransferdruck
Druckauflosung 300 dpi
Druckgeschwindigkeit bis 300 mm/s
Druckbreite bis 105,7 mm

Etiketten oder Endlosmaterial auf Rolle

Ll oder Leporello
Energieversorgung 100 - 240V
Nenneingangsspannung 100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Nennleistungsaufnahme 150 - 300 W
Eingangssicherung max. 2 A

Schnittstellen

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device fir
PC-Anschluss, Ethernet 10/100 Base-T:
LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing, DHCP,
HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME, NTP,
Zeroconf, SOAP-Webservice,
1 x USB Host fur ext. Bedienfeld,

2 x USB Host auf der Riickseite,
Tastatur, Barcodescanner,
USB-Speicherstick, USB-Bluetooth-
Adapter, WLAN, Peripherieanschluss

USB Host
Systemvoraussetzungen Windows XP®/Vista®/7®/8®
Abmessungen (B x H x T) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Gewicht 10 kg

Zulassungen/Normen

CE, FCC class A, CB, UL

des Materials)

Material

Breite Etiketten 4-110 mm
Breite Tragermaterial 9-114 mm
Breite Endlosmaterial 9-114 mm
Breite

Endlosschrumpfschlauch 4-85mm
Etikettenh6he ohne 4 mm
Riickzug ab

Etikettenhohe bis 2000 mm
Vorratsrolle

AuBlendurchmesser bis 205 mm
Vorratsrolle

Kerndurchmesser 38 -100 mm
Farbband

Rollendurchmesser bis 80 mm
Kerndurchmesser 25,4 mm
Lauflange variabel bis 450 m
Breite bis

(entsprechend der Breite 114 mm

Alle Mafe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.
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12.1 Geratemalle

TT4030

g
|
|
|
|

SXM
1 1 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 ‘ IC
4 | —— R e
5 - e - f
Gerdtemaf3e.
1 Durchlichtsensor und Reflexsensor
2 Druckkopf
3 Spendekante (nur bei Spendeversion enthalten)
4 Abreifskante
5 Schneidkante
6 Laufrichtung
Maf Benennung Maf3e in mm
IP Abstand Druckzeile - Spendekante 3,5
IT Abstand Druckzeile - AbreifSkante 13,5
Abstand Druckzeile - Schneidkante Messer
IC mit Schneidemesser 20,5
mit Perforationsmesser 21,2
Druckbre!te 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Abstand Durchlicht- und Reflexsensor -
Mitte Papierlauf
SXM d. h. zulassiger Abstand von Reflexmarken -0
und Stanzungen zur Mitte des Materials
sy Abstand Durchlicht- urjd Reflexsensor - 450
Druckzeile
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12.2 Maf3e Abschnitte/Endlosmaterial

1 2 3
] |
(A)

E

B
H Vv QE/QS GE/GS

c

F L

DL (DR)

Mafse Abschnitte/Endlosmaterial.

1 Materialien
2 lLaufrichtung
3 Endlosmaterial/Schrumpfschlauch

Bei kleinen und dinnen Materialien oder starkem Klebstoff kann es Einschrankungen geben. Kritische Anwendungen
mussen getestet und freigegeben werden.

» Beachten Sie die Biegesteifigkeit. Das Material muss sich an die Druckwalze anlegen kénnen.

Maf Benennung Maf3e in mm
B Materialbreite 4-110
H Materialhdhe 4-2000
im Spendemodus 12-200
- Abreifdlange >30
Schnittlange
- mit Schneidemesser >5
mit Perforationsmesser >5
- Perforationslange >2
Materialabstand >2
C Breite Tragermaterial 9-114
GE Breite Endlosmaterial 4-114
GS Breite Schrumpfschlauch 4-85
DL Linker Rand >0
DR Rechter Rand >0
E Dicke Material 0,03-0,60
F Dicke Tragermaterial 0,03-0,13
QE Dicke Endlosmaterial 0,05-0,50
Qs Dicke Schrumpfschlauch <11
\' Vorschub >6
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12.3 Malfe fiir Reflexmarken

MafSe fiir Reflexmarken.

1

2
3
4

Materialien mit Reflexmarken
Virtueller Materialanfang/ Reflexmarke
Endlosmaterial mit Reflexmarken

Laufrichtung

Reflexmarken missen sich auf der Rlckseite des Materials befinden. Auf Anfrage wird eine Lichtschranke fur
Reflexmarken auf der Vorderseite geliefert.

Angaben gelten fir schwarze Marken. Farbige Marken werden eventuell nicht erkannt. Hier mlssen Vorabtests
durchgefihrt werden.

Maf Benennung Maf3e in mm

A Materialabstand >2

AZ Druckzonenabstand >2

L Breite der Reflexmarke >5

M Hohe der Reflexmarke 3-10

XM Abstand Marke - Mitte Papierlauf -55-+0

z Abstand virtueller Materialanfang - tatsachlicher Materialanfang 0 bis A /_
empfohlen: 0

Betriebsanleitung « Thermotransferdrucker TT4030 » 06-2017 » 031-93478 He"ermannTyton 51




Technische Daten

12.4 Mal3e fur Stanzungen

1 1 2
-+ -+ -+

\ \ \

i XM | XM‘
TT4030 K Z| | AZ — 3

Pty Al Y alelchy Y el T
| \ 1] \ |
N | N N| |
|
Mafse fiir Stanzungen.

1 Materialien mit Stanzungen
2 Endlosmaterial mit Stanzungen

3 Laufrichtung

FUr Randstanzung: Mindestdicke Tragermaterial 0,06 mm

Maf Benennung Maf3e in mm
A Materialabstand >2
AZ Druckzonenabstand >2
N Breite der Stanzung >5
bei Randstanzung >8
P Hohe der Stanzung 2-10
XM Abstand Stanzung - Mitte Papierlauf -53-+0
vom Sensor ermittelter Materialanfang bei Durchlichterkennung Hinterkante Stanzung
z Abstand ermittelter Materialanfang - tatsachlicher Materialanfang 0 bis A-P
1 2 3 5
]
(D) 1] (@S]
(@GD) 1 (GID)

Beispiele fiir Stanzungen.

1 Randstanzung
Langlochstanzung
Rechteckstanzung

Kreisstanzung (nicht empfohlen!)

v N WwN

Stanzung zwischen Materialien (nicht empfohlen!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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1 Consignes d'utilisation

Avant la premiere utilisation de la machine, le manuel
d'utilisation doit étre lu avec attention et compris par
toutes les personnes utilisant la machine.

Cette documentation ainsi que ses traductions sont la
propriété du groupe HellermannTyton. La reproduction,
modification ou distribution en totalité ou en partie a
d'autres fins que pour une utilisation conforme
nécessitent l'accord écrit préalable du groupe
HellermannTyton.

1.1 Domaine d'application

Le manuel d'utilisation est destiné aux spécialistes et a
I'utilisateur. Il s'applique exclusivement aux imprimantes
par transfert thermique TT4030 suivantes, nommées
ci-apres « Machine ».

REFERENCE Article

556-04037

Imprimante par transfert thermique TT4030

Le type figure sur la plaque signalétique. La plaque
signalétique avec le numéro de série a sept chiffres se
trouve sur le cté arriére de la machine.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Exemple de plaque signalétique.

1.2 Systémes d'identification et symboles utilisés

Différents symboles et systemes d'identification sont
utilisés dans le texte du présent manuel d'utilisation.
Ceux-ci sont expliqués ci-dessous :

+ |dentification d'une énumération

Identification d'une instruction
Début d'une étape de manipulation

N = vy

Suite d'une étape de manipulation

M Résultat de la manipulation
Texte de 1'affichage/Texte d'écran

- Renvoi

(% Le texte signalé par ce symbole comprend des remarques
relatives a la protection de I'environnement.

Le texte signalé par ce symbole englobe des informations
complémentaires.

Consignes d'utilisation

1.3 Conservation des documents et actualité de la
version papier
» Conservez ce manuel dans un endroit sir ainsi que tous
les documents afférents, de sorte qu'ils soient
disponibles a tout moment.

» En cas de cession, transmettez |'intégralité des
documents au nouveau propriétaire.

» Veuillez noter que :
En raison du développement continu des machines, des
différences entre la documentation et la machine
peuvent se produire. Vous trouverez la version actuelle
sous www.HellermannTyton.com/downloads.

1.4 Utilisation conforme

L'imprimante par transfert thermique TT4030 sert
uniguement a l'impression sur des matériaux adaptés et
autorisés par le fabricant. La machine est congue pour
une utilisation industrielle a gros volume. Des massicots
de coupe, massicots de perforation et dérouleurs
externes sont disponibles en option. La machine est
destinée a un usage en intérieur uniquement. La
machine ne doit pas étre utilisée dans un environnement
a risque d'explosion.

La machine doit uniquement étre utilisée aux fins
deécrites dans ce manuel d'utilisation.

La machine ne doit étre utilisée que dans un état
irréprochable ainsi que selon I'usage prévu, en tenant
compte de la sécurité, des dangers et en respectant le
présent manuel d'utilisation.

La machine ne doit étre réparée ou entretenue que par
le fabricant ou par du personnel spécialisé et formé a
I'aide de pieces de rechange d'origine.

1.5 Conformité CE
L'appareil satisfait aux exigences conformément a la :
- directive sur les basses tensions 2014/35/UE

« directive CEM 2014/30/EU

- directive 2011/65/UE relative a la limitation de I'utilisation
de certaines substances dangereuses dans les
équipements électriques et électroniques

1.6 Documents également applicables

Respecter les notices de configuration, de
programmation et de service.

1.7 Service aprés-vente et piéces de rechange

Si vous avez des questions, adressez-vous a
HellermannTyton. Les coordonnées sont indiquées a la
fin de cette documentation.

N'utilisez que des pieces de rechange d'origine ou des
pieces de rechange homologuées par HellermannTyton.
Adressez-vous au service apres-vente pour la commande
des pieces de rechange.
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Consignes de sécurité

2 Consignes de sécurité

La machine est fabriquée selon I'état de la technique et
des regles de sécurité reconnues. Cependant, il peut
survenir lors de |'utilisation des dangers pour la santé et
la vie de I'utilisateur ou de tierces parties, ou des
dégradations de la machine et d'autres biens.

Le présent manuel d'utilisation contient des consignes
relatives a la sécurité.

> Respectez toutes les consignes pour éviter des
dommages aux personnes, aux biens et a
I'environnement.

2.1 Représentation et structure des symboles
d'avertissement

Les symboles d‘avertissement sont structurés comme
suit

A\ DANGER

Type et source de danger !
Explication du type et de la source de danger.
» Mesures de prévention des dangers potentiels.

2.2 (dlassification des symboles d'avertissement de
danger

Les symboles d'avertissement sont classifiés en fonction
de la gravité du danger. Les niveaux de danger sont
expliqués ci-dessous avec les mots et les symboles
d'avertissement correspondants.

Ce symbole vous avertit au sujet des risques immediats qui
peuvent résulter en blessures séveres ou mortelles.

Ce symbole vous avertit au sujet des risques potentiels qui
peuvent résulter en blessures séveres ou mortelles.

/I\ PRUDENCE

Ce symbole vous avertit au sujet des risques potentiels qui
peuvent étre a I'origine de blessures légeres.

REMARQUE

Dommages sur la machine ou I'environnement.

2.3 Consignes de sécurité fondamentales

Les consignes de sécurité suivantes s'appliquent lors de
I'utilisation de la machine.

Danger par choc électrique

Un cable électrique défectueux ou mal installé peut
aboutir a des blessures graves et mortelles.

» Raccordez la machine a une prise de courant installée
correctement avec des contacts de protection.

» Respectez la tension (110 V a 240 V CA).

» La prise de courant doit étre accessible afin que la
machine puisse étre mise hors tension si nécessaire.

» En cas de non-utilisation, de réparation de panne ou
d'entretien, arréter la machine a l'aide de I'interrupteur
principal et débrancher la prise de courant.

» Toute intervention non conforme sur les groupes
électriques et leurs logiciels peut entrainer des
disfonctionnements.

Risque de blessure

Lors de ['utilisation de la machine, il existe un risque de
blessure éventuel par les composants en rotation ou par
écrasement des membres.

> Veillez a ce que les vétements, les cheveus, les bijoux ou
autres, n'entrent pas en contact avec les composants
apparents, en rotation, de la machine.

» Lors de la fermeture du capot, utilisez la poignée et ne
saisissez jamais la zone de pivotement du capot.

» La machine ou ses pieces peuvent devenir chaudes
pendant l'impression. Ne pas toucher la machine
pendant son utilisation et la laisser refroidir avant tout
changement de matériau ou avant de la démonter.

Risque de dommages matériels

L'ouverture du capot pendant le fonctionnement peut
aboutir a un arrét de la machine.

» Evitez d'ouvrir le capot pendant le fonctionnement.

2.4 Limites d'utilisation

» L'environnement d'installation doit respecter les
conditions suivantes :

+ Faire uniquement fonctionner la machine dans une zone
intérieure séche et sans poussiere.

+ Ne pas faire fonctionner la machine dans un
environnement a risque d'explosion.

2.5 Obligations de I'exploitant

L'exploitant doit respecter les directives légales
applicables au niveau national ainsi que les directives de
prévention des accidents.

L'exploitant doit maintenir la machine dans un état
fonctionnel par des réparations et entretiens réguliers.

3 Transport et stockage

Pour le transport de la machine, tous les composants
mobiles doivent étre bloqués. La machine doit
uniguement étre transportée dans son emballage
d'origine fourni.

La machine doit étre protégée contre I'humidité, les
rayons directs du soleil et une chaleur extréme. Elle doit
uniguement étre stockée dans un endroit sec et
protégée contre les projections d'eau.
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Structure et fonction

4 Structure et fonction
— §
4.1 Structure ®
24
1 B
29 @@ B 26
B 27
23 = =
& 28
2 )
10
9 3
4
8
5 X
AN N 6 Machine vue de derriére.
7 — £
22 Interrupteur
Apercu de la machine. 23 Prise d'alimentation secteur
1 Capot 24 Lecteur de carte SD
2 Margeurs 25 2 ports USB maitres pour clavier, scanner, clé USB, adaptateur
Bluetooth ou clé de service
3 Support de rouleau
26 Port USB-esclave Full Speed
4 Dérouleur ruban d'encre
27 Ethernet 10/100 Base-T
5 Enrouleur interne (présent uniquement dans la version avec pré-décollement)
28 Interface RS-232
6 Mécanisme d'impression
29 Port USB maitre pour clavier, scanner, clé USB, adaptateur
7 Couvercle Bluetooth ou clé de service
8 Enrouleur ruban d'encre
9 beran tactile 4.2 Ecran tactile
10 DEL "Appareil en marche"

L'écran tactile permet a I'utilisateur de commander la

machine , par exemple pour :
+ interrompre, poursuivre ou annuler une tache
21—~ d'impression,
20 + régler les parametres d'impression, comme |'énergie de
chauffe de la téte d'impression, la vitesse d‘impression, la
19 configuration des interfaces, la langue et I'heure,
18 « commander le fonctionnement autonome avec support
de stockage,
17 . o ,
« exécuter la mise a jour du firmware.
16
15 - Notice de configuration
Plusieurs fonctions et réglages peuvent également étre

Mécanisme d'‘impression. réalisés via des commandes propres a I'imprimante avec

des applications de logiciel ou par une programmation

11 Clé a six pans . .
directe avec un ordinateur.

12 Levier de blocage de la téte d'impression
13 Bouton de réglage du guide ~> Notice de prog rammation
14 Guide Il est avantageux d'effectuer des adaptations aux différentes
15 Systéme d'impression (présent uniquement dans la version avec pré-décollement) taches d'impression dans le logiciel.

16 Rouleau de renvoi (présent uniquement dans la version avec pré-décollement)

17 Téle d'arrachage

18 Rouleau d'impression

19 Barriere photoélectrique

20 Support de téte avec téte d'impression

21 Renvoi pour le ruban d'encre
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4.2.1 Ecran de démarrage

Ecran de démarrage Signification

Boutons optionnels sur I'écran
de démarrage

Signification

Aprés la mise en marche

Pendant I'impression

Aprés la mise en marche

A |'état Pause

Pendant I'impression

Apres une tache d'impression

L'écran tactile s'actionne par une pression du doigt :

«  Pour ouvrir un menu ou sélectionner un point de menu,
appuyer brievement sur le symbole correspondant avec
le doigt.

«  Pour naviguer dans les listes, balayer I'écran de haut en
bas avec le doigt.

A |'état Pause

Démarrage de I'impression, pré-
décollement inclus,

Découpage ou autre d'un matériau
unique dans la tache d'impression

Déclenchement d'un découpage
direct sans transport du matériau

Boutons sur I'écran de

démarrage Signification

Acces au menu

Interruption de la tache
d'impression

Poursuite de la tache d'impression

pus

il Répétition du dernier matériau

Annulation et suppression de
toutes
les taches d'impression

Avance du matériau

E Les boutons inactifs sont estompés.

Avec certaines configurations logicielle et matérielle,
d'autres symboles sont présents sur |'écran de
démarrage :
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Différentes informations sont affichées dans la ligne de 4.2.2 Naviguer dans le menu
téte sous forme de Widgets, quelle que soit la Procédez comme Suit
configuration : 1 p , .
our accéder au menu, appuyer sur dans le niveau
Widget sur I'écran de demarrage.

de démarrage Signification

La réception de données via une interface est
signalée par des gouttes qui tombent.

La fonction Enregistrer le flux de
données est active.

> Notice de configuration

Toutes les données recues sont enregistrées
dans un fichier .Ibl.

Préchauffage de I'extrémité du ruban d'encre :
- Notice de configuration

Le diametre restant du rouleau d'alimentation
n'a pas atteint une valeur réglée.

. , Niveau de démarrage.
La carte SD est installée. 9

2 Sélectionner une rubrique dans le niveau de sélection.

La clé USB est installée. M Plusieurs rubriques possédent des sous-structures avec
d'autres niveaux de sélection.

Gris : I'adaptateur Bluetooth est installé. :] permet de retourner au niveau supérieur et au
Blanc : Connexion Bluetooth active. niveau de démarrage.

La connexion WLAN active. Le nombre d'arcs
blancs indique la qualité du signal WLAN.

Connexion Ethernet active.

Connexion USB active.

Affichage de I'heure

EEDEO0E @ n

Niveau de sélection.

3 Poursuivre la sélection jusqu'a atteindre le niveau
Paramétres/fonctions.

Niveau Parameétres/fonctions.
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4 Sélectionner une fonction. REE signification

La machine exécute la fonction apres une boite de
dialogue préalable.

- Ou -
5 Sélectionner un parametre.

M Les possibilités de réglage dépendent du type de

parametre. Date/heure

Paramétre Signification

Parameétres logiques Boutons de réglage

des paramétres Signification

_. Curseur pour un réglage
approximatif de la valeur

Diminution progressive de la valeur

Augmentation progressive de la
valeur

Quitter le réglage sans enregistrer

Quitter le réglage en enregistrant

Le paramétre est désactivé, un

. — actionnement permet de I'activer.
Parametres de sélection

Le paramétre est activé, un
actionnement permet de le
désactiver.

O BBBaC

Parametres numériques
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5 Mise en service

Les équipements suivants sont nécessaires a la mise en
service de la machine :

+ PC ou Notebook avec Windows XP®/Vista®/7%/8®

Effectuez la mise en service dans |'ordre indiqué :
1. Mise en place de la machine.
Installer le pilote.

Raccordement de la machine.

Installer la machine dans le systeme d'exploitation.

vk weN

Installer le logiciel TagPrint Pro.

5.1 Mise en place de la machine

REMARQUE

Dommages aux biens en raison de conditions

environnantes incorrectes !

La machine et les matériaux peuvent étre endommagés par

I'humidité et la poussiere.

» Placez la machine uniguement dans des lieux secs,
protégés des projections d'eau et de la poussiere.

Procédez comme suit :
1 Soulever la machine hors de I'emballage avec précaution.

2 Poser la machine sur une surface plane et lisse.

3 Ouvrir le capot de la machine.

4 Retirer la fixation de transport en mousse au niveau de la
téte d'impression.

5 Contrdler I'absence de dommages sur la machine.

6 Contrdler que la livraison soit bien complete :

+ Imprimante par transfert thermique

« Cordon d'alimentation

« (Cable USB

«  Documentation

+ (D avec programme d'installation, pilotes Windows et

manuel d'utilisation

E Conservez I'emballage d'origine pour les transports ultérieurs.

Si des dommages dus au transport sont présents ou si la
livraison est incomplete, adressez-vous directement au service
aprés-vente de HellermannTyton.

M La machine est mise en place correctement.
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5.2 Raccorder la machine au réseau électrique

A\ DANGER

Danger de mort par choc électrique !

Danger de mort par contact avec les composants sous
tension.

» Raccordez uniquement la machine a une prise de courant
installée correctement et conforme avec des contacts de
protection.

» Respectez les exigences en matiere de tension et
d'intensité de courant.

> Ne touchez aucun composant sous tension.

—
—

@ 24

25

22 @@ % 26

% 27

23 @i @ 28

\

Machine vue de derriere.

22 Interrupteur
23 Prise d'alimentation secteur
24 Lecteur de carte SD

25 2 ports USB maitres pour clavier, scanner, clé USB, adaptateur
Bluetooth ou clé de service

26 Port USB-esclave Full Speed
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 Interface RS-232

29 Port USB maitre pour clavier, scanner, clé USB, adaptateur
Bluetooth ou clé de service

La machine est équipée d'une alimentation en énergie a
grand champ. Elle peut étre utilisée avec une tension de
réseau de 230 V~/50 Hz ou 115 V~/60 Hz sans
modification.

Procédez comme suit :

1 S'assurer que la machine est arrétée.

2 Brancher le cable d'alimentation sur la prise
d'alimentation secteur.

3 Brancher le cable dans une prise électrique reliée a la
terre.

M La machine est raccordée au réseau électrique.
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5.3 Raccordement de la machine a un ordinateur ou
a un réseau informatique

REMARQUE

Dommages en raison de travaux non conformes !
Des dysfonctionnements peuvent survenir si des composants
ne sont pas correctement mis a la terre.

» Raccordez uniquement la machine a une prise de courant
installée correctement et conforme avec des contacts de
protection.

Procédez comme suit :

1 Raccordement de la machine a un ordinateur ou a un
réseau informatique

- Notice de configuration

M La machine est raccordée a un ordinateur ou a un réseau
informatique.

5.4 Mise en marche/arrét de la machine
Procédez comme suit :
1 S'assurer que tous les raccordements ont été effectués.
2 Mettre la machine en marche via I'interrupteur.
M La machine effectue automatiquement un test systéme
et affiche I'état du systéme PRETE sur |'écran.
-ou-
3 Eliminer les erreurs le cas échéant.

- Voir chapitre 8

6 Utilisation

» Pour les réglages et pour un montage facile, utiliser la clé
a six pans qui se trouve dans la partie supérieure du
mécanisme d'impression. Aucun autre outil n'est
nécessaire pour les opérations décrites ci-apres.

6.1 Placement les consommables sur les rouleaux

6.1.1 Placement du rouleau de matériau sur le
support de rouleau

10—
1
2
9 3
8 4
7
6 5
Insérer le rouleau.
1 Margeur

Bague d'arrét

Rouleau de matériau

Support de rouleau

Enrouleur interne (présent uniquement dans la version avec pré-décollement)
Guide

Bouton moleté

Barriére photoélectrique

W ®© N O uu A W N

Levier de blocage de la téte d'impression

10 Capot

1 Ouvrir le capot.

2 Tourner la bague d'arrét dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre de facon a ce que la fleche pointe sur le
symbole f* et desserrer les margeurs.

Retirer les margeurs du support de rouleau.

4 Insérer le rouleau de matériau sur le support de rouleau
de sorte que la face a imprimer du matériau soit dirigée
vers le haut.

Insérer les margeurs sur le support de rouleau.

6 Déplacer les deux margeurs de facon a ce qu'ils reposent
sur le rouleau de matériau et qu'une résistance notable
soit ressentie.

7 Tourner la bague d'arrét dans le sens des aiguilles d'une
montre de facon a ce que la fleche pointe sur le symbole
et serrer les margeurs sur le support de rouleau.
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8 Dérouler les consommables. 6.1.3 Régler la barriére photoélectrique
Pour les modes pré-décollement ou enroulement :
env. 60 cm
Pour le mode arrachage : env. 40 cm

La barriere photoélectrique peut étre déplacée de travers
dans le sens de déplacement du papier pour étre
adaptée au matériau. Le capteur de la barriere

M Le rouleau de matériau est positionné sur le support de photoelectrique est visible depuis I'avant de I'unite
rouleau. d'impression et identifié avec une marque sur le support
de la cellule photo-électrique. Lorsque la machine est
6.1.2 Positionnement du matériau sur la téte mise en marche, une DEL jaune s'allume au niveau de la
d'impression position du capteur.

1 1
5 6
2 2
3 3
4 5 4
% \

Positionner le matériau sur la téte d'impression. Régler la barriére photoélectrique.

1 Levier de blocage de la téte d'impression 1 Levier de blocage de la téte d'impression

2 Bouton moleté 2 Bouton moleté

3 Margeur 3 Margeur

4 Barriére photoélectrique 4 Barriere photoélectrique

5 Capteur 5 Vis

6 Capteur

1 Tourner le levier dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour relever la téte d'impression. 1 Desserrer la vis.

2 Régler les margeurs a I'aide du bouton moleté de sorte 2 Positionner la barriere photoélectrique a I'aide de la
que le matériau passe entre les deux margeurs. poignée de sorte que le capteur puisse capter I'intervalle

. ou un marquage spot ou de perforation.

3 Insérer la bande de consommable au dessus de quage sp P

I'enrouleur interne vers |'unité d'impression. - ou si le matériau n'a pas
. " une forme rectangulaire, -

4 Glisser la bande de consommable dans la barriere . - g o .
photoélectrique de sorte qu'elle sorte de I'unité 3 Aligner la barriere photoélectrique sur I'arréte la plus en
d'impression entre la téte d'impression et le rouleau avant du matériau dans le sens de défilement du papier a
d'impression I'aide de la poignée.

M Le matériau est positionné sur la téte d'impression. 4 serrer [a vis.

M La barriére photoélectrique est réglée.

Uniguement pour une utilisation en mode arrachage :

1 Tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre
pour verrouiller la téte d'impression.

M Le rouleau de matériau est mis en place pour une
utilisation en mode arrachage.
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6.1.4 Enroulement du matériau support en mode
pré-décollement (n'est pas disponible de facon
standard)

En mode pré-décollement, les matériaux sont prélevés
aprés I'impression et seul le matériau support est enroulé
en interne.

W N

Guide du matériau en mode pré-décollement.

Levier de blocage de la téte d'impression

Arréte de pré-décollement

Rouleau de renvoi

Couvercle

Systéme d'impression (présent uniquement dans la version avec pré-décollement)
Bride

Molette de réglage

Enrouleur interne (présent uniquement dans la version avec pré-décollement)

© o N O AN W N

Rouleau de matériau

—

Ouvrir le couvercle.
2 Faire basculer le systeme d'impression du rouleau de
renvoi.

3 Retirer les premiers 100 mm de la bande de
consommable du matériau support.

4 Insérer la bande de consommable autour de |'arréte de
pré-décollement et du rouleau de renvoi vers I'enrouleur
interne.

Fixer I'enrouleur interne.

6 Tourner la molette de réglage dans le sens des aiguilles
d'une montre jusqu’en butee.

7 Glisser le matériau support sous une bride de I'enrouleur
interne.

8 Aligner I'arréte extérieure de la bande de consommable
sur le rouleau de matériau.

9 Tourner la molette de réglage dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre jusqu’en butée.

M L'enrouleur interne est déployé et la bande de
consommable est calée.

10 Tourner I'enrouleur interne dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour tendre le matériau.

11 Placer le systéme d'impression de fagon centrée par
rapport a la bande de consommable.

12 Faire pivoter le systeme d'impression sur le rouleau de
renvoi.

13 Tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre
pour verrouiller la téte d'impression.

M Le rouleau de matériau est mis en place pour une
utilisation en mode pré-décollement.

6.2 Insertion des étiquettes en paravent

Défilement du papier avec des étiquettes en paravent.

-

Margeur
Bague d'arrét
Support de rouleau

Pile de matériau

(S I N VU N

Levier de blocage de la téte d'impression

1 Tourner la bague d'arrét dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre de facon a ce que la fleche pointe sur le
symbole cf* et desserrer les margeurs.

2 Régler les margeurs de sorte que le matériau passe entre
les deux margeurs.

Placer la pile de matériau derriere la machine.

Assurez-vous que le matériau sur la bande soit en haut.
La pile de matériau est derriere la machine.

-h'glvw

Insérer la bande de consommable au dessus du support
de rouleau vers I'unité d'impression.

U1

Déplacer les margeurs jusqu'a ce que la bande de
consommable repose sur la paroi de montage et les
margeurs ou sur les deux margeurs sans étre bloquée ni
pliée.

6 Tourner la bague d'arrét dans le sens des aiguilles d'une
montre de facon a ce que la fleche pointe sur le symbole
et serrer les margeurs sur le support de rouleau.

~N

Positionner la bande de consommable sur la téte
d'impression.

Voir chapitre 6.1.2

Régler la barriere photoélectrique.

Voir chapitre 6.1.3

Régler le systeme d'impression de la téte.

v ey ®y

Voir chapitre 6.3
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10 Tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre
pour verrouiller la téte d'impression.

M Les étiquettes en paravent sont positionnées.

6.3 Réglage du systeme d'impression de la téte

La téte d'impression est pressée avec deux appuis. La
position des deux appuis doit étre réglée sur la largeur
du matériau utilisé pour

+ atteindre une qualité d'impression uniforme sur toute la
largeur du matériau,

éviter des plis dans le déroulement de la feuille de
transfert,

éviter une usure prématurée du rouleau d'impression et
de la téte d'impression.

/

Régler le systeme d'impression de la téte.

1 Tige filetée
2 Appui

3 Levier de blocage de la téte d'impression

1 Desserrer la tige filetée des deux appuis avec une clé a six
pans et régler les deux appuis sur la largeur du matériau.

2 Tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre
pour verrouiller la téte d'impression.
Serrer la vis sans téte.

4 Presser la téte d'impression avec les deux appuis, dont la
position de base se situe au centre du support de téte.
M Le systeme d'impression de la téte est réglé.

m Ce réglage peut étre conservé pour toutes les
applications.

Utilisation

6.4 Démonter et monter la tole de pré-décollement
ou d'arrachage

Afin d'équiper la machine pour un autre mode de
fonctionnement, une téle de pré-décollement ou
d'arrachage doit étre montée le cas échéant.

1 2

Téle de pré-décollement ou d'arrachage.

1 Arréte de pré-décollement (présente uniquement dans la version avec pré-
décollement)

2 Tole d'arrachage

N W N

Démonter et monter la téle de pré-décollement ou d'arrachage.

-

Vis
Tige

Téle

N WoN

Couvercle

-—

Retirer la tole.

Ouvrir le couvercle.

Desserrer la vis de plusieurs tours.
Glisser la tole vers le haut.

Retirer la tole.

v vvy

La tole est démontée.

Monter la tole.

Placer la tole sur la vis.
Glisser la tole vers le bas, derriere la tige.
Serrer la vis.

v vy N

La tole est montée.
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6.5 Installer un ruban d'encre

Ne pas insérer le ruban en cas d'impression thermique
directe. Enlever éventuellement le ruban déja installé le cas
échéant.

W N =

Installer un ruban d'encre.

1 Dérouleur de ruban d'encre

Molette de réglage

Enrouleur de ruban d'encre

Levier de blocage de la téte d'impression

Mandrin de ruban d'encre

O U AN W N

Rouleau de ruban d'encre

-—

Nettoyer la téte d'impression.

Tourner le levier dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour relever la téte d'impression.

3 Insérer le rouleau de ruban d'encre sur le dérouleur avec
la couche colorée vers le bas.

4 Placer le rouleau de ruban d'encre au centre sur le
dérouleur de ruban d'encre.

Fixer le rouleau de ruban d'encre.

6 Tourner la molette de réglage sur le dérouleur de ruban
d'encre dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce que le rouleau de ruban d'encre soit fixe.

7 Insérer un mandrin de ruban d'encre adapté sur
I'enrouleur de ruban d'encre et le fixer de la méme
facon.

8 Guider le rouleau de ruban d'encre a travers le
mécanisme d'impression.

Défilement du ruban d'encre.

9 Fixer le début du ruban d'encre sur le mandrin de ruban
d'encre a I'aide d'une bande collante.

» Respecter le sens de rotation de I'enrouleur de ruban
d'encre dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

M Le début du ruban d'encre est fixé sur le mandrin de
ruban d'encre.

10 Tourner I'enrouleur de ruban d'encre dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre pour lisser le défilement du
ruban.

11 Tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre
pour verrouiller la téte d'impression.

M Le ruban d'encre est installé.
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6.6 Régler le défilement du ruban d'encre

La formation de plis dans le défilement du ruban d'encre
peut entrainer des erreurs d'impression. La déviation du
ruban d'encre peut étre ajustée pour éviter la formation
de plis.

Un mauvais réglage du systeme d'impression de la téte
peut également entrainer I'apparition de plis lors du
défilement du ruban d'encre.

> Voir chapitre 6.3

L'ajustement s’effectue de préférence pendant le
fonctionnement de I'imprimante.

Régler le défilement du ruban d'encre.

1 Echelle
2 Vis

3 Deéviation du ruban d'encre

1 Lire et noter, le cas échéant, le réglage existant sur
I'échelle.

2 Tourner la vis avec une clé a six pans et observer le
comportement du ruban d'encre.

Dans le sens +, le bord intérieur du ruban d'encre est tendu.
Dans le sens -, le bord extérieur du ruban d'encre est tendu.

M Le défilement du ruban d'encre est réglé.
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7 Mode d'impression

REMARQUE

Dommages matériels dus a une manipulation non
conforme !

La téte d'impression peut étre endommagée en cas de
manipulation non conforme.

» Ne pas toucher la face inférieure de la téte d'impression
avec les doigts ou des objets coupants.

» S'assurer qu'aucune salissure ne se trouve sur le
matériau.

» S'assurer que la surface du matériau est lisse. Les
matériaux rugueux agissent comme de |'émeri et
réduisent la durée de vie de la téte d'impression.

» L'impression doit étre effectuée avec une température de
la téte d'impression la plus faible possible.

La machine est préte a étre utilisée lorsque tous les
raccordements ont été effectués et que les matériaux et,
le cas échéant, le ruban d'encre ont été mis en place.

7.1 Synchroniser le défilement du papier

Apres |'insertion du matériau, une synchronisation du
défilement du papier est nécessaire en mode pré-
décollement ou coupe. Le premier matériau reconnu par
le capteur est placé en position d'impression et tous les
matériaux déja présents sont transportés hors de la
machine. En mode pré-décollement, cela empéche que
du matériau vierge soit décollé avec le premier matériau
imprimé et, en mode coupe, que la longueur de coupe
de la premiére section soit incorrecte. Ces deux effets
peuvent rendre le premier matériau inutilisable.

1 Appuyer sur 2| pour démarrer la synchronisation.

2 Retirer les matériaux vierges décollés ou coupés lors de
leur avancée.

M La synchronisation du défilement du papier est terminée.

Aucun défilement de synchronisation n'est nécessaire si la
téte d'impression n'a pas été ouverte entre deux taches
d'impression, y compris si la machine était arrétee.

7.2 Mode arrachage

En mode arrachage, du matériau ou du matériau continu
est imprimé. La tache d'impression est exécutée sans
interruption. Une fois I'impression terminée, la bande de
consommable doit étre retirée manuellement. Pour ce
mode fonctionnement, la téle d'arrachage doit étre
installée.

> Voir chapitre 6.4

7.3 Mode pré-décollement (disponible uniquement
dans la version avec pré-décollement)

En mode pré-décollement, les matériaux sont prélevés
automatiquement du matériau support apres
I'impression et préparés pour le prélévement. Le
matériau support est enroulé a I'intérieur de la machine.

Ce type de fonctionnement n'est possible qu'avec la
version pré-décollement de la machine.
Le mode pré-décollement doit étre activé dans le logiciel.

Dans la programmation directe, cela s'effectue avec la
commande P.

- Notice de programmation

Dans le cas le plus simple, le mode pré-décollement peut
étre commandé via I'écran tactile, sans utilisation d'un
élément en option.

+ Démarrage de la tache d'impression avec le mode
pré-décollement activé

- Démarrage d'un processus de pré-décollement en
appuyant sur sur I'écran tactile

7.4 Enroulement interne (disponible uniquement
dans la version avec pré-décollement)

Apres |'impression, les matériaux sont a nouveau
enroulés a l'intérieur avec le matériau support pour une
utilisation ultérieure.

Ce type de fonctionnement n'est possible qu'avec la
version pré-décollement de la machine. Une tble de
renvoi optionnelle doit étre installée a la place de |'aréte
de pré-décollement.
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8 Résolution des dysfonctionnements Le traitement de |'erreur dépend de son type.

Les tableaux suivants aident a déterminer les > Voir chapitre 8.2

dysfonctionnements possibles et leur(s) cause(s) ainsi que

les mesures a mettre en place pour les éliminer. Pour reprendre |'utilisation, les possibilités suivantes vous

sont proposées dans |'affichage d'erreur :
8.1 Affichage des erreurs

Bouton dans I'af-

Lorsqu'une erreur apparait, un affichage apparait a fichage d'erreur Fonction

I'écran. — o N
i Une fois 'origine de I'erreur éliminée, la tache
Reprise " .
d'impression reprend.
Annuler La tache d'impression actuelle est annulée.

Le transport de matériau est a nouveau
Avancée synchronisé. La tache peut ensuite reprendre
aveCc Reprise.

| IL Druckioop! abgesdapn

Le message d'erreur est ignoré et la tache

Ignorer d'impression reprend, certaines fonctions
— pouvant étre limitées.
m L'erreur empéche toute tache d'impression.
e et . Différents fichiers systeme peuvent étre
Enregistrer log . . . o
1 déposés sur un dispositif de stockage externe
ey pour étre analysés dans le détail.

Affichage d'erreur 1.

'3

| c

| Mismser rechi worh

Affichage d'erreur 2.

Kain Druckkop!

Affichage d'erreur 3.
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8.2 Messages d'erreur et résolution des dysfonctionnements

Dysfonctionnement

Cause

Solution

Ouvrir le systeme
d'impression
(uniguement dans la version
avec pré-décollement)

Le systeme d'impression n'est pas fermé au niveau du
rouleau de renvoi en mode pré-décollement

Fermer le systeme d'impression.

Le systeme d'impression n'est pas fermé au niveau du
rouleau de traction

Fermer le systeme d'impression.

Code-barres trop grand

Code-barres trop grand pour la zone d'impression affectée
sur le matériel

Réduire le code-barres ou le déplacer.

Erreur code-barres

Contenu de code-barres non valide, par ex. signes
alphanumériques dans un code-barres numérique

Corriger le contenu du code-barres.

Fichier introuvable

Appel d'un fichier sur un support de stockage qui n'existe
pas

Vérifier le contenu du support de stockage.

Téte d'impression
rabattue

La téte d'impression n'est pas verrouillée

Verrouiller la téte d'impression.

Téte d'impression trop
chaude

La téte d'impression chauffe trop

Apres une pause, la tache d'impression reprend
automatiquement.

Si le probléme persiste, diminuer le niveau de chauffage
ou la vitesse d'impression dans le logiciel.

Nom de champ double

Le nom de champ a été donné deux fois dans la
programmation directe

Corriger la programmation.

Retirer le ruban

Ruban d'encre mis en place alors que la machine est
réglée sur Impression thermique directe

Retirer le ruban d'encre pour une impression thermique
directe.

Pour une impression par transfert thermique, activer
Impression par transfert dansla configuration
de I'imprimante ou le logiciel.

Fin du ruban

Ruban d'encre épuisé

Installer un nouveau ruban d'encre.

Ruban d'encre fondu pendant I'impression

Interrompre la tache d'impression.

Modifier le niveau de chauffage via le logiciel.
Nettoyer la téte d'impression.

- \Voir chapitre 9.2.5

Installer un ruban d'encre.
Redémarrer la tache d'impression.

Des matériaux thermiques doivent étre traités, mais dans
le logiciel, Impression par transfert est sélectionné

Interrompre la tache d'impression. Sélectionner
Impression thermique dans le logiciel. Redémarrer
la tache d'impression.

Machine introuvable

La programmation ne trouve aucune machine présente

Raccorder une machine optionnelle ou corriger la
programmation.

Pas d'étiquette

Plusieurs matériaux sont manquants sur la bande de
consommable

Appuyer sur Reprise jusqu'a ce que le matériau suivant
soit identifié sur la bande de consommable.

Le format de matériau indiqué dans le logiciel ne
correspond pas aux matériaux mis en place.

Interrompre la tache d'impression.
Modifier le format de matériau dans le logiciel.
Redémarrer la tache d'impression.

Du matériau continu se trouve dans la machine, alors que
le logiciel attend des sections

Interrompre la tache d'impression.
Modifier le format de matériau dans le logiciel.
Redémarrer la tache d'impression.

Pas de taille définie

La taille du matériau n'est pas définie dans la
programmation

Vérifier la programmation.

Erreur de lecture

Erreur de lecture lors de I'acces au support de stockage

Veérifier les données sur le support de stockage.
Enregistrer les données.
Formater a nouveau le support de stockage.

Etiquette trop épaisse

La lame ne coupe pas le matériau, peut cependant revenir
en position de départ

Appuyer sur Annuler.
Changer le matériau.

Lame bloquée

La lame reste dans le matériau

Arréter la machine.

Retirer le matériau bloqué.
Mettre la machine en marche.
Redémarrer la tache d'impression.
Changer le matériau.

Lame ne fonctionne pas

Mettre I'appareil en marche et a I'arrét
- Voir chapitre 5.4
Contacter le SAV si le probleme réapparatt.
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Dysfonctionnement

Cause

Solution

Fin du papier

Matériau d'impression épuisé

Mettre du matériau en place.

Erreur dans le défilement du papier

Vérifier le défilement du papier.

Débordement de 1la
mémoire tampon

La mémoire de transfert de données est pleine et
I'ordinateur essaie d'envoyer d'autres données

Utiliser le transfert de données avec protocole (de
préférence RTS/CTS).

Erreur d'écriture

Erreur matérielle

Reprendre le processus d'écriture.
Formater a nouveau le support de stockage.

Police inconnue

Erreur dans le type de police de téléchargement
sélectionné.

Interrompre la tache d'impression.
Changer la police.

Erreur de tension

Erreur matérielle

Mettre I'appareil en marche et a I'arrét
- \Voir chapitre 5.4
Contacter le SAV si le probleme réapparait.

La tension défaillante est affichée.
Veuillez la noter.

Mémoire pleine

Tache d'impression trop grosse, par exemple en raison des
polices chargées, de graphiques lourds

Interrompre la tache d'impression.
Diminuer la quantité de données a imprimer.

Erreur de syntaxe

La machine recoit un ordre inconnu ou incorrect de
I'ordinateur.

Appuyer sur Ignorer pour ignorer |'ordre ou sur
Annuler pour pour annuler la
tache d'impression.

Type de média inconnu

Support de stockage non formaté

Type de support de stockage non pris en charge

Formater le support de stockage, en utiliser un autre.

8.3 Résolution des problémes

Dysfonctionnement

Cause

Solution

Ruban d'encre froissé

Déviation du ruban d'encre non ajustée

Régler le défilement du ruban d'encre.
- Voir chapitre 6.6

Systeme d'impression de la téte non ajusté

Régler le systeme d'impression de la téte.
> Chapitre 6.3

Ruban d'encre trop large

Utiliser un ruban d'encre seulement légerement plus large
que le matériau.

L'impression présente des
zones voilées ou vides

Téte d'impression encrassée

Nettoyer la téte d'impression.
> Voir chapitre 9.2.5

Température trop élevée

Diminuer la température via le logiciel.

Mauvaise combinaison de matériau et de ruban d'encre

Utiliser d'autres types ou marques de ruban d'encre.

La machine ne s'arréte pas
lorsque le ruban d'encre ar-
rive a la fin

Impression thermique est sélectionnée dans le logiciel

Choisir impression par transfert thermique dans le logiciel.

La machine imprime une
série de signes a la place du
masque de matériau

La machine est en mode moniteur.

Quitter le mode moniteur.

La machine transporte le
matériau, mais pas le ruban
d‘encre

Le ruban d'encre n'est pas installé correctement

Veérifier et, le cas échéant, corriger le défilement du ruban
d'encre et |'orientation du cété recouvert.

Mauvaise combinaison de matériau et de ruban d'encre

Utiliser d'autres types ou marques de ruban d'encre.

La machine n'imprime qu’un
matériau sur 2

Réglage du format trop grand dans le logiciel

Changer le réglage du format dans le logiciel.

Lignes blanches verticales
dans l'impression

Téte d'impression encrassée

Nettoyer la téte d'impression.
- \Voir chapitre 9.2.5

Téte d'impression défectueuse (défaillance de certains
points de chauffe)

Remplacer la téte d'impression
- Notice de service

Lignes blanches
horizontales dans
I'impression

La machine est utilisée en mode coupe ou pré-
décollement avec le réglage Recul papier >
Optimisé

Modifier le réglage sur Recul papier >
Systématique.
- Notice de configuration

Impression plus claire sur un
coté

Téte d'impression encrassée

Nettoyer la téte d'impression.
- Voir chapitre 9.2.5

Systéme d'impression de la téte non ajusté

Régler le systéeme d'impression de la téte.
- Voir chapitre 6.3
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9 Entretien

Les symboles d'avertissement suivants s'appliquent pour
les opérations d'entretien.

Danger de mort par choc électrique !

Danger de mort par contact avec les composants sous
tension.

» Arrétez la machine avant les opérations d'entretien.
» Débranchez la fiche de la prise secteur.

/I\ PRUDENCE

Risque de blessure en raison de travaux non confor-
mes !

Un travail en toute sécurité sur la machine nécessite des
connaissances spécialisées. Des opérations d'entretien
effectuées de maniére non conforme peuvent aboutir a des
blessures.

» Effectuez les opérations d'entretien de maniére
conforme.

» Sinécessaire, faites effectuer les opérations d'entretien
par un artisan spécialisé et autorisé.

REMARQUE

Dommages en raison de travaux non conformes !

Un travail en toute sécurité sur la machine nécessite des
connaissances spécialisées. Des opérations d'entretien
effectuées de maniére non conforme peuvent endommager
la machine.

» Effectuez les opérations d'entretien de maniére
conforme.

» Sinécessaire, faites effectuer les opérations d'entretien
par un artisan spécialisé et autorisé.

L'entretien sert a maintenir la machine préte a I'emploi
et pour prévenir toute usure précoce.

L'entretien se décompose en :
+ Entretien et nettoyage

+  Remise en état

9.1 Activités de préparation et de révision

Procédez comme suit pour toutes les opérations
d'entretien :

Arréter la machine avec l'interrupteur principal.
Débrancher la fiche de la prise secteur.

La machine est hors tension.

Effectuer les opérations d'entretien correspondantes.

Brancher la fiche dans la prise secteur.

thENd

Mettre en marche la machine a I'aide de l'interrupteur
principal.

M La machine est préte a fonctionner.

9.2 Entretien et nettoyage

9.2.1 Opérations d'entretien réguliéres

Afin de garantir un état de fonctionnement conforme de

la machine, des opérations d'entretien définies doivent

étre effectuées a des intervalles définis.

» Effectuez les opérations d'entretien réguliéres suivantes
en cas d'utilisation quotidienne.

Intervalle Opérations d'entretien

Hebdomadaire Nettoyage de la téte d'impression thermique

Mensuel Nettoyage de la machine

Annuel Entretien de la machine

9.2.2 Détergents et matériaux

Pour I'entretien de la machine, les détergents et
matériaux suivants sont nécessaires :

+ Nettoyeur multi-usages
«  Chiffon non pelucheux
+  Pinceau doux

+ Aspirateur de poussiere

9.2.3 Nettoyer la machine

REMARQUE

Dommages matériels dus a un nettoyage non
conforme!

La machine peut étre endommagée par I'utilisation d'un

nettoyant agressif.

» Ne pas utiliser d'abrasifs ou de détergents pour nettoyer
la surface extérieure ou les modules.

Procédez comme suit :

1 Eliminer la poussiére et les peluches de papier dans la
zone d'impression avec un pinceau doux ou un
aspirateur.

2 Nettoyer les surfaces externes avec un nettoyeur multi-
usages et un chiffon.

M La machine est nettoyée.

9.2.4 Nettoyage du rouleau d'impression

La présence de saletés sur le rouleau d'impression peut
entrainer une altération de la qualité de I'image et du
transport du support.

Procédez comme suit :
1 Pivoter la téte d'impression.
2 Retirer les matériaux et le ruban d'encre de la machine.

3 Eliminer les dépots a I'aide d'un nettoyeur pour rouleau
et d'un chiffon sans peluche.

4 Remplacer le rouleau s'il est endommagé.

> Notice de service
M Le rouleau d'impression est propre.
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9.2.5 Nettoyage de la téte d'impression 9.2.6 Nettoyer la barriére photoélectrique
Pendant I'impression, des salissures peuvent s'accumuler Les capteurs peuvent étre encrassés par de la poussiere
au niveau de la téte d'impression et entraver de papier. La reconnaissance du début du matériau ou
I'impression, par ex. via des différences de contraste ou I'identification des marques d'impression peut s'en
des lignes verticales. trouver perturbée.
Fréquence de nettoyage :
, , , X REMARQUE

+ Impression thermique directe : apres chaque - .

changement du rouleau de matériau Dommages matériels dus a un nettoyage non

conforme'!

* Impression par transfert thermique : aprés chaque La barriére photoélectrique peut étre endommagée par

changement de rouleau de ruban d'encre I'utilisation d'un nettoyant agressif ou de matériaux durs.

f PRUDENCE Ne pas utiliser d'abrasifs, de détergents ou de matériaux

durs pour nettoyer la barriere photoélectrique.

Risque de blessure due a une ligne de téte d'impressi-
on chaude !

Une ligne de téte d'impression chaude peut provoquer des
blessures en cas de contact.

» S'assurer que la téte d'impression est froide.

REMARQUE

Dommages en raison de travaux non conformes !

La téte d'impression peut étre endommagée par |'utilisation
d'un nettoyant agressif ou de matériaux durs.

» Ne pas utiliser de nettoyant agressif ni de matériaux durs
pour nettoyer la téte d'impression.

» Ne pas toucher la couche de protection en verre.

Procédez comme suit : Nettoyer la barriere photoélectrique.

1 Pivoter la téte d'impression. 1 Bouton

2 Retirerz les matériaux et le ruban d'encre de la machine. Vis

2
A . . S s , . 3 Barriéere photoélectrique
3 Nettoyer la téte d'impression a I'aide d'une tige de

4

nettoyage spéciale ou avec un coton-tige plongé dans de
I'alcool pur.

Fente de capteur

Procédez comme suit :

4 Laisser sécher la téte d'impression pendant 2-3 min. 1 Retirer les matériaux et le ruban d'encre de la machine.

M La téte d'impression est propre. 2 Desserrer la vis.

3 Maintenir le bouton enfoncé.

4 Tirer lentement la barriere photoélectrique vers |'extérieur
a I'aide de la poignée.

» \Veillez a ce que le cable de la barriere photoélectrique ne
soit pas tendu.

M La barriére photoélectrique a été extraite.

U1

Nettoyer la barriére photoélectrique et la fente de
capteur a l'aide d'un pinceau spécial ou avec un coton-
tige plongé dans de I'alcool pur.

Réinsérer et régler la barriere photoélectrique.

Voir chapitre 6.1.3
Placer les matériaux et le ruban d'encre.

EI\I\I,O\

La barriere photoélectrique est propre.
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Mise hors service

1

0 Mise hors service

A\ DANGER

Danger de mort par choc électrique !

Danger de mort par contact avec les composants sous
tension.

» Arrétez la machine avant les opérations d'entretien.
» Débranchez la fiche de la prise secteur.

1

0.1 Mise hors service de la machine

Procédez comme suit :

i b W N =

6

Arréter la machine avec l'interrupteur principal.
Débrancher la fiche de la machine de la prise secteur.

Arréter |'ordinateur.
Débrancher le cable USB de I'ordinateur.
Débrancher le cable USB de la machine.

Débrancher le cordon d'alimentation de la machine.

M La machine est arrétée.

10.2 Remise en service de la machine

Procédez comme suit :

1

2
3
4

Démarrer |'ordinateur.
Raccorder le cordon d'alimentation a la machine.

Raccorder le cable USB a la machine.

Raccorder le cable USB de la machine a un PC ou a un
ordinateur portable.

Raccorder le cordon d'alimentation de la machine a une
prise de courant.

Mettre en marche la machine a I'aide de l'interrupteur
principal.

M La machine est préte a fonctionner.

11 Elimination

A la fin de I'utilisation, I'acheteur ou I'exploitant doit
éliminer la machine et ses accessoires de maniere
conforme.

L'acheteur ou I'exploitant libere HellermannTyton de ses
obligations selon le §10 al. 2 de la loi allemande sur les
équipements électriques et électroniques

(ElektroG) (devoir de reprise du fabricant) et ainsi des
revendications associées.

®

Cette machine est fabriquée selon les normes
environnementales actuelles. Les matériaux peuvent étre
réutilisés séparément.

» Respectez les directives nationales concernant
I'élimination des matériaux, pieces électroniques et
batteries.

» N'éliminez pas la machine dans les déchets ménagers.

» Apportez la machine dans un lieu de collecte ou un
centre de recyclage local.

» Contactez si nécessaire les autorités locales.
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12 Caractéristiques techniques

Caractéristiques techniques

Ruban d'encre

REFERENCE Contenu Article
Imprimante par transfert )
thermique TT4030 ! 556-04037

Diametre de rouleau

Méthode d‘impression

Impression par transfert thermique

du matériau)

. s 80 mm

jusqu‘a

Diameétre mandrin 25,4 mm
Lon.gueu_r de dffllement 450 m

variable jusqu'a

Largeur jusqu'a

(en fonction de la largeur 114 mm

jusqu'a

Résolution d'impression 300 dpi
}Iltess:g d'impression 300 mm/s
jusqu‘a

Largeur d'impression 105,7 mm

Matériau

Etiquettes ou support continu sur
rouleau ou en paravent

Alim. élect.

100 -240V

Tension d'entrée nominale

100 - 240 V CA ~ 50/60 Hz, PFC

Puissance nominale
absorbée

150 - 300 W

Fusible d'entrée

max. 2 A

Interfaces

RS232 C, port USB 2.0 Hi-Speed pour
raccordement d'un PC, Ethernet
10/100 Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawIP

Printing, DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP,

TIME, NTP, Zeroconf, SOAP-
Webservice,
Hote 1 x USB pour tableau de
commande ext.,

Hote 2 x USB sur la face arriére, clavier,

scanner de code-barres,
Clé USB, Adaptateur USB-Bluetooth,
WLAN, hoéte USB pour raccordement
de périphériques

Configurations systeme Windows XP®/Vista®/7%/8%®
Dimensions (L x P x H) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Poids 10 kg

Homologations/Normes

CE, FCC classe A, CB, UL

diameétre mandrin

Matériau
Largeur d'étiquettes 4-110 mm
Largeur matériau de 9-114 mm
support
Largeur matériau continu 9-114mm
Largeur gaine )
thermorétractable 4-85mm
Hauteur d'étiquette sans
s . 4 mm

retour a partir de
Hauteur d'étiquette jusqu‘a 2000 mm
Rouleau d'alimentation

RN L . . . 205 mm
diameétre extérieur jusqu'a
Rouleau d'alimentation 38- 100 mm
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Caractéristiques techniques

12.1 Dimensions de la machine

TT4030

1 |
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 ‘ IC
4 - N B
5 e e R -
Dimensions de la machine.
1 Capteur par transparence et capteur spot
2 Téte d'impression
3 Arréte de pré-décollement (présente uniquement dans la version avec pré-décollement)
4 Tole d'arrachage
5 Aréte de coupe
6 Sens de défilement
Dimen- Désignation Dimensions en mm.
sion
Distance ligne d'impression - aréte de pré-
IP . 3,5
décollement
T Distance Ilgr?e d'impression - tole 135
d'arrachage
Distance ligne d'impression - aréte de coupe
Ic lame 20,5
avec lame de coupe 212
avec lame de perforation '
Largeur d'impression
‘ 105,6
K 300 dpi 1 05' 6
600 dpi '
Distance capteur par transparence et capteur
spot -
Centre de défilement du papier
SXM c'est-a-dire distance admise des marquages -55-0
spot
et des perforations par rapport au centre du
matériau
Distance capteur par transparence et capteur
SY spot - 45,0
Ligne d'impression
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12.2 Dimensions sections/matériau continu

Caractéristiques techniques

1 2 3
] |
(A)

E

B
v QE/QS GE/GS

c

F L

DL (DR)

Dimensions sections/matériau continu.

1 Matériaux
2 Sens de défilement

3 Matériau continu/tube thermorétractable

Il peut y avoir des restrictions avec des matériaux de petite taille et fins ou un adhésif fort. Les applications critiques

doivent étre testées et validées.

» Tenir compte de la rigidité en flexion Le matériau doit pouvoir reposer sur le rouleau d'impression.

Dimen- Désignation Dimensions en mm.

sion

B Largeur du matériau 4-110

H Hauteur du matériau 4-2000
en mode pré-décollement 12-200

- Longueur d'arrachage > 30

Longueur de coupe

- avec lame de coupe >5
avec lame de perforation >5

- Longueur de perforation >2

A Distance entre matériau >2

C Largeur matériau de support 9-114

GE Largeur matériau continu 4-114

GS Largeur tube thermorétractable 4-85

DL Bord gauche >0

DR Bord droit =0

E Matériau épais 0,03-0,60

F Matériau de support épais 0,03-0,13

QE Epaisseur matériau continu 0,05-0,50

QS Epaisseur tube thermorétractable <11

\" Avancée >6

Manuel d’utilisation «

Imprimante par transfert thermique TT4030 « 06-2017 « 031-93478

Hellermannlyton i




Caractéristiques techniques

12.3 Dimensions pour les marquages spot

Dimensions pour les marquages spot.

1

2
3
4

Matériaux avec marquages spot
Début de matériau virtuel/ marquages spot
Matériau continu avec marquages spot

Sens de défilement

Les marquages spot doivent se trouver sur la face arriére du matériau. Sur demande, une barriere photoélectrique pour
les marquages spot est fournie sur la face avant.

Les données s'appliquent pour des marquages noirs. Les marquages de couleurs peuvent ne pas étre identifiés. Des tests
préalables doivent, dans ce cas, étre réalisés.

Dimen- Désignation Dimensions en mm.
sion
A Distance entre matériau >2
AZ Distance entre zones d'impression >2
L Largeur des marquages spot >5
M Hauteur des marquages spot 3-10
XM Distance marquages - centre de défilement du papier -55 -0
. . . - . . s 0aA/
Y4 Distance début virtuel du matériau - début réel du matériau .
Recommandé : 0
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12.4 Dimensions des perforations

TT4030

| |
N | N N| |
|

Dimensions des perforations.

1 Matériaux avec perforations
2 Matériau continu avec perforations

3 Sens de défilement

Pour perforation de bord : épaisseur minimale matériau
support 0,06 mm

Dimen- Désignation Dimensions en mm.
sion
A Distance entre matériau >2
AZ Distance entre zones d'impression >2
N Largeur de la perforation >5
pour perforation de bord >8
P Hauteur de la perforation 2-10
XM Distance perforation - centre de défilement du papier -53-+0
Début du matériau identifié par le capteur en cas d'identification par transparence Perforation bord arriere
z Distance début du matériau déterminé - début réel du matériau 0aA-P
1 2 3 4 5
]
(@) 1 @) (GED)
(@D) 1 O (GED)

Exemples pour perforations.

1 Perforation en bordure
Perforation oblongue
Perforation rectangulaire

Perforation circulaire (non recommandé 1)

bt N W N

Perforation entre matériaux (non recommandé 1)

Manuel d’utilisation « Imprimante par transfert thermique TT4030 + 06-2017 « 031-93478 He"ermannTyton 81



Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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1 Instrucciones para el usuario

Todas las personas que utilicen el aparato deben haber
leido atentamente y comprendido el contenido del
presente manual de instrucciones, antes de usar el
aparato por primera vez.

Esta documentacion y todas las traducciones
correspondientes son propiedad del grupo
HellermannTyton. Cualquier reproduccion o distribucion
total o parcial con otros fines a los previstos requiere la
previa autorizacion por escrito por parte del grupo
HellermannTyton.

1.1 Ambito de aplicacion

El manual de instrucciones esta dirigido a técnicos
especialistas y a la empresa explotadora. El manual de
instrucciones es valido exclusivamente para el siguiente
sistema de impresién por termotransferencia TT4030,
en lo sucesivo "aparato”:

TIPO Codigo
Sistema de impresion por termotransferencia )
TT4030 556-04037

El tipo figura en la placa de caracteristicas. La placa de
caracteristicas consta de un numero de serie de siete
cifras y se encuentra al dorso del aparato.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENM

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &% 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: £t 2A max.
Frequency: % 50-60Hz

Made in Germany &E#E

Ejemplo Placa de caracteristicas.

1.2 Identificaciones y simbolos utilizados

En este manual de instrucciones se usan distintas
identificaciones y simbolos en el texto. Los mismos se
explican a continuacion:

+ Identificacion para una enumeracion

» Identificacion para una instruccion

1 Accion inicial

2 Accion siguiente

M Resultado de la accion

Texto del display/texto de la pantalla
- Referencia cruzada

% Los textos que contengan este simbolo son observaciones
sobre la proteccion del medio ambiente.

E Los textos con este simbolo contienen informacién adicional.

Instrucciones para el usuario

1.3 Conservacion de la documentacion y actualidad

» Guarde bien este manual, asi como toda la
documentacion de referencia, a fin de poder volver a
consultarlo en cualquier momento.

» Entregue la documentacion completa al siguiente
propietario.

» Tenga en cuenta:
El constante perfeccionamiento puede causar alguna
divergencia entre la documentacion y el aparato.
Encontrara la edicion actual en
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Uso conforme a lo previsto

El sistema de impresion por termotransferencia TT4030
sirve exclusivamente para la impresion de materiales
adecuados y autorizados por parte del fabricante. El
aparato esta concebido para un uso industrial de
grandes volumenes. Opcionalmente se disponen de
cuchillas de corte, cuchillas de perforacion y
desbobinador de carrete externo. El aparato esta
previsto exclusivamente para ser usado en interiores. El
aparato nunca debera funcionar en entornos con riesgo
de explosion.

El aparato sera destinado exclusivamente al uso
especificado en el manual de instrucciones.

El aparato debe ser usado en perfecto estado técnico,
asi como siempre de acuerdo con la finalidad prevista,
con pleno conocimiento de la seguridad técnica y de los
potenciales riesgos, y respetando siempre el contenido
del presente manual de instrucciones.

El aparato solo podra ser reparado o mantenido por

parte del fabricante o por personal técnico especializado,
utilizando piezas de repuesto originales.

1.5 Conformidad CE
El aparato cumple los requisitos conforme a:
- Directiva de Baja Tensién 2014/35/UE

- Directiva CEM 2014/30/UE

- Directiva 2011/65/UE para la limitacion del uso de
determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos
y electronicos

1.6 Documentacion de referencia

Debe respetarse el manual de configuracion,
programacion y servicio.

1.7 Servicio de atencion al cliente y piezas de
repuesto

En caso de preguntas o sugerencias, rogamos se ponga
en contacto con HellermannTyton. Los datos de
contacto figuran al final de la documentacion.

Utilice exclusivamente piezas de repuesto originales, o
bien piezas de repuesto homologadas por
HellermannTyton. Pongase en contacto con el servicio
de atencién al cliente para cursar un pedido de piezas de
repuesto.
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2 Instrucciones de seguridad

Este aparato esta fabricado conforme al Ultimo estado
de la técnica y conforme a las reglas reconocidas en
materia de seguridad técnica. Aun asi, pueden surgir
riesgos para la salud y la vida del usuario o de terceras
personas durante su uso, asi como mermas en el uso del
aparato y de otros valores materiales.

El presente manual de instrucciones contiene
instrucciones sobre seguridad.

» Siga todas las instrucciones para evitar dafios personales,
materiales 0 medioambientales.

2.1 Representacion y estructura de las advertencias

Las advertencias se han estructurado como sigue de
acuerdo con cada accion:

A\ PELIGRO

iTipo y fuente de peligro!
Explicacién de tipo y fuente de peligro.
» Medidas para evitar los peligros.

2.2 dlasificacion de peligro de las advertencias

Las advertencias estan clasificadas en relacion con la
gravedad del peligro. Sequidamente se explican los
niveles de peligro con sus claves de sefalizacion y
simbolos de advertencia correspondientes.

A\ PELIGRO

Peligro de muerte o lesiones graves inmediatas.

Potencial peligro de muerte o graves lesiones.

/I\ ATENCION

Posibles lesiones leves.

Dafios en el aparato o en el entorno.

2.3 Instrucciones de seguridad fundamentales

Las siguientes instrucciones de seguridad son validas en
general para la manipulacion del aparato.

Peligro por descarga eléctrica

Una linea de corriente defectuosa o errénea puede
causar lesiones letales.

» Conectar el aparato a una toma de enchufe
debidamente instalada con contactos de proteccion.

» Téngase en cuenta la tension (110 V a 240 V CA).

» La toma de enchufe debe resultar facilmente accesible,
para que en caso necesario el aparato pueda
desconectarse de la tensiéon correctamente.

> Sise prevee no usar el aparato, o bien en caso de
subsanado de averias o mantenimiento, desconectarlo
desde el interruptor principal y retirar el conector de
corriente.

» La manipulacion indebida de los componentes
electronicos y del software correspondiente, puede
causar fallos.

Peligro de lesiones

Durante la manipulacion del aparato subyace un
potencial peligro de lesiones por componentes giratorios
y posible aplastamiento de extremidades corporales.

» AsegUrese de que ninguna prenda de ropa, cabello, joya
o similar entre en contacto con los componentes
abiertos y giratorios.

» Agarre la tapa al cerrar exclusivamente de la
empufadura y nunca introduzca las manos en el drea de
rotacion de la misma.

» Durante la impresion puede calentarse el aparato o
partes del mismo. No tocar el aparato durante la
impresion y esperar a que se enfrie antes de cambiar de
material o de proceder al desmontaje.

Peligro de danos materiales

Si se abre la tapa durante el funcionamiento, podria
causarse la parada indefinida del aparato.

» Evite abrir la tapa durante el funcionamiento.

2.4 Limitaciones de uso

» Téngase en cuenta que, el ambito de uso debe cumplir
los siguientes requisitos:

« Utilizar el aparato solamente en interiores secos y sin
presencia de polvo.

+ El aparato nunca debe funcionar en entornos con riesgo
de explosion.

2.5 Obligaciones de la empresa explotadora

La empresa explotadora debe cumplir los reglamentos
legales nacionales y las normativas en materia de
prevencion de accidentes vigentes.

La empresa explotadora debe mantener el aparato en
perfecto estado, realizando las periddicas medidas de
mantenimiento preventivo.

3 Transporte y almacenamiento

Deben asegurarse todos los componentes moviles antes
de transportar al aparato. El aparato se transportara
exclusivamente en el embalaje original enviado.

Debe preservarse el aparato de humedad, rayos solares
directos y calor extremo. El aparato se almacenara
exclusivamente en lugares secos y protegidos de
salpicaduras.
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4 Estructura y funcionamiento
— §
4.1 Estructura ®
24
1 B 25
22 Ho L& 26
B 27
23 @ Al o
]
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10
9 3
4
8 5 X
Je 6 | & ,
parato por detrds.
77— £
22 Interruptor de corriente
Vista general del aparato. 23 Clavija de conexién a corriente
1 Tapa 24 Unidad enchufable para tarjeta SD
Marginador 25 2 Interfases USB-Master para teclado, escdner, memoria

USB, adaptador Bluetooth o llave de servicio
26 USB-Full-Speed interfaz esclavo
27 Ethernet 10/100 Base-T

Portarrollos
Desenrollador de cinta

Enrollador interno (solo incluido en la version distribuidora)
28 Interfaz serial RS-232
Mecdnica de impresion

29 Interfaz USB-Master para teclado, escdner, memoria

Tapa USB, adaptador Bluetooth o llave de servicio

Enrollador de cinta

W 0 N O L AN W N

Pantalla tdctil

10 LED "aparato encendido”

21—~

20

19
18

17
16
15

Mecdnica de impresion.

11 Llave hexagonal

12 Palanca para el bloqueo del cabezal impresor

13 Boton de ajuste para guiado

14 Guia

15 Sistema de impresion (solo incluido en la version distribuidora)
16 Cilindro inversor (solo incluido en la versién distribuidora)

17 Placa de corte de etiquetas

18 Rodillo de arrastre

19 Barrera fotoeléctrica

20 Angulo de encabezamiento con cabezal impresor

21 Desviacion para la cinta
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4.2 Pantalla tactil

Mediante la pantalla tactil el usuario puede controlar el
funcionamiento del aparato, por ejemplo:

+ Interrumpir, continuar o cancelar trabajos de impresion,
+ Ajustar parametros de impresion, p.ej. energia térmica

del cabezal de impresion, velocidad de impresion,
configuracién de las interfaces, idioma y hora,

« Controlar el funcionamiento autébnomo con un soporte
de almacenamiento,

» Realizar actualizaciones de firmware.

- Manual de configuracion

Se pueden controlar varias funciones y ajustes mediante
comandos propios de la impresora con aplicaciones de
software o mediante programacién directa con un
ordenador.

—> Instrucciones de programacion

Resulta beneficioso efectuar ajustes en diferentes trabajos de
impresion en el software.

4.2.1 Pantalla principal

Botones en la pantalla

principal Significado

Salto al menu

Interrupcién del trabajo de
impresion

Continuacién del trabajo de
impresion

Pantalla principal Significado

después de encender

durante la impresién

en estado de pausa

después de un trabajo de impresion

La pantalla tactil se activa presionando directamente con

el dedo:

« Para abrir un menu o selecciona un punto del menu se
debe tocar ligeramente el simbolo correspondiente.

 Para desplazarse en las listas arrastrar el dedo en la
pantalla hacia arriba o abajo.

Repeticion del ultimo material

Cancelacion y borrado de todos los
trabajos de impresion

Alimentacion de material

E Los botones inactivos estan atenuados.

En determinadas configuraciones de software o
hardware en la pantalla de inicio aparecen simbolos
adicionales:

Botones opcionales en la

pantalla principal slopiicacs

después de encender

durante la impresion

en estado de pausa

Inicio de la impresion incl.
distribucion,

recorte etc. de un material
individual en el trabajo de
impresién

Activacion de un corte directo sin
transporte de material
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En el encabezado se muestra diversa informacion en 4.2.2 Navegacion por el menu
forma de widgets dependiendo de la configuracion: Procedimiento:
Widget en la 1 Para saltar al menu pulsar en el nivel de inicio
Significado

pantalla principal

La recepcion de datos a través de una interfaz se
sefaliza mediante una gota cayendo.

La funcién Guardar flujo de datos estad
activa.

- Manual de configuracion

Todos los datos recibidos se guardan en un
archivo .Ibl.

Preaviso final de cinta:
- Manual de configuracion

El didametro residual del rodillo de reserva ha
quedado por debajo del valor ajustado.

. L Nivel de inicio.
La tarjeta SD estd instalada. v e

2 Seleccionar el tema en el nivel de seleccion.

La memoria USB esta instalada. M Diferentes temas poseen subestructuras con otros niveles
de seleccion.
Con K1 se salta al nivel superior, con [ al nivel de inicio.

Gris: el adaptador de bluetooth estd instalado.
Blanco: la conexion de bluetooth esta activa.

La conexidon de WLAN estd activa. La cantidad
de arcos blanco simboliza la intensidad del
campo de la WLAN.

La conexién de Ethernet esta activa.

La conexion de USB esté activa.

Indicador de hora

fEEDEC0E @ n

Nivel de seleccion.

3 Continuar la seleccion hasta que se alcance el nivel de
parametro/funcion.

Nivel de pardmetro/funcion.
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4 Seleccionar la funcion.
El aparato ejecuta la funcion después de un cuadro de
didlogo preparatorio si es necesario.
- 0 bien -
5 Seleccionar parametro.

M Las opciones de ajuste dependen del tipo de parametro.

Parametro Significado

Pardmetro l6gico

Parametro Significado
Fecha/hora
Botones para el ajuste de significado

parametros

Regulador deslizante para el ajuste
aproximado del valor

Reduccion gradual del valor

Parametro de seleccion

Aumento gradual del valor

Abandonar el ajuste sin guardar

Abandonar el ajuste guardando

El pardametro esta desactivado, el
accionamiento activa el parametro.

O BB AC

El pardametro esta activado, el
accionamiento desactiva el
parametro.

Parametro numérico
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Puesta en marcha

5 Puesta en marcha 5.2 Conectar el aparato a la red eléctrica
Se precisaran los siguientes medios de trabajo para A PELIGRO
poner en marcha la maquina: iPeligro de muerte por descarga eléctrica!
. ; ®N/icta®/7®/Q® )
PC o Notebook con Windows XP®/Vista®/7¢/8 Subyace peligro mortal en caso de contacto con
Realice la puesta en marcha en el orden siguiente: componentes que presenten tension.
» Conecte el aparato Unicamente a una toma de enchufe
1. Montar el aparato. . . -
. debidamente instalada y con los contactos de proteccion
2. Instalar el driver. conformes a la norma.
3. Conectar el aparato. » Tenga en cuenta la tension y voltaje requeridos.
. . » No toque los componentes que presenten tensién.
4. Instalar el aparato en el sistema operativo.
5. Instalar el software TagPrint Pro. ﬁi
5.1 Montar el aparato ®
24
AVISO @ 25
iDafos materiales por condiciones ambientales 22 @@ E 26
erroneas! E 27
El aparato y los materiales pueden resultar dafiados por la 23 @ fl 28
presencia de humedad y polvo. ® ¢/
» Monte el aparato exclusivamente en lugares secos y
protegidos de salpicaduras y polvo.
Procedimiento:
1 Extraer el aparato cuidadosamente del embalaje. \
2 Colocar el aparato sobre una superficie plana y sélida. Aparato por detrds.
3 Abrir la tapa del aparato. ,
22 Interruptor de corriente
4 Retirar el seguro de transporte de espuma de la zona del 23 clavija de conexion a corriente
cabezal Impresor. 24 Unidad enchufable para tarjeta SD
5 Comprobar cualquier eventual dafio que pudiera haber 25 2 Interfases USB-Master para teclado, escdner, memoria
sufrido el aparato durante el transporte. USB, adaptador Bluetooth o llave de servicio
. ) 26 USB-Full-Speed interfaz esclavo
6 Comprobar la integridad del envio: 57 Ethernet 10/100 Base-T
+ Sistema de impresién por termotransferencia 28 Interfaz serial RS-232

29 Interfaz USB-Master para teclado, escdner, memoria

- Cable de corriente USB, adaptador Bluetooth o llave de servicio

- (Cable de USB . .

El aparato esta equipado con una fuente de
« Documentacién alimentacion de largo alcance. Es posible que el aparato
funcione con una tension de red de 230 V~/50 Hz o
115 V~/60 Hz sin necesidad de modificarlo.

Procedimiento:

«  CD-ROM con programa de instalacion, controladores de
Windows y manual de instrucciones

E Guarde el embalaje original para futuros transportes. 1 Asegurarse de que el aparato esta desconectado.
2 Enchufar el cable de corriente a la clavija de conexion a
Pdngase en contacto con el servicio de atencién al cliente de corriente.
HellermannTyton, en caso de constatarse dafios producidos .
durante el transporte o si el envio fuera incompleto. 3 Enchufar el conector del cable de corriente en un

) enchufe con toma de tierra.
M El aparato est4 correctamente montado. ) o
M El aparato est4 conectado a la red eléctrica.
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5.3 Conectar el aparato al ordenador o a la red de 6 Manejo

ordenadores . . . .

» Utilice para los ajustes y montajes sencillos la llave
hexagonal suministrada que se encuentra en la parte
iDafios materiales por trabajo indebido! superior del sistema me;énico de impresién.l No son.
necesarias otras herramientas para los trabajos descritos

Pueden surgir fallos durante el funcionamiento si los . .
a continuacion.

componentes no cuentan con la puesta a tierra correcta.

» Conecte el aparato Unicamente a una toma de enchufe 6.1 Colocar el material de consumo en los rodillos
debidamente instalada y con los contactos de proteccion
conformes a la norma. 6.1.1 Posicionar el rodillo de material sobre el
Procedimiento: portarrollos
1 Conectar el aparato al ordenador o a la red de
ordenadores.
- Manual de configuracion 10
M El aparato esta conectado al ordenador o a la red de
ordenadores. ]
5.4 Encender y apagar el aparato 2
Procedimiento: 9 3
1 Asegurarse de que se han conectado todas las 8 4
conexiones. 7
2 Encender el aparato desde el interruptor de corriente. 6 5

M El aparato ejecuta automaticamente un test de sistemay
muestra en pantalla el estado del sistema LISTO. Colocar el rollo de material.

- 0 bien -

-

Marginador
3 Subsanar error dado el caso.

- Capitulo 8

Anillo de ajuste

Rollo de material

Portarrollos

Enrollador interno (solo incluido en la version distribuida)
Guia

Botdn moleteado

Barrera fotoeléctrica

W ®© N O uu A W N

Palanca para el bloqueo del cabezal impresor

10 Tapa

1 Abrir la tapa.

2 Girar el anillo de ajuste en contra del sentido horario, de
forma que la flecha apunte hacia el simbolo f* y soltar a
la vez el marginador.

3 Retirar el marginador del portarrollos.

4 Desplazar el rollo de material sobre el portarrollos de
forma que el lado del material a imprimir sefiale hacia
arriba.

Poner el marginador sobre el portarrollos.

6 Empujar el marginador hasta que ambos marginadores
entren en contacto con el rollo de material y al empujar
se note una clara resistencia.

7 Girar el anillo de ajuste en el sentido horario, de forma
que la flecha apunte hacia el simbolo £ y apretar a la vez
en el portarrollos.
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8 Desenrollar los materiales de consumo. 6.1.3 Ajustar la barrera fotoeléctrica
Para el modo distribucion o enrollamiento: aprox. 60 cm

La barrera fotoeléctrica puede desplazarse para la
Para modo de desgarre: aprox. 40 cm

adaptacion al material transversal respecto al sentido de
M Elrollo de material esta posicionado sobre el portarrollos. ~ Marcha del papel. Si se mira a través de la unidad de

impresion, el sensor de la barrera fotoeléctrica se ve
6.1.2 Colocar el material en el cabezal impresor desde adelante y esta identificado con una marca en el
soporte de la barrera fotoeléctrica. Si el aparato esta
encendido, en la posicion del sensor se ilumina ademas
un LED amarillo.

1
5
1
2
3 6
4 2
Colocar el material en el cabezal impresor. 3
. 5 4
1 Palanca para el bloqueo del cabezal impresor Q

Botén moleteado Ajustar la barrera fotoeléctrica.

Marginador

-

Barrera fotoeléctrica Palanca para el bloqueo del cabezal impresor

[, I N VU N

2 Botén moleteado
Sensor
3 Marginador
1 Girar la palanca en sentido antihorario para elevar el 4 Barrera fotoeléctrica
cabezal impresor. 5 Tornillo
2 Ajustar el marginador mediante el botén moleteado de 6 Sensor

forma que el material encaje entre ambos maginadores. _
_ . . Soltar el tornillo.
3 Colocar tiras de material de consumo por encima del

. . . . L 2 Posicionar la barrera fotoeléctrica con el mango de tal
enrollador interno hacia la unidad de impresion.

forma que el sensor pueda registrar el espacio o una
4 Guiar las tiras de material de consumo a través de la marca de reflejo o perforacion.
barrera fotoeléctrica de modo que la tira salga de Ia
unidad de impresion entre el cabezal impresor y el rodillo
de arrastre.

- 0, si los materiales difieren de
la forma rectangular, -

3 Orientar la barrera con el mango en el sentido de

M El material esta colocado en el cabezal impresor. deslizamiento del papel del borde delantero del material.

4 Apretar el tornillo.
M La barrera fotoeléctrica estd ajustada.

Sélo para el funcionamiento en el modo de desgarre:

1 Girar la palanca en sentido horario para bloquear el
cabezal impresor.

M El rollo de material esta colocado para el servicio en
modo de desgarre.
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6.1.4 Enrollamiento del material de base en el modo 13 Girar la palanca en sentido horario para bloquear el

distribucion (no disponible como estandar) cabezal impresor.
En el modo distribucion se extraen los materiales M Elrollo de material est4 colocado para modo
después de la impresion y sélo se enrolla internamente el distribucion.

material de base.

6.2 Colocar las etiquetas desplegables

1
2 2
3 3

Guiado del material en el modo distribucion.

Direccidn de carrera de las etiquetas desplegables.

Palanca para el bloqueo del cabezal impresor

2 Borde distribuidor 1 Marginador

3 Rodillo de desvio 2 Anillo de ajuste

4 Tapa 3 Portarrollos

5 Sistema de impresion (solo incluido en la version distribuidora) 4 Pila de material

6 Grapa 5 Palanca para el bloqueo del cabezal impresor

7 Botdn giratorio . ) . . .

s E . o L 1 Girar el anillo de ajuste en contra del sentido horario, de
nrollador interno (solo incluido en la version distribuidora) . A

. forma que la flecha apunte hacia el simbolo f* y soltar a
9 Rollo de material )
la vez el marginador.

1 Abrir la tapa. 2 Ajustar el marginador de forma que el material encaje
Desplegar el sistema de impresion del rodillo de desvio. entre ambos maginadores.

3 Retirar materiales en los primeros 100 mm de la tira de 3 Colocar la pila de material detras del aparato.
material de consumo del material de base. > Fijese en que los materiales en la tira se puedan ver

4 Guiar las tiras de material de consumo alrededor del desde arriba.
borde distribuidor y el rodillo de desvio hacia el M La pila de material esta situada detras del aparato.
enrollador interno. 4 Guiar tiras de material de consumo sobre el portarrollos
Sujetar el enrollador interno firmemente. hacia la unidad de impresion.

6 Girar el botén giratorio hasta el tope en el sentido 5 Empujar el marginador hasta que la tira de material de
horario. consumo esté en contacto con la pared de montaje y el

marginador, o bien con ambos marginadores sin quedar

7 Deslizar material de base debajo de una grapa del apretada o doblada

enrollador interno.

6 Girar el anillo de ajuste en el sentido horario, de forma
que la flecha apunte hacia el simbolo £ y apretar a la vez
en el portarrollos.

8 Orientar el borde exterior de la tira de material de
consumo hacia el rollo de material.

9 Girar el boton giratorio hasta el tope en el sentido

orari 7 Colocar la tira de material de consumo en el cabezal
antinorario. impresor.
M El enrollador mt(ler.no se extiende y la tira de material de > Capitulo 6.1.2
consumo se aprisiona. _ o
. . , , , 8 Ajustar la barrera fotoeléctrica.
10 Girar el enrollador interno en el sentido antihorario para
tensar el material. > Capitulo 6.1.3
11 Posicionar centrado el sistema de impresion respecto ala 2 Alustar el sistema de apriete del cabezal.
tira de material de consumo. > Capitulo 6.3

12 Girar hacia afuera el sistema de impresion en el rodillo de
desvio.
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10 Girar la palanca en sentido horario para bloquear el
cabezal impresor.

M Las etiquetas desplegables estan colocadas.

6.3 Ajustar el sistema de apriete del cabezal

El cabezal impresor se aprieta con dos topes. Las
posiciones de ambos topes deben ajustarse al ancho del
material utilizado para

+ consequir una calidad de impresiéon homogénea sobre el
ancho completo del material,

evitar pliegues en la marcha de la cinta,

evitar el desgaste prematuro del rodillo de arrastre y del
cabezal de impresion.

/

Ajustar el sistema de apriete del cabezal.

1 Pasador roscado
2 Topes

3 Palanca para el bloqueo del cabezal impresor

1 Soltar los pasadores roscados en ambos topes utilizando
una llave hexagonal y ajustarlos a la anchura del
material.

2 Girar la palanca en sentido horario para bloquear el
cabezal impresor.

Apretar los tornillos roscados.

4 Apretar el cabezal impresor con dos topes posicionados
en posicion basica en el centro del angulo de
encabezamiento.

M El sistema de apriete del cabezal esta ajustado.

m Este ajuste puede mantenerse para todas las
aplicaciones.

Manejo

6.4 Desmontaje y montaje del borde distribuidor y la
placa de corte de etiquetas

Para reajustar el aparato para otro modo de

funcionamiento se debe montar un borde distribuidor o
placa de corte de etiquetas si fuera necesario.

1 2

Borde distribuidor o placa de corte de etiquetas.

1 Borde distribuidor (solo incluido en la version distribuidora)

2 Placa de corte de etiquetas

N W N

Desmontaje y montaje del borde distribuidor y la placa de corte de etiquetas.

1 Tornillo
Espiga
Chapa

N W oN

Tapa

-—

Desmontar la chapa.

Abra la tapa.

Suelte el tornillo varias vueltas.
Mueva la chapa hacia arriba.
Desmonte la chapa.

La chapa esta desmontada.

Montar la chapa.

Coloque la chapa en el tornillo.
Mueva la chapa hacia abajo detras de las espigas.
Apriete el tornillo.

Kvvvvy N Ry vivy

La chapa esta montada.
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6.5 Colocacion de la cinta 9 Sujetar el principio de la cinta con una tira adhesiva en el

En caso de presion térmica directa no se puede colocar nucleo de la cinta.

ninguna cinta de color. La cinta ya colocada debera retirarse >

. . Tenga en cuenta al hacerlo el sentido de rotacion del
si fuera necesario.

enrollador de cinta en el sentido antihorario.

M El principio de la cinta estd sujeto en el nucleo de la
cinta.
6 1 10 Girar el enrollador de cinta en contra del sentido horario
5 para suavizar la marcha de la cinta.
S 3 11 Girar la palanca en sentido horario para bloquear el
cabezal impresor.
4 M La cinta de tinta esta colocada.
6.6 Ajuste de la marcha de la cinta
La formacion de arrugas durante el funcionamiento de la
cinta puede causar fallos en la imagen impresa. Para
evitar que se formen arrugas puede reajustarse la
Colocacion de Ja cinta. inversion de la cinta.

Un ajuste defectuoso del sistema de presién por cabezal

1" Desenrollador de cint o : . )
esenrotiadorae cinta puede causar asimismo pliegues en el funcionamiento

2 Boton giratorio de la cinta
3 Enrollador de cinta .
- Capitulo 6.3

4 Palanca para el bloqueo del cabezal impresor
5 Nicleo de cinta E Lo ideal es llevar a cabo este ajuste en el modo Impresion.
6 Rollo de cinta
1 Limpiar el cabezal impresor.

Girar la palanca en sentido antihorario para elevar el 1

cabezal impresor.

. . 2

3 Desplazar el rollo de cinta con la capa de color hacia

abajo sobre el desenrollador de la cinta.
4 Posicionar centrado el rollo de cinta en el desenrollador.

Sujetar el rollo de cinta. 3

6 Girar el boton giratorio en el desenrollador de cinta en el
sentido antihorario hasta que el rodillo de la cinta quede
sujeto.

7 Desplazar el nucleo de cinta apropiado en el enrollador y

) ) Ajuste de la marcha de la cinta.
sujetar de la misma forma.

8 Guiar el rollo de cinta a través de la mecanica de 1 Escdla
impresién. 2 Tornillo

3 Inversion de la cinta

1 Leer el ajuste existente en la escala y anotar.

2 Girar el tornillo con llave hexagonal y observar el
comportamiento de la cinta.

En direccion + se estira el borde interior de la cinta. En
direccion + se estira el borde exterior de la cinta.

M La marcha de la cinta esta ajustada.

Marcha de la cinta.
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7 Modo impresion

AVISO

iDafnos materiales debido a un manejo indebido!

Podria dafarse el cabezal impresor por una manipulacion

inadecuada.

» No toque la parte inferior del cabezal impresor con los
dedos o con objetos cortantes.

» Fijese en que no haya suciedad en los materiales.

» Preste atencion a las superficies lisas de material. Los
materiales asperos tienen un efecto de lija y reducen la
vida util del cabezal impresor.

» Imprima con la temperatura mas baja posible en el
cabezal impresor.

El aparato estara listo para funcionar cuando se hayan
realizado todas las conexiones y estén colocados los
materiales y la cinta de tinta cuando proceda.

7.1 Realizar la sincronizacion del movimiento del
papel
Una vez colocado el material, sera preciso una
sincronizacion del deslizamiento de papel en modo
distribucion o corte. Para ello se coloca el primer
material detectado por el sensor en posicion de
impresion, y todos los materiales situados delante son
transportados desde el aparato. Esto evita que en el
modo distribucion, los materiales vacios se dispensen
junto con el primer material impreso o bien en el modo
corte resulte errénea la longitud de corte de la primera
seccion. Ambos efectos podrian dejar inutilizable el
primer material.

1 Pulsar il para iniciar la sincronizacién.

2 Eliminar los materiales dispensados o cortados durante el
avance.

M Se ha efectuado la sincronizacion del movimiento del
papel.

No es necesaria una marcha de sincronizacion si no se ha
abierto el cabezal de impresion entre diferentes trabajos de
impresion aunque se haya desconectado el aparato.

7.2 Modo de desgarre

En el modo de desgarre se imprimen materiales o
material continuo. El trabajo de impresion se procesa sin
interrupcion. Después de la impresion se separa a mano
la tira de material de consumo. Para este modo de
funcionamiento debe estar montada la placa de corte de
etiquetas.

> Capitulo 6.4

Manual de instrucciones « Sistema de impresion por termotransferencia TT4030 « 06-2017 « 031-93478

Modo impresion

7.3 Modo distribucion (solo disponible en la version
distribuidora)

En el modo distribucion se separan automaticamente los
materiales después de la impresion del material de base

y se preparan para su recogida. Se enrolla internamente

el material de base en el aparato.

El modo de funcionamiento solo es posible con las
versiones de distribucion de los aparatos.

El modo distribucion debe activarse en el software.
En la programacion directa esto se realiza con el comando
P.

-> Instrucciones de programacion

En el caso mas simple se puede controlar el modo
distribucion sin utilizar un médulo opcional mediante la
pantalla tactil:

+ Inicio del trabajo de impresion con modo distribucion
activado

« Inicio del proceso individual de distribucion
correspondiente pulsando en la pantalla tactil

7.4 Enrollamiento interno (solo disponible en la
version distribuidora)

Los materiales se enrollan de nuevo internamente para
un posterior uso después de la impresion con el material
de base.

El modo de funcionamiento sélo es posible con las
versiones de distribucion de los aparatos. En vez del
bode distribuidor se debe montar una chapa desviadora
opcional.
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Subsanado de errores

8 Subsanado de errores

Las siguientes tablas se ayudaran a localizar posibles
errores y las medidas de subsanado mas adecuadas.

8.1 Indicaciones de error

Al producirse un fallo aparece en la pantalla una

indicacion de error:

La gestion de errores depende del tipo de error.

- Capitulo 8.2

Para continuar el funcionamiento se ofrecen en la
indicacion de error las siguientes posibilidades:

Ii Druckioop! abgesdapn

Boton en la
indicacion de error

Funcion

Después de eliminar la causa del error contintia

Repetir . ) I
P el trabajo de impresion.

Cancelar Se interrumpe el trabajo de impresion actual.
Se sincroniza de nuevo el transporte de

Avance material. A continuacién se puede continuar el
trabajo con Repetir.
El aviso de error se ignora y el trabajo de

Ignorar

impresion continta con la funcion limitada.

Guardar registro

El error no admite ningin modo de impresién.
Para un analisis mas preciso se pueden
almacenar diferentes archivos del sistema en
una memoria externa.

Indicacidn de error 1.

Indicacién de error 2

Kain Druckkop!

Indicacidn de error 3.
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8.2 Mensajes de error y subsanado de errores

Subsanado de errores

Error

Causa

Subsanado

Sistema de impresidén
abierto
(solo en la version distribuidora)

Sistema de impresién en el rodillo de desvio no cerrado en
el modo distribucion

Cerrar el sistema de impresion.

Sistema de impresién en el cilindro de arrastre no cerrado

Cerrar el sistema de impresion.

Cédigo de barras de-
masiado largo

El cédigo de barras es demasiado grande para la zona de
impresion asignada del material

Disminuir o desplazar el cédigo de barras.

Error de cédigo de
barras

Contenido no valido del cédigo de barras, p. ej.,
caracteres alfanuméricos en cddigo de barras numérico

Corregir contenido del codigo de barras.

Fichero no hallado

Activacién de un fichero del medio de almacenamiento
que no esta disponible

Comprobar contenido del medio de almacenamiento.

Cabezal de impresidn ) .
: Cabezal impresor no bloqueado Bloquear el cabezal impresor.
abatido
Después de una pausa, el encargo de impresion continda
Cabezal impresor de- : ) ) automaticamente.
X . Calentamiento excesivo del cabezal impresor ) ! .
masiado caliente Si vuelve a aparecer, reducir el nivel de calefactado o la

velocidad de impresion en el software.

Nombre de campo doble

Nombre de campo doblemente asignado durante la
programacion directa

Corregir programacion.

Retirar lamina

Cinta colocada aunque el aparato estd ajustado a
impresion térmica directa

Extraer cinta para impresién térmica directa.

Para impresion de transferencia térmica en configuracion
de impresora o activar software para impresién de
transferencia

Lamina agotada

Cinta agotada

Colocar una nueva cinta.

Cinta totalmente fundida al imprimir

Cancelar el encargo de impresion.

Modificar el nivel de calefactado a través del software.
Limpiar el cabezal impresor.

-> Capitulo 9.2.5

Colocacion de la cinta.
Reiniciar el encargo de impresion.

Deben procesarse los materiales térmicos, pero el software
se ha conectado a presion de transferencia

Cancelar el encargo de impresion. Conectar presién
térmica en el software. Reiniciar el encargo de
impresion.

Aparato no disponible

La programacion no activa el aparato existente

Conectar el aparato opcional o corregir la programacion.

No hay etiqueta

En la cinta de material de consumo faltan varios materiales

Pulsar Repetir hasta que se detecte el siguiente
material en la tira de material de consumo.

El formato de material indicado en el software no coincide
con el real

Cancelar el encargo de impresion.
Cambiar el formato de material en el software.
Reiniciar el encargo de impresion.

En el aparato hay material continuo, pero el software
espera segmentos

Cancelar el encargo de impresion.
Cambiar el formato de material en el software.
Reiniciar el encargo de impresion.

No hay indicacién de
tamafio

El tamafio de material no esta definido en la programacion

Comprobar la programacion.

Error de lectura

Error de lectura al acceder al medio de almacenamiento

Comprobar los datos en el medio de almacenamiento.
Asegurar los datos.
Formatear de nuevo el medio de almacenamiento.

Etiqueta demasiado
gruesa

La cuchilla no corta el material, pero puede volver a la
posicién de salida.

Pulsar Cancelar
Cambiar material.

Cuchilla bloqueada

La cuchilla se para en el material de forma indefinida.

Apagar el aparato.

Sacar el material atascado.
Conectar el equipo.

Reiniciar el encargo de impresion.
Cambiar material.

Cuchilla sin funcion

Desconectar y conectar el aparato.
> Capitulo 5.4
Si vuelve a aparecer, avisar al servicio técnico.

Papel agotado

Se ha agotado el material a imprimir

Colocar material.

Error en la direccion de deslizamiento del papel

Comprobar el deslizamiento del papel.
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Error Causa Subsanado
. El bufer de entrada de datos esta lleno y el ordenador - L
Bufer lleno . : . y Utilizar transmision de datos con protocolo (pref. RTS/CTS).
intenta seguir enviando datos
Error de escritura Error de hardware Repetir el proceso de escrltgra. .
Formatear de nuevo el medio de almacenamiento.
. . . Cancelar el encargo de impresion.
Letra desconocida Error en el tipo de letra descargada seleccionada - 9 P
Cambiar tipo de letra.
Desconectar y conectar el aparato.
-> Capitulo 5.4
Error de tensién Error de hardware

Si vuelve a aparecer, avisar al servicio técnico.
Se indica qué tensién ha fallado.
Debe anotarse.

Memoria llena

Encargo de impresion demasiado grande, p. €j., por las
letras cargadas, las graficas resultan demasiado grandes

Cancelar el encargo de impresion.
Reducir el numero de datos a imprimir.

Error de sintaxis

El aparato recibe del PC una orden desconocida o errénea

Pulsar Ignorar para saltarse la orden, o pulsar
Cancelar para cancelar el encargo
de impresion.

Tipo de medio desco-
nocido

Medio de almacenamiento no formateado

Tipo de medio de almacenamiento no soportado

Formatear el medio de almacenamiento, utilizar otro
medio de almacenamiento.

8.3 Solucion de problemas

Error

Causa

Subsanado

Cinta arrugada

Inversion de la cinta no ajustada

Ajuste de la marcha de la cinta.
> Capitulo 6.6

Sistema de apriete del cabezal no ajustado

Ajustar el sistema de apriete del cabezal.
- Capitulo 6.3

Cinta demasiado ancha

Utilizar cinta que solo sea un poco mas ancha que el
material.

La impresion resulta borrosa
o tiene puntos vacios

Cabezal impresor sucio

Limpiar el cabezal impresor.
> Capitulo 9.2.5

Temperatura demasiado alta

Reducir la temperatura mediante el software.

Combinacion inadecuada de materiales y cinta de tinta

Utilizar otro tipo de cinta o marca.

El aparato no para cuando
la cinta se ha acabado

En el software esté seleccionado impresién térmica

Cambiar en el software a impresion por
termotransferencia.

El aparato imprime una
serie de caracteres en vez
del formato del material

El aparato estd en modo Monitor

Finalizar modo Monitor.

El aparato transporta el
material pero no la cinta

Cinta mal colocada

Comprobar el funcionamiento de la cinta y la orientacion
de la cara recubierta y corregir, si fuera necesario.

Combinacion inadecuada de materiales y cinta de tinta

Utilizar otro tipo de cinta o marca.

El aparato imprime sola-
mente una de cada dos ma-
teriales

Ajuste de formato en software demasiado grande

Cambiar el ajuste del formato en el software.

Lineas verticales blancas en
la impresion

Cabezal impresor sucio

Limpiar el cabezal impresor.
> Capitulo 9.2.5

Cabezal impresor defectuoso (fallo de puntos térmicos)

Cambiar el cabezal defectuoso.
- Instrucciones de servicio

Lineas horizontales blancas
en la impresién

El aparato se acciona en modo corte o distribucion con el
ajuste Transporte de retorno > optimizado

Cambiar configuracion en Transporte de retorno
> siempre.
- Manual de configuracion

Impresion mas clara en una
cara

Cabezal impresor sucio

Limpiar el cabezal impresor.
> Capitulo 9.2.5

Sistema de apriete del cabezal no ajustado

Ajustar el sistema de apriete del cabezal.
-> Capitulo 6.3
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9 Mantenimiento preventivo

Las siguientes advertencias rigen para todas las tareas de
mantenimiento preventivo.

iPeligro de muerte por descarga eléctrica!

Subyace peligro mortal en caso de contacto con
componentes que presenten tension.

» Desconecte el aparato antes de proceder a realizar las
tareas de mantenimiento preventivo.

» Retire el conector de corriente de la toma de enchufe.

/I\ ATENCION

iPeligro de lesion por trabajo indebido!

Un trabajo seguro en el aparato exige estar en posesion de
conocimientos técnicos. Cualquier tarea de mantenimiento
preventivo indebidamente realizada puede provocar lesiones.

» Realice las tareas de mantenimiento preventivo
correctamente.

» Encargue la realizacion de las tareas de mantenimiento
preventivo a un técnico especialista debidamente
autorizado, si fuera necesario.

AVISO

iDanos materiales por trabajo indebido!

Un trabajo seguro en el aparato exige estar en posesion de
conocimientos técnicos. Cualquier tarea de mantenimiento
preventivo indebidamente realizada puede dafar el aparato.

» Realice las tareas de mantenimiento preventivo
correctamente.

» Encargue la realizacion de las tareas de mantenimiento
preventivo a un técnico especialista debidamente
autorizado, si fuera necesario.

El mantenimiento preventivo sirve para mantener la
disponibilidad y para prevenir desgaste prematuro.

En el mantenimiento preventivo se diferencia entre:
« Mantenimiento y limpieza

+ Reparacion completa

9.1 Actividades anteriores y posteriores

Proceda como sigue al realizar las tareas de
mantenimiento preventivo:

Apagar el aparato desde el interruptor principal.
Retirar el conector de corriente de la toma de enchufe.

El aparato no presenta corriente.
Realizar las tareas de mantenimiento correspondientes.

Insertar el conector de corriente en la toma de enchufe.

Encender el aparato desde el interruptor principal.

EU‘I-BWEN—\

El aparato esta listo para funcionar.

Mantenimiento preventivo

9.2 Mantenimiento y limpieza

9.2.1 Trabajos periodicos de mantenimiento

A fin de garantizar un estado operativo correcto del
aparato, deben realizarse los trabajos de mantenimiento
con la periodicidad especificada.

» Durante el uso diario, realice los trabajos periodicos de
mantenimiento siguientes.

Intervalo Trabajos de mantenimiento
Semanal Limpieza del cabezal impresor térmica
Mensual Limpieza del aparato

Anual Mantenimiento del aparato

9.2.2 Productos de limpieza y materiales

Para el mantenimiento del aparato se precisaran los
siguientes productos de limpieza y materiales:

+ Limpiador universal
« Pafo sin pelusas
+ Pincel blando

+ Aspirador

9.2.3 Limpiar el aparato

iDanos materiales debido a una limpieza indebida!

El aparato puede resultar dafiado por productos de limpieza

agresivos.

» No utilice productos abrasivos ni disolventes para limpiar
las superficies externas o los grupos de componentes.

Procedimiento:

1 Eliminar el polvo y las pelusas de papel en el area de
impresién con un pincel suave o aspirador.

2 Limpiar las superficies exteriores con un limpiador
universal y un trapo.

M El aparato estd limpio.

9.2.4 Limpiar rodillo de arrastre

Las impurezas del rodillo de arrastre pueden provocar un
detrimento de la imagen de impresion y del transporte
de material.

Procedimiento:
1 Girar el cabezal impresor hacia abajo.
2 Sacar los materiales y la cinta del aparato.

3 Eliminar las incrustaciones con un limpiador para rodillos
y un trapo sin pelusas.

4 Si el rodillo estd danado, sustituirlo.

- Instrucciones de servicio
M El rodillo de arrastre esta limpio.
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Mantenimiento preventivo

9.2.5 Limpiar el cabezal impresor

Durante la impresion puede acumularse suciedad en el
cabezal impresor, que puede mermar la calidad de la
impresion, p. e]. con diferencias de contraste o lineas
verticales.

Intervalos de limpieza:

+ Impresién térmica directa: cada vez que se cambie el
rollo de material

« Impresion de transferencia: cada vez que se cambie el
rollo de la cinta

/I\ ATENCION

iPeligro de lesiones debido a linea de cabezal caliente!

Una linea caliente del cabezal impresor puede provocar
lesiones si se toca.

» Cerciorese de que el cabezal impresor se ha enfriado.

AVISO

iDafnos materiales por trabajo indebido!

El cabezal impresor puede resultar dafiado por productos de
limpieza agresivos o materiales duros.

» No utilice productos de limpieza agresivos o materiales
duros para limpiar el cabezal impresor.

» No toque la capa protectora de vidrio.

Procedimiento:
1 Girar el cabezal impresor hacia abajo.
2 Sacar los materiales y la cinta del aparato.

3 Limpiar el cabezal impresor con un lapiz limpiador
especial o con un bastoncillo de algodon impregnado en
alcohol puro.

4 Dejar secar el cabezal entre 2 y 3 min.

M El cabezal impresor esta limpio.

9.2.6 Limpiar la barrera fotoeléctrica

Los sensores pueden ensuciarse debido al polvo del
papel. Por ello, la deteccion del inicio del material o las
marcas de impresién pueden verde afectadas.

AVISO

iDafnos materiales debido a una limpieza indebida!

La barrera fotoeléctrica puede resultar dafiada por productos
de limpieza agresivos o materiales duros.

» No utilice productos abrasivos ni disolventes o materiales
duros para limpiar la barrera fotoeléctrica.

Limpiar la barrera fotoeléctrica.

1 Boton

2 Tornillo

3 Barrera fotoeléctrica
4

Ranuras del sensor

Procedimiento:
1 Sacar los materiales y la cinta del aparato.
Soltar el tornillo.

2
3 Mantener presionado el cabezal.
4

Tirar lentamente del mango de la barrera fotoeléctrica
hacia afuera.

» Observe que el cable de la barrera fotoeléctrica no esté
tensado.
M La barrera fotoeléctrica estd sacada hacia afuera.

5 Limpiar la barrera fotoeléctrica y las ranuras del sensor
con un pincel suave o con un bastoncillo de algodon
impregnado en alcohol puro.

6 Empujar hacia atras con el mango y ajustar la barrera
fotoeléctrica.

- Capitulo 6.1.3
Volver a colocar los materiales y la cinta.

~N

M La barrera fotoeléctrica estd limpia.
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10 Puesta fuera de servicio

iPeligro de muerte por descarga eléctrica!

Subyace peligro mortal en caso de contacto con
componentes que presenten tension.

» Desconecte el aparato antes de proceder a realizar las
tareas de mantenimiento preventivo.

» Retire el conector de corriente de la toma de enchufe.

10.1 Poner el aparato fuera de servicio
Procedimiento:
1 Apagar el aparato desde el interruptor principal.

2 Retirar el conector de corriente del aparato de la toma
de enchufe.

3 Salir del PC o portatil.

4 Separar el cable de USB del PC o portatil.
5 Separar el cable de USB del aparato.

6 Separar el cable de corriente del aparato.
M El aparato esté fuera de servicio.

10.2 Reconexion del aparato
Procedimiento:

1 Iniciar el PC o portatil.
Conectar el cable de corriente al aparato.

Conectar el cable de USB al aparato.

Conectar el cable de USB del aparato al PC o al portatil.

i A W N

Conectar el cable de corriente del aparato a una toma de
enchufe.

6 Encender el aparato desde el interruptor principal.

M El aparato esté listo para funcionar.

Puesta fuera de servicio

11 Eliminacion de residuos

Una vez concluida la vida util del aparato, el comprador
o la empresa explotadora se encargara de eliminar el
aparato y todos sus accesorios conforme a los
reglamentos de gestion de residuos.

El comprador o la empresa explotadora exonera a
HellermannTyton de las obligaciones en virtud del
§10 inciso 2ElektroG (obligacion de recuperacién del
fabricante) y, por tanto, de todas las pretensiones
relacionadas.

(% El presente aparato esta fabricado conforme a los estandares
actuales en materia de prevencion medioambiental. Los
materiales podran reutilizarse después de separarse.

» Respete los reglamentos nacionales vigentes para la
eliminacion de materias de valor, componentes
electronicos y baterias.

» No tire el aparato junto a la basura domeéstica.

» Entregue el aparato en el punto limpio o centro de
reciclado de residuos local.

» Pdngase en contacto con las autoridades locales, si fuera
necesario.
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Datos técnicos

12 Datos técnicos

TIPO Contenido Cédigo
Sistema de impresion por )
termotransferencia TT4030 ! 556-04037

Método de impresion

Impresion por termotransferencia

Resolucion de la impresion 300 dpi
Velocidad de impresion 300 mm/s
hasta

Ancho de impresion hasta 105,7 mm

Material

Etiquetas o material continuo en rollo
o desplegable

Tipo de alimentacion

100 - 240V

Tension de entrada nominal

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

Absorcion de potencia no-
minal

150 - 300 W

Fusible de entrada

max. 2 A

Interfaces

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device
para conexion de PC, Ethernet 10/100
Base T, LPD, IPv4, IPv 6, RawIP Printing,

DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,

NTP,. Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host para panel de mando

ext.,

2 x USB Host en parte posterior,
teclado, escéner de codigo de barras,
lapiz de memoria USB, adaptador USB-
Bluetooth, WLAN, conexion periférica

USB Host
Requerimiento del sistema Windows XP®/Vista®/7®/8®
Dimensiones (An x Al x Pr) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Peso 10 kg

Homologaciones/Normas

CE, FCC class A, CB, UL

del material)

Material
Ancho de etiquetas 4-110 mm
Ancho del material de base 9-114mm
Ancho material continuo 9-114 mm
Ancl]o manguera encogible 4-85 mm
continua
Altura de etiquetas sin 4 mm
retirada a partir de
Altura de etiquetas hasta 2000 mm
Rollo de reserva diametro

. 205 mm
exterior hasta
Diametro del nucleo del 38- 100 mm
rollo de reserva
Cinta
Diametro del rollo hasta 80 mm
Diametro del nucleo 25,4 mm
Longitud de carrera variab- 450 m
le hasta
Ancho hasta
(de acuerdo con el ancho 114 mm

Todas las medidas estdn en mm. Reservadas todas las modificaciones técnicas.
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Datos técnicos

12.1 Medidas del aparato

TT4030

1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 ‘ IC
4 | —— R e
5 - e - f
Medidas del aparato.
1 Sensor de luz transmitida y sensor de reflejo
2 Cabezal impresor
3 Borde distribuidor (solo incluido en la versién distribuidora)
4 Placa de corte de etiquetas
5 Borde de corte
6 Sentido de marcha
Medida Denominacion Medidas en mm
Distancia linea de impresion - Borde
P o 3,5
distribuidor
T Distancia linea de impresion - Paca de corte 135
de etiquetas '
Distancia linea de impresion - Borde de corte
Ic de c.uch|IIa 205
con cuchilla de corte
. ) 21,2
con cuchilla de perforacion
Ancho de impresion 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Distancia sensor de luz transmitida y reflejo
Centro desl. papel
SXM es decir, distancia admisible de las marcas -55-0
reflectantes
y troquelados hasta el centro del material
sy Distancia sen§or de Igz transmltlda y reflejo 45.0
Linea de impresion

Manual de instrucciones « Sistema de impresion por termotransferencia TT4030 « 06-2017 « 031-93478 He"ermann-ryton 107



Datos técnicos

12.2 Medidas segmentos/material continuo

QE/QS

GE/GS

1
(A)
E
B
H
c
F S
DL (DR)

Medidas segmentos/material continuo.

1 Materiales
2 Sentido de marcha

3 Material continuo/manguera termoretrdctil

En el caso de materiales pequefios y finos o adhesivo fuerte pueden darse limitaciones. Se deben comprobar y autorizar

las aplicaciones criticas.

» Observe la resistencia a la flexion. El material debe poder colocarse en el rodillo de arrastre.

Medida Denominacion Medidas en mm
B Ancho del material 4-110
H Altura del material 4-2000
en el modo distribucion 12-200
- Longitud de rotura >30
Longitud de corte
- con cuchilla de corte >5
con cuchilla de perforacion >5
- Longitud de perforacion >2
Distancia del material >2
C Ancho del material de base 9-114
GE Ancho material continuo 4-114
GS Ancho de manguera termoretractil 4-85
DL Borde izquierdo =0
DR Borde derecho >0
E Espesor de material 0,03-0,60
F Espesor del material de base 0,03-0,13
QE Espesor del material continuo 0,05-0,50
Qs Espesor de manguera termoretractil <11
\' Avance >6
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Datos técnicos

12.3 Medidas para marcas reflectantes

1 3
\

-+ -+
| |
| |
: AZ

TT4030 **i-t’:* . — 4

| ‘

XM 2

et
" ****At ********* w e —

-

Medidas para marcas reflectantes.

1 Materiales con marcas reflectantes

2 Comienzo virtual del material/ marca reflectante
3 Material continuo con marcas reflectantes
4

Sentido de marcha

Las marcas reflectantes deben encontrarse en la parte posterior del material. Se suministra a peticién una barrera
fotoeléctrica para marcas reflectantes en la parte delantera.

Las especificaciones son validas para marcas negras. Las marcas de color no se detectaran posiblemente. Aqui deben
efectuarse ensayos previos.

Medida Denominacion Medidas en mm

A Distancia del material >2

AZ Distancia en las zonas de impresion >2

L Ancho de la marca reflectante >5

M Altura de la marca reflectante 3-10

XM Distancia marca - centro desl. papel -55-+0

z Distancia inicio virtual del material - inicio real del material 0aA/
recomendado: 0
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Instrucoes de utilizacao

1 Instrucoes de utilizacao

Antes de usar pela primeira vez o aparelho, 0 manual de
instrucoes tem de ser lido e compreendido por todas as
pessoas que utilizam o aparelho.

Esta documentacdo, assim como as traducdes desta sao
propriedade do grupo HellermannTyton. Esta
documentacdo, assim como as traducdes desta
documentacao sao a propriedade do grupo
HellermanTyton. A reprodugao, o processamento, a
copia ou a divulgagao na sua totalidade ou parcialmente
para outros fins do que o seguimento da utilizagao
adequada original requer a autorizagao por escrito do
grupo HellermannTyton.

1.1 Ambito de aplicacao

O manual de instrucdes destina-se a técnicos
especializados e ao operador. O manual de instru¢des
aplica-se exclusivamente para a sequinte impressora de
transferéncia térmica TT4030, a seguir denominado
.aparelho™:

TIPO Cadigo

556-04037

Impressora de transferéncia térmica TT4030

O tipo consta na placa de identificacao. A placa de
identificagao com o numero de série de sete digitos
encontra-se na parte traseira do aparelho.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Exemplo Placa de identificacéo.

1.2 Marcacoes e simbolos utilizados

Neste manual de instrucdes sao utilizados no texto
diferentes marcacoes e simbolos. Estes sao explicados
em seguida:

«  Marcagao para uma enumeracao
Marcacao para uma instru¢ao
Passo de atuacao Inicio

Passo de atuagao seguinte

N = vy

Resultado da atuacao
Texto do visor/Texto do ecra
> Referéncia

(% Textos com este simbolo contém indicacdes sobre a prote¢ao

ambiental.

E Textos com este simbolo contém informacdes adicionais.

1.3 Conservacao dos documentos e atualidade

» Guarde bem este manual e todos os documentos
fornecido para que estejam sempre disponiveis.

» Passe os documentos em sua totalidade ao proprietario

subsequente.

» Observe:
Devido ao constante desenvolvimento dos aparelhos

podem ocorrer discrepancias entre a documentagao e o

aparelho. Encontrard a edigao atual em
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Utilizacdo adequada

A impressora de transferéncia térmica TT4030 destina-se
exclusivamente a impressao de materiais adequados e
autorizados pelo fabricante. O aparelho destina-se ao
uso industrial de grande dimensao. Opcionalmente pode
adquirir um cutter, um cortado rotativo e um
desenrolador de rolo externo. O aparelho € adequado
exclusivamente para o interior. O aparelho nao pode ser
utilizado num ambiente com perigo de explosao.

O aparelho s6 pode ser usado para o fim descrito neste
manual de instrucoes.

O aparelho sé pode ser usado num estado técnico
impecavel, de acordo com as instru¢des de utilizacao e
por pessoas qualificadas e conhecedoras dos riscos
envolvidos.

O aparelho sé pode ser reparado e mantido pelo
fabricante ou por pessoal técnico formado utilizando
pecas de substituicao originais.

1.5 Conformidade CE
O aparelho cumpre os requisitos de acordo com:
« adiretiva de baixa tensao 2014/35/UE

» adiretiva CEM 2014/30/UE

« adiretiva relativa a restricdo do uso de determinadas
substancias perigosas em equipamentos elétricos e
eletrénicos 2011/65/UE

1.6 Documentos aplicaveis

Deve respeitar o manual de configuracao, de
programacao e de servigo.

1.7 Atendimento ao cliente e pecas de substituicao

Em caso de perguntas ou sugestdes, entre em contacto
com a HellermannTyton. Encontrara os dados de
contacto no fim desta documentacao.

Utilize apenas pecas de substituicao originais ou pecas
de substituicao autorizadas pela HellermannTyton. Para a
encomenda de pecas de substituicdo entre em contacto
com o servico de atendimento ao cliente.
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2 Indicacoes de seguranca

O aprelho é produzido seqgundo o estado atual da
técnica e de acordo com as regras de seguranga
reconhecidas. No entanto, durante a utilizagcao, podem
surgir perigos para a vida e a integridade fisica do
utilizador ou de terceiros e danos no aparelho e em
outros materiais.

O presente manual de instrucdes contém instrucoes
relativas a seguranca.

» Siga todas as instrucdes para evitar danos pessoais,
materiais ou ambientais.

2.1 Apresentacao e configuracdo dos avisos

Os avisos sao definidos em termos operacionais e
configurados da seguinte maneira:

Tipo e fonte do perigo!
Explicacdo em relacdo ao tipo e a fonte do perigo.
» Medidas para evitar o perigo.

2.2 Classificacao dos avisos

Os avisos estao classificados quanto a gravidade do seu
perigo. Em seguida estdo explicados as classificacdes dos
perigos com as respetivas palavras-chave e simbolos de
aviso.

Perigo de morte eminente ou ferimentos graves.

Possivel perigo de morte ou ferimentos graves.

/\ cuIDADO

Possiveis ferimentos ligeiros.

Danos no aparelho ou no ambiente.

2.3 Indicacoes de seguranca basicas

As seguintes indicacdes de seguranca aplicam-se
geralmente no uso com o aparelho.

Perigo devido a choque elétrico

Fios elétricos defeituosos ou mal instalados podem
causar ferimentos fatais.

» Ligue o aparelho a uma tomada corretamente instalada

com ligagao a terra.
» Observar a tensao (110 V a 240 V AQ).

Indicacoes de seguranca

Perigo de ferimentos

No uso com o aparelho existe um possivel perigo de
ferimentos devido a componentes rotativos ou devido
ao esmagamento de membros do corpo.

» Preste atencdo para que nenhuma peca de roupa,
cabelos, joias ou semelhantes entrem em contacto com
0s componentes rotativos do aparelho.

» Ao fechar a tampa, pegar apenas na pega e ndo meter a
mao no raio de rotacao da tampa.

» O aparelho ou as suas pecas podem aquecer durante a
impressao. Nao tocar o aparelho durante o
funcionamento e deixar arrefecer antes de mudar o
material ou a desmontagem.

Perigo de danos materiais

A abertura da tampa durante o funcionamento pode
causar a paragem nao definida do aparelho.

» Evite a abertura da tampa durante o funcionamento.

2.4 Limites de utilizacao

» Observe os seguintes requisitos ao ambiente de
utilizacao:

« O aparelho s6 pode ser utilizado num espaco interior
seco e sem po.

« O aparelho nao pode ser utilizado num ambiente com
perigo de explosao.

2.5 Obrigacoes do operador

O operador deve observar e respeitar os respetivos
regulamentos legais nacionais e os regulamentos para
prevencao de acidentes em vigor.

O operador deve manter o aparelho num estado
impecavel através de medidas de manutencao regulares.

3 Transporte e armazenamento

Para o transporte do aparelho, todos os componentes
devem ser fixados. O aparelho sé pode ser transportado
na embalagem original fornecida.

O aparelho deve ser protegido contra humidade, luz
solar direta e calor extremo. O aparelho s6 pode ser
armazenado num local seco e protegido contra salpicos
de agua.

» A tomada deve estar bem acessivel para que o aparelho
possa ser colocada sem tensao em caso de necessidade.

» Em caso de ndo uso, eliminacao de falha ou manutencao
do aparelho, desliga-lo gragas ao interruptor principal e
retirar a ficha da tomada.

» Intervencdes indevidas em modulos eletrénicos e no seu
software podem provocar avarias.
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Estrutura e funcao

4 Estrutura e funcao

4.1 Estrutura

2
10
9 3
4
8 5
6
LS

Vista geral do aparelho.

Tampa

Marginador

Suporte de rolos

Desenrolador da fita impressora

Desenrolador interno (disponivel sé na versdo com distribuidor)
Unidade de impressédo

Cobertura

Enrolador da fita impressora

W 0 N O L AN W N

Visor do ecra tatil

10 LED "Aparelho ligado"

21—~

20
19

18

17
16
15

Unidade de impressdo:

11 Chave Allen

12 Manipulo para bloqueio da cabega de impresséo

13 Botdo de regulacdo para o guia

14 Guia

15 Sistema de impressdo (disponivel s6 na versGo com distribuidor)
16 Polia de desvio (disponivel s6 na versdo com distribuidor)

17 Canto de corte

18 Rolo de impresséo

19 Barreira de luz

20 Suporte com cabeca de impressdo

21 Desvio para a fita impressora

-

@®
24
17 25
23 @éj 28

\

Parte traseira do aparelho.

22
23
24
25

26
27
28
29

Interruptor de alimentacdo
Casquilho de ligag¢do a alimentacdo
Ranhura para o cartdo SD

2 interfaces master USB para teclado, scanner, memoria USB, adaptador
Bluetoothou chave de assisténcia técnica

Interface USB-Full-Speed-Slave
Ethernet 10/100 Base-T
Interface serial RS-232

Interface master USB para teclado, scanner, memdria USB, adaptador Bluetooth
ou chave de assisténcia técnica
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4.2 Visor do ecra tatil

Através do visor do ecra tatil, o utilizador pode
comandar o funcionamento, por exemplo:

+ interromper, continuar ou anular pedidos de impressao,
- configurar parametros de impressao, p. ex., energia de

aguecimento da cabeca impressora, velocidade de
impressao, configuracao das interfaces, idioma e hora,

« comandar o funcionamento auténomo com dispositivo
de armazenamento,

+ efetuar a atualizacdo do firmware.

- Manual de configuracdo

Varias fungdes e configuragdes também podem ser
comandadas por comandos proprios da impressora com
aplicacdes de software ou por programacao direta com
um computador.

- Manual de programac¢éo

E vantajoso de efetuar adaptacées nos diferentes pedidos de
impressao no software.

4.2.1 Ecra inicial

Estrutura e funcao

Botoes no ecra inicial Significado

Abrir o menu

Interrupgéo do pedido de
impressao

Continuacédo do pedido de
impressao

Repeticdo do material utilizado em
ultimo

Anulacdo e supressao de todos os
pedidos de impressao

Avanco do material

E Os botdes inativos sdo apresentados de forma escurecida.

Em caso de certas configuracdes de software ou
hardware aparecem mais simbolos no ecra inicial:

Botoes opcionais no ecra

inicial Significado

Ecra inicial Significado

depois de ligar

durante a impressao

no estado de pausa

depois de um pedido de impressdo

O ecra tatil é acionado através de um toque de dedo
direto:

« Para abrir um menu ou para selecionar um ponto do
menu, toque brevemente no respetivo simbolo.

 Para deslocar-se nas listas, deslize o dedo no visor para
cima ou para baixo.
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depois de ligar

durante a impressao

no estado de pausa

Inicio da impressao incluindo
distribuicao,

corte ou semelhante de um
material individual no pedido de
impressao

Execucao de um corte direto sem
transporte de material

PT




Estrutura e funcao

No cabecalho aparecem, dependendo da configuracao,
diferentes informagdes em forma de widgets:

Widget no ecra
inicial

Significado

A rececdo de dados através de uma interface é
assinalada através de uma gota que cai.

A funcdo Guardar fluxo de dados estd
ativa.

- Manual de configuragéo

Todos os dados recebido sao armazenados num
ficheiro .Ibl.

Pré-aviso Fim da fita impressora:
- Manual de configuragéo

O diametro residual do rolo da fita é inferior ao
valor definido.

O cartao SD esta instalado.

A memoria USB estd instalada.

Cinzento: o adaptador Bluetooth esta instalado.
Branco: a ligacdo Bluetooth esta ativa.

A ligacao da rede sem fio esta ativa. O niUmero
de arcos brancos simboliza a intensidade de
campo da rede sem fio.

A ligacdo Ethernet esta ativa.

A ligacao USB esté ativa.

fEEDEC0E @ n

Apresentacao da hora

4.2.2 Navegar no menu
Proceda da seguinte maneira:
1 Para abrir o menu no nivel Inicio, pressione

Nivel Inicio.

2 Selecione o tema no nivel Selecao.

M Diferentes temas possuem subestruturas com outros
niveis Selecao.
Com [ volte para o nivel superior, com B3 volte para o
nivel Inicio.

Nivel Selecdo.

3 Continuar a selecao até atingir o nivel Parametro/Funcao.

Nivel ParGmetro/Funcado.
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Estrutura e funcao

4 Selecione a funcao. Parametro Significado

M O aparelho executa a funcdo, eventualmente, depois de
um dialogo preparado.

- Ou -
5 Selecione Parametro.

M As configuracbes dependem do tipo do parametro.
Data/Hora

Parametro Significado

PT

Parametro l6gico Botées para a

configuracao dos parametros
_. Barra deslizante para o ajuste
grosso do valor

Diminuicao progressiva do valor

Significado

Aumento progressivo do valor

Sair da configuragdo sem guardar

Siar da configuragao com guardar

O parametro esta desativado, ao

Parametro Selecdo acionar o paramero ativa-se.

O parametro esta ativado, ao
acionar o parametro desativa-se.

OB OB

Parametro numérico
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Colocacao em funcionamento

5 Colocacao em funcionamento

Para a colocacdo em funcionamento € necessario o
seguinte equipamento de trabalho:

+ PC ou Notebook com Windows XP®/Vista®/7®/8®
Efetue a colocacao em funcionamento na ordem
prescrita:

1. Instalar o aparelho.

Instalar o driver.

Conectar o aparelho.

Instalar o aparelho no sistema operativo.

vk weN

Instalar o software TagPrint Pro.

5.1 Instalar o aparelho

AVISO

Danos materiais devido a condicoes ambientais
erradas!

O aparelho e os materiais podem ser danificados devido a
humidade e poeira.

» Instale o aparelho apenas num local seco e protegido
contra salpicos de agua e poeira.

Proceda da seguinte maneira:
1 Retire o aparelho cuidadosamente da embalagem.

2 Coloque o aparelho em cima de uma superficie plana e
estavel.

Abra a tampa do aparelho.

4 Remova a seguranca de transporte de espuma da area
da cabeca de impressao.

Verifique o aparelho quanto a danos de transporte.
6 Verifique o material fornecido quanto a integralidade:
+ Impressora de transferéncia térmica
+ Cabo de alimentacéao
« (Cabo USB
- Documentacao
« (D com o programa de instalagao, driver de Windows e

o0 manual de instrucoes

E Guarde a embalagem original para um futuro transporte.

Se detetar um dano de transporte ou se o material fornecido
nao esta completo, entdo entre em contacto com o servigo
de atendimento ao cliente da HellermannTyton.

M O aparelho esta instalado corretamente.

5.2 Ligar o aparelho a rede elétrica

A\ PERIGO

Perigo de morte devido a choque elétrico!

No contacto com componentes sob tensao existe perigo de
morte.

» Ligue o aparelho apenas a uma tomada corretamente
instalada e coforme a norma com ligacéo a terra.

» Observe os requisitos a tensao e a intensidade de
corrente.

» Nao toque em nenhum componente sob tensao.

—
—

24

B 25

22 @@ E 26

B—27

23 @ o 28

o M

\

Parte traseira do aparelho.

22 Interruptor de alimentacdo
23 Casquilho de ligagéo a alimentagdo
24 Ranhura para o cartdo SD

25 2 interfaces master USB para teclado, scanner, meméria USB, adaptador
Bluetooth ou chave de assisténcia técnica

26 Interface USB-Full-Speed-Slave
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 Interface serial RS-232

29 Interface master USB para teclado, scanner, memoria USB, adaptador Bluetooth
ou chave de assisténcia técnica

O aparelho esta equipado com uma fonte de
alimentagao multivoltagem. O funcionamento com uma
tensao de rede de 230 V~/50 Hz ou 115 V~/60 Hz é
possivel sem efetuar alteracoes no aparelho.

Proceda da seguinte maneira:

1 Certifique-se de que o aparelho esta desligado.

2 Coloque o cabe de alimentac¢do no casquilho de ligagao
a alimentacéo.

3 Coloque a ficha do cabo de alimentacao na tomada
ligada a terra.

M O aparelho esta ligado a rede elétrica.
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Operacao

5.3 Ligar o aparelho ao computador ou a rede do 6 Operacao
computador

» Utilize para as configuracdes e as montagens simples a
chave Allen fornecida que se encontra na parte superior
do mecanismo de impressao. Outras ferramentas nao
Sa0 necessarias para 0s seguintes trabalhos descritos.

Danos materiais devido a trabalhos incorretos!

Podem surgir avarias no funcionamento se os componentes

nao estiverem corretamente ligados a terra. 6.1 Colocar o material de consumo nos rolos

» Ligue o aparelho apenas a uma tomada corretamente

instalada e coforme a norma com ligacdo a terra. 6.1.1 Posicionar o rolo de material no suporte de

Proceda da seguinte maneira: rolos
1 Ligue o aparelho ao computador ou a rede do

computador.
- Manual de configuragdo 10
M O aparelho esta ligado ao computador ou a rede do

computador. 1
5.4 Ligar e desligar o aparelho 2
Proceda da seguinte maneira: 9 3
1 Certifique-se de que todas as ligagdes estao ligadas. 8 4
2 Ligue o aparelho no interruptor de alimentagao. 7
M O aparelho efetua um teste do sistema automatico e no 6 5

visor aparece o estado do sistema PRONTA.

Colocagdo do material de rolos.
- Ou -

-

3 Dado o caso, elimine o erro. Marginadores

- Capitulo 8

Anel de fecho

Rolo de material

Suporte de rolos

Desenrolador interno (disponivel so na versdo com distribuidor)
Guia

Botdo estriado

Barreira de luz

W ®© N O uu A W N

Manipulo para bloqueio da cabeca de impressdo

10 Tampa

1 Abra atampa.

2 Rode o anel de fecho no sentido oposto ao dos
ponteiros do relégio, de modo a que a seta fique voltada
para o simbolo f* e que solte assim o marginador.

Remova o marginador do suporte de rolos.

4 Insira o rolo de material no suporte de rolos de modo a
que o lado a imprimir fique voltado para cima.

Coloque o marginador no suporte de rolos.

6 Coloque o marginador no suporte de rolos até que os
dois marginadores se encontram encostados ao rolo de
material e que se sente uma resisténcia ao deslocar.

7 Rode o anel de fecho no sentido dos ponteiros do
relégio, de modo a que a seta fique voltada para o
simbolo & e que aperte assim o suporte de rolos.

8 Desenrole o material de consumo.
Para 0 modo de distribuicdo ou enrolamento:
aprox. 60 cm
Para modo de rasgar: aprox. 40 cm

M O rolo de material esta posicionado no suporte de rolos.
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Operacao

6.1.2 Colocar material na cabeca de impressao 6.1.3 Ajustar a barreira de luz

A barreira de luz pode ser deslocada transversalmente
ao sentido de funcionamento do papel para a adaptacédo
ao material. O sensor da barreira de luz € visivel pela
parte da frente através da unidade de impressao e esta
assinalada com uma marca no suporte da barreira
luminosa. Com o aparelho ativado, acende-se ainda um

1 LED amarelo na posicao do sensor.
5
2
3
|
1
Cologue material na cabeca de impressao.
) . , ) 6
1 Manipulo para bloqueio da cabeca de impressdo
2 Botdo estriado 2
3 Marginadores 3
4 Barreira de luz
5 4
5 Sensor Q
. . Ajustar a barreira de luz.
1 Rode a alavanca no sentido oposto ao dos ponteiros do
relc')gio, de modo a elevar a cabega de impresséo. 1 Manipulo para bloqueio da cabeca de impresséao
2 Ajuste o marginador com a ajuda do botao estriado de 2 Botdo estriado
modo a que o material cabe entre os dois marginadores. 3 Marginadores
. . 4 Barreira de luz
3 Conduza as fitas do material de consumo na parte
superior do enrolador interno até a unidade de 5 Parafuso
impressao. 6 Sensor
4 Conduza as fitas do material de consumo através da 1 Solte o parafuse.
barreira de luz, de modo a que saiam da unidade de 2 Posicione a barreira de luz com manipulo de modo a que
impressao entre a cabeca de impressao e o rolo de 0 sensor possa detetar o intervalo ou uma marca de
IMPressao. reflexo ou de perfuragdo.
M O material estd colocado na cabeca de impressao. - ou quando os materiais se desviam da

forma retangular, -

3 Posicione a barreira de luz com manipulo no sentido de
ciclo do papel da aresta dianteira do material.

4 Aperte o parafuse.
M A barreira de luz esta ajustada.

S6 para o funcionamento no modo de rasgar:

1 Rode a alavanca no sentido dos ponteiros do relogio
para desbloquear a cabeca de impressao.

M O rolo de material esta colocado para o funcionamento
no modo de rasgar.
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6.1.4 Enrolar o material de suporte no modo de
distribuicao (nao disponivel como padrao)

Operacao

13 Rode a alavanca no sentido dos ponteiros do reldgio
para desbloquear a cabeca de impressao.

No modo de distribuicdo os materiais sao retirados
depois de serem imprimidos e s6 o material de suporte é
enrolado internamente.

M O rolo de material esta colocado para o modo de
distribuicao.

6.2 Colocacao de etiquetas desdobraveis

1
2 2
3 3

PT

Guia do material o modo de distribuicgo.

Sentido de ciclo do papel com etiquetas desdobrdveis.

Manipulo para bloqueio da cabe¢a de impressdo

Canto de aplicacdo 1 Marginadores
Polia de desvio Anel de fecho
Cobertura Suporte de rolos

Sistema de impressdo (disponivel s6 na versdo com distribuidor) Pilha de material

v AN W N

Grampo Manipulo para bloqueio da cabeca de impresséo

Botdo giratdrio .
1 Rode 0 anel de fecho no sentido oposto ao dos

ponteiros do relégio, de modo a que a seta fique voltada
para o simbolo f* e que solte assim o marginador.

Desenrolador interno (disponivel s6 na versdo com distribuidor)

© o N O AN W N

Rolo de material

1 Abra a cobertura. 2 Ajuste o marginador de modo a que o material cabe
Erga o sistema de impressao da polia de desvio. entre os dois marginadores.

3 Remova 0s materiais nos primeiros 100 mm da fita do 3 Posicione a pilha do material atras do aparelho.
material de consumo do material de suporte. » Certifique-se de que os materiais na fita sdo visiveis de

4 Conduza as fitas do material de consumo a volta do cima.
canto de aplicacéo e a polia de desvio para o enrolador M A pilha do material esta posicionada atras do aparelho.

interno. 4 Conduza as fitas do material de consumo sobre o

Segure o enrolador interno. suporte de rolos até a unidade de impressao.

Desloque o marginador de modo a que a fita do material
de consumo encontra-se na parede de montagem e no
marginador ou nos dois marginadores sem estar
entalada ou dobrada.

6 Rode o botao giratorio no sentido dos ponteiros do 5
relogio até ao batente.

7 Empurre o material de suporte por baixo de um grampo

do enrolador interno.
6 Rode o anel de fecho no sentido dos ponteiros do

relégio, de modo a que a seta fique voltada para o
simbolo (& e que aperte assim o suporte de rolos.

8 Alinhe o canto exterior da fita do material de consumo
em relacdo ao rolo de material.

9 Rode 0 botao giratorio no sentido oposto ao dos

105 do reloal <20 b 7 Coloque a fita do material de consumo na cabeca de

ponteiros do reldgio até ao batente. impress3o.
M O enrolad(?r m’;emp é esticado e a fita do material de > Capitulo 6.1.2

consumo é assim fixada. _ _

_ , 8 Ajustar a barreira de luz.

10 Rode o enrolador interno no sentido oposto ao dos

ponteiros do relégio para esticar o material. - Capitulo 6.1.3

9 Ajustar o sistema da cabeca de impressao.

11 Posicione o sistema de impressao de forma central em

relacao a fita do material de consumo. > Capitulo 6.3

12 Coloque o sistema de impressao a polia de desvio.

Manual de instrucdes « Impressora de transferéncia térmica TT4030 + 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton 123



Operacao

10 Rode a alavanca no sentido dos ponteiros do relogio
para desbloquear a cabeca de impressao.

M As etiquetas desdobraveis estdo colocadas.

6.3 Ajustar o sistema da cabeca de impressao

A cabeca de impressao € pressionada por dois
cabecotes. As posicoes dos dois cabecotes devem ser
ajustadas na largura do material utilizado para

« atingir uma qualidade de impresséo uniforme sobre toda
a largura do material,

evitar que dobre durante o ciclo da fita impressora,

evitar um desgaste prematuro do rolo de impressao e da
cabeca de impressao.

/

Ajustar o sistema da cabeca de impressdo.

1 Cavilha roscada
2 Cabecote

3 Manipulo para blogueio da cabe¢a de impressdo

1 Solte as duas cavilhas roscadas nos dois cabecotes com a
chave Allen e ajuste os dois cabegotes na largura do
material.

2 Rode a alavanca no sentido dos ponteiros do reldgio
para desbloquear a cabeca de impressao.

Aperte as cavilhas roscadas.

4 Pressione a cabeca de impressao com os dois cabegotes,
gue estao posicionados na posicao base no centro do
suporte da cabeca de impressao.

M O sistema da cabeca de impressdo esta ajustado.

m Esta configuragao pode ser mantida para todas as
aplicagoes.

6.4 Desmontar e montar o canto de aplicacao ou de
corte

Para reequipar o aparelho para um outro modo de
funcionamento, deve montar, eventualmente, um canto
de aplicacao ou de corte.

Canto de aplica¢do ou canto de corte.

1 Canto de aplicacdo (disponivel s6 na versd@o com distribuidor)

2 Canto de corte

N W N

Desmonte e monte o canto de aplicacdo ou de corte.

Parafuso
Pino

Chapa

N W N =

Cobertura

-—

Desmonte a chapa.

Abra a cobertura.

Solte o parafuso com varias voltas.
Desloque a chapa para cima.
Retire a chapa.

A chapa esta desmontada.

Monte a chapa.

Coloque a chapa sobre o parafuso.
Desloque a chapa para baixo por tras dos pinos.
Aperte o parafuso.

Kvvvvy N Ry vivy

A chapa esta montada.
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6.

5 Colocar a fita impressora

Para imprimir em térmico direto ndo é necessario fita
impressora. A fita impressora eventualmente ja colocada
deve ser removida.

W N =

Colocar a fita impressora.

O U AN W N

-—

Enrolador da fita impressora

Botdo giratdrio

Bobine de enrolamento da fita impressora
Manipulo para bloqueio da cabeca de impressao
Nucleo da fita impressora

Rolo da fita impressora

Limpe a cabeca de impressao.
Rode a alavanca no sentido oposto ao dos ponteiros do
relogio, de modo a elevar a cabeca de impressao.

Desloque o rolo da fita impressora com o revestimento
de cor para baixo até ao encosto no enrolador da fita
impressora.

Posicione o rolo da fita impressora no centro do
enrolador da fita impressora.

Segure o rolo da fita impressora.

Rode o botao giratorio na bobine de enrolamento da fita

impressora no sentido oposto ao dos ponteiros do
relogio até que o rolo da fita impressora esta fixado.

Coloque o nucleo da fita impressora adequado na
bobine de enrolamento da fita impressora e fixe-o da
mesma maneira.

Conduza o rolo da fita impressora pela unidade de
impressao.
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Ciclo da fita impressora.

9

10

1

Fixe o inicio da fita impressora com uma fita adesiva no
nucleo da fita impressora.

Observe nesse caso a direcao de rotacao da bobine de
enrolamento da fita impressora no sentido oposto ao
dos ponteiros do relogio.

O inicio da fita impressora esta fixado no nucleo da fita
impressora.

Rode a bobina de enrolamento da fita impressora no
sentido oposto ao dos ponteiros do relégio, de modo a
alisar o ciclo da fita impressora.

Rode a alavanca no sentido dos ponteiros do reldgio
para desbloquear a cabeca de impressao.

A fita impressora esta colocada.




Modo de impressao

6.6 Configurar o ciclo da fita impressora 7 Modo de impressao

A formacao de dobras no ciclo da fita impressora pode

provocar uma impressao inconsciente. Para evitar a
formacéo de dobras, pode ajustar o desvio da fita Danos marteirais devido ao manuseio inadequado!
impressora. A cabeca de impressdo pode ser danificada devido ao

Uma configuragao errada do sistema da cabeca de manuseio inadequado.

impressao também pode provocar dobras no ciclo da > Na&o toque na parte inferior da cabeca de impressdo com

fita impressora. os dedos, nem com objetos pontiagudos.

> Capitulo 6.3 > Tenha em atencao para que nao se encontrem quaisquer

) sujidades nos materiais.
E mais facil efetuar o ajustamento durante o modo de

; - > ranta um rficie i material. Materiai
impresso. Garanta uma superficie lisa do material. Materiais

asperos atuam como esmeril e reduzem a duragao da
cabeca de impressao.

» Imprima com a temperatura da cabeca de impressao

1 mais baixa possivel.

° O aparelho esta operacional se todas as ligagdes forem
estabelecidas e os materiais, assim como, se necessario,
a fita impressora estiver colocada.
7.1 Efetuar a sincronizacao do ciclo do papel
Apos a colocacao do material, € necessaria a

3

sincronizacao do ciclo do papel no modo de distribui¢ao
ou de corte. Nessa altura, o primeiro material a ser
detetada pelo sensor ¢ colocada na posicdo de
impressao e todos os materiais que se encontram a sua
frente sao transportadas para fora do aparelho. Isso
evita que no modo de distribuicdo os materiais em

1 Escala branco sejam distribuidos em conjunto com o primeiro

2 Parafuso material imprimido ou no modo de corte o comprimento
de corte da primeira seccao seja incorreto. Os dois
efeitos podem tornar o primeiro material inviavel.

Configurar o ciclo da fita impressora.

3 Desvio da fita impressora

1 Leia e, eventualmente, aponte a leitura da configuragao

existente na escala. 1 Pressione LAl para iniciar a sincronizagao.
2 Rode o parafuso com a chave Allen e observar o 2 Remova os materiais em branco distribuidos ou cortados.
comportamento da fita impressora. M A sincronizacao do ciclo do papel foi efetuada.
Na direcao + ¢ esticado o canto interior da fita impressora. Um ciclo de sincronizacao nao é necessario se a cabeca de
Na direcao - é esticado o canto exterior da fita impressora. impressao ndo foi aberta entre os diferentes pedidos de

impressao mesmo se o aparelho estava desligado.
M O ciclo da fita impressora esta configurado.

7.2 Modo de corte

No modo de corte os materiais ou 0 material infinito é
imprimido. O pedido de impressao é processado sem
interrupgdo. Depois da impressao, a fita do material de
consumo é separado manualmente. Para esse modo de
funcionamento deve estar montado o canto de corte.

- Capitulo 6.4
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Modo de impressao

7.3 Modo de distribuicao (disponivel s6 na versao
com distribuidor)

No modo de distribuicdo os materiais sao soltos
automaticamente depois de serem imprimidos e postos
a disposicao para serem retirados. O material de suporte
é enrolado internamente no aparelho.

O modo de funcionamento s6 é possivel com as versdes
com distribuidor dos aparelhos.

O modo de distribuicdo deve ser ativado no software.
Na programacao direta isso é efetuado através do Comando
P.

- Manual de programacdo
No caso mais simples, o modo de distribuicao pode ser

comandado sem utilizar um grupo opcional através do
visor do ecra tatil:

PT

+ Iniciar o pedido de impressao no modo de distribuicao
ativado

+ Iniciar o processo de distribuicdo individual
respetivamente através do acionamento de no
visor do ecra tatil

7.4 Enrolamento interno (disponivel sé6 na versao
com distribuidor)

Para uma utilizacdo posterior, os materiais voltam a ser

enrolados internamente depois de serem imprimidos

com o material de suporte.

O modo de funcionamento so é possivel com as versoes

com distribuidor dos aparelhos. Em vez do canto de

distribuicdo deve estar montado um defletor opcional.
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8 Solucao de problemas
As seguintes tabelas ajudam detetar possiveis erros e
causas e aplicar medidas para resolver problemas.

8.1 Mensagens de erro

Ao surgir um erro aparece no display uma mensagem de
erro:

O tratamento dos erro depende do tipo do erro.

- Capitulo 8.2

Para continuar o funcionamento, a mensagem de erro
oferece as seguintes possibilidades:

Ii Druckioop! abgesdapn

Botao na mensagem
de erro

Funcao

Depois de eliminar a causa do erro o pedido

Repetir ) - .
de impresséo continua.
Anular O atual pedido de impressao ¢ anulado.
O transporte do material é sincronizado de
Avango novo. Em sequida, o pedido pode ser
retomado com Repetir.
A mensagem de erro é ignorada e o pedido de
Ignorar impressdo retoma com uma fungao,

eventualmente, limitada.

Mensagem de erro 1.

Mensagem de erro 2.

Kain Druckkop!

Mensagem de erro 3.

Guardar Log

O erro nao permite 0 modo de impressao.
Para uma analise mais detalhada pode
armazenar varios ficheiros do sistema na
memoria externa.
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8.2 Mensagens de erro e resolucao de problemas

Solucao de problemas

Erro

Causa

Solucao

Sistema de impresséo
aberto

(disponivel s6 na versao com
distribuidor)

Sistema de impressao na polia de desvio aberto no modo
de distribuicao

Feche o sistema de impressao.

Sistema de impresséo na polia de tracdo aberto

Feche o sistema de impressao.

Cédigo de barras
demasiado grande

Cddigo de barras demasiado grande para a area de
impressao do material que Ihe esta atribuida

Reduzir ou deslocar o codigo de barras.

Erro de cédigo de
barras

Cddigo de barras demasiado grande para a area da
etiqueta que Ihe estd atribuida

Corrija o cddigo de barras.

Fich desconh

Aceder a um ficheiro do meio de memoria, que ndo esta
disponivel

Verifique o contetido do meio de memoria.

Cabegca de impresséo
aberta

Cabeca de impressao desbloqueada

Bloqueie a cabeca de impressao.

Cabeca de impresséo
demasiado quente

Aquecimento excessivo da cabega de impressao

ApOs uma pausa, o pdeido de impressao € retomado
automaticamente.

Caso ocorra repetidamente, reduzir a temperatura ou a
velocidade de imepressao no software.

Nome do campo duplo

Nome do campo na programacao direta introduzido duas
vezes

Corrija a programagao.

Remover a pelicula

Fita impressora introduzida, embora o aparelho esteja
configurada para impressao térmica direta

Retire a fita impressora para impressao térmica direta.

Para a impressao por transferéncia térmica, ative a
Impressdo por transferéncia na configuragdo
da impressora ou software.

Falta de fita

Fita impressora gasta

Coloque nova fita impressora.

Fita impressora derreteu na impressao

Interromper o pedido de impressao.
Alterar a temperatura através do software.
Limpe a cabeca de impressao.

-> Capitulo 9.2.5

Colocar a fita impressora.
Reiniciar o pedido de impressao.

Os materiais térmicos devem ser processados, mas no
software esta configurado para impressao por
transferéncia

Interromper o pedido de impressao. Comute para
impressdo térmica no software. Reiniciar o
pedido de impressao.

Aparelho inex

Programacao nao faz reagir o aparelho existente.

Ligue o aparelho opcional ou corrija a programagao.

Etiqueta inex

Na fita do material de consumo faltam varios materiais

Pressione Repetir, até que seja detetado o
préximo material na fita do material de consumo.

O formato do material indicado no software ndo coincide
com o real

Interromper o pedido de impressao.
Altere o formato do material no software.
Reiniciar o pedido de impressao.

Encontra-se material continuo no aparelho, mas o
software espera seccoes

Interromper o pedido de impressao.
Altere o formato do material no software.
Reiniciar o pedido de impressao.

Dimens ndo def

Tamanho do material ndo definido na programacéo

Verificar a programacao.

Erro leit cartao

Erro de leitura no acesso ao meio de memdoria

Verifique os dados no meio de memoria.
Proteger os dados.
Reformate o meio de memoria.

Etiqueta demasiada
espessa

A lamina nao atravessa o material, mas consegue
retroceder a posicdo inicial

Pressione Anular
Substituir o material.

Lamina bloqueada

A lamina permanece parada indefinidamente no material.

Desligue o aparelho.

Remover o material preso.
Ligue o aparelho.

Reiniciar o pedido de impressao.
Substituir o material.

A lamina nao funciona.

Desligue e ligue o aparelho.
-> Capitulo 5.4

Ao surgir novamente o erro, contactar a assisténcia
técnica.

Falta de papel

O material a ser imprimido est4 consumido

Coloque material.

Erro no curso do papel

Verificar o curso do papel.
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Erro

Causa

Solucao

Buffer cheio

O buffer de introducdo de dados esta cheio e 0
computador tenta enviar mais dados

Utilize a transferéncia de dados com protocolo (de
preferéncia RTS/CTS).

Erro escr cartao

Erro de hardware

Repetir o processo de escrita.
Reformate o meio de memoria.

Fonte iex

Erro no tipo de letra de download selecionado

Interromper o pedido de impressao.
Mude a fonte.

Erro voltagem

Erro de hardware

Desligue e ligue o aparelho.
-> Capitulo 5.4

Ao surgir novamente o erro, contactar a assisténcia
técnica.

E indicada a tensdo em falha.

Por favor, aponte.

Meméria cheia

Pedido de impressao demasiado grande: por ex. devido a
tipos de letra carregados, graficos grandes

Interromper o pedido de impressao.
Reduzir a quantidade dos dados a imprimir.

Erro de sintaxe

O aparelho recebe um comando desconhecido ou
incorreto do computador

Pressione Ignorar,pamavmmarocowmndoou
pressione Anular para anular o pedido de
impressao.

Cartdo invalido

Meio de memdria ndo formatado

Tipo de meio de memoria nao suportado

Formate o meio de memdria, utilize outro meio de
memoria.

8.3 Resolucao de problemas

Erro

Causa

Solucao

Fita impressora tem dobras

Desvio da fita impressora ndo ajustado

Configurar o ciclo da fita impressora.
-> Capitulo 6.6

Sistema da cabeca de impressao nao ajustado

Ajustar o sistema da cabeca de impressao.
> Capitulo 6.3

Fita impressora demasiado larga

Utilize a fita impressora apenas um pouco mais larga do
que o material.

A imagem impressa
apresenta borroes ou locais
em branco

Cabeca de impressao suja

Limpe a cabeca de impressao.
-> Capitulo 9.2.5

Temperatura muito elevada

Reduza a temperatura através do software.

Combinagao inadequada de materiais e fita impressora

Utilize outros tipos ou marcas de fitas impressoras.

O aparelho nao para,
quando a fita impressora
atinge o final

Esta selecionada a impressao térmica no software.

Comute para impressao por transferéncia térmica no
software.

O aparelho imprime
sequéncias de caracteres em
vez do formato do material

Aparelho em modo de monitor

Saia do modo de monitor.

O aparelho transporta o
material mas nao a fita
impressora

Fita impressora mal colocada

Verifique e, se necessario, corrija o ciclo da fita impressora
e a direcdo do lado revestido.

Combinacao inadequada de materiais e fita impressora

Utilize outros tipos ou marcas de fitas impressoras.

O aparelho sé imprime um
material em cada dois

A configuragdo do formato no software é demasiado
grande.

Altere a configuracao do formato no software.

Linhas verticais brancas na
imagem impressa

Cabeca de impressao suja

Limpe a cabeca de impressao.
-> Capitulo 9.2.5

Erro cabeca de impressao (falha de pontos térmicos)

Mude a cabeca de impressao.
- Manual de assisténcia

Linhas horizontais brancas
na imagem impressa

O aparelho é utilizado em modo de corte ou de
distribuicdo com a configuragdo Retrocesso >
inteligente

Comute a configuracdo em Retrocesso > sempre.
- Manual de configuracéo

Imagem impressa mais clara
de um lado

Cabeca de impressao suja

Limpe a cabeca de impressao.
- Capitulo 9.2.5

Sistema da cabeca de impressao nao ajustado

Ajustar o sistema da cabeca de impressao.
- Capitulo 6.3
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9 Manutencao

Os seguitnes avisos aplicam-se a todos os trabalhos de
mantuencao.

Perigo de morte devido a choque elétrico!

No contacto com componentes sob tensao existe perigo de
morte.

» Desligue o aparelho antes de comecar os trabalhos de
manutencao.

» Retire a ficha da tomada.

/\ cuIDADO

Perigo de ferimentos devido a trabalhos incorretos!

Trabalhar com seguranca no aparelho necessita
conhecimentos técnicos. Trabalhos de manutencdo efetuados
incorretamente podem causar ferimentos.

» Efetue os trabalhos de manutencdo corretamente.

» Mande, eventualmente, efetuar os trabalhos de
manutenc¢ao por um técnico autorizado.

AVISO

Danos materiais devido a trabalhos incorretos!

Trabalhar com seguranca no aparelho necessita
conhecimentos técnicos. Trabalhos de manutencdo efetuados
incorretamente podem danificar o aparelho.

» Efetue os trabalhos de manutencdo corretamente.

» Mande, eventualmente, efetuar os trabalhos de
manutenc¢ao por um técnico autorizado.

A manutengdo serve para conservar o funcionamento e
para prevenir o desgaste antecipado.

A manutengao distingue-se em:
« Manutencao e limpeza

+ Reparagao

9.1 Atividades preparatorias e subsequentes

Proceda em todos os trabalhos de manutencao da
seguinte maneira:

Desligue o aparelho no interruptor principal.
Retire a ficha da tomada.

O aparelho esta sem corrente.
Efetue os respetivos trabalhos de manutencao.

Insira a ficha na tomada.

Ligue o aparelho no interruptor principal.

EU‘I-BWEN—\

O aparelho é operacional.

Manutencao

9.2 Manutencao e limpeza

9.2.1 Trabalhos de manutencéao regulares

Para garantir um funcionamento correto do aparelho,
deve efetuar os trabalhos de manutencao definidos nos
intervalos indicados.

» No uso diario, efetue regularmente os seguintes
trabalhos de manutencao.

Intervalo Trabalhos de manutencao

Semanalmente Limpeza da cabeca de impressao térmica

Mensalmente Limpeza do aparelho

Anualmente Manutencao do aparelho

9.2.2 Detergente e materiais

Para a manutencao do aparelho séo necessario os
seguintes detergentes e materiais:

+ detergente multiuso
+ pano que nao larga fios
+ pincel suave

« aspirador

9.2.3 Limpar o aparelho

Danos marteirais devido a limpeza inadequada!

Devido a utilizacdo de detergentes agressivos, o aparelho
pode ser danificado.

» Nao utilizar detergentes abrasivos ou dissolventes para a
limpeza da superficie exterior ou dos médulos.

Proceda da seguinte maneira:

1 Remova po e fios de papel na area de impressao com um
pincel suave ou com o aspirador.

2 Limpe as superficies exteriores com detergente multiusos
e um pano.

M O aparelho esta limpo.

9.2.4 Limpar o rolo de impressao

Impurezas no rolo de impressao podem provocar uma
impressao inconsciente e prejudicar o transporte do
material.

Proceda da seguinte maneira:
1 Desavie a cabeca de impressao.
2 Retire os materiais e a fita impressora do aparelho.

3 Remova as incrusta¢des com um limpador de rolos e um
pano sem pelos.

4 Se o rolo estiver danificado, troque o rolo.

- Manual de assisténcia
M O rolo de impressédo esta limpo.
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9.2.5 Limpar a cabeca de impressao

Durante a impressao podem acumular-se sujidades na
cabeca de impressao que prejudicam a imagem
impressa, por ex. devido a diferencas de contraste e
linhas verticais.

Distancias de limpeza:

+ Impressao térmica direta: apds cada substituicdo do rolo
de material

+ Impressao por transferéncia térmica: ap6s cada
substituicao do rolo da fita impressora

/\ cuibADO

Perigo de ferimentos devido a linha de cabeca de
impressao quente!

Ao tocar uma linha de cabeca de impressao quente existe
perigo de ferimentos.

» Certifique-se de que a cabeca de impressao esta

arrefecida.

AVISO

Danos materiais devido a trabalhos incorretos!

Devido a utilizacdo de detergentes agressivos ou materiais
duros, a cabeca de impressao pode ser danificada.

» Nao utilize detergentes agressivos ou materiais duros
para a limpeza da cabeca de impressao.

» Nao toque na camada protetora de vidro.

Proceda da seguinte maneira:

1 Desavie a cabega de impressao.

2 Retire os materiais e a fita impressora do aparelho.
3 Limpe a cabeca de impressao com um instrumento

especial de limpeza ou com um cotonete embebido em
alcool puro.

4 Deixe a cabega de impressao secar durante 2 a 3
minutos.

M A cabeca de impressao esta limpa.

9.2.6 Limpar a barreira de luz

Devido ao po do papel, os sensores podem sujar-se.
Desta forma, a detecdo do inicio do material ou da
marca de impressao pode ser prejudicada.

AVISO

Danos marteirais devido a limpeza inadequada!
Devido a utilizacdo de detergentes agressivos ou materiais
duros, a barreira de luz pode ser danificada.

» Nao utilize detergentes abrasivos ou dissolventes, assim
como materiais duros para a limpeza da barreira de luz.

Limpar a barreira de luz.

1 Botdo

2 Parafuso

3 Barreira de luz
4

Ranhuras de sensores

Proceda da seguinte maneira:
1 Retire os materiais e a fita impressora do aparelho.
Solte o parafuse.

2
3 Mantenha o botao pressionado.

4 Puxe a barreira de luz no manipulo lentamente para fora.
>

Certifique-se de que o cabo da barreira de luz ndo é
esticado.

N

A barreira de luz esta puxada para fora.

U1

Limpe a barreira de luz e as ranhuras de sensores com
um pincel suave ou com um cotonete embebido em
alcool puro.

Volte a empurrar a barreira de luz para tras e ajuste-a.

Capitulo 6.1.3
Volte a colocar os materiais e a fita impressora.

EI\I\I,O\

A barreira de luz esta limpa.
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10 Colocacao fora de servico

Perigo de morte devido a choque elétrico!

No contacto com componentes sob tensao existe perigo de
morte.

» Desligue o aparelho antes de comecar os trabalhos de
manutencao.

» Retire a ficha da tomada.

12 Dados técnicos

Colocacao fora de servico

TIPO Contetuido Codigo
Impressora de transferéncia
térmica TT4030 ! 556-04037

Método de impressao

Impressdo por transferéncia térmica

10.1 Colocar o aparelho fora de servico

Proceda da seguinte maneira:

1 Desligue o aparelho no interruptor principal.
Retire a ficha do aparleho da tomada.

2
3 Desligue o computador ou o computador portatil.
4

Separe o cabo USB do computador ou do computador
portatil.

5 Separe o cabo USB do aparelho.
6 Separe o cabo de alimentacao do aparelho.

M O aparelho esta colocado fora de servico.

10.2 Voltar a colocar o aparelho em funcionamento
Proceda da seguinte maneira:
1 Inicie o computador ou o comutador portatil.

Ligue o cabo de alimentacao ao aparelho.

2
3 Ligue o cabo USB ao aparelho.
4

Ligue o cabo USB do aparelho ao computador ou ao
computador portatil.

5 Ligue o cabo de alimentacao do aparelho a uma
tomada.

6 Ligue o aparelho no interruptor principal.

M O aparelho é operacional.

11 Eliminacao

De acordo com as condi¢des de utilizagao o comprador
ou o operador deve eliminar corretamente o aparelho,
incluindo os acessorios.

O comprador ou o operador isenta a HellermannTyton de
obrigac¢des sequndo §10 paragrafo 2 ElektroG (Obrigacao
de devolucdo do fabricante) e dos direitos relacionados.

(% Este aparelho ¢ construido segundo as normas atuais da
protecdo do ambiente. Os materiais podem ser reutilizados
separadamente.

» Observe os regulamentos nacionais para a eliminacao de
materiais, pecas eletronicas e baterias.

» Nao deite o aparelho no lixo doméstico.

» Entregue o aparelho a um ponto de recolha local ou a
um centro de reciclagem.

» Contacte, eventualmente, a sua administracao local.
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Resolucao de impressao 300 dpi
Ve!oadade de impressao 300 mm/s
até

Largura de impressao até 105,7 mm

Material

Etiquetas ou material continuo em
rolos ou rolos desdobraveis

Fonte de alimentacao

100 - 240V

Tensao de entrada nominal

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

Alimentacao de entrada
nominal

150 - 300 W

Fusivel de entrada

no maximo 2 A

Interfaces

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device
para ligacdo de PC, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawIP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,
NTP, Zeroconf, servico web SOAP,

1 x USB Host para painel de comando
externo,

2 x USB Host para parte traseira,
teclado, scanner de cédigo de barras,
dispositivo de memdoria de USB,
adaptador de Bluetooth USB, ligacéo
sem fio, ligagdo periférica USB Host

Requerimentos do sistema Windows XP®/Vista®/7®/8®
Dimensoes (L x A x P) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Peso 10 kg
Aprovacoes/Normas CE, FCCclass A, CB, UL
Material
Etiquetas largas 4-110 mm
Largura do material de 9-114 mm
suporte
Material continuo largo 9-114 mm
Tubo flexivel redutor largo 4-85mm
Altura da etiqueta sem
. 4 mm

retrocesso a partir de
Altura da etiqueta até 2000 mm
Rolo de reserva diametro

A 205 mm
externo até
Rolo ’de reserva diametro 38- 100 mm
do nucleo
Fita impressora
Diametro do rolo até 80 mm
Diametro do nucleo 25,4 mm
Comprimento variavel até 450 m
Largura até
(de acordo com a largura 114 mm

do material)

Todas as medidas em mm. Sujeitas a alteracdes técnicas.




Dados técnicos

12.1 Dimensoes do aparelho

L

TT4030

g
|
|
|
|

SXM

(— S ——

- S

e T

s

R RRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRA

&%

IC

Dimensées do aparelho.

1 Sensor transmissivo e sensor de reflexo

2 Cabega de impressdo
3 Canto de aplicacdo (disponivel s6 na versdo com distribuidor)
4 Canto de corte
5 Canto de corte
6 Sentido de marcha
Media Denominacao Medidas em mm
Distancia entre linha de impressao e canto
P o 3,5
de distribuicao
T Distancia entre linha de impressao e canto 13,5
de corte
Distancia entre linha de impressao e lamia
n r
Ic do c§ t.o de corte 205
com lamina de corte 212
com lamina de perfuracéo '
Largura de impressao
9 P 105,6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Distancia entre sensor transmissivo e sensor
de referéncia reflexiva -
Meio do ciclo de papel
SXM ., Velododco de pap -55-0
isto é, distancia admissivel das marcas de
referéncia reflexiva
e furagdes em relacdo ao centro do material
Distancia entre sensor transmissivo e sensor
SY de referéncia reflexiva - 45,0
Linha de impressao
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Dados técnicos

12.2 Medidas Seccoes/Material continuo

1 2 3
] |
(A)
E
B
H Vv QE/QS GE/GS
c
-
o
F L
DL (DR)

Medidas Seccées/Material continuo.

1 Materiais
2 Sentido de marcha

3 Material continuo/Mangueira retratil

Em caso de materiais pequenos e finos ou cola forte podem existir restricdes. Aplicagdes criticas devem ser testadas e
autorizadas.

» Observe a resisténcia a flexao. O material deve colocar-se ao rolo de impressao.

Media Denominacao Medidas em mm

B Largura do material 4-110

H Altura do material 4-2000
no modo de distribuicdo 12 -200

- Comprimento de corte > 30

Comprimento de corte

- com lamina de corte >5
com lamina de perfuragao >5

- Comprimento de perfuracdo >2

A Distancia do material >2

C Largura do material de suporte 9-114

GE Material continuo largo 4-114

GS Largura da mangueira retratil 4-85

DL Borda esquerda >0

DR Borda direita >0

E Espessura do material 0,03-0,60

F Espessura do material de suporte 0,03-0,13

QE Espessura do material continuo 0,05-0,50

Qs Espessura da mangueira retratil <11

\") Avanco >6

Manual de instrucoes *

Impressora de transferéncia térmica TT4030 » 06-2017 » 031-93478 He"ermannTyton 135



Dados técnicos

12.3 Medidas das marcas de referéncia reflexiva

XM

-

|
|
JI . |

Medidas das marcas de reflexo.

1

2
3
4

Materiais com marcas de referéncia reflexiva
Inicio do material virtual / Marca de referéncia reflexiva
Material continuo com marcas de referéncia reflexiva

Sentido de marcha

As marcas de referéncia reflexiva devem encontrar-se na parte traseira do material. A pedido é fornecida uma barreira de
luz com marcas de referéncia reflexiva na parte dianteira.

As especificacdes sao validas para marcas pretas. Marcas de cor nao sao detetadas eventualmente. Aqui deve efetuar

pré-testes.

Media Denominacao Medidas em mm
A Distancia do material >2
AZ Distancia entre as zonas de impressao >2
L Largura da marca de referéncia reflexiva >5
M Altura da marca de referéncia reflexiva 3-10
XM Distancia entre a marca e o centro do ciclo do papel -55-+0

Ca s o L . Oaté A/
z Distancia entre o inicio do material virtual e o inicio real do material

recomendado: 0
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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1 Indicazioni per l'utente

Tutti coloro che useranno |'apparecchio devono leggere
attentamente e comprendere il relativo manuale d'uso
prima del primo utilizzo.

La presente documentazione e le relative traduzioni sono
proprieta del Gruppo HellermannTyton. La riproduzione,
la modifica, la duplicazione o diffusione totale o parziale
per scopi differenti da quelli originali previsti richiedono
la previa autorizzazione scritta del Gruppo
HellermannTyton.

1.1 Ambito di validita

Il manuale d'uso ¢ destinato ai collaboratori specializzati
ed al gestore dell'azienda. Il manuale d'uso é valido
esclusivamente per la seguente stampante termica
transfer TT4030, di sequito denominate "apparecchio”:

ARTICOLO UNS

556-04037

Stampante termica transfer TT4030

Il tipo & riportato nella targhetta identificativa. La
targhetta identificativa con il numero di serie a sette cifre
si trova sul lato posteriore dell'apparecchio.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTEDHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &% 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: ®5; 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Esempio di targhetta identificativa.

1.2 Contrassegni e simboli utilizzati

Nel presente manuale d'uso vengono utilizzati diversi
contrassegni e simboli, che sono di seguito illustrati:

+  Contrassegno per un elenco

Contrassegno per una istruzione
Fase operativa di inizio

N = vy

Fase operativa seguente

Risultato della fase operativa
Testo display/Testo schermo
- Riferimento incrociato

(% | testi con questo simbolo contengono indicazioni sulla tutela
dell'ambiente.

E | testi con questo simbolo contengono ulteriori informazioni.

Indicazioni per |'utente

1.3 Conservazione della documentazione e relativi
aggiornamenti

» Conservare questo manuale e tutta la documentazione
correlata in modo che sia sempre disponibile.

» Consegnare tutta la documentazione al successivo
possessore.

> Nota Bene:
Il continuo sviluppo degli apparecchi pud comportare
differenze tra la documentazione e |'effettivo
apparecchio. La versione aggiornata ¢ disponibile
all'indirizzo www.HellermannTyton.com/downloads.

1.4 Utilizzo conforme

La stampante termica transfer TT4030 si utilizza
esclusivamente per la stampa di materiali adatti,
autorizzati dal produttore. L'apparecchio é studiato per
I'uso industriale, caratterizzato da grandi volumi. In via
opzionale sono disponibili lama di taglio, lama di
perforazione e svolgitore rotolo esterno. L'apparecchio e
adatto esclusivamente all'uso all'interno. L'apparecchio
non deve essere impiegato in ambiente esplosivo.

L'apparecchio deve essere impiegato solo per lo scopo
descritto in questo manuale d'uso.

L'apparecchio deve essere utilizzato solo in condizioni
tecniche perfette e in modo conforme, nel rispetto del
manuale d'uso e tenendo presenti la sicurezza e i
possibili pericoli correlati.

IT

L'apparecchio deve essere riparato o sottoposto a
manutenzione solo da parte del produttore o del
personale specializzato con la debita formazione e
utilizzando ricambi originali.

1.5 Conformita CE
L'apparecchio soddisfa i requisiti definiti nella:
+ Direttiva Bassa Tensione 2014/35/UE

- Direttiva EMV 2014/30/EU

« Direttiva sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze
pericolose nelle apparecchiature elettriche ed
elettroniche 2011/65/UE

1.6 Ulteriori documenti validi

Rispettare il manuale di configurazione, programmazione
e assistenza.

1.7 Servizio clienti e ricambi

Per chiarimenti o suggerimenti rivolgersi ad
HellermannTyton. | dati di contatto sono riportati alla
fine di questa documentazione.

Utilizzare solo ricambi originali ovvero ricambi autorizzati
da HellermannTyton. Per ordinare i ricambi rivolgersi al
servizio clienti.
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Avvertenze di sicurezza

2 Avvertenze di sicurezza Pericolo di lesioni

In caso di utilizzo dell'apparecchio sussiste un possibile
pericolo di lesioni dovuto a componenti rotanti o allo
schiacciamento di arti.

L'apparecchio & realizzato in base allo stato della tecnica
e le norme di sicurezza tecniche riconosciute. Tuttiva,
durante I'utilizzo, possono presentarsi pericoli per la vita
e la salute dell'utilizzatore e di terze persone, oppure » Fare attenzione ad evitare il contatto di indumenti,
danni all'apparecchio e ad altri beni materiali. capelli, bigiotteria o similari con i componenti

Il presente manuale d'uso contiene indicazioni relative dell'apparecchio rotanti e non protetti da carter.
alla sicurezza. » Per la chiusura, afferrare il coperchio solo
dall'impugnatura e non nell'area di rotazione del
coperchio ribaltabile.

» L'apparecchio o le sue parti possono riscaldarsi

> Rispettare tutte le indicazioni per evitare danni a persone,
cose o all'ambiente.

2.1 Aspetto e composizione delle avvertenze fortemente durante la stampa. Non toccare I'apparecchio
Le avvertenze si riferiscono ad operazioni e sono cosi durante il funzionamento e lasciarlo raffreddare prima
strutturate: del cambio materiale o dello smontaggio.

A PERICOLO Pericolo di danni materiali

Aprire il coperchio durante il funzionamento puo
causare |'arresto dell'apparecchio per un tempo
indefinito.

Tipo e origine del pericolo!

Spiegazione in merito al tipo e origine del pericolo.

» Misure per prevenire il pericolo. , . oo . . .
perp P » Evitare di aprire il coperchio durante il funzionamento.

2.2 Gradi di pericolo relativi alle avvertenze 2.4 Limiti d'impiego
Le avvertenze sono ordinate per gravita del pericolo. Di » Rispettare i sequenti requisiti per quanto riguarda
seguito sono illustrati i gradi di pericolo, le relative parole I'ambiente d'impiego:

di segnalazione e simboli di pericolo.

« Utilizzare I'apparecchio solo in ambiente interno asciutto
A\ PERICOLO e senza polvere.

Pericolo di morte immediato o lesioni gravi. « Non utilizzare I'apparecchio in ambiente esplosivo.

2.5 Obblighi del gestore

Il gestore € tenuto ad osservare e rispettare le norme di
legge e le disposizioni antinfortunistiche nazionali in
vigore.

Possibile pericolo di morte o lesioni gravi.

/\ ATTENZIONE ‘ , -
Il gestore & tenuto a mantenere I'apparecchio in

Possibili lesioni lievi. condizioni idonee al funzionamento attraverso una
regolare manutenzione.

Danni all'apparecchio o all'ambiente. 3 Trasporto € Stoccagglo

Per il trasporto dell'apparecchio & necessario bloccare
tutti i componenti mobili. L'apparecchio deve essere

2.3 Avvertenze di sicurezza di base

In generale, quando si utilizza I'apparecchio, valgono le trasportato solo nell'imballo originale fornito in
seguenti avvertenze di sicurezza. dotazione.

Pericolo dovuto a folgorazione L'apparecchio deve essere protetto dall'umidita, dalla
Una linea di alimentazione elettrica guasta o installata in luce diretta del sole e dal calore estremo. L'apparecchio
modo non corretto pud causare lesioni mortali. deve essere immagazzinato in luoghi asciutti e protetti

» Collegare I'apparecchio ad una presa installata da spruzzi d'acqua.

correttamente con messa a terra.
» Rispettare la tensione (110 V - 240 V AQ).

» La presa deve essere accessibile, in modo che, in caso di
necessita, sia possibile togliere I'alimentazione
all'apparecchio.

» In caso di non utilizzo, di riparazioni o di manutenzione,
spegnere |'apparecchio con l'interruttore generale ed
estrarre la spina di alimentazione.

» Interventi impropri su moduli elettronici e sul relativo
software possono provocare disturbi.
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4 Struttura e funzionamento
Sﬁ
4.1 Montaggio ®
24
] B —25
22 @@ & 26
2 27
23 = =
& 28
2 ®
3
4
5 \
6 | - . _
ato posteriore apparecchio.
22 Interruttore principale
Rappresentazione dell apparecchio. 23 Presa di collegamento alla rete
1 Coperchio 24 Inserto per angolo SD
Regolatore bordi 25 2 interfacce USB Master per tastiera, scanner, memoria USB, bluetooth, adattatore

o chiave di servizio
26 Interfaccia Slave USB Full Speed
27 Ethernet 10/100 Base-T

Portarotolo

Svolgitore nastro colore

Awvolgitore interno (disponibile solo per la versione con distribuzione)

) . 29 Interfaccia seriale RS-232
Meccanica di stampa

29 2 interfacce USB Master per tastiera, scanner, memoria USB, adattatore bluetooth

Coperchio o chiave di servizio

Avvolgitore del nastro colore

© oy Y U A W N

Schermo touchscreen

S

LED "Apparecchio acceso"

21—~

20

19

18

17
16
15

Meccanica di stampa.

11 Chiave esagonale

12 Leva di chiusura della testa di stampa

13 Manopola di regolazione per guida

14 Guida

15 Sistema di stampa (solo per la versione con distribuzione)
16 Rullo deviatore (solo per la versione con distribuzione)

17 Bordo di strappo

18 Rullo stampatore

19 Barriera fotoelettrica

20 Angolo di addendum con testa di stampa

21 Testa di rinvio del nastro colore
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4.2 Schermo touchscreen

Lo schermo touchscreen consente all'utente di

comandare il funzionamento dell'apparecchio, ad

esempio:

+ interrompere, continuare o annullare il comando di
stampa,

+ impostare i parametri di stampa, ad esempio energia di
riscaldamento della testina di stampa, velocita di stampa,
configurazione delle interfacce, lingua e ora,

« comandare il funzionamento autonomo con
memorizzazione,

+ esequire I'aggiornamento del firmware.
= Istruzioni di configurazione
E possibile comandare piu funzioni e impostazioni anche

mediante i comandi propri della stampante con i
software o la programmazione diretta su computer.

—> Istruzioni di programmazione

E consigliabile eseguire le modifiche dei comandi di stampa
mediante il software.

4.2.1 Videata iniziale

Pulsanti nella

videata iniziale S

Vai al menu

Interruzione del comando di
stampa

Continuazione del comando di
stampa

Ripetizione dell'ultimo materiale

Annulla e cancella tutto
Comandi di stampa

Avanzamento materiale

Videata iniziale Significato

dopo I'accensione

durante la stampa

in pausa

dopo un comando di stampa

Il touchscreen si comanda mediante la pressione diretta

delle dita:

« per aprire un menu o selezionare un punto del menu,
toccare il simbolo corrispondente.

«  Per far scorrere I'elenco, spostare il dito sullo schermo
verso l'alto o verso il basso.

E Le superfici non attive sono scure.

Con determinate configurazioni di software e hardware,
nella videata iniziale appaiono dei simboli aggiuntivi:

Pulsanti opzionali nella videata

iniziale Significato

dopo l'accensione

durante la stampa

in pausa

Inizio della stampa con
distribuzione,

Taglio del materiale durante il
comando di stampa

Attivazione di un taglio diretto
senza trasporto di materiale
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Nella riga di testa, a seconda della configurazione, sono 4.2.2 Navigazione nel menu
presenti informazioni sotto forma di elementi grafici: Procedere come di seguito illustrato:

Elemento grafico 1 Per accedere al livello iniziale del menu, premere
nella videata Significato

iniziale

La ricezione di dati mediante l'interfaccia e
indicata da gocce che cadono.

E attiva la funzione Salva flusso di dati.
-> Istruzioni di configurazione
Tutti i dati ricevuti sono salvati in un file .Ibl.

Awviso fine del nastro colore:
-> Istruzioni di configurazione

Il diametro rimanente del rotolo di scorta &
inferiore al valore impostato.

Scheda SD installata.

Livello iniziale.

, , 2 Selezionare I'argomento nel livello.
Memoria USB installata.

M Per ogni argomento sono disponibili dei punti con
ulteriori possibilita di selezione.
Premendo [ si torna al livello precedente, con [ si
torna al livello iniziale.

Grigio: adattatore bluetooth installato.
Bianco: collegamento bluetooth attivo.

Collegamento wi-fi attivo. Il numero di archetti
bianchi indica I'intensita del segnale wi-fi.

Collegamento ethernet attivo.

Collegamento USB attivo.

fEERDEO0E o=

Visualizzazione orologio

Livello di selezione.

3 Continuare la selezione finché si raggiunge il livello
relativo ai parametri e alle funzioni.

Livello dei parametri e delle funzioni.
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4 Selezionare la funzione.
L'apparecchio esegue la funzione seguendo eventuali
indicazioni preparatorie.
- oppure -
5 Selezionare i parametri.

M Le possibilita di impostazione dipendono dal tipo di
parametri.

Parametro Significato

Parametro logico

Parametro Significato
Data/Ora
Pulsanti per I'impostazione dei significato

parametri

Cursore per le impostazioni di base
del valore

Riduzione graduale del valore

Aumento graduale del valore

Selezione del parametro

Esci dalle impostazioni senza
salvare

Salva ed esci dalle impostazioni

Il parametro & disattivato,
I'azionamento attiva il parametro

OB O 8.

Il parametro ¢ attivato,
I'azionamento disattiva il parametro

Parametro numerico
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5 Messa in funzione

Per la messa in funzione dell'apparecchio sono necessari
i sequenti strumenti di lavoro:

«  PC o notebook con Windows XP®/Vista®/7®/8®
Eseguire la messa in funzione rispettando la presente
sequenza:

1. Posizionare |'apparecchio.

Installare il driver.

Collegare |'apparecchio.

Installare I'apparecchio nel sistema operativo.

vk weN

Installare il software TagPrint Pro.

5.1 Posizionare I'apparecchio

AVVISO

Danni materiali in presenza di condizioni ambientali
non corrette!

L'apparecchio ed i materiali possono essere danneggiati
dall'umidita e dalla polvere.

» Installare I'apparecchio solo in luoghi asciutti e protetti
da spruzzi d'acqua e polvere.

Procedere come di sequito illustrato:
1 Sollevare I'apparecchio dall'imballaggio con cautela.

2 Appoggiare |'apparecchio su una superficie piana e
stabile.

Aprire il coperchio dell'apparecchio.

4 Rimuovere il blocco di trasporto in materiale espanso
dall'area della testa di stampa.

5 \Verificare la presenza di danni da trasporto
sull'apparecchio.

6 \Verificare il contenuto dell'imballo:

« Stampante termica transfer

« Cavo di alimentazione

+ Cavo USB

« Documentazione

« CD con programma di installazione, driver per Windows

e manuale d'uso

E Conservare I'imballo originale per trasporti successivi.

Se si verificano danni da trasporto o il contenuto non e
completo, rivolgersi al servizio clienti HellermannTyton.

M L'apparecchio e installato correttamente.

Messa in funzione

5.2 Collegamento dell'apparecchio alla rete elettrica

A\ PERICOLO

Pericolo di morte dovuto a folgorazione!

In caso di contatto con componenti sotto tensione sussiste
pericolo di morte.

» Collegare I'apparecchio esclusivamente ad una presa
installata correttamente e a norma con messa a terra.

» Rispettare le caratteristiche di tensione e amperaggio.
» Non toccare componenti sotto tensione.

—
—

@ 24

25

22 @@ % 26

% 27

23 @i @ 28

\

Lato posteriore apparecchio.

22 Interruttore principale
23 Presa di collegamento alla rete
24 Inserto per angolo SD

25 2 interfacce USB Master per tastiera, scanner, memoria USB, bluetooth, adattatore
o chiave di servizio

26 Interfaccia Slave USB Full Speed
27 Ethernet 10/100 Base-T
29 Interfaccia seriale RS-232

29 2 interfacce USB Master per tastiera, scanner, memoria USB, adattatore bluetooth
o chiave di servizio

L'apparecchio & dotato di un alimentatore ad ampia
tensione. E possibile utilizzare sia una tensione di rete di
230 V~/50 Hz o di 115 V~/60 Hz senza apportare
modifiche all'apparecchio.

Procedere come di seguito illustrato:

1 Assicurarsi che I'apparecchio non sia collegato.

2 Inserire il cavo di alimentazione nella presa di
collegamento alla rete.

3 Inserire la spina del cavo di alimentazione nella presa
collegata a terra.

M L'apparecchio é collegato alla rete elettrica.
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Utilizzo

5.3 Collegamento dell'apparecchio al computer od 6 Utilizzo

alla rete di computer _ . . . .
» Per le impostazioni e per un facile montaggio, utilizzare

AVVISO la chiave esagonale in dotazione che si trova nella parte

Danni materiali a causa di lavori non effettuati a superiore della meccanica di stampa. Per i lavori qui di

regola d'arte! seguito descritti non sono necessari altri attrezzi.
Possono verificarsi disturbi nel funzionamento se i 6.1 Inserire il materiale di consumo sui rulli
componenti non sono collegati correttamente a terra.

» Collegare I'apparecchio esclusivamente ad una presa 6.1.1 Posizionamento del rotolo sul portarotolo

installata correttamente e a norma con messa a terra.

Procedere come di seguito illustrato:

1 Collegare I'apparecchio al computer o alla rete del 10
computer.
-> Istruzioni di configurazione
M L'apparecchio e collegato al computer od alla rete di 1
computer. 2
9 3
5.4 Accensione e spegnimento dell'apparecchio 4
Procedere come di sequito illustrato: 573
1 Assicurarsi che tutti i collegamenti siano stabiliti. 6 5
2 Accendere I'apparecchio con I'interruttore principale.
M L'apparecchio effettua automaticamente un test di Inserimento del materiale su rotolo.

sistema e indica sul video lo stato di sistema PRONTO. ,
Regolatore bordi
- oppure - Anello di regolazione

3 Rimuovere |'eventuale errore.

- Capitolo 8

Rotolo di materiale

Portarotolo

Awvolgitore interno (disponibile solo nella versione con distribuzione)
Guida

Pomello zigrinato

Barriera fotoelettrica

W ®© N O uu A W N

Leva di chiusura della testa di stampa

10 Coperchio

1 Aprire il coperchio.

2 Ruotare I'anello di regolazione in senso antiorario, in
modo che la freccia sia rivolta verso il simbolo = e
allentare il regolatore bordi.

Sfilare il regolatore bordi dal portarotolo.

4 Spingere il rotolo del materiale sul portarotolo in modo
che il lato da stampare sia rivolto verso I'alto.

Applicare il regolatore bordi sul portarotolo.

6 Spingere il regolatore bordi finché entrambi i regolatori
appoggiano al rotolo di materiale e spingendo €
percepibile una resistenza.

7 Ruotare I'anello di regolazione in senso orario, in modo
che la freccia sia rivolta verso il simbolo f e il regolatore
bordi si incastri sul portarotolo.

8 Svolgere il materiale di consumo.
Per la modalita di distribuzione o di svolgimento:
ca. 60 cm
Per la modalita di strappo: ca. 40 cm

M Il rotolo del materiale & posizionato sul portarotolo.
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6.1.2 Inserimento del materiale nella testa di stampa

—_

b

Inserire il materiale nella testa di stampa.

v N WwN

Leva di chiusura della testa di stampa
Pomello zigrinato

Regolatore bordi

Barriera fotoelettrica

Sensore

Ruotare la leva in senso antiorario per sollevare la testa di
stampa.

Installare il regolatore di bordi mediante la manopola
zigrinata in modo che il materiale stia tra i due regolatori.

Inserire le strisce di materiale di consumo sopra
I'avvolgitore interno dell'unita di stampa.

Guidare il materiale attraverso la barriera fotoelettrica
finché lascia I'unita di stampa tra testa di stampa e rullo
pressore.

M Il materiale € inserito nella testa di stampa.

Utilizzo

6.1.3 Impostazione della barriera fotoelettrica

La barriera fotoelettrica pud essere spostata in senso
trasversale alla direzione della carta per essere adattata
al materiale. Il sensore della barriera fotoelettrica &
visibile da davanti se si guarda attraverso I'unita di
stampa ed & contrassegnato con una marcatura sul
portabarriera fotoelettrica. Con I'apparecchio acceso,
sulla posizione del sensore ¢ inoltre illuminato un LED

giallo.
1
6
2
3
5 N 4

Impostazione della barriera fotoelettrica.

-

o AN W N

4

Leva di chiusura della testa di stampa
Pomello zigrinato

Regolatore bordi

Barriera fotoelettrica

Vite

Sensore

Allentare la vite.

Posizionare la barriera fotoelettrica con la manopola in
modo che il sensore possa vedere il vuoto, un riflesso o
la marcatura di perforazione.

- oppure, se il materiale
& diverso dalla forma rettangolare, -

Orientare la barriera fotoelettrica sul bordo anteriore
mediante I'impugnatura in direzione del percorso della
carta.

Avvitare la vite.

M La barriera fotoelettrica & impostata.

Solo per il funzionamento in modalita strappo:

1 Ruotare la leva in senso orario per bloccare la testa di
stampa.
M Il rotolo del materiale & inserito per il funzionamento in

modalita strappo.
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6.1.4 Avvolgimento del materiale di supporto in
modalita distribuzione (non disponibile nella
versione standard)

Nella modalita distribuzione il materiale viene estratto
dopo la stampa e solo il materiale di supporto viene
avvolto internamente.

W N

Guida del materiale in modalita distribuzione.

Leva di chiusura della testa di stampa

Bordo di distribuzione

Rullo deviatore

Coperchio

Sistema di pressione (disponibile solo nella versione con distribuzione)
Morsetto

Manopola

Awvolgitore interno (disponibile solo per la versione con distribuzione)

© o N Y LN WwN

Rotolo di materiale

—

Aprire il coperchio.
2 Allontanare il sistema di pressione dal rullo deviatore.

Rimuovere il materiale dal materiale di supporto per i
primi 100 mm della striscia del materiale di consumo.

4 Portare la striscia del materiale di consumo attorno al
bordo di distribuzione e il rullo deviatore verso
I'avvolgitore interno.

Tenere fermo I'avvolgitore interno.
Ruotare la testa girevole in senso orario fino all'arresto.

Spostare il materiale di supporto sotto un morsetto
dell'avvolgitore interno.

8 Orientare il margine esterno della striscia del materiale di
consumo verso il rotolo del materiale.

9 Ruotare la testa girevole in senso antiorario fino
all'arresto.

M L'awolgitore interno si allarga e la striscia di materiale di
consumo viene bloccata in mezzo.

10 Ruotare |'avvolgitore interno in senso antiorario per
tendere il materiale.

11 Posizionare il sistema di pressione in mezzo alla striscia
del materiale di consumo.

12 Inserire il sistema di pressione sul rullo deviatore.

13 Ruotare la leva in senso orario per bloccare la testa di
stampa.

M Il rotolo del materiale & inserito per la modalita
distribuzione.

6.2 Inserimento di etichette a modulo continuo a
fisarmonica

w

Percorso carta con etichette a modulo continuo a fisarmonica.

1 Regolatore bordi
Anello di regolazione
Portarotolo

Pila del materiale

v AN W N

Leva di chiusura della testa di stampa

1 Ruotare I'anello di regolazione in senso antiorario, in
modo che la freccia sia rivolta verso il simbolo = e
allentare il regolatore bordi.

2 Inserire il regolatore di bordi in modo che il materiale
passi tra i due regolatori.
Posizionare la pila del materiale dietro all'apparecchio.

Assicurarsi che il materiale sulla striscia si veda dall'alto.
La pila del materiale € posizionata dietro |'apparecchio.

Mettere la striscia del materiale sul portarotolo dell'unita
di stampa.

h@vw

U

Spingere il regolatore bordi in fondo fino a quando la
striscia del materiale si trova sulla parete di montaggio
sul regolatore bordi o su entrambi i regolatori bordi,
senza essere incastrato o piegato.

6 Ruotare I'anello di regolazione in senso orario, in modo
che la freccia sia rivolta verso il simbolo f e il regolatore
bordi si incastri sul portarotolo.

Inserire la striscia del materiale nella testa di stampa.

Capitolo 6.1.2

Impostazione della barriera fotoelettrica
Capitolo 6.1.3

Regolazione del sistema di pressione della testa.

- Capitolo 6.3
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10 Ruotare la leva in senso orario per bloccare la testa di
stampa.

M Le etichette a modulo continuo a fisarmonica sono
inserite.

6.3 Regolazione del sistema di pressione della testa

La testa di stampa viene premuta da due slittoni che
devono essere posizionati nella larghezza del materiale
utilizzato,

« in modo da ottenere una qualita di stampa omogenea in
tutta la larghezza del materiale

ed evitare che si formino delle pieghe

e si verifichi un'usura precoce del rullo pressore e della
testa di stampa.

/

Regolazione del sistema di pressione della testa.

1 Perno filettato
2 Slittoni

3 Leva di chiusura della testa di stampa

1 Allentare i perni filettati dei due slittoni con una chiave
esagonale e posizionarli sulla larghezza del materiale.

2 Ruotare la leva in senso orario per bloccare la testa di
stampa.
Serrare le viti senza testa.

4 |a testa di stampa viene premuta con due slittoni, che
nella loro posizione di base si trovano al centro
dell'angolo di addendum.

M Il sistema di pressione della testa € regolato.

Questa regolazione puo essere conservata per tutti gli
usi.

Utilizzo

6.4 Mettere e togliere il bordo di distribuzione e di
strappo

Per allestire I'apparecchio per un'altra modalita di
funzionamento, occorre montare un bordo di
distribuzione e di strappo.

Bordo di distribuzione o di strappo.

1 Bordo di distribuzione (disponibile solo per la versione di distribuzione)

2 Bordo di strappo

N W N

Mettere e togliere il bordo di distribuzione e di strappo.

1 Vite
Perno

Lamiera

PN

Coperchio

-—

Togliere la lamiera.

Aprire il coperchio.

Allentare la vite per piu giri.
Spingere verso I'alto la lamiera.
Rimuoverla.

La lamiera & smontata.

Rimontarla.

Inserirla sulla vite.
Spingere la lamiera verso il basso dietro il perno.
Awvvitare la vite.

Kvvvvy N Ry vivy

La lamiera € montata.
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6.5 Inserimento del nastro di colore. 9 Fissare l'inizio del nastro con nastro adesivo alla parte

Per la stampa termica diretta non deve essere inserito alcun interna del nastro.

nastro di colore. Rimuovere |'eventuale nastro esistente. > Accertarsi che il senso di rotazione dell'awolgitore del

nastro sia antiorario.
M L'inizio del nastro é fissato all'interno del nastro.

10 Ruotare I'avvolgitore del nastro in senso antiorario per
lisciare il nastro nel suo percorso.

W N =

11 Ruotare la leva in senso orario per bloccare la testa di
stampa.

M |l nastro ¢ inserito.

6.6 Installazione del percorso del nastro

La formazione di pieghe nel nastro del colore puo
causare errori di stampa. Per evitare che si formino delle
pieghe, e possibile regolare il rinvio del nastro di colore.

Inserimento del nastro di colore. Un posizionamento errato del sistema di stampa pud
causare pieghe nel percorso del nastro.

- Capitolo 6.3

1 Svolgitore del nastro

2 Manopola
3 Awolai La regolazione deve essere preferibilmente effettuata durante
wvolgitore del nastro
la stampa.
4 Leva di chiusura della testa di stampa
5 Interno del nastro
6 Rotolo del nastro
, , 1
1 Pulire la testa di stampa.
Ruotare la leva in senso antiorario per sollevare la testa di 2
stampa.
3 Spingere il rotolo del nastro con lo strato di colore verso
il basso sullo svolgitore.
4 Posizionare il rotolo del nastro in mezzo allo svolgitore. 3

Fissare il rotolo del nastro.

6 Ruotare la testa di stampa in senso antiorario sullo
svolgitore del nastro fino a quando il rotolo ¢ fissato.

) ) . Impostare il percorso del nastro.
7 Inserire I'interno del nastro adatto sull'avvolgitore del

rotolo e fissarlo allo stesso modo. 1 Scala graduata

. . . . 2 Vite
8 Guidare il rotolo del nastro attraverso la meccanica di

3 Rinvio del nastro di colore
stampa.

1 Leggere ed eventualmente annotare la regolazione
attuale della scala graduata.

2 Ruotare la vite con la chiave esagonale e osservare il
comportamento del nastro.

In direzione + viene teso il bordo interno del nastro di colore,
in direzione — il bordo esterno.

M Il nastro di colore & installato.

Percorso del nastro.
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7 Modalita di stampa

AVVISO

Possibilita di danneggiamento in caso di impiego non
idoneo!

La testa di stampa puo essere danneggiata da un impiego
non idoneo.

» Non toccare il lato inferiore della testa di stampa con le
dita o con oggetti acuminati.
» Accertarsi che il materiale sia privo di impurita.

» Accertarsi che la superficie del materiale sia liscia. Il
materiale ruvido ha I'effetto di uno smeriglio e riduce la
durata della testa di stampa.

» Stampare con la temperatura piu bassa possibile della
testa di stampa.

L'apparecchio & pronto per I'uso una volta stabiliti tutti i
collegamenti e inseriti il materiale ed eventualmente il
nastro.

7.1 Sincronizzazione del percorso della carta

Dopo avere inserito il materiale, in modalita di
distribuzione & necessario effettuare una
sincronizzazione del percorso della carta. Il primo
materiale riconosciuto dal sensore viene portato in
posizione di stampa e tutto il materiale che la precede
viene trasportato fuori dall'apparecchio. In questo modo
si evita che in modalita di distribuzione venga erogato
materiale stampato insieme a materiale vuoto, ovvero
che in modalita di taglio risulti sbagliata la lunghezza del
primo segmento. In entrambi i casi il primo materiale
potrebbe risultare inutilizzabile.

1 Premere i per awviare la sincronizzazione.

2 Rimuovere il materiale vuoto distribuito o tagliato
durante l'alimentazione.

M La sincronizzazione del percorso della carta é eseguita.

Il processo di sincronizzazione non € necessario quando la
testa di stampa non viene aperta tra diversi comandi di
stampa, anche se I'apparecchio era spento.

7.2 Modalita di strappo

In modalita di strappo viene stampato materiale anche a
modulo continuo. Il comando di stampa viene eseguito
senza interruzione. Dopo la stampa, la striscia del
materiale viene staccata a mano. Per questa modalita &
necessario montare il bordo di strappo.

- Capitolo 6.4

Modalita di stampa

7.3 Modalita di distribuzione (disponibile solo con la
versione di distribuzione)

Nella modalita di distribuzione il materiale viene erogato
in automatico dopo la stampa del materiale di supporto
ed e pronto per il prelievo. Il materiale di supporto viene
svolto internamente all'apparecchio.

La modalita di funzionamento & possibile solo con le
versioni di distribuzione dell'apparecchio.

La modalita di distribuzione deve essere attivata mediante il
software.

La programmazione diretta avviene mediante il
P-Kommando.

-> Istruzioni di programmazione
Nei casi piu semplici, la modalita di distribuzione pud
essere attivata senza utilizzare un modulo opzionale,
mediante lo schermo touchscreen.

+Awio del comando di stampa con modalita di
distribuzione attivata

+Awio del processo di distribuzione azionando
sullo schermo touchscreen

7.4 Svolgimento interno (disponibile solo con la
versione di distribuzione)

Il materiale viene riavvolto internamente con il materiale
di supporto per il successivo utilizzo dopo la stampa

La modalita di funzionamento & possibile solo con le
versioni di distribuzione dell'apparecchio. Al posto del
bordo di distribuzione, & necessario montare una lamiera
di deviazione opzionale.
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8 Risoluzione errori

Le seguenti tabelle rappresentano uno strumento per
accertare possibili errori e cause e implementare le
misure opportune per risolvere gli errori.

8.1 Visualizzazione degli errori

In caso di errore, sullo schermo appare un messaggio:

La gestione dell'errore dipende dal tipo di errore.

- Capitolo 8.2

Per continuare il funzionamento si hanno se seguenti

Ii Druckioop! abgesdapn

possibilita:
Pulsanti nel .
. Funzione
messaggio
. . Dopo la rimozione della causa dell'errore, la
Ripeti ]
stampa continua.
Interrompi Il processo di stampa si interrompe.
Il trasporto del materiale viene risincronizzato.
Alimentazione Infine, € possibile continuare il comando con
Ripeti.
Il messaggio di errore viene ignorato e il
Ignora comando di stampa continua, eventualmente
con funzionalita limitata.
L'errore non consente la funzionalita di
stampa.
Salva log P

Per I'analisi precisa, € possibile inserire i dati di
sistema su una memoria esterna.

Messaggio di errore 1.

Messaggio di errore 2.

Kain Druckkop!

Messaggio di errore 3.
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8.2 Messaggi di errore e risoluzione degli errori

Risoluzione errori

Errore

Causa

Rimedio

Apri sistema di stampa
(solo per la versione di distribu-
zione)

Sistema di stampa su rullo deviatore in modalita di
distribuzione non chiuso

Chiudere il sistema di stampa.

Sistema di stampa su rullo di trazione non chiuso

Chiudere il sistema di stampa.

Barcode troppo grande

Codice a barre troppo grande per la zona assegnata sul
materiale.

Ridurre o spostare il codice a barre.

Errore barcode

Contenuto del codice a barre non valido, ad es. simboli
alfanumerici nel codice a barre numerico

Correggere il contenuto del codice a barre.

File non trovato

Richiamo di un file inesistente in memoria

Verificare il contenuto della memoria.

Testa di stampa alzata

Testa di stampa non bloccata

Bloccare la testa di stampa.

Testa d stampa troppo
calda

Riscaldamento eccessivo della testa di stampa

Dopo una pausa, I'ordine di stampa procede
automaticamente.

Se I'errore si ripete, ridurre il livello di riscaldamento o la
velocita di stampa.

Nome gia esistente

Nome del campo assegnato due volte nella
programmazione diretta

Correggere la programmazione.

Rimuovere la pellicola

Nastro inserito, benché I'apparecchio sia impostato sulla
stampa termica diretta

Rimuovere il nastro per la stampa termica diretta.

Per la stampa termica transfer, attivare Stampa
transfer nella configurazione della stampante o nel
software.

Fine nastro

Nastro esaurito

Inserire nuovo nastro

Nastro sciolto dalla stampa

Annullare 'ordine di stampa.

Modificare il livello di calore mediante il software.
Pulire la testa di stampa.

- Capitolo 9.2.5

Inserimento del nastro di colore
Riavviare I'ordine di stampa.

Benché debbano essere lavorati materiali termici, nel
software € impostata la stampa transfer

Annullare I'ordine di stampa. Nel software Impostare
la stampa termica. Riawiare |'ordine di stampa.

Disp. non colleg

La programmazione non awvia |'apparecchio presente

Collegare I'apparecchio opzionale o correggere la
programmazione.

Manca etich.

Sulla striscia del materiale mancano diversi materiali

Ripetere la stampa finché sulla striscia si vede il
materiale successivo.

Il formato del materiale indicato nel software non coincide
con quello effettivo

Annullare I'ordine di stampa.
Modificare il formato del materiale nel software.
Riavviare I'ordine di stampa.

Nell'apparecchio si trova materiale a modulo continuo,
tuttavia il software attende delle sezioni

Annullare I'ordine di stampa.
Modificare il formato del materiale nel software.
Riavviare I'ordine di stampa.

Manca dim etich.

Dimensioni del materiale non definito nella
programmazione

Verificare la programmazione.

Errore lettura

Errore di lettura durante I'accesso alla memoria

Verificare i dati in memoria.
Proteggere i dati.
Riformattare la memoria.

Etichetta troppo
spessa

La lama non divide il materiale, ma pud tornare nella
posizione di partenza

Premere Interrompi.
Sostituire il materiale.

Blocco taglio

La lama resta incastrata nel materiale

Spegnere |'apparecchio.
Rimuovere il materiale incastrato.
Accendere |'apparecchio.
Riavviare |'ordine di stampa.
Sostituire il materiale.

Lama senza funzione

Spegnere e accendere |'apparecchio.
- Capitolo 5.4

Informare il servizio di assistenza nel caso in cui I'errore si
verifichi nuovamente.

Fine carta

Materiale da stampare esaurito

Inserire materiale.

Errore nel percorso della carta

Verificare il percorso della carta

Manuale d'uso « Stampante termica transfer TT4030 + 06-2017 « 031-93478 He"ermannTyton

155



Risoluzione errori

Errore

Causa

Rimedio

Buffer pieno

Buffer d'immissione dati completo, il computer tenta di
inviare ulteriori dati

Utilizzare la trasmissione dati con protocollo
(preferibilmente RTS/CTS).

Err. scrittura

Errore di hardware

Ripetere il processo di scrittura.
Riformattare la memoria.

Font non trovato

Errore nel font di download selezionato

Annullare I'ordine di stampa.
Cambiare il carattere.

Err. voltaggio

Errore di hardware

Spegnere e accendere |'apparecchio.
- Capitolo 5.4

Informare il servizio di assistenza nel caso in cui I'errore si
verifichi nuovamente.

Viene indicata la tensione mancata.

Annotarla.

Memoria piena

Ordine di stampa troppo grande: ad es. a causa dei
caratteri caricati, grafiche grandi

Annullare I'ordine di stampa.
Ridurre la quantita dei dati da stampare.

Errore di sintassi

L'apparecchio riceve un comando sconosciuto o errato dal
computer

Premere il tasto Ignora per ignorare il comando, oppure
Interrompi per interrompere il comando di stampa.

Scheda Sconosc

Memoria non formattata

Tipo di memoria non supportato

Formattare la memoria, utilizzare altre memorie.

8.3 Soluzione del problema

Errore

Causa

Rimedio

Nastro pieghettato

Deviazione del nastro non regolata

Impostare il percorso del nastro.
- Capitolo 6.6

Sistema di pressione della testa non regolato

Regolazione del sistema di pressione della testa.
- Capitolo 6.3

Nastro troppo largo

Utilizzare un nastro colore poco piu largo del materiale.

La stampa presenta
cancellazioni o punti vuoti

Presenza d'impurita sulla testa di stampa

Pulire la testa di stampa.
- Capitolo 9.2.5

Temperatura troppo elevata

Ridurre la temperatura tramite il software.

Combinazione svantaggiosa di materiale e nastro colore

Utilizzare un altro tipo o un'altra marca di nastro colore.

L'apparecchio non si arresta
all'esaurimento del nastro
colore

Nel software e selezionata la stampa termica

Modificare la stampa in stampa termica transfer nel
software.

L'apparecchio stampa una
serie di segni al posto del
formato del materiale

L'apparecchio e in modalita Monitor

Terminare la modalita Monitor.

L'apparecchio trasporta il
materiale, ma non il nastro
colore

Il nastro colore & inserito in modo non corretto

Verificare ed eventualmente correggere il percorso del
nastro colore e |'orientamento del lato rivestito.

Combinazione svantaggiosa di materiale e nastro colore

Utilizzare un altro tipo o un‘altra marca di nastro colore.

L'apparecchio stampa solo
ogni 2 materiali

Impostazione di un formato troppo grande nel software

Modificare I'impostazione del formato nel software.

Linee bianche verticali nella
stampa

Presenza d'impurita sulla testa di stampa

Pulire la testa di stampa.
- Capitolo 9.2.5

Testa di stampa difettosa (guasto dei punti di riscaldo)

Sostituire la testa di stampa.
> Istruzioni di assistenza

Linee bianche orizzontali
nella stampa

L'apparecchio funziona nella modalita di taglio o di
distribuzione con I'impostazione Ritorno carta >
ottimizzato

Modificare I'impostazione in Ritorno carta >
Sempre Attivo
> Istruzioni di configurazione

Stampa piu chiara su un lato

Presenza d'impurita sulla testa di stampa

Pulire la testa di stampa.
-> Capitolo 9.2.5

Sistema di pressione della testa non regolato

Regolazione del sistema di pressione della testa.
- Capitolo 6.3
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9 Manutenzione

Le seguenti avvertenze valgono per tutti i lavori di
manutenzione.

Pericolo di morte dovuto a folgorazione!

In caso di contatto con componenti sotto tensione sussiste
pericolo di morte.

» Spegnere |'apparecchio prima di effettuare lavori di
manutenzione.

» Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

/I\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni a causa di lavori non effettuati a
regola d'arte!

Per lavorare in condizioni di sicurezza sull'apparecchio, e
necessario possedere conoscenze specifiche. Lavori di
manutenzione non effettuati a regola d'arte possono causare
lesioni.

» Effettuare i lavori di manutenzione in modo
professionale.

» Se necessario, fare effettuare i lavori di manutenzione da
un artigiano specializzato autorizzato.

AVVISO

Danni materiali a causa di lavori non effettuati a
regola d'arte!

Per lavorare in condizioni di sicurezza sull'apparecchio, &
necessario possedere conoscenze specifiche. Lavori di
manutenzione non effettuati a regola d'arte possono
danneggiare |'apparecchio.

» Effettuare i lavori di manutenzione in modo
professionale.

» Se necessario, fare effettuare i lavori di manutenzione da
un artigiano specializzato autorizzato.

La manutenzione serve a mantenere I'apparecchio
sempre pronto all'uso ed ad evitare un'usura precoce.

La manutenzione si suddivide in:
« Manutenzione e pulizia

+ Riparazioni

9.1 Attivita di preparazione e di successivo controllo

Per tutti i lavori di manutenzione procedere come di
sequito illustrato:

Spegnere |'apparecchio con l'interruttore generale.
Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

L'apparecchio non e alimentato.
Effettuare i lavori di manutenzione necessari.

Inserire la spina di alimentazione nella presa.

Accendere |'apparecchio con l'interruttore generale.

EU‘I-BWEN—\

L'apparecchio & pronto all'uso.

Manutenzione

9.2 Manutenzione e pulizia

9.2.1 Lavori di manutenzione periodici

Per assicurare condizioni di esercizio corrette
dell'apparecchio, & necessario effettuare determinati
lavori di manutenzione rispettando gli intervalli indicati.

» In caso di utilizzo quotidiano effettuare i sequenti lavori
di manutenzione periodici.

Intervallo Lavori di manutenzione

Ogni settimana Pulizia della testa di stampa termica

Ogni mese Pulizia dell'apparecchio

Ogni anno Manutenzione dell'apparecchio

9.2.2 Detergenti e materiali

Per la manutenzione dell'apparecchio sono necessari i
seguenti detergenti e materiali:

- Detergente universale
+ Panno che non rilascia pelucchi
+ Pennello morbido

« Aspirapolvere

9.2.3 Pulire I'apparecchio

Possibili danni in caso di pulizia inadeguata!

L'apparecchio pud essere danneggiato da detergenti

aggressivi.

» Non utilizzare abrasivi o solventi per la pulizia delle
superfici esterne o dei gruppi costruttivi.

Procedere come di seguito illustrato:

1 Rimuovere la polvere e i filamenti di carta con un
pennello morbido o con I'aspirapolvere.

2 Pulire le superfici esterne con un detergente universale e
un panno.

M L'apparecchio é pulito.

9.2.4 Pulizia del rullo pressore

Il rullo pressore sporco pud compromettere la qualita di
stampa e il trasporto del materiale.

Procedere come di sequito illustrato:
1 Spostare la testa di stampa.
2 Rimuovere dall'apparecchio i materiali e il nastro colore.

3 Rimuovere i depositi con detergenti per rulli e un panno
che non rilascia pelucchi.

4 Se il rullo € danneggiato, sostituirlo.

—> Istruzioni di assistenza
M Il rullo pressore & pulito.
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Manutenzione

9.2.5 Pulizia della testa di stampa

Durante la stampa, sulla testa di stampa possono
accumularsi impurita che possono compromettere la
qualita di stampa, ad. es. con differenze di contrasto o
strisce verticali.

Intervalli di pulizia:
+ Stampante termica diretta: ad ogni cambio del rotolo di
materiale

+ Stampante termica transfer: ad ogni cambio del rotolo di
nastro colore

/I\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni in caso di testa di stampa rovente!

Il contatto con la testa di stampa rovente puod causare
ferimenti.

» Assicurarsi che la testa di stampa si sia raffreddata.

AVVISO

Danni materiali a causa di lavori non effettuati a
regola d'arte!

La testa di stampa pud danneggiarsi a causa di detergenti
aggressivi o materiali duri.

» Per la pulizia della testa di stampa, non utilizzare
detergenti aggressivi od oggetti duri.

» Non toccare il rivestimento protettivo in vetro della testa
di stampa.

Procedere come di sequito illustrato:
1 Spostare la testa di stampa.
2 Rimuovere dall'apparecchio i materiali e il nastro colore.

3 Pulire la testa di stampa con un pennino speciale per
pulizia o un bastoncino d'ovatta imbevuto d'alcol.

4 Lasciare asciugare la testa di stampa per 2-3 minuti.

M La testa di stampa & pulita.

9.2.6 Pulizia della barriera fotoelettrica

| sensori possono sporcarsi con la polvere della carta
compromettendo l'inizio del materiale o la marcatura di
stampa.

AVVISO

Possibili danni in caso di pulizia inadeguata!

La barriera fotoelettrica pud danneggiarsi a causa di
detergenti aggressivi o materiali duri.

» Non utilizzare abrasivi, solventi o materiali duri per la
pulizia della barriera fotoelettrica.

Pulizia della barriera fotoelettrica.

1 Pulsante

2 Vite

3 Barriera fotoelettrica
4

Fessura del sensore

Procedere come di sequito illustrato:
1 Rimuovere dall'apparecchio i materiali e il nastro colore.
Allentare la vite.

2
3 Tenere premuto il tasto.
4

Tirare lentamente dall'impugnatura verso I'esterno la
barriera fotoelettrica.

v

Assicurarsi che il cavo della barriera non sia tirato.
M La barriera fotoelettrica e tirata verso |'esterno.

5 Pulire la barriera fotoelettrica e la fessura del sensore con
un pennello delicato o con un bastoncino d'ovatta
imbevuto d'alcol.

6 Spostare indietro dall'impugnatura la barriera
fotoelettrica e installarla.

- Capitolo 6.1.3
Inserire nuovamente il materiale e il nastro colore.

~N

M La barriera fotoelettrica & pulita.
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10 Messa fuori servizio

Pericolo di morte dovuto a folgorazione!

In caso di contatto con componenti sotto tensione sussiste
pericolo di morte.

» Spegnere |'apparecchio prima di effettuare lavori di
manutenzione.

» Estrarre la spina di alimentazione dalla presa.

10.1 Mettere I'apparecchio fuori servizio
Procedere come di seguito illustrato:
1 Spegnere I'apparecchio con l'interruttore generale.

2 Estrarre la spina di alimentazione dell'apparecchio dalla
presa.

3 Spegnere PC o Notebook.

4 Scollegare il cavo USB dal PC o dal Notebook.

5 Scollegare il cavo USB dall'apparecchio.

6 Scollegare il cavo di alimentazione dall'apparecchio.
M L'apparecchio e fuori servizio.

10.2 Rimettere I'apparecchio in servizio

Procedere come di sequito illustrato:

1 Awviare il PC o il Notebook.
Collegare il cavo di alimentazione all'apparecchio.

2
3 Collegare il cavo USB all'apparecchio.
4

Collegare il cavo USB dell'apparecchio al PC o al
Notebook.

5 Collegare il cavo di alimentazione dell'apparecchio ad
una presa.

6 Accendere |'apparecchio con I'interruttore generale.

M L'apparecchio é pronto all'uso.

Messa fuori servizio

11 Smaltimento

Quando |'apparecchio non viene piu utilizzato,
I'acquirente e/o il gestore deve smaltirlo correttamente
insieme ai relativi accessori.

L'acquirente e/o il gestore esonera HellermannTyton
dagli obblighi previsti ai sensi

dell'§10 Par. 2 ElektroG (obbligo di ritiro del produttore
previsto dalla legge tedesca sulle apparecchiature
elettriche ed elettroniche) e dai diritti correlati.

(% Il presente apparecchio e prodotto in base agli attuali
standard di protezione ambientale. | materiali possono essere
riciclati separatamente.

» Rispettare le norme nazionali per lo smaltimento di
materiali riciclabili, componenti elettronici e batterie.

» Non smaltire I'apparecchio insieme ai rifiuti domestici.

» Consegnare |'apparecchio presso i punti di raccolta locali
0 i centri di riciclaggio previsti.

> Se necessario, contattare le autorita locali responsabili in
materia.
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12 Dati tecnici

Nastro colore

Cont.
ARTICOLO conf. UNS
Stampante termica transfer
TT4030 1 556-04037

Metodo di stampa

Stampa termica transfer

del materiale)

Diametro rotolo fino a 80 mm
Diametro anima 25,4 mm
Lunghezza variabile fino a 450 m
Larghezza fino a

(a seconda della larghezza 114 mm

Risoluzione di stampa 300 dpi
Velocita di stampa fino a 300 mm/s
Larghezza di stampa fino a 105,7 mm

Materiale

Etichette o materiale a modulo
continuo su rotolo o a fisarmonica

Alimentazione elettrica

100 - 240V

Tensione in ingresso

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

nominale

Asso_rblmento potenza 150 - 300 W
nominale

Fusibile in ingresso max. 2 A

Interfacce

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device per
collegamento PC, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,
NTP, Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host per pannello di controllo
est.,

2 x USB Host su lato posteriore,
tastiera, scanner codici a barre,
chiavetta di memoria USB, adattatore
bluetooth USB, wi-fi, collegamento
periferiche USB Host

Requisiti di sistema

Windows XP®/Vista®/7®/8°

Dimensioni (L x A x P)

252 mm x 288 mm x 460 mm

Peso

10 kg

Omologazioni/Norme

CE, FCC class A, CB, UL

riserva

Materiale

Etichette larghe 4-110 mm
Larghezza materiale di 9-114 mm
supporto

Larghezza m.aterlale a 9-114 mm
modulo continuo

Larghezza guaina
termoretrattile a modulo 4 -85 mm
continuo
Altezza etichetta senza

. 4 mm
ritorno da
Altezza etichetta fino a 2000 mm
Diametro esterno rotolo

. ) 205 mm
riserva fino a

Diametro anima rotolo 38-100 mm

Tutte le dimensioni sono in mm. Soggette a modifiche tecniche.
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Dati tecnici

12.1 Dimensioni apparecchio

TT4030

1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 ‘ IC
: e -
5 - - - :
I
Dimensioni apparecchio.
1 Sensore luce passante e sensore reflex
2 Testa di stampa
3 Bordo di distribuzione (solo nella versione di distribuzione)
4 Bordo di strappo
5 Bordo di taglio
6 Direzione del percorso
Dimen- Denominazione Dimensioni in mm
sione
Distanza linea di stampa - bordo di
IP o 3,5
distribuzione
IT Distanza linea di stampa - bordo di strappo 13,5
Distanza linea di stampa - coltello bordo di
IC faglio 20,5
con coltello di taglio 212
con coltello di perforazione '
Larghezza di gtampa 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Distanza luce passante e sensore reflex
Meta percorso carta
SXM ovvero distanza ammessa tra marcatura -55-0
reflex
e punzonatura a meta materiale
sy Distanza Iucg passante e sensore reflex 45.0
Linea di stampa
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12.2 Dimensione tagli/materiale a modulo continuo

1 2 3
] |
(A)

E

B
H Vv QE/QS GE/GS

c

F L

DL (DR)

Dimensione tagli/materiale a modulo continuo

1 Materiale
2 Direzione del percorso

3 Materiale a modulo continuo/tubo in PVC

Con materiali piccoli o sottili o con adesivi forti, possono esserci delle restrizioni. Gli impieghi critici devono essere testati e
autorizzati.

» Verificare la rigidita alla flessione. Il materiale deve poter stare nel rullo stampatore.

Dimen- Denominazione Dimensioni in mm
sione
B Larghezza materiale 4-110
H . Altezza m.ate.riale. 4-2000
in modalita distribuzione 12-200
- Lunghezza di strappo >30
Lunghezza di taglio
- con coltello di taglio >5
con coltello di perforazione >5
- Lunghezza di perforazione >2
Distanza del materiale >2
C Larghezza materiale di supporto 9-114
GE Larghezza materiale a modulo continuo 4-114
GS Larghezza del tubo in PVC 4 -85
DL Bordo sinistro >0
DR Bordo destro >0
E Materiale spesso 0,03-0,60
F Materiale di supporto spesso 0,03-0,13
QE Spessore materiale a modulo continuo 0,05 - 0,50
QS Spessore del tubo in PVC <11
Vv Alimentazione >6
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12.3 Dimensioni delle marcature reflex
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Dimensioni delle marcature reflex

IT

1 Materiale con marcatura reflex

2 Inizio del materiale / marcatura reflex virtuale
3 Materiale a modulo continuo con marcatura reflex
4

Direzione del percorso

Le marcature reflex devono trovarsi sul lato posteriore del materiale. Su richiesta & possibile avere una barriera
fotoelettrica per marcature reflex sul lato anteriore.

Le indicazioni valgono per le marcature nere. Le marcature a colori possono non essere riconosciute. E necessario
eseguire dei test preventivi.

Dimen- Denominazione Dimensioni in mm
sione

A Distanza del materiale >2

AZ Distanza zone di stampa >2

L Larghezza della marcatura reflex >5

M Altezza della marcatura reflex 3-10

XM Distanza marcatura - meta percorso della carta -55-+0

z Distanza dell'inizio virtuale del materiale - inizio effettivo del materiale cj:si(;l?agz/o
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Gebruikersinstructies

1 Gebruikersinstructies

Voor het eerste gebruik van het apparaat moet de
bedieningshandleiding door alle personen, die het
apparaat gebruiken, aandachtig worden doorgelezen en
begrepen.

Deze documentatie en de vertalingen daarvan zijn
eigendom van de HellermannTyton-groep. Het
reproduceren, verwerken, vermenigvuldigen of
verspreiden in het geheel of gedeeltelijk voor andere
doeleinden dan het oorspronkelijke bedoelde gebruik, is
schriftelijke toestemming vooraf nodig van de
HellermannTyton-groep.

1.1 Toepassing

De bedieningshandleiding is bedoeld voor
vakspecialisten en de eigenaar. De
bedieningshandleiding geldt uitsluitend voor de
volgende thermotransferprinter TT4030, hierna
"Apparaat" genoemd:

TYPE Art.nr.

Thermotransferprinter TT4030 556-04037

Zie voor het type de typeplaat. Het typeplaatje met het
zevencijferige serienummer bevindt zich aan de
achterzijde van het apparaat.

A HellermannTyton Product

Label Printer $TENM
Model: 25 TT4030 300dpi

Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: ®£ 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Voorbeeld typeplaat.

1.2 Gebruikte markeringen en symbolen

In deze bedieningshandleiding worden in de tekst
verschillende markeringen en symbolen gebruikt. Deze
worden hierna verklaard:

« Markering voor een opsomming

Markering voor een aanwijzing
Handelingsstap begin

N = vy

Handelingsstop volgende

M Handelingsresultaat
Displaytekst/beeldschermtekst
> Kruisverwijzing

(% Teksten met dit symbool bevatten aanwijzingen voor de
milieubescherming.

E Teksten met dit symbool bevatten aanvullende informatie.

1.3 Bewaren van de documentatie en actualiteit

» Bewaar deze handleiding en alle andere geldende
documentatie, zodat deze te allen tijde ter beschikking
staan.

» Draag de documentatie compleet over aan de volgende
eigenaar.

> Letop:
Door de continue verdere ontwikkeling van de apparaten
kunnen afwijkingen optreden tussen het apparaat en de
documentatie. De actuele versie treft u aan onder
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Correct gebruik

De thermotransferprinter TT4030 is uitsluitende bedoeld
voor het bedrukken van geschikte, door de producent
toegelaten materialen. Het apparaat is bedoeld voor
industrieel gebruik met grote volumes. Als optie zijn
snijmessen, perforatiemessen en externe rolafwikkelaars
leverbaar. Het apparaat is uitsluitend geschikt voor
binnengebruik. Het apparaat mag niet in een
explosiegevaarlijke omgeving worden gebruikt.

Het apparaat mag alleen worden gebruikt voor de in
deze bedieningshandleiding beschreven doeleinden.

Het apparaat mag alleen in technisch optimale toestand
en conform de bedoeling, veilig en bewust van de
gevaren rekening houdend met de
bedieningshandleiding worden gebruikt.

Het apparaat mag alleen door de leverancier of door
opgeleid vakpersoneel gebruik makend van originele
reserve-onderdelen worden gerepareerd of
onderhouden.

1.5 EG-conformiteit
Het apparaat voldoet aan de eisen conform:
+ Laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU

« EMC-richtlijn 2014/30/EU

+ Richtlijn voor het beperken van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische
apparatuur 2011/65/EU

1.6 Tevens geldende documentatie

De configuratie-, programmeer- en servicehandleiding
dienen in acht te worden genomen.

1.7 Klantenservice en reserve-onderdelen

Bij vragen of opmerkingen kunt u contact opnemen met
HellermannTyton. De contactgegevens zijn vermeld aan
het eind van deze documentatie.

Gebruik alleen originele reserve-onderdelen of door
HellermannTyton vrijgegeven reservedelen. Neem voor
het bestellen van reservedelen contact op met de
klantenservice.
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Veiligheidsinstructies

2 Veiligheidsinstructies » Verkeerde ingrepen aan elektronische modules en de
software daarvan kan storingen tot gevolg hebben.

Het apparaat is conform de laatste stand van de . .
Gevaar voor lichamelijk letsel

techniek en de erkende veiligheidstechnische regels

gefabriceerd. Toch kunnen er bij het gebruik gevaren Bij het gebruik van het apparaat bestaat een mogelijk

voor lijf en leven van de gebruiker of derden ontstaan of gevaar voor lichamelijk letsel door roterende onderdelen
schade aan het apparaat of andere materiéle zaken. of door beknelling van de ledematen.

Deze bedieningshandleiding bevat aanwijzingen > Let erop, dat geen kleding, haren, sieraden en dergelijke
betreffende de veiligheid. met openliggende, roterende onderdelen van het

» Volg alle instructies op om persoonlijke, materiéle of apparaat in aanraking komen.

milieuschade te vermijden. > Pak het deksel bij het sluiten alleen vast aan de greep en

grijp niet in het draaibereik van het deksel.

2.1 Weergave en opbouw van waarschuwingen » Het apparaat of delen daarvan kunnen tijdens het

De waarschuwingen zijn aan handelingen gerelateerd en printen heet worden. Het apparaat tijdens bedrijf niet
als volgt opgebouwd: aanraken en voor het wisselen van materiaal of
A GEVAAR uitbouwen eerst laten afkoelen.

Gevaar voor materiéle schade

Openen van het deksel tijdens bedrijf kan een
ongedefinieerde stilstand van het apparaat tot gevolg
hebben.

» Vermijd het openen van het deksel tijdens het bedrijf.

Soort en bron van gevaar!

Verklaring van het soort en de bron van het gevaar.
» Maatregelen voor afwenden van het gevaar.

2.2 Gevarenindeling van waarschuwingen

De waarschuwingen zijn ingedeeld op basis van de ernst 2.4 Toepassingsgrenzen
van het gevaar. Hierna worden de gevarenklassen met >
de bijbehorende signaalwoorden en

waarschuwingssymbolen verklaard. , ,
+  Gebruik het apparaat alleen in een droge en stofarme

A GEVAAR binnenomgeving.
Direct levensgevaar of ernstig letsel. + Het apparaat mag niet in een explosiegevaarlijke

omgeving worden gebruikt.

Houd de volgende eisen aan voor wat betreft de
gebruiksomgeving:

2.5 Plichten van de eigenaar

Mogelijk levensgevaar of ernstig lichamelijk letsel.

De eigenaar moet de nationaal geldende wettelijke
voorschriften en ongevallenpreventievoorschriften
aanhouden.

/\\ VOORZICHTIG
Mogelijk licht lichamelijk letsel.

De eigenaar moet het apparaat door middel van

regelmatig onderhoud in een correcte toestand houden.
Schade aan het apparaat of in de omgeving. 3 Transport en opslag

Voor het transport van het apparaat moeten alle
beweegbare componenten worden gezekerd. Het
apparaat mag alleen in de meegeleverde originele
verpakking worden getransporteerd.

2.3 Algemene veiligheidsinstructies

De volgende veiligheidsinstructies gelden algemeen bij
het omgaan met het apparaat.

Gevaar door elektrische schokken Het apparaat moet worden beschermd tegen vocht,

Een defecte of verkeerd geinstalleerde kabel of direct zonlicht en extreme hitte. Het apparaat mag alleen
kabelverbinding kan levensgevaarlijk letsel veroorzaken. op droge plaatsen, beschermd tegen spatwater, worden
> Het apparaat op een correct geinstalleerde contactdoos opgeslagen.

met randaarde aansluiten.
» Spanning aanhouden (110 V tot 240 VAQ).
» De contactdoos moet goed toegankelijk zijn, zodat het

apparaat indien nodig spanningsloos kan worden

geschakeld.
» Bij niet gebruiken, storingen oplossen of onderhoud

moet het apparaat met de hoofdschakelaar worden

uitgeschakeld en moet de netstekker worden

losgetrokken.
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Constructie en werking

4 Constructie en werking

4.1 Constructie

2

10

9 3
4

8 5
6

7

Overzicht apparaat.

Deksel

Margestopper

Rolhouder

Afwikkelaar voor kleurenband

Interne opwikkelaar (alleen meegeleverd bij dispenserversie)
Printmechaniek

Afdekking

Opwikkelaar kleurenband

W 0 N O L AN W N

Touchscreendisplay

S

LED "Apparaat ingeschakeld"

21—~

20

19
18

17
16
15

Printmechaniek.

11 Inbussleutel

12 Hendel voor printkopvergrendeling

13 Instelknop voor geleiding

14 Geleiding

15 Aandruksysteem (alleen meegeleverd bij dispenserversie)
16 Keerrol (alleen meegeleverd bij dispenserversie)

17 Afscheurrand

18 Drukwals

19 Fotocel

20 Kophouder met printkop

21 Omekering voor de kleurenband

—
i

24

G 25

22 Qe % 26

23 @a jj 28

\

Apparaat van achteren.

22 Netschakelaar
23 Voedingsaansluiting
24 Sleuf voor SD-kaart

25 2x USB-Master-interfaces voor toetsenbord, scanner, USB-geheugen, Bluetooth-
adapter of servicesleutel

26 USB-Full-Speed-Slave-interface
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232-interface

29 USB-Master-interface voor toetsenbord, scanner, USB-geheugen, Bluetooth-
adapter of servicesleutel
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Constructie en werking

4.2 TOUChscreendiSPIay Knoppen op het startscherm Betekenis
Met het touchscreendisplay kan de gebruiker het bedrijf
van het apparaat besturen, bijvoorbeeld: Sprong naar het menu

« Printopdrachten onderbreken, voortzetten of afbreken.

« Printparameters instellen, bijv. verwarmingsenergie van Onderbreking van de printopdracht

de printkop, printsnelheid, configuratie van de interfaces,
taal en tijd.

Voortzetting van de printopdracht

+  Stand-alone-bedrijf met opslagmedium besturen.

- Firmware-update uitvoeren. Herhaling van het laatste materiaal

- Configuratiehandleiding

Afbreken en wissen van alle
printopdrachten

Meerdere functies en instellingen kunnen ook door
opdrachten van de printer zelf met softwareapplicaties
of door directe programmering met een computer
worden bestuurd.

Materiaalaanvoer

> Programmeerhandleiding E Inactieve knoppen zijn grijs.

Het is nuttig om in verschillende printopdrachten in de

software aanpassingen door te voeren. - ' .
passing Bij bepaalde software- of hardwareconfiguraties

verschijnen extra pictogrammen op het startscherm:
4.2.1 Startscherm

Optionele knoppen op het
Startscherm Betekenis startscherm

Betekenis

na het inschakelen

na het inschakelen

tijdens het printen

tijdens het printen

in pauzetoestand

na een printopdracht
in pauzetoestand

Het touchscreen wordt bediend door er met een vinger

op te tikken:

- Tik kort op het betreffende pictogram om een menu te Start van het printen incl.
openen of een menuoptie te selecteren. toedienen.

Snijden o.a. van een individueel
+ Verplaats de vinger op het display omhoog of omlaag materiaal in de printopdracht.
om in de lijsten te bladeren. Activering van direct snijden zonder

materiaaltransport
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Constructie en werking

In de kopregel worden, afhankelijk van de configuratie,
verschillende gegevens in de vorm van widgets

weergegeven:

Widget op het
startscherm

Betekenis

De ontvangst van gegevens via een interface
wordt gesignaleerd door een vallende druppel.

De functie Gegevensstroom opslaan is
actief.

- Configuratiehandleiding

Alle ontvangen gegevens worden in een
Ibl-bestand opgeslagen.

Voorwaarschuwing einde kleurenband:
- Configuratiehandleiding

De restdiameter van de voorraadrol was
onvoldoende om een ingestelde waarde te
bereiken.

SD-kaart is geinstalleerd.

USB-geheugen is geinstalleerd.

Grijs: de Bluetooth-adapter is geinstalleerd.
Wit: de Bluetooth-verbinding is actief.

WLAN-verbinding is actief. Het aantal witte
vellen symboliseert de WLAN-veldsterkte.

Ethernetverbinding is actief.

USB-verbinding is actief.

IEEDEO0O B @ R

Tijdweergave

4.2.2 Navigeren in het menu
Ga als volgt te werk:

1 Drukin het startniveau op om naar het menu te
springen.

Startniveau.

2 Kies een thema op het selectieniveau.

M Verschillende thema's hebben substructuren met verdere
selectieniveaus.
Met B vindt een sprong plaats, terug naar het
bovengeschikte niveau, met Fyj een sprong terug naar
het startniveau.

Selectieniveau.

3 Ga door met de selectie totdat het parameter-/
functieniveau is bereikt.

Parameter-/functieniveau.
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Constructie en werking

4 Selecteer een functie. T et

Het apparaat voert de functie evt. uit volgens een
voorbereide dialoog.

- Of -
5 Parameter selecteren.

M De instelmogelijkheden zijn afhankelijk van het type

parameter. Datum/tijd

Parameter Betekenis

Knoppen voor de
logische parameters instelling van parameters

_. Schuifregelaar voor de grove

instelling van de waarde
Stapsgewijze verlaging van de
waarde

Betekenis

Stapsgewijze verhoging van de
waarde

Instelling verlaten zonder opslaan

Instelling verlaten met opslaan

Parameter is uitgeschakeld,
bediening schakelt de parameter

selectieparameters in.

Parameter is ingeschakeld,
bediening schakelt de parameter
uit.

O B 88cC

numerieke parameters
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5 Ingebruikname

De volgende gereedschappen zijn nodig voor de
inbedrijfname van het apparaat:

+  Pc of notebook met Windows XP®/Vista®/7®/8®

Voer de inbedrijfname uit in de gegeven volgorde:
1. Stel het apparaat op.
Installeer de driver.

Apparaat aansluiten.

Installeer het apparaat in het besturingssysteem.

vk weN

Installeer de software TagPrint Pro.

5.1 Apparaat opstellen

Materiéle schade door verkeerde omgevingscondities!

Het apparaat en de materialen kunnen door vocht en stof
beschadigd raken.

» Stel het apparaat alleen op in droge, tegen spatwater en
stof beschermde ruimten.

Ga als volgt te werk:

1 Til het apparaat voorzichtig uit de verpakking.

2 Apparaat opstellen op een vlak en stabiel opperviak.
3 Deksel van het apparaat openen.
4

Transportborging van schuimstof uit het printkopgebied
verwijderen.

(6}

Apparaat op transportschade controleren.

6 Controleer de levering op volledigheid:

« Thermotransferprinter

«  Netkabel

+ USB-kabel

« Documentatie

« Cd met installatieprogramma, Windows-drivers en
bedieningshandleiding

E Bewaar de originele verpakking voor latere transporten.

Neem contact op met de klantenservice van HellermannTyton
indien er transportschade geconstateerd wordt of de levering
niet volledig is.

M Het apparaat is correct opgesteld.

5.2 Apparaat aansluiten op de netvoeding

A\ GEVAAR

Levensgevaar door elektrische schokken!

Bij contact met onderdelen die onder spanning staan bestaat
levensgevaar.

» Sluit het apparaat alleen aan op een correct
geinstalleerde en genormeerde contactdoos met
randaarde.

» Controleer het spanningsniveau en de stroomsterkte.

24

» Raak geen onderdelen aan die onder spanning staan.
25

i

7
&
B—27
28

\

Apparaat van achteren.

22 Netschakelaar
23 Voedingsaansluiting
24 Sleuf voor SD-kaart

25 2x USB-Master-interfaces voor toetsenbord, scanner, USB-geheugen, Bluetooth-
adapter of servicesleutel

26 USB-Full-Speed-Slave-interface
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232-interface

29 USB-Master-interface voor toetsenbord, scanner, USB-geheugen, Bluetooth-
adapter of servicesleutel

Het apparaat is met een universele voeding uitgerust.
Gebruik met een netspanning 230 V~/50 Hz of

115 V~/60 Hz is zonder veranderingen aan het apparaat
mogelijk.

Ga als volgt te werk:

1 Controleer of het apparaat is uitgeschakeld.

2 Steek de netvoedingskabel in de voedingsaansluiting.

3 Steek de stekker van de netvoedingskabel in een geaard
stopcontact.

M Het apparaat is op het stroomnet aangesloten.
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5.3 Apparaat op computer of computernetwerk 6 Bediening

aansluiten . _ : .
» Gebruik voor de instellingen en de eenvoudige montage

LET OP de meegeleverde inbussleutel die zich in het bovenste

Materiéle schade door verkeerd werken! deel van het printmechanisme bevindt. Meer
gereedschappen zijn niet vereist voor de hierna

Erk tori tijdens het bedrijf optreden als d
r kunnen storingen tijdens het bedrijf optreden als de beschreven werkzaamheden.

componenten niet correct zijn geaard.

» Sluit het apparaat alleen aan op een correct 6.1 Verbruiksmateriaal op rollen plaatsen
geinstalleerde en genormeerde contactdoos met
randaarde. 6.1.1 Materiaalrol op rolhouder plaatsen

Ga als volgt te werk:

1 Sluit het apparaat op de computer of het
computernetwerk aan. 10

- Configuratiehandleiding
M Het apparaat is op een computer of een

Fotocel

computernetwerk aangesloten. 1
5.4 Apparaat in- en uitschakelen 9 i
Ga als volgt te werk: 4
1 Controleer of alle aansluitingen zijn verbonden. 67;
2 Schakel het apparaat via de netschakelaar in. 6 5 o
M Het apparaat voert automatisch een systeemtest uit en <
geeft op het display de systeemtoestand GEREED weer. Rollenmateriaal plaatsen.
- of - 1 Margestopper
3 Verhelp de fout evt. 2 Stelring
S Hoofdstuk 8 3 Materiaalrol
4 rolhouder
5 Interne opwikkelaar (alleen meegeleverd bij een dispenserversie)
6 Geleiding
7 Kartelknop
8
9

Hendel voor printkopvergrendeling

10 Deksel

1 Deksel openen.

2 Draai de stelring tegen de wijzers van de klok in, zodat
de pijl naar het pictogram f wijst en de margestopper
daardoor losmaakt.

Margestopper van de rolhouder aftrekken.

4 Schuif de materiaalrol op een wijze op de rolhouder,
zodat de te printen kant van het materiaal naar boven
wijst.

Plaats de margestopper op de rolhouder.

6 Verplaats de margestopper zover dat beide
margestoppers tegen de materiaalrol aanliggen en er bij
het verplaatsen een duidelijke weerstand voelbaar is.

7 Draai de stelring met de wijzers van de klok mee, zodat
de pijl naar het pictogram (& wijst en de margestopper
daardoor op de rolhouder vastklemt.

8 \Verbruiksmaterialen afwikkelen.
Voor dispenser- of opwikkelmodus: ca. 60 cm
Voor afscheurmodus: ca. 40 cm

M De materiaalrol is op de rolhouder gepositioneerd.
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6.1.2 Materiaal in de printkop plaatsen

—_

Materiaal in de printkop plaatsen.

1
2
3
4
5

1

6.1.3 Fotocel instellen

De fotocel kan voor aanpassing aan het materiaal dwars
ten opzichte van de papierlooprichting worden
verplaatst. De sensor van de fotocel is bij een blik door
de printeenheid van voren af zichtbaar en voorzien van
een markering op de fotocelhouder. Bij een ingeschakeld
apparaat brandt op de sensorpositie bovendien een gele
LED.

Hendel voor printkopvergrendeling
Kartelknop

Margestopper

Fotocel

Sensor

1
6

2

3
5 N 4

Draai de hendel tegen de wijzers van de klok in om de
printkop op te heffen.

Stel de margestoppers met behulp van de kartelknop op
een wijze in, zodat het materiaal tussen de beide
margestoppers past.

Leid de verbruiksmateriaalstroken boven de interne
opwikkelaar naar de printeenheid.

Leid de verbruiksmateriaalstroken op een wijze door de
fotocel dat de verbruiksmateriaalstrook de drukeenheid
tussen de printkop en de drukwals verlaat.

M Het materiaal is in de printkop geplaatst.

Fotocel instellen.

Hendel voor printkopvergrendeling
Kartelknop

Margestopper

Fotocel

Schroef

N AW N =

Sensor

Draai de schroef los.

2 Plaats de fotocel met de greep op een wijze, zodat de
sensor het gat of een reflectie- of perforatiemarkering
kan registreren.

- of als de materialen afwijken van de
rechthoekvorm, -
3 Lijn de fotocel met de greep uit op de in de
papierlooprichting voorste rand van het materiaal.
4 Draai de schroef vast.

M De fotocel is ingesteld.

Alleen voor bedrijf in de afscheurmodus:

1 Draai de hendel met de wijzers van de klok mee om de
printkop te vergrendelen.

M De materiaalrol is voor het bedrijf in de afscheurmodus
geplaatst.
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6.1.4 Opwikkelen van het dragermateriaal in de
dispensermodus (niet als standaard
beschikbaar)

In de dispensermodus worden de materialen na het
drukken eruit gehaald en wordt alleen het
dragermateriaal intern opgewikkeld.

W N

6 7 8 9

Geleiding van het materiaal in de dispensermodus.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

Hendel voor printkopvergrendeling

Dispenserrand

Keerrol

Afdekking

Aandruksysteem (alleen meegeleverd bij dispenserversie)

Klem

Draaiknop

Interne opwikkelaar (alleen meegeleverd bij een dispenserversie)

Materiaalrol

—

Open de afdekking.
2 Zwenk het aandruksysteem van de keerrol af.

Verwijder het materiaal op de eerste 100 mm van de
verbruiksmateriaalstrook van het dragermateriaal.

4 |eid de verbruiksmateriaalstrook om de dispenserrand en
keerrol naar de interne opwikkelaar.

Houd de interne opwikkelaar vast.

6 Draai de draaiknop tot aan de aanslag met de wijzers
van de klok mee.

7 Schuif het dragermateriaal onder een klem van de
interne opwikkelaar.

8 Lijn de buitenrand van de verbruiksmateriaalstrook uit
ten opzichte van de materiaalrol.

9 Draai de draaiknop tot aan de aanslag tegen de wijzers
van de klok in.

M De interne opwikkelaar wordt gespreid en de
verbruiksmateriaalstrook wordt daardoor vastgeklemd.

10 Draai de interne opwikkelaar tegen de wijzers van de
klok in om het materiaal te spannen.

11 Plaats het aandruksysteem in het midden ten opzichte
van de verbruiksmateriaalstrook.

12 Zwenk het aandruksysteem tegen de keerrol aan.

Bediening

13 Draai de hendel met de wijzers van de klok mee om de
printkop te vergrendelen.

M De materiaalrol is voor de dispensermodus geplaatst.

6.2 Leporello-etiketten plaatsen

Papierroute met Leporello-etiketten.

Margestopper
Stelring
rolhouder

Materiaalstapel

AN W N =

Hendel voor printkopvergrendeling

1 Draai de stelring tegen de wijzers van de klok in, zodat
de pijl naar het pictogram f wijst en de margestopper
daardoor losmaakt.

2 Stel de margestoppers op een wijze in, zodat het
materiaal tussen de beide margestoppers past.

3 Plaats de materiaalstapel achter het apparaat.

» Let erop dat de materialen op de strook van bovenaf te
zien zijn.

M De materiaalstapel is achter het apparaat geplaatst.

4 |eid de verbruiksmateriaalstrook over de rolhouder naar
de drukeenheid.

5 Verschuif de margestopper zo ver tot de
verbruiksmateriaalstrook op de montagewand en de
margestopper resp. op beide margestoppers aansluit
zonder te worden vastgeklemd of geknikt.

6 Draai de stelring met de wijzers van de klok mee, zodat
de pijl naar het pictogram (& wijst en de margestopper
daardoor op de rolhouder vastklemt.

Verbruiksmateriaalstrook in de printkop plaatsen.
Hoofdstuk 6.1.2

Fotocel instellen.

Hoofdstuk 6.1.3

Kopaandruksysteem instellen.

- Hoofdstuk 6.3

10 Draai de hendel met de wijzers van de klok mee om de
printkop te vergrendelen.

M De Leporello-etiketten zijn geplaatst.
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6.3 Kopaandruksysteem instellen

De printkop wordt met twee stoters aangedrukt. De
posities van de beide stoters moeten op de breedte van
het gebruikte materiaal worden ingesteld om

« een gelijkmatige printkwaliteit over de volledige
materiaalbreedte te genereren;

vouwen in de kleurenbandloop te vermijden;

vroegtijdige slijtage van de printwals en de printkop te
vermijden.

/

Kopaandruksysteem instellen.

1 Draadpen
2 Stoter

3 Hendel voor printkopvergrendeling

1 Maak de draadpennen van de beide stoters met de
inbussleutel los en stel de beide stoters in op de breedte
van het materiaal.

2 Draai de hendel met de wijzers van de klok mee om de
printkop te vergrendelen.

Inbusbouten vastdraaien.

Druk de printkop met twee stoters aan, die in de
uitgangspositie in het midden van de kophouder zijn
gepositioneerd.

M Het kopaandruksysteem is ingesteld.

m Deze instelling kan voor alle toepassingen worden
aangehouden.

6.4 Dispenser- of afscheurrand demonteren en
monteren

Om het apparaat voor een andere bedrijffsmodus te
veranderen, moet evt. een dispenserrand of
afscheurrand worden gemonteerd.

Dispenserrand of afscheurrand.

1 Dispenserrand (alleen meegeleverd bij dispenserversie)

2 Afscheurrand

N W N

Dispenserrand of afscheurrand demonteren en monteren.

1 Schroef

2 Pen

3 Plaat

4 Afdekking

Plaat demonteren.

Open de afdekking.

Draai de schroef met meerdere slagen los.
Schuif de plaat omhoog.

Verwijder de plaat.

De plaat is gedemonteerd.

Plaat monteren.

Plaats de plaat op de schroef.

Schuif de plaat omlaag achter de pennen.
Haal de schroef aan.

De plaat is gemonteerd.

Kvvvy N Yy vvyvy=
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6.5 Kleurenband plaatsen

Bij directe thermodruk mag er geen kleurenband worden
ingelegd. De evt. reeds ingelegde kleurenband moet worden
verwijderd.

W N =

Kleurenband plaatsen.

O AN W N =

N =

Afwikkelaar voor kleurenband
Draaiknop

Opwikkelaar voor kleurenband
Hendel voor printkopvergrendeling
Kleurenbandkern

Kleurenbandrol

Printkop reinigen.
Draai de hendel tegen de wijzers van de klok in om de
printkop op te heffen.

Schuif de kleurenbandrol met de kleurlaag naar beneden
op de kleurenbandafwikkelaar.

Plaats de kleurenbandrol in het midden op de
kleurenbandafwikkelaar.

Houd de kleurenbandrol vast.

Draai de draaiknop aan de kleurenbandafwikkelaar tegen
de wijzers van de klok in tot de kleurenbandrol is
gefixeerd.

Schuif de geschikt kleurenbandkern op de
kleurenbandopwikkelaar en zet deze op dezelfde wijze
vast.

Leid de kleurenbandrol door het printmechaniek.

Bediening

Kleurenbandloop.

9 Bevestig het begin van de kleurenband met een
plakstrook aan de kleurenbandkern.

» Let daarbij op de draairichting van de

kleurenbandopwikkelaar tegen de wijzers van de klok in.

M Het begin van de kleurenband is gefixeerd aan de
kleurenbandkern.

10 Draai de kleurenbandopwikkelaar tegen de wijzers van
de klok in om de kleurenbandloop glad te maken.

11 Draai de hendel met de wijzers van de klok mee om de
printkop te vergrendelen.

M De kleurenband is geplaatst.

]

Bedieningshandleiding+ Thermotransferprinter TT4030 « 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton 179



Printmodus

6.6 Kleurenbandloop instellen

Vouwen in de kleurenbandloop kunnen leiden tot
printbeeldfouten. Om de vorming van vouwen te
voorkomen, kan de kleurenbandomkering worden
afgesteld.

Een onjuiste instelling van het kopaandruksysteem kan
ook leiden tot vouwen in de kleurenbandloop.

- Hoofdstuk 6.3

De afstelling kan het beste tijdens het printbedrijf worden
uitgevoerd.

Kleurenbandloop instellen.

1 Schaal
2 Schroef

3 Kleurenbandomkering

1 Lees de bestaande instelling op de schaal af en noteer
deze evt.
2 Draai de schroef met de inbussleutel en bekijk het
gedrag van de kleurenband.
In de richting + wordt de binnenrand van de kleurenband
strak getrokken. In de richting - wordt de buitenrand van de
kleurenband strak getrokken.

M De kleurenbandloop is ingesteld.

7 Printmodus

LET OP

Materiéle schade door ondeskundig gebruik!

De printkop kan door ondeskundig gebruik beschadigd

raken.

» Raak de onderkant van de printkop niet met de vingers
of scherpe objecten aan.

» Let erop dat er geen verontreinigingen op de materialen
aanwezig zijn.

» Let op gladde materiaaloppervlakken. Ruwe materialen

werken als schuurpapier en verminderen de levensduur
van de printkop.

» Print met een zo laag mogelijke printkoptemperatuur.

Het apparaat is gebruiksklaar als alle aansluitingen zijn
verbonden en de materialen en evt. de kleurenband zijn
geplaatst.

7.1 Synchronisatie van de papierloop uitvoeren

Na het plaatsen van het materiaal is in de dispenser- of
snijmodus een synchronisatie van de papierloop
noodzakelijk. Daarbij wordt het eerste door de sensor
herkende materiaal in de printpositie gebracht en
worden alle daarvoor liggende materialen uit het
apparaat getransporteerd. Dit voorkomt dat in de
dispensermodus lege materialen samen met het eerste
geprinte materiaal worden uitgegeven resp. in de
snijmodus de snijlengte van de eerste snede verkeerd
wordt. Beide effecten zouden het eerste materiaal
onbruikbaar kunnen maken.

1 Druk op k2| om te beginnen met de synchronisatie.

2 \Verwijder de bij de aanvoer verstrekte resp. afgesneden
lege materialen.

M De synchronisatie van de papierloop is uitgevoerd.

Een synchronisatieloop is niet noodzakelijk als de printkop
tussen verschillende printopdrachten niet werd geopend; ook
wanneer het apparaat was uitgeschakeld.

7.2 Afscheurmodus

In de afscheurmodus worden materialen of eindeloos
materiaal bedrukt. De printopdracht wordt zonder
onderbreking afgewerkt. Na het printen wordt de
verbruiksmateriaalstrook met de hand afgescheurd. Voor
deze bedrijffsmodus moet de afscheurrand zijn
gemonteerd.

- Hoofdstuk 6.4
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7.3 Dispensermodus (alleen beschikbaar bij de
dispenserversie)

In de dispensermodus worden de materialen na het
printen automatisch van het dragermateriaal losgemaakt
en voor afname beschikbaar gesteld. Het
dragermateriaal wordt intern in het apparaat
opgewikkeld.

De bedrijffsmodus is alleen mogelijk met de
dispenserversies van de apparaten.

De dispensermodus moet in de software worden geactiveerd.
In de directe programmering gebeurt dit met het
P-commando.

- Programmeerhandleiding

In het meest eenvoudige geval kan de dispensermodus
zonder gebruik van een optionele module via het
touchscreendisplay worden bestuurd:

+ Starten van de printopdracht met de geactiveerde
dispensermodus

« Starten van het individuele dispenserproces telkens door
het bedienen van op het touchscreendisplay

NL

7.4 Intern opwikkelen (alleen beschikbaar bij de
dispenserversie)

De materialen worden voor later gebruik na het printen
met het dragermateriaal intern weer opgewikkeld.

De bedrijfsmodus is alleen mogelijk met de
dispenserversies van de apparaten. In plaats van de
dispenserrand moet een optionele keerplaat worden
gemonteerd.
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8 Storingen oplossen

De tabel hierna helpt bij het bepalen van mogelijke
storingen en de oorzaken daarvan en geeft maatregelen
aan om de storingen op te lossen.

8.1 Foutmeldingen

Bij het optreden van een fout verschijnt er op het display
een foutmelding:

Ii Druckioop! abgesdapn

Foutmelding 1.

Foutmelding 2.

Kain Druckkop!

Foutmelding 3.

De behandeling van de fout is afhankelijk van het soort fout.

- Hoofdstuk 8.2

Om door te kunnen gaan met het bedrijf worden in de
foutmelding de volgende mogelijkheden aangeboden:

Knop in de .
Functie
foutweergave
Na het verhelpen van de oorzaak van de fout
Herhalen )
wordt de printopdracht voortgezet.
Afbreken De actuele printopdracht wordt afgebroken.
Het materiaaltransport wordt opnieuw
Aanvoer gesynchroniseerd. Vervolgens kan de opdracht
met Herhalen worden voortgezet.
De foutmelding wordt genegeerd en de
Negeren printopdracht wordt met evt. beperkte
werking voortgezet.
De fout staat geen printbedrijf toe.
Logboek opslaan Voor dg nauwkeurigere analyse kunnen
verschillende systeembestanden in een extern
geheugen worden opgeslagen.
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8.2 Foutmeldingen en foutoplossing

Storingen oplossen

Storing

Oorzaak

Oplossing

Aandruksysteem open
(alleen bij dispenserversie)

Het aandruksysteem aan de keerrol in de dispensermodus
is niet gesloten

Sluit het aandruksysteem.

Het aandruksysteem aan de trekrol is niet gesloten

Sluit het aandruksysteem.

Barcode te groot

Barcode te groot voor het toegewezen printbereik van het
materiaal

Barcode verkleinen of verschuiven.

Fout barcode

Ongeldige barcode-inhoud, bijv. alfanumerieke tekens in
numerieke barcode

Corrigeer de barcode-inhoud.

Data niet gev.

Oproepen van een bestand van het opslagmedium dat
niet aanwezig is

Controleer de inhoud van het opslagmedium.

Printkop neergeklapt

Printkop niet vergrendeld

Vergrendel de printkop.

Printkop te warm

Te grote opwarming van de printkop

Na een pauze loopt de printopdracht automatisch verder.
Bij herhaaldelijk optreden het warmteniveau of de
printsnelheid in de software verminderen.

Veldnaam dubbel

Veldnaam in de directe programmering dubbel toegekend

Corrigeer de programmering.

Folie verwijderen

Kleurenband geplaatst, ondanks dat de printer op directe
thermodruk is ingesteld

Verwijder de kleurenband voor directe thermodruk.

Schakel voor de thermotransferdruk in de
printerconfiguratie of de software Transferdruk in.

Folie-einde

Kleurenband opgebruikt

Plaats een nieuwe kleurenband.

Kleurenband bij de printer doorgesmolten

Printopdracht onderbreken.
Warmteniveau in de software veranderen.
Printkop reinigen.

- Hoofdstuk 9.2.5

Kleurenband plaatsen.
Printopdracht opnieuw starten.

Thermomaterialen moeten worden verwerkt, maar in de
software is echter transferdruk ingeschakeld

Printopdracht onderbreken. Schakel in de software naar
Thermodruk. Printopdracht opnieuw starten.

App. niet aanwez.

Programmering spreekt een niet aanwezig apparaat aan.

Sluit een optioneel apparaat aan of corrigeer de
programmering.

Geen etiket

Op de verbruiksmateriaalstrook ontbreken verschillende
materialen

Druk op Herhalen tot het volgende materiaal op de
verbruiksmateriaalstrook wordt herkend.

Het in de software opgegeven materiaalformaat komt niet
overeen met het werkelijke formaat

Printopdracht onderbreken.
Wijzig het materiaalformaat in de software.
Printopdracht opnieuw starten.

In het apparaat bevindt zich kettingmateriaal, de software
verwacht echter delen

Printopdracht onderbreken.
Wijzig het materiaalformaat in de software.
Printopdracht opnieuw starten.

Geen maat bekend

Materiaalformaat in programmering niet gedefinieerd

Programmering controleren.

Leesfout

Leesfout bij de toegang tot de opslagmedium

Controleer de gegevens op het opslagmedium.
Gegevens opslaan.
Formatteer het opslagmedium opnieuw.

Etiket is te dik

Mes snijdt materiaal niet door, kan wel in de
uitgangspositie terugkeren.

Druk op Afbreken.
Materiaal vervangen.

Mes geblokkeerd

Mes blijft ongedefinieerd in materiaal staan.

Schakel het apparaat uit.
Vastgeklemd materiaal wegnemen.
Apparaat inschakelen.
Printopdracht opnieuw starten.
Materiaal vervangen.

Mes zonder functie

Schakel het apparaat uit en in.
- Hoofdstuk 5.4

Bij herhaald optreden service inschakelen.

Papier-einde

Te bedrukken materiaal opgebruikt

Leg materiaal in.

Fout in papierloop

Papierloop controleren.

Buffer vol

Gegevensinvoerbuffer is vol en de computer probeert
meer gegevens te versturen

Gegevensoverdracht met protocol gebruiken (bij voorkeur
RTS/CTS).

Schrijffout

Hardwarefout

Schrijffprocedure herhalen.
Formatteer het opslagmedium opnieuw.
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Storingen oplossen

Storing

Oorzaak

Oplossing

Onbekend font

Fout in het geselecteerde download-lettertype

Printopdracht onderbreken.
Verander het lettertype.

Spanningsfout

Hardwarefout

Schakel het apparaat uit en in.
-  Hoofdstuk 5.4
Bij herhaald optreden service inschakelen.

Getoond wordt, welke spanning is uitgevallen.
A.u.b. noteren.

Geheugen vol

Printopdracht te groot, bijv. door geladen lettertypes,
grote afbeeldingen

Printopdracht onderbreken.
Hoeveelheid te printen gegevens verminderen.

Syntaxisfout

Apparaat ontvangt van de computer een onbekend of
verkeerd commando

Druk op Negeren om het commando over te slaan of op
Afbreken om de printopdracht
af te breken.

Onbek. kaarttype

Opslagmedium niet geformatteerd

Type opslagmedium niet ondersteund

Formatteer het opslagmedium, gebruik een ander
opslagmedium.

8.3 Probleemoplossing

Storing

Oorzaak

Oplossing

Kleurenband verkreukelt

Kleurenbandomkering niet afgesteld

Kleurenbandloop instellen.
- Hoofdstuk 6.6

Kopaandruksysteem niet afgesteld

Kopaandruksysteem instellen.
- Hoofdstuk 6.3

Kleurenband te breed

Gebruik een kleurenband die slechts iets breder is dan het
materiaal.

Printbeeld vertoont vegen
of lege plaatsen

Printkop vervuild

Printkop reinigen.
- Hoofdstuk 9.2.5

Temperatuur te hoog

Verlaag de temperatuur via de software.

Ongunstige combinatie van materialen en kleurenband

Gebruik een ander soort of merk kleurenband.

Apparaat stopt niet
wanneer de kleurenband op
is

In de software is thermodruk gekozen.

In de software omschakelen naar thermotransferdruk.

Het apparaat drukt een
volgorde van tekens af in
plaats van het
materiaalformaat

Apparaat is in monitormodus

Sluit de monitormodus af.

Apparaat transporteert het
materiaal maar niet de
kleurenband

De kleurenband is verkeerd geplaatst

Controleer de kleurenbandloop en de oriéntatie van de
gecoate zijde en corrigeer deze evt.

Ongunstige combinatie van materialen en kleurenband

Gebruik een ander soort of merk kleurenband.

Apparaat bedrukt alleen elk
2e materiaal

Formaatinstelling in de software te groot

Wijzig de formaatinstelling in de software.

Verticale witte lijnen in het
printbeeld

Printkop vervuild

Printkop reinigen.
- Hoofdstuk 9.2.5

Printkop defect (uitval van verwarmingspunten)

Vervang de printkop.
- Servicehandleiding

Horizontale witte lijnen in
het printbeeld

Het apparaat wordt in de snij- of dispensermodus gebruikt
met de instelling Terugtrekken >
Geoptimaliseerd

Set-up naar Terugtrekken > Altijd veranderen.
- Configuratiehandleiding

Printbeeld aan één kant
lichter

Printkop vervuild

Printkop reinigen.
- Hoofdstuk 9.2.5

Kopaandruksysteem niet afgesteld

Kopaandruksysteem instellen.
- Hoofdstuk 6.3
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Onderhoud

9 Onderhoud 9.2 Onderhoud en reiniging

De volgende waarschuwingen gelden voor alle 9.2.1 Regelmatige onderhoudswerkzaamheden
onderhoudswerkzaamheden. Om een correcte bedrijfstoestand van het apparaat te

A\ GEVAAR waarborgen, moeten gedefinieerde

- onderhoudswerkzaamheden in de voorgeschreven
Levensgevaar door elektrische schokken! . .
intervallen worden uitgevoerd.

Bij contact met onderdelen die ond ing staan bestaat . .. . .
Y contact met onderaelen die onder spanning staan bestaa » Voer bij het dagelijkse gebruik de volgende regelmatige

levensgevaar. )
» Schakel het apparaat voor onderhoudswerkzaamheden onderhoudswerkzaamheden uit.
uit. Interval Onderhoudswerkzaamheden
» Trek de netstekker uit het stopcontact. Wekelijks Reiniging van de thermoprintkop
Maandelijks Reiniging van het apparaat
A Gl U Jaarlijks Onderhoud van het apparaat
Gevaar voor lichamelijk letsel door verkeerd werken!
Veilig werken aan het apparaat vraagt om vakkennis. 9.2.2 Reinigingsmiddelen en materialen
Verkeerd uitgevoerde onderhoudswerkzaamheden kunnen Voor het onderhoud van het apparaat zijn de volgende

lichamelijk letsel veroorzaken.
» Voer de onderhoudswerkzaamheden deskundig uit.

reinigingsmiddelen en materialen nodig:

+ Universeel reinigingsmiddel
» Laat de onderhoudswerkzaamheden eventueel door een

geautoriseerde dealer uitvoeren. + Vezelvrije doeken

+ Zachte penseel
|
- Stofzuiger

Materiéle schade door verkeerd werken!

NL

Veilig werken aan het apparaat vraagt om vakkennis. 9.2.3 Apparaat reinigen
Verkeerd uitgevoerde onderhoudswerkzaamheden kunnen
het apparaat beschadigen.

» Voer de onderhoudswerkzaamheden deskundig uit. Materiéle schade door onvakkundige reiniging!
» Laat de onderhoudswerkzaamheden eventueel door een Het apparaat kan beschadigd raken door gebruik van
geautoriseerde dealer uitvoeren. bijtende reinigingsmiddelen.
, » Gebruik geen schuur- of oplosmiddelen voor de reiniging

Het onderhoud is bedoeld voor het bewaren van de van de buitenopperviakken of modules.
bedrijfsgereedheid en het voorkomen van vroegtijdige
slijtage. Ga als volgt te werk:
Bij onderhoudswerkzaamheden wordt onderscheid 1 Verwijder stof en pap|eryeze|s in het printgebied met een
gemaakt in: zachte penseel of stofzuiger.

2 Reinig de buitenopperviakken met een universeel

«  Onderhoud inigi
naernoud en reiniging schoonmaakmiddel en een doek.

+ Reparatie
P M Het apparaat is gereinigd.

9.1 Werkzaamheden vooraf en achteraf
Ga bij alle onderhoudswerkzaamheden als volgt tewerk:

9.2.4 Drukwals reinigen
Verontreinigingen aan de printrol kunnen leiden tot het

1 Schakel het apparaat uit via de hoofdschakelaar. aantasten van het printbeeld en het materiaaltransport.
2 Trek de netstekker uit het stopcontact. Ga als volgt te werk:
M Het apparaat is spanningsloos. 1 Printkop wegdraaien.
3 Voer de onderhoudswerkzaamheden uit. 2 Neem materialen en kleurenband uit het apparaat.
4 Steek de netstekker in het stopcontact. 3 Verwijder afzettingen met walsreiniger en een pluisvrije
doek.
5 Apparaat via de hoofdschakelaar inschakelen.
. . 4 \Vervang de wals als deze beschadigd is.
M Het apparaat is klaar voor gebruik.

Servicehandleiding

N2

De drukwals is gereinigd.
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Onderhoud

9.2.5 Printkop reinigen 9.2.6 Fotocel reinigen
Tijdens het printen kan op de printkop vervuiling worden De sensoren kunnen door papierstof verontreinigd
afgezet, die het printbeeld beinvloed, bijv. door raken. Daardoor kan de materiaalbegin- of
contrastverschillen of verticale strepen. printmarkeringherkenning in gevaar worden gebracht.
Reinigingsintervallen:
: . LET OP

« Directe thermodruk: na elke keer verwisselen van de

materiaalrol Materiéle schade door onvakkundige reiniging!

De fotocel kan beschadigd raken door gebruik van bijtende

+ Thermotransferdruk: na elke keer wisselen van de rol van reinigingsmiddelen of harde materialen.

de kleurenband » Gebruik geen schuur- of oplosmiddelen alsmede harde

materialen voor de reiniging van de fotocel.

/I\ VOORZICHTIG

Letselgevaar door warme printkop!
Een hete printkop kan bij aanraking letsel veroorzaken.

» Zorg ervoor dat de printkop is afgekoeld.

LET OP

Materiéle schade door verkeerd werken!

De printkop kan beschadigd raken door gebruik van bijtende
reinigingsmiddelen of harde materialen.

» Gebruik geen bijtende reinigingsmiddelen of harde
materialen voor het reinigen van de printkop.

» Raak de glazen beschermlaag niet aan.

Ga als volgt te werk:

Fotocel reinigen.

1 Printkop wegdraaien.

2 Neem materialen en kleurenband uit het apparaat. T Knop

. . ) L . 2 Schroef
3 Remlg de prlntkop met een speoale I’elnlglﬂgSS’[If’[ of met

. . 3 Fotocel
een in zuiver alcohol gedrenkte wattenstaaf.

4 Sensorsleuven

4 Laat de printkop 2 tot 3 minuten drogen.

& De orintkop | iniad Ga als volgt te werk:
© PrintEop s gereinigs: 1 Neem materialen en kleurenband uit het apparaat.

2 Draai de schroef los.

3 Houd de knop ingedrukt.

4 Trek de fotocel aan de greep langzaam naar buiten.
>

Let erop dat de kabel van de fotocel niet wordt
gespannen.

N

De fotocel is naar buiten getrokken.

Reinig de fotocel en de sensorsleuf met een zacht
penseel of met een in zuiver alcohol gedrenkte
wattenstaaf.

U1

Schuif de fotocel aan de greep terug en stel deze in.

Hoofdstuk 6.1.3
Plaats materialen en kleurenband weer erin.

EI\I\I,O\

De fotocel is gereinigd.
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10 Buiten gebruik nemen

Levensgevaar door elektrische schokken!

levensgevaar.

» Schakel het apparaat voor onderhoudswerkzaamheden
uit.

» Trek de netstekker uit het stopcontact.

Buiten gebruik nemen

12 Technische gegevens

Bij contact met onderdelen die onder spanning staan bestaat

10.1 Apparaat uit bedrijf nemen

Ga als volgt te werk:

Schakel het apparaat uit via de hoofdschakelaar.
Trek de netstekker uit het stopcontact.

PC of Notebook afsluiten.

USB-kabel van de PC of Notebook losmaken.

i b W N =

USB-kabel van apparaat losmaken.

6 Netkabel van apparaat scheiden.

M Het apparaat is stilgezet.

10.2 Apparaat weer in bedrijf nemen
Ga als volgt te werk:

1 PC of Notebook starten.
Netkabel op het apparaat aansluiten.

2
3 USB-kabel op het apparaat aansluiten.
4

USB-kabel van het apparaat op de PC of de notebook

aansluiten.

5 Netkabel van het apparaat op een contactdoos
aansluiten.

6 Apparaat via de hoofdschakelaar inschakelen.

M Het apparaat is klaar voor gebruik.

11 Afvoeren

Als het apparaat niet langer wordt gebruikt, moet de
koper of de eigenaar het apparaat inclusief alle
toebehoren conform de regelgeving afvoeren.

De koper of de eigenaar ontslaat

HellermannTyton van de bepalingen conform

§10 par. 2 ElektroG (terugnameverplichting van de
fabrikant) en daaraan verbonden verplichtingen.

(% Dit apparaat is gefabriceerd conform de actuele normen op
het gebied van de milieubescherming. De materialen kunnen

gescheiden worden hergebruikt.

» Houd de nationale voorschriften aan voor het afvoeren

van materialen, elektronicadelen en batterijen.
» Voer het apparaat niet met het huisvuil af.

» Lever het apparaat in bij de plaatselijke inzamelpunten of

recycle-centra.

» Neem eventueel contact op met de plaatselijke
autoriteiten.
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TYPE Inhoud Art.nr.
Thermotransferprinter

TT4030 1 556-04037
Ponsmethode Thermotransferdruk
Printresolutie 300 dpi
Printsnelheid tot 300 mm/sec
Printbreedte tot 105,7 mm

Materiaal

Etiketten of kettingmateriaal op rol of
Leporello

Voeding

100 - 240V

Nominale ingangsspanning

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

Nominaal opgenomen
vermogen

150 - 300 W

Ingangszekering

max. 2 A

Interfaces

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device
voor pc-aansluiting, ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,
NTP, Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host voor ext.
bedieningspaneel,

2 x USB Host aan achterzijde,
toetsenbord, barcodescanner,
USB-geheugenstick, USB-Bluetooth-
adapter, WLAN,
randapparatuuraansluiting USB Host

Systeemvoorwaarden

Windows XP®/Vista®/7®/8®

Afmetingen (B x H x D)

252 mm x 288 mm x 460 mm

Gewicht

10 kg

Toelatingen/normen

CE, FCC class A, CB, UL

Materiaal

Breedte etiketten 4-110 mm
Breedte dragermateriaal 9-114 mm
Breedte kettingmateriaal 9-114 mm
Breedte eindloze krimpkous 4-85mm
Etikettenhoogte zonder 4mm
terugtrekken vanaf

Etikettenhoogte tot 2000 mm
Voorraadrol buitendiameter

tot 205 mm
Voorraadrol kerndiameter 38-100 mm
Kleurenband

Roldiameter tot 80 mm
Kerndiameter 25,4 mm
Looplengte variabel tot 450 m
Breedte tot

(overeenkomstig de breedte 114 mm

van het materiaal)

Alle afmetingen in mm. Technische wijzigingen voorbehouden.




Technische gegevens

12.1 Afmetingen apparaat

TT4030

+
|
|
|
|

IC

Afmetingen apparaat.

1 Doorlichtsensor en reflectiesensor

2 Printkop
3 Dispenserrand (alleen meegeleverd bij dispenserversie)
4 Afscheurrand
5 Snijrand
6 Looprichting
Afme- Afmetingen in mm
ting
P Afstand printregel - dispenserrand 3,5
IT Afstand printregel - afscheurrand 13,5
Afstand printregel - snijrand mes
IC 20,5
met perforatiemes 21,2
105,6
K 105,6
Afstand doorlicht- en reflectiesensor -
Midden papierloop
SXM d.w.z. toegelaten afstand van 55.0
reflectiemarkeringen
en stansen ten opzichte van het midden van
sy Afstand doorlicht- en reflectiesensor - 450
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12.2 Afmetingen delen/kettingmateriaal

Technische gegevens

QE/QS

1
(A)

E

B
H

c

F S

DL (DR)

GE/GS

Afmetingen delen/kettingmateriaal.

1 Materialen

2 Looprichting

3 Kettingmateriaal/krimpslang

Bij kleine en dunne materialen of krachtige lijm kunnen er beperkingen zijn. Kritische toepassingen moeten worden
getest en vrijgegeven.

» Neem de buigstijfheid in acht. Het materiaal moet tegen de drukrol kunnen aanliggen.

Afme- Benaming Afmetingen in mm
ting
B Materiaalbreedte 4-110
H . Matgriaalhoogte 4-2000
in de dispensermodus 12-200
- Afscheurlengte >30
Snijlengte
- met snijmes >5
met perforatiemes >5
- Perforatielengte >2
Materiaalafstand >2
C Breedte dragermateriaal 9-114
GE Breedte kettingmateriaal 4-114
GS Breedte krimpslang 4 -85
DL Linkerrand >0
DR Rechterrand >0
E Dikte materiaal 0,03-0,60
F Dikte dragermateriaal 0,03-0,13
QE Dikte kettingmateriaal 0,05 - 0,50
Qs Dikte krimpslang <11
\' Aanvoer >6

NL
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Technische gegevens

12.3 Afmetingen voor reflectiemarkeringen

TT4030

-

B AZ
XM! 2
}z
o I
|

Afmetingen voor reflectiemarkeringen.

1 Materialen met reflectiemarkeringen

Virtueel materiaalbegin/reflectiemarkering

2
3 Kettingmateriaal met reflectiemarkeringen
4

Looprichting

Reflectiemarkeringen moeten zich aan de achterzijde van het materiaal bevinden. Op verzoek wordt een fotocel voor
reflectiemarkeringen aan de voorzijde geleverd.

Gegevens gelden voor zwarte markeringen. Gekleurde markeringen worden eventueel niet herkend. Hiervoor moet
vooraf een test worden uitgevoerd.

Afme- Benaming Afmetingen in mm
ting

A Materiaalafstand >2

AZ Printzoneafstand >2

L Breedte van reflectiemarkering >5

M Hoogte van reflectiemarkering 3-10

XM Afstand markering - midden papierloop -55 -0

z Afstand virtueel materiaalbegin - werkelijk materiaalbegin aar?btec\)/tolir/w: 0
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.




Brugervejledning
Indholdsfortegnelse

1 Generelinformation................

1.1 Gyldighedsomrade . ...............
1.2 Anvendte markeringer og symboler . . .
1.3 Opbevaring af dokumenter og
opdateringer ........... .. ... ...
1.4  Korrekt anvendelse. . ..............
1.5 EF-overensstemmelse ... ...........
1.6 Andregyldigebilag ...............
1.7 Kundeservice og reservedele. . . ... ...

2 Sikkerhedshenvisninger.............

2.1 Visning og opbygning af advarsler . . . .
2.2 Farekategorisering af advarsler . . ... ..
2.3 Grundleggende
sikkerhedshenvisninger. . ...........
2.4 Anvendelsesbegraensninger .. .......
2.5 (Ejerenspligter.......... ... .. ...,

3 Transport og opbevaring

4 Opbygning og funktion

41 Montage ...
4.2 Bergringsdisplay . . ... .o
4.2.1 Startskaerm. .. ... ..o

4.2.2 Navigering i menuen

5 Ibrugtagning

5.1 Opstilling af apparat. . .............
5.2 Tilslutning af apparatet til lysnettet. . . .
5.3 Tilslutning af apparatet til computer
eller computernetvaerk . . ......... ..
5.4 Taend og sluk for apparatet .........

6 Betjening

6.1 Isaetning af forbrugsmateriale pa
ruller ..o
6.1.1 Positionering af materialerulle pa
rulleholder .. ... ... ...
6.1.2 Isetning af materiale i trykhovedet. . . .
6.1.3 Indstilling af fotocelle. .. ...........
6.1.4 Opspoling af baerematerialet i
doseringstilstand (fas ikke som
standard) . ... ...
6.2 Isetning af Leporello-etiketter . ... ...
6.3 Indstilling af hovedpatrykssystemet. . . .

Brugervejledning » Termotransferprinter TT4030 « 06-2017 » 031-93478 He"ermannTyton 193

6.4 Montering og afmontering af
doserings- eller afrivningskant. . . . . . .. 204
6.5 Isetning af farveband. . ....... ... .. 205
6.6 Indstilling af farvebandslgb. ... ... ... 205
7 Trykdrift. . ..... ... ... ... . ..., 206
7.1 Synkronisering af papirlgbet . . .. ... .. 206
7.2 Afrivningstilstand . ... ... 206
7.3 Doseringstilstand (kun i
doseringsudgaven) . . ... ... .. .. .. 206
7.4 Intern opvikling (kun i
doseringsudgaven) . . . ....... .. .. .. 206
8 Fejlafhjeelpning . .................. 207
8.1 Fejlmeldinger . ......... ... .. ..., 207
8.2  Fejimeldinger og fejlathjeelpning. . . . .. 208
8.3  Problemafhjeelpning. .............. 209
9 Service........... i
9.1 Forudgaende og efterfalgende
aktiviteter. ... ...
9.2 Vedligeholdelse og rengering. .. ... ..
9.2.1 Regelmaessige
vedligeholdelsesarbejder. . . ... .... .. 210
9.2.2 Renggringsmidler og materialer . . .. .. 210
9.2.3 Renggrapparatet. . ............... 210
9.2.4 Rensning af trykvalsen .. ........... 210
9.2.5 Rensning af trykhovedet. . . ... .... .. 211
9.2.6 Renger fotocellen. . ............... 211
10 Ud-af-brugtagning................. 212
10.1 Ud-af-brugtagning af apparatet . ... .. 212
10.2 Ny ibrugtagning af apparatet . . ... ... 212
11 Bortskaffelse . ... ................. 212
12 Tekniskedata..................... 212
12.1 Apparatetsmal................... 213
12.2 Mal afklip/endelgsmateriale . ... ... .. 214
12.3 Mal til refleksmaerker ... ........ ... 215
12.4 Mal til stansninger .. .............. 216

Den originale brugervejledning er skrevet pa tysk.
Overszettelserne er baseret pa denne originale
brugervejledning.



Generel information

1 Generel information

Inden apparatet bruges farste gang, skal alle personer,
som bruger apparatet, have lzest og forstaet
brugervejledningen.

Denne dokumentation samt oversaettelsen af denne
tilharer HellermannTyton-gruppen. Reproduktion,
redigering, mangfolddigerelse eller udbredelse komplet
eller i uddrag med henblik pa andre formal end den
oprindelige korrekte anvendelse kraever en forudgdende
skriftlig godkendelse fra HellermannTyton-gruppen.

1.1 Gyldighedsomrade

Brugervejledningen er beregnet til fagpersonale og
ejeren. Brugervejledningen gaelder udelukkende for
felgende termotransferprinter TT4030, nedenfor
benaevnt ,apparat”:

TYPE Bestillingsnr.

Termotransferprinter TT4030 556-04037

Typen kan findes pa typeskiltet. Typeskiltet med det
syvcifrede serienummer befinder sig pa bagsiden af
apparatet.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Eksempel pad typeskilt.

1.2 Anvendte markeringer og symboler

| denne brugervejledning anvendes der forskellige
markeringer og symboler i teksten. Disse forklares i det
folgende:

« Markering af en oplistning

Markering af en anvisning
Farste handlingstrin

N = vy

Efterfglgende handlingstrin

M Resultatet af handlingen
Displaytekst/skaermtekst
> Krydshenvisning

(% Tekster med dette symbol har henvisninger angaende
miljgbeskyttelse.

E Tekster med dette symbol har yderligere informationer.

1.3 Opbevaring af dokumenter og opdateringer

» Opbevar denne vejledning samt alle gaeldende
dokumenter pa en sddan made, at de altid er til
radighed.

» Overdrag de komplette dokumenter til den nzeste ejer.

» OBS:
Som felge af den kontinuerlige udvikling af apparaterne
kan der opsta afvigelser mellem dokumentationen og
apparatet. Den aktuelle udgave kan findes pa
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Korrekt anvendelse

Termotransferprinteren TT4030 er udelukkende beregnet
til trykning pa egnede materialer, der er godkendt af
producenten. Apparatet er udviklet til industriel
anvendelse med stor volumen. Som option fas der
skaerekniv, perforationskniv og ekstern rulleafvikler.
Apparatet er udelukkende beregnet til indendgrs
anvendelse. Apparatet ma ikke anvendes i
eksplosionsfarlige omgivelser.

Apparatet ma kun anvendes til det formal, som er
beskrevet i denne brugervejledning.

Apparatet ma kun anvendes i teknisk fejlfri tilstand samt
i overensstemmelse med formalet, sikkerheds- og
farebevidst under overholdelse af brugervejledningen.

Apparatet ma kun repareres eller vedligeholdes af
producenten eller af uddannet fagpersonale ved
anvendelse af originale reservedele.

1.5 EF-overensstemmelse
Apparatet opfylder kravene iht.:
+ Lavspaendingsdirektivet 2014/35/EU

«  EMC-direktivet 2014/30/EU

- Direktivet 2011/65/EU om begraensning af anvendelsen
af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr

1.6 Andre gyldige bilag

Konfigurations-, programmerings- og servicevejledningen
skal overholdes.

1.7 Kundeservice og reservedele

Ved spgrgsmal eller kommentarer bedes du kontakte
HellermannTyton. Kontaktdataene er angivet til sidst i
denne dokumentation.

Der ma kun anvendes originale reservedele eller
reservedele, der er godkendt af HellermannTyton.
Kontakt kundeservice i forbindelse med bestilling af
reservedele.
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2 Sikkerhedshenvisninger Fare for kvaestelse

Under handteringen af apparatet er der en potentiel fare
for kvaestelse som felge af roterende komponenter eller
for at fa lemmerne i klemme.

Apparatet er fremstillet i overensstemmelse med det
seneste tekniske niveau og de anerkendte
sikkerhedstekniske regler. Der kan alligevel opsta farer

for liv og levned for brugeren eller tredje person hhv. > Veer opmaerksom pad, at tej, har, smykker eller lignende

forringelser af apparatet og andre materielle vaerdier ikke kommer i kontakt med apparatets abne, roterende

under anvendelsen. komponenter.

Naervaerende driftsvejledning indeholder » Tag kun fat i ldgets greb, ndr den lukkes, og grib ikke ind

sikkerhedsanvisninger. i Iagets svingomrade.

» Folg anvisningerne for at undgd personskade, materielle > Apparatet eller dele af det kan blive meget varme under
skader og miljgskader. trykningen. Bergr ikke apparatet under driften, og lad det

kale af for materialeskift eller afmontering.

2.1 Visning og opbygning af advarsler

Advarslerne er handlingsspecifikke og opbygget pa
falgende made:

Fare for materielle skader

Abning af ldget under driften kan fere til en udefineret
stilstand af apparatet.

» Undga at dbne laget under driften.

Farens type og kilde! 2.4 Anvendelsesbegraensninger

Forklaring af f t kilde. . .
orkianng at farens type og kiide » Overhold fglgende krav til anvendelsesomgivelserne:

+  Apparatet ma kun anvendes i et tart og stevfattigt
indendars omrade.

» Foranstaltninger for at undga faren.

2.2 Farekategorisering af advarsler

Advarslerne er kategoriseret efter deres alvorlighed. : Appgratet ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige
Efterfglgende forklares farekategorierne med de omgivelser.
tilhgrende signalord og advarselssymboler.

2.5 Ejerens pligter
A FARE Ejeren skal vaere opmaerksom pa og overholde de
Umiddelbar livsfare eller alvorlige kvaestelser. geeldende lovmaessige nationale forskrifter og

forskrifterne om forebyggelse af ulykker.

Ejeren skal serge for at holde apparatet i en korrekt

Mulig livsfare eller alvorlige kvaestelser. tilstand ved regelmaessige
vedligeholdelsesforanstaltninger.

/\ FORSIGTIG .
3 Transport og opbevaring
Mulige lette kvaestelser.

| forbindelse med transport af apparatet skal man sikre

alle bevaegelige komponenter. Apparatet ma kun
BEMZARK . L
, , transporteres i den medfglgende originale emballage.
Skader pa apparatet eller i omgjvelserne, Apparatet skal beskyttes mod fugtighed, direkte sollys

0g ekstrem varme. Apparatet ma kun opbevares pa tarre
steder, der er beskyttet mod staenkvand.

2.3 Grundleggende sikkerhedshenvisninger

De folgende sikkerhedshenvisninger gaelder for den
generelle handtering af apparatet.

Fare som fglge af stramstod

En defekt eller forkert installeret stremledning kan
medfare livsfarlige kvaestelser.

» Tilslut apparatet til en korrekt installeret stikdase med
beskyttelseskontakter.

» Overhold spaendingen (110 V til 240 V AQ).

» Der skal veere god adgang til stikdasen, sa spaendingen
kan slas fra apparatet ved behov.

» Hvis apparatet ikke anvendes, under afhjeelpning af fejl
eller vedligeholdelse af apparatet skal der slukkes pa
hovedafbryderen, og netstikket skal traekkes ud.

» Ukorrekte indgreb i elektroniske moduler og deres
software kan fordrsage fejl.
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4 Opbygning og funktion

4.1 Montage
1
2
10
9 3
4
8 5
Je 6
LS

Oversigt over apparatet.

Ldg

Kantindstillere

Rulleholder

Farvebdndsafvikler

Intern opvikler (kun i doseringsudgaven)
Trykmekanik

Afdcekning

Farvebdndsopvikler

W 0 N O L AN W N

Beraringsdisplay

S

LED ,Apparat teendt”

21—~

20

19

18

17
16
15

Trykmekanik.

11 Sekskantnagle

12 Hdndtag til trykhoved|dsen

13 Indstillingsknap til fering

14 Foring

15 Provetrykssystem (kun i doseringsudgaven)
16 Omstyringsvalse (kun i doseringsudgaven)
17 Afrivningskant

18 Trykvalse

19 Fotocelle

20 Hovedvinkel med trykhoved

21 Omstyring til farvebdnd

— 7
i
24
B 25
23 @ ) 28
@ gj
Apparat bagfra.
22 Netafbryder
23 Nettilslutning

24
25

26
27
28
29

Kortlceser til SD-kort

2 USB-master-interface til tastatur, scanner, USB-lager, Bluetooth-adapter eller
servicenagle

USB-Full Speed slave-interface
Ethernet 10/100 Base-T
RS-232-interface

USB-master-interface til tastatur, scanner, USB-lager, Bluetooth-adapter eller
servicenagle
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4.2 Bergringsdisplay Knapper pa startskaermen Betydning

Via bergringsdisplayet kan brugeren styre apparatets
drift, som for eksempel: Spring | menuen

+ standse, fortsaette eller afbryde trykopgaver

- indstille trykparametre, sdsom trykhovedets temperatur, standsning af en trykopgave

trykhastighed, konfiguration af interface, sprog og
klokkeslaet

Fortsaettelse af trykopgaven

«  styre stand-alone-drift med lagermedie

- gennemfore firmwareopdatering. Gentagelse af det sidste materiale

> Konfigurationsvejledning Afbrydelse og sletning af alle

trykopgaver

Flere funktioner og indstillinger kan ogsa styres med
printerens egne kommandoer via softwareapplikationer
eller gennem direkte programmering med en computer.

Materialefremfaring

- Programmeringsvejledning

Det er en fordel at gennemfare tilpasninger af forskellige E Inaktive knapper er marke.
trykopgaver i softwaren.

Ved bestemte software- eller hardwarekonfigurationen
4.2.1 Startskaerm vises yderligere symboler pa startskeermen:

Startskaerm Betydning Knapper som option pa starts-
kaermen

Betydning

efter opstart

efter opstart

under trykningen

under trykningen
i tilstanden pause

efter en trykopgave

i tilstanden pause

Bergringsskaermen styres af direkte tryk med en finger:

« Tryk kort pa det relevante symbol for at dbne en menu
eller vaelge et menupunkt.

. . Start af trykningen, inkl. dosering
« Traek fingeren opad eller nedad pa skaermen for at rulle skaering eller lign. af enkelte

gennem lister. materialer i trykopgaven

Udlgsning af et direkte snit uden
materialetransport

Brugervejledning « Termotransferprinter TT4030 + 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton 197



Opbygning og funktion

Afhaengigt af konfigurationen vises der i overskriften
forskellige informationer i form af widgets:

Widget pa
startskeermen

Betydning

Modtagelsen af data via et interface signaliseres
af en faldende drabe.

Funktionen Gem datastrem er aktiv.
- Konfigurationsvejledning

Alle modtagne data gemmes i en
Ablfil.

Forvarsel om enden af farvebandet:
- Konfigurationsvejledning

Den resterende diameter af opbevaringsrullen
har underskredet en indstillet veerdi.

SD-kort er installeret.

USB-lager er installeret.

Gra: Bluetooth-adapter er installeret.
Hvid: Bluetooth-forbindelse er aktiv.

WLAN-forbindelse er aktiv. Antallet af hvide buer
symboliserer WLAN-signalets styrke.

Ethernet-forbindelse er aktiv.

USB-forbindelse er aktiv.

fEEpEQ0OE @ =

Visning af klokkeslaet

4.2.2 Navigering i menuen
Ger falgende:
1 Tryk pd pa startniveauet for at springe i menuen.

Startniveau.

2 Vaeg temaet pa udvaelgelsesniveauet.

M Forskellige temaer har underpunkter med yderligere
udvaelgelsesniveauer.
Et tryk pa ] medfarer et spring tilbage til det
overordnede punkt og pa gy et spring tilbage til
startniveauet.

Udveelgelsesniveau.

3 Fortsaet udvaelgelsen, indtil du nar til det gnskede
parameter-/funktionsniveau.

Parameter-/funktionsniveau.

198 He“ermannTyton Brugervejledning « Termotransferprinter TT4030 + 06-2017 + 031-93478



Opbygning og funktion

4 Veelg funktion. Parameter Betydning

M Apparatet udfarer evt. funktionen efter en forberedt
dialog.
- eller -
5 Valg parameter.

M Indstillingsmulighederne afhaenger af parametertypen.
dato/klokkeslaet

Parameter Betydning

logisk parameter

Knapper til parameterindstilling | Betydning
_. Skyderegulator til omtrentlig
indstilling af veerdien

Trinvis formindskelse af vaerdien

Trinvis foragelse af vaerdien

Afslut indstillingen uden at
gemme

Afslut indstillingen, og gem

Parameteren er deaktiveret. Tryk
for at aktivere parameteren.

udveelgelsesparameter

Parameteren er aktiveret. Tryk for
at deaktivere parameteren.

O8O .

numerisk parameter
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5 Ibrugtagning

Falgende arbejdsredskaber er ngdvendige for
ibrugtagning af apparatet:

«  Pceller notebook med Windows XP®/Vista®/7®/8®
Foretag ibrugtagningen i den angivne reekkefglge:

1. Opstil apparatet.

Installér driveren.

Tilslut apparatet.

Installér apparatet i styresystemet.

vk weN

Installér softwaren TagPrint Pro.

5.1 Opstilling af apparat

BEMZARK

Materielle skader som falge af forkerte omgivelsesbe-
tingelser!

Apparatet og materialerne kan blive beskadiget af fugtighed
0g stov.

» Apparatet ma kun stilles pa tarre steder, der er beskyttet
mod vandsprgjt og stev.

Gor felgende:

1 Loft forsigtigt apparatet op af emballagen.
2 Stil apparatet pa en lige og stabil flade.

3 Abn apparatets lag.
4

Fiern transportsikringen af skumplast fra
trykhovedomradet.

(6}

Kontrollér apparatet for transportskader.

6 Kontrollér, om leveringen er komplet:

« Termotransferprinter

«  Netkabel

+ USB-kabel

«  Dokumentation

« Cd med installationsprogram, Windows-drivere og

brugervejledning

E Opbevar den originale emballage til senere transport.

Hvis der forefindes en transportskade, eller hvis
leveringsomfanget ikke er komplet, skal du kontakte
kundeservice hos HellermannTyton.

M Apparatet er opstillet korrekt.

5.2 Tilslutning af apparatet til lysnettet

A\ FARE

Livsfare som folge af stromstad!

Der er livsfare ved kontakt med spaendingsferende

komponenter.

» Apparatet ma kun tilsluttes til en korrekt installeret
stikkontakt med beskyttelseskontakter, der opfylder
standarderne.

» Overhold kravet angdende spaending og stremstyrke.

24

» Speendingsfarende dele ma ikke bergres.
25

i

7
&
B—27
o 28

22

e
23 @

\

Apparat bagfra.

22 Netafbryder
23 Nettilslutning
24 Kortleeser til SD-kort

25 2 USB-master-interface til tastatur, scanner, USB-lager, Bluetooth-adapter eller
servicenagle

26 USB-Full Speed slave-interface
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232-interface

29 USB-master-interface til tastatur, scanner, USB-lager, Bluetooth-adapter eller
servicenggle

Apparatet er udstyret med en netdel til et stort omrade.
Drift med en netspaending pa 230 V~/50 Hz eller
115 V~/60 Hz er mulig uden aendringer pa apparatet.

Ger falgende:

1 Kontroller, at der er slukket for apparatet.

2 Sat netkablet i nettilslutningen.

3 Seet netkablets stik i en jordforbundet stikdase.

M Apparatet er tilsluttet til lysnettet.
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5.3 Tilslutning af apparatet til computer eller 6 Betjening
computernetveerk . - .
» Til indstillinger og enkle monteringer anvendes den
medfalgende sekskantnggle, der befinder sig i den
Materielle skader som folge af ukorrekt arbejde! gverste del af trykmekanikken. Der kraeves ikke yderligere

Der kan opsta fejl under driften, hvis komponenterne ikke er vaerktej til de arbejder, der er beskrevet nedentor.

jordforbundet korrekt. 6.1 Isatning af forbrugsmateriale pa ruller

» Apparatet ma kun tilsluttes til en korrekt installeret

stikkontakt med beskyttelseskontakter, der opfylder 6.1.1 Positionering af materialerulle pa rulleholder
standarderne.

Ger fglgende:

1 Tilslut apparatet til computer eller computernetvaerk. 10
> Konfigurationsvejledning
M Apparatet er tilsluttet til computer eller

computernetvaerk. 1
5.4 Taend og sluk for apparatet 9 i
Gor felgende: o 4
1 Kontrollér, at alle tilslutninger er forbundet. 7
2 Teend for apparatet pa netafbryderen. 6 5
M Apparatet gennemfarer en automatisk systemtest og

viser pa displayet systemtilstanden STANDBY. Iscetning af rullemateriale.

- eller - 1 Kantindstiller

3 Afhjeelp evt. fejl. 2 Justerring

BN KGP itel 8 3 Materialerulle
4 Rulleholder
5 Intern opvikler (kun i doseringsudgaven)
6 Faring
7 Riflet knap
8 Fotocelle
9

Hdndtag til trykhoved|dsen
10 Ldg

1 Abn laget.

2 Drejjusterringen mod uret, s pilen peger pa symbolet
cf*, og lasn dermed kantindstilleren.

3 Traek kantindstilleren af rulleholderen.

4 Skub materialerullen pa rulleholderen med materialesiden
med tryk opad.

Seet kantindstilleren pa rulleholderen.

6 Skub kantindstilleren sa langt ind, at begge
kantindstillere bergrer materialerullen, og der kan
maerkes en tydelig modstand.

7 Drej justerringen med uret, sa pilen peger pa
symbolet &, og klem dermed kantindstilleren fast pa
rulleholderen.

8 Afspol forbrugsmaterialer.
For doserings- eller opspolingstilstand: ca. 60 cm
For afrivningstilstand: ca. 40 cm

M Materialerullen er positioneret pa rulleholderen.
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6.1.2 Isaetning af materiale i trykhovedet

—_

Iscetning af materiale i trykhovedet.

1
2
3
4
5

1

Hdndtag til trykhoved|dsen
Riflet knap

Kantindstiller

Fotocelle

Sensor

Drej handtaget mod uret for at lgfte trykhovedet.

Indstil kantindstilleren med den riflede knap saledes, at
materialet passer mellem de to kantindstillere.

Far forbrugsmaterialebanen over den interne opvikler til
trykenheden.

Far forbrugsmaterialebanen sa langt gennem fotocellen,
at den forlader trykenheden mellem trykhoved og
trykvalse.

M Materialet er sat i trykhovedet.

6.1.3 Indstilling af fotocelle

Fotocellen kan forskydes pa tvaers af papirets
printerretning for at tilpasse den til materialet.
Fotocellens sensor kan ses forfra, nar man ser gennem
trykenheden, og den er markeret med et maerke pd
fotocelleholderen. Nar der er teendt for apparatet, lyser
der desuden en gul LED ved sensorpositionen.

5

\

—_

Indstilling af fotocelle.

N AW N =

4

Hdndtag til trykhoved|dsen
Riflet knap

Kantindstiller

Fotocelle

Skrue

Sensor

Lasn skruen.

Positionér fotocellen med grebet sdledes, at sensoren
kan registrere mellemrummet eller et refleks- eller
perforationsmaerke.

- eller hvis materialerne afviger fra den
firkantede form -
Indstil sensoren pa materialets forreste kant i papirets
printerretning.

Tilspaend skruen.

M Sensoren er indstillet.

Kun for drift i afrivningstilstand:

1

Drej handtaget med uret for at lase trykhovedet.

M Materialerullen er sat i for drift i afrivningstilstand.
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6.1.4 Opspoling af baerematerialet i doseringstilstand 13 Drej handtaget med uret for at lase trykhovedet.
(fas ikke som standard)

| doseringstilstand udtages materialer efter trykningen,
og kun baerematerialet opvikles internt. 6.2 Isaetning af Leporello-etiketter

M Materialerullen er sat i for drift i doseringstilstand.

Intern opvikler (kun i doseringsudgaven) symbolet f*, og lgsn dermed kantindstilleren.

Materialerulle 2 Indstil kantindstilleren saledes, at materialet passer
mellem de to kantindstillere.

2
3
Fering af materialet i doseringstilstand. Papirleb med Leporello-etiketter.
1 Hdndtag til trykhoved|dsen 1 Kantindstiller
2 Doseringskant 2 Justerring
3 Omstyringsvalse 3 Rulleholder
4 Afdcekning 4 Materialestabel
5 Provetrykssystem (kun i doseringsudgaven) 5 Hdndtag til trykhoved|dsen
6 Klemme
7 Drejeknap 1 Drej justerringen mod uret, sa pilen peger pa
8
9

—

Abn afdaekningen. , ,
, 3 Placér materialestablen bag apparatet.
2 Skub prevetrykssystemet vaek fra omstyringsvalsen.

» Veer opmaerksom pa, at materialerne skal kunne ses
ovenfra pa striben.

M Materialestablen er placeret bag apparatet.

4 For forbrugsmaterialebanen omkring doseringskanten og 4
omstyringsvalsen til den interne opvikler.

3 Fjern materialer pa de farste 100 mm af
forbrugsmaterialebanen fra baerematerialet.

Fer forbrugsmaterialebanen via rulleholderen til
trykenheden.

Hold fast i den interne opvikler. 5 Forskyd kantindstilleren, indtil forbrugsmaterialebanen
Drej drejeknappen med uret indtil anslag. ligger op mod monteringsvaeggen og kantindstilleren

) ] . hhv. mod begge kantindstillere uden at blive klemt eller
Skub baerematerialet ind under en klemme pa den foldet

interne opvikler.

6 Drej justerringen med uret, sa pilen peger pa
symbolet &, og klem dermed kantindstilleren fast pa
rulleholderen.

8 Indstil den udvendige kant af forbrugsmaterialebanen pa
materialerullen.

9 Drej drejeknappen mod uret indtil anslag.

7 Seet forbrugsmaterialebanen i trykhovedet.
Den interne opvikler opspil.es, hvorved > Kapitel 6.1.2
forbrugsmaterialebanen bliver klemt fast. -
_ , , 8 Indstilling af fotocelle.
10 Drej den interne opvikler mod uret for at stramme '
materialet. > Kapitel 6.1.3
11 Indstil pravetrykssystemet pa midten af 9 Indstilling af hovedpatrykssystemet.
forbrugsmaterialebanen. > Kapitel 6.3
12 Skub pravetrykssystemet mod omstyringsvalsen. 10 Drej handtaget med uret for at lase trykhovedet.

M Leporello-etiketterne er sat i.
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6.3 Indstilling af hovedpatrykssystemet

Trykhovedet trykkes pd med to stgdstaenger. De to
stegdstaengers position skal indstilles til bredden af det
anvendte materiale for at

+ kunne opna en ensartet trykkvalitet over hele
materialebredden

undga folder i farvebandslgbet

+ undga for tidlig slitage af trykvalsen og trykhovedet.

/

6.4 Montering og afmontering af doserings- eller
afrivningskant

For at omstille apparatet til en anden driftstilstand skal
der evt. monteres en doseringskant eller en
afrivningskant.

Indstilling af hovedpdtrykssystemet.

1 Gevindstift
2 Stodstenger
3 Hdndtag til trykhoved|dsen

1 Losn gevindstifterne i de to stedstaenger med en
sekskantnggle, og indstil begge stagdstaenger til
materialets bredde.

2 Drej handtaget med uret for at Iase trykhovedet.
Spaend gevindstifterne.

4 Tyk trykhovedet pa med to stedstzenger, som i
grundstilling er positioneret i midten af hovedvinklen.

M Hovedpatrykssystemet er indstillet.

m Denne indstilling kan bibeholdes til alle anvendelser.

Kvvvy N Yy vvyvy=

Doseringskant eller afrivningskant.

1 Doseringskant (kun i doseringsudgaven)

2 Afrivningskant

N W N

Montering og afmontering af doseringskant eller afrivningskant.

1 Skrue

2 Stift
3 Plade

4 Afdcekning

Afmontér pladen.

Abn afdaekningen.

Lasn skruen flere omdrejninger.
Skub pladen opad.

Tag pladen af.

Pladen er afmonteret.

Montér pladen.

Seet pladen pa skruen.

Skub pladen nedad bag stifterne.
Spaend skruen til.

Pladen er monteret.
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6.5 Isaetning af farveband

Ved direkte termotryk ma der ikke isaettes farveband. Det evt.

allerede isatte farveband skal fjernes.

Betjening

9 Fastger starten af farvebdndet pa farvebandskernen med
et klaebeband.

» Veer opmaerksom pa, at farvebandsopviklerens

rotationsretning skal vaere mod uret.

Q \\ Q/ff 4 Starlten af f?rvebén(ljet er fastgjort pa farvebandskernen.
6 X > E’ 4 1 10 Drej farvebandsopvikleren mod uret for at udglatte
//@V & farveb&ndslabet.
(/5 2
5 M & (\ / 3 11 Drej handtaget med uret for at lase trykhovedet.

M Farvebandet er sat i.

4 6.6 Indstilling af farvebandslob

Foldedannelse i farvebdndslabet kan medfare fejl pa
trykbilledet. For at undga foldedannelse kan
farvebandsomstyringen justeres.

Forkert indstilling af hovedpatrykssystemet kan ligeledes

Iscetning af farvebdnd.

Farvebandsafvikler
Drejeknap
Farvebdndsopvikler
Hdndtag til trykhoved|dsen

Farvebdndskerne

A N W N =

Farvebdndsrulle

Rens trykhovedet.

N =

3 Skub farvebandsrullen pa farvebandsafvikleren med

farvecoatingen nedad.

4 Placér farvebandsrullen midt pa farvebandsafvikleren. 3

Fasthold farvebandsrullen.

6 Drej drejeknappen pa farvebandsafvikleren mod uret,

indtil farvebandsrullen er fastgjort.

Drej handtaget mod uret for at lofte trykhovedet.

medfare folder i farvebandslgbet.
> Kapitel 6.3

E Justeringen kan bedst udfgres under trykdriften.

Indstilling af farvebdndsleb.

7 St en egnet farvebdndskerne pa farvebandsafvikleren,

og fastger den pa samme vis.

8 For farvebandsrullen gennem trykmekanikken.

1 Skala
2 Skrue

3 Farvebdndsomstyring

1 Aflaes den eksisterende indstilling pa skalaen, og notér

den evt.
2 Drej skruen med sekskantnaglen, og hold gje med
farvebandets reaktion.

| retningen + strammes farvebandets inderkant.
| retningen - strammes farvebandets yderkant.

M Farvebandslgbet er indstillet.

Farvebdndslabet.
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Trykdrift

7 Trykdrift

BEMZARK

Materielle skader som falge af ukorrekt handtering!
Trykhovedet kan beskadiges pa grund af ukorrekt handtering.

» Undersiden af trykhovedet ma ikke bergres med fingrene
eller med skarpe genstande.

» Sgrg for, at der ikke er urenheder pa materialerne.

» Serg for glatte materialeoverflader. R& materialer virker
som smergel og reducerer trykhovedets levetid.

» Tryk med en sd lav trykhovedtemperatur som muligt.

Apparatet er driftsklart, nar alle tilslutninger er
forbundet, og materialer og evt. farveband er sat i.

7.1 Synkronisering af papirlgbet

Nar materialet er sat i, er en synkronisering af papirlgbet
i doserings- eller skaeretilstand ngdvendig. Det farste
materiale, der registreres af sensoren, bringes i
trykposition, og alle materialer fgr den transporteres ud
af apparatet. Det forhindrer, at tomt materiale udgives
med det farste trykte materiale i doseringstilstand, eller
at snitleengden af det ferste afsnit far fejl i skaeretilstand.
Begge effekter kan ggre det farste materiale ubrugeligt.

1 Tryk pd 2 for at starte synkroniseringen.

2 Fjern de tomme materialer, der udgives hhv. skaeres af
ved fremfgringen.

M Synkronisering af papirlebet er gennemfart.

En synkronisering er ikke n@dvendig, hvis trykhovedet ikke er
blevet dbnet mellem forskellige trykopgaver — ogsa hvis
apparatet var slukket.

7.2 Afrivningstilstand

| afrivningstilstand trykkes materialer eller
endelgsmateriale. Trykopgaven afvikles uden afbrydelse.
Efter trykningen, afrives forbrugsmaterialebanen
manuelt. Denne drift kraever montering af
afrivningskanten.

> Kapitel 6.4

7.3 Doseringstilstand (kun i doseringsudgaven)
| doseringstilstand Igsnes materialerne automatisk fra

baerematerialet efter trykningen og gares klar til
udtagning. Baerematerialet opvikles internt i apparatet.

Denne drift er kun mulig pa apparater i
doseringsudgaven.

Doseringstilstand skal aktiveres i softwaren.
Ved direkte programmering udfgres dette med kommandoen
P-Kommando.

> Programmeringsvejledning

| det enkleste tilfeelde kan doseringstilstanden styres via
bergringsdisplayet uden anvendelse af et yderligere
modul (option):

 Start af trykopgaven med aktiveret doseringstilstand

+ Start af den enkelte doseringsproces ved tryk pa
pa bergringsdisplayet

7.4 Intern opvikling (kun i doseringsudgaven)
Efter trykningen genopvikles materialerne internt
sammen med baerematerialet til senere anvendelse.
Denne drift er kun mulig pa apparater i
doseringsudgaven. | stedet for doseringskanten skal der
monteres en omstyringsplade som option.
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Fejlafhjaelpning

8 Fejlafthjaelpning Fejlafhjaelpningen afhaenger af fejltypen.

De nedenstdende oversigter hjzelper dig med at finde > Kapitel 8.2

mulige fejl og arsager til disse samt udfere

foranstaltninger til fejlafhjeelpning. | fejlmeldingen vises fglgende muligheder for at

fortsaette driften:
8.1 Fejlmeldinger

. L . . - Knap i fejimeldingen | Funktion
| tilfaelde af fejl vises en fejlmelding pa displayet: pte J ——
Trykopgaven fortseettes efter afhjeelpning af
Gentag ’
fejlen.
Afbryd Den aktuelle trykopgave afbrydes.
I.ﬂ‘ I'.II-JAi-.-:q:-'J.:.r_pc—J.\p_:I. Materialetransporten synkroniseres pany.
I Fremfgring Derefter kan opgaven fortsaettes med
| Gentag.
| Fejlmeldingen ignoreres, og trykopgaven
Ignorér fortseettes med den evt. indskraenkede
Wiederhlen funktion.
s Fejlen tillader ikke trykdrift.
- Gem log Her kan forskellige systemfiler overfares til et
| Vorsch eksternt lager til ngjere analyse.

Fejlmelding 1.

| Mismser rechi worh

Fejlmelding 2.

Kain Druckkop!

Fejlmelding 3.
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Fejlafhjaelpning

8.2 Fejlmeldinger og fejlafhjselpning

Fejl

Arsag

Afhjzelpning

Prgvetrykssystem abent
(kun i doseringsudgaven)

Pravetrykssystemet pa omstyringsvalsen er ikke lukket

Luk pravetryksystemet.

Provetrykssystemet pa traekvalsen er ikke lukket

Luk pravetryksystemet.

Stregkode for stor

Stregkode for stor til det omrade, der er afsat pa
materialets trykomrade

Reducer eller forskyd stregkode.

Stregkodefejl

Ugyldigt stregkodeindhold, f.eks. alfanumeriske tegn i
numerisk stregkode

Korrigér stregkodeindhold.

Fil ikke fundet

Hentning af en fil fra et lagermedie, der ikke forefindes

Kontrollér lagermediets indhold.

Trykhoved vippet ned

Trykhoved ikke last

Las trykhovedet.

Trykhoved for varmt

For kraftig opvarmning af trykhovedet

Efter en pause fortsaetter trykopgaven automatisk.
Hvis det forekommer igen, skal varmetrinet eller
trykhastigheden reduceres i softwaren.

Feltnavn dobbelt

Feltnavn tildelt dobbelt i den direkte programmering.

Korrigér programmeringen.

Fjern folie

Farveband sat i, selv om printeren er indstillet pa direkte
termotryk

Tag farvebandet ud for direkte termotryk.

Sl& transfertryk til i printerkonfiguration eller
software for termotransfertryk.

Folie brugt op

Farveband brugt op

Seet nyt farveband i.

Farveband smeltet under trykningen

Afbryd trykopgaven.

Foretag aendring af varmetrinet via software.
Rens trykhovedet.

-> Kapitel 9.2.5

Iseetning af farveband.
Genstart trykopgaven.

Der skal bearbejdes termomaterialer, men i softwaren er
der indstillet pa transfertryk

Afbryd trykopgaven. Indstil pd Termotryk i softwaren.
Genstart trykopgaven.

Apparat ikke disp.

Programmeringen aktiverer et apparat, der ikke forefindes

Tilslut apparat som option, eller korrigér
programmeringen.

Ingen etiket

Der mangler flere materialer pa forbrugsmaterialebanen

Tryk pa Gentag, indtil det naeste materiale registreres pa
forbrugsmaterialebanen.

Det materialeformat, der er angivet i softwaren, stemmer
ikke overens med det faktiske

Afbryd trykopgaven.
Foretag @endring af materialeformatet i softwaren.
Genstart trykopgaven.

Der er endelgsmateriale i apparatet, men softwaren
forventer afklip

Afbryd trykopgaven.
Foretag aendring af materialeformatet i softwaren.
Genstart trykopgaven.

Ingen stgrrelsesang.

Materialestarrelse ikke defineret i programmering

Kontrollér programmeringen.

Laesefejl

Laesefejl ved adgang til lagermedie

Kontrollér dataene pa lagermediet.
Serg for at sikre dataene.
Formatér lagermediet igen.

Etiket for tyk

Kniven skaerer ikke igennem materialet, men kan vende
tilbage til udgangsstillingen.

Tryk péd Afbryd.
Skift materiale.

Kniv blokeret

Kniv bliver staende udefineret i materialet.

Sluk for apparatet.

Tag fastklemt materiale ud.
Teend for apparatet.
Genstart trykopgaven.
Skift materiale.

Kniv uden funktion

Sluk og teend for apparatet.
> Kapitel 5.4
Kontakt service, hvis det forekommer igen.

Papir brugt op

Materiale, der skal trykkes pa, brugt op

Seet materiale i.

Fejl i papirlgbet

Kontrollér papirlgbet.

Bufferoverlgb

Dataindtastningsbufferen er fuld, og computeren forsager
at sende flere data

Anvend datatransmission med protokol (fortrinsvis RTS/
CTS).

Skrivefejl

Hardwarefejl

Gentag skrivningen.
Formatér lagermediet igen.

Skrift ukendt

Fejl i den valgte downloadskrifttype

Afbryd trykopgaven.
Skift skrifttype.
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Fejlafhjaelpning

Fejl Arsag Afhjzelpning
Sluk og teend for apparatet.
> Kapitel 5.4
Spandingsfejl Hardwarefejl

Kontakt service, hvis det forekommer igen.
Det vises, hvilken spaending der er svigtet.
Notér.

Hukommelse fuld

Trykopgave for stor, f.eks. pa grund af indlaeste skrifttyper,
store grafikker

Afbryd trykopgaven.
Reducér maengden af data, der skal trykkes.

Syntaksfejl

Apparatet modtager en ukendt eller forkert kommando
fra computeren

Tryk p& Ignorér for at springe kommandoen over, eller
tryk pd Afbryd for at
afbryde trykopgaven.

Unkendt medietype

Lagermedie ikke formateret

Lagermediet understgttes ikke

Formatér lagermediet, eller anvend et andet lagermedie.

8.3 Problemafhjeelpning

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Farveband krgller

Farvebandsomstyring ikke justeret

Indstilling af farvebandsleb.
> Kapitel 6.6

Hovedpatrykssystemet er ikke justeret

Indstilling af hovedpatrykssystemet.
> Kapitel 6.3

Farveband for bredt

Anvend farveband, der kun er lidt bredere end materialet.

Trykbilledet har
udviskninger eller tomme
steder

Trykhoved tilsmudset

Rens trykhovedet.
> Kapitel 9.2.5

Temperatur for hgj

Reducér temperaturen via software.

Uhensigtsmaessig kombination af materiale og farveband

Anvend anden farvebandstype eller andet
farvebandsmaerke.

Apparatet standser ikke, nar
farvebandet er brugt op

| softwaren er der valgt termotryk.

Omstil til termotransfertryk i softwaren.

Apparatet trykker en raekke
tegn i stedet for
materialeformatet

Apparatet er i monitormodus

Afslut monitormodus.

Apparatet transporterer
materialet, men ikke
farvebandet

Farvebandet er sat forkert i

Kontrollér farvebandslgbet og den coatede sides
orientering, og korrigér evt.

Uhensigtsmaessig kombination af materiale og farveband

Anvend anden farvebandstype eller andet
farvebandsmaerke.

Apparatet trykker kun hvert
2. materiale

Formatindstilling i software for stor

Foretag @endring af formatindstilling i software.

Lodrette hvide linjer i tryk-
billedet

Trykhoved tilsmudset

Rens trykhovedet.
> Kapitel 9.2.5

Trykhoved defekt (svigt af varmepunkter)

Udskfit trykhoved.
> Servicevejledning

Vandrette hvide linjer i tryk-
billedet

Apparatet anvendes i skaere- eller doseringstilstand med
indstillinge Tilbagetransport > optimeret

Omstil setup til Tilbagetransport > altid
> Konfigurationsvejledning

Trykbillede lysere pa den
ene side

Trykhoved tilsmudset

Rens trykhovedet.
> Kapitel 9.2.5

Hovedpatrykssystemet er ikke justeret

Indstilling af hovedpatrykssystemet.

>  Kapitel 6.3
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Service

9 Service

Falgende advarsler gaelder for servicearbejder.

Livsfare som fglge af stramstod!

Der er livsfare ved kontakt med spaendingsfarende
komponenter.

» Sluk for apparatet far servicearbejder.
» Traek netstikket ud af stikdasen.

9.2 Vedligeholdelse og rengering

9.2.1 Regelmaessige vedligeholdelsesarbejder

For at sikre, at apparatet har en korrekt driftstilstand,
skal der udferes definerede vedligeholdelsesarbejder
inden for fastlagte intervaller.

» Udfar de efterfalgende regelmaessige
vedligeholdelsesarbejder ved daglig brug.

Interval Vedligeholdelsesarbejder

/\ FORSIGTIG

Fare for kvaestelser som fglge af ukorrekt arbejde!

Der kraeves fagviden for at kunne arbejde sikkert pa
apparatet. Ukorrekt udferte servicearbejder kan medfare
kvaestelser.

» Udfer altid servicearbejderne fagligt korrekt.

» F3 evt. servicearbejderne udfert af en autoriseret
faghdndvaerker.

BEMZARK

Materielle skader som falge af ukorrekt arbejde!

Der kraeves fagviden for at kunne arbejde sikkert pa
apparatet. Ukorrekt udfarte servicearbejder kan medfare
skader pa apparatet.

» Udfer altid servicearbejderne fagligt korrekt.

» F3 evt. servicearbejderne udfert af en autoriseret
faghdndvaerker.

Servicen er beregnet til at holde udstyret driftsklart og
forebygge for tidligt slid.

Servicen er opdelt i:
+ Vedligeholdelse og rengering

+ Istandseettelse

9.1 Forudgaende og efterfalgende aktiviteter
Gor felgende ved alle servicearbejder:

Sluk apparatet pa hovedafbryderen.

Traek netstikket ud af stikdasen.

Apparatet er stramlgst.

Udfar de pagaeldende servicearbejder.

Seet netstikket i stikdasen.
Teend for apparatet pa hovedafbryderen.

EU‘I-BWEN—\

Apparatet er driftsklart.

Hver uge Rensning af termotrykhovedet

Hver maned Rengering af apparatet

Hvert ar

Service pa apparatet

9.2.2 Renggringsmidler og materialer

| forbindelse med vedligeholdelse af apparatet kraeves
falgende rengeringsmidler og materialer:

+ Universalrenggringsmiddel
+  Fnugfri klud
+  Blgd pensel

«  Stavsuger

9.2.3 Renggr apparatet

BEMARK

Materielle skader som folge af ukorrekt renggring!

Apparatet kan blive beskadiget, hvis der anvendes staerke

renggringsmidler.

» Anvend ikke skure- eller oplgsningsmidler til renggring af
udvendige flader eller moduler.

Gor folgende:

1 Fjern stev og papirfnug i trykomradet med en blad
pensel eller en stavsuger.

2 Renggr de udvendige flader med
universalrenggringsmiddel og en klud.

M Apparatet er gjort rent.

9.2.4 Rensning af trykvalsen

Snavs pa trykvalsen kan medfere en forringelse af
trykbilledet og materialetransporten.

Ger folgende:
1 Drej trykhovedet ned.
2 Tag materialer og farveband ud af apparatet.

3 Fjern aflejringer med valserenggringsmiddel og en fnugfri
klud.

4 Udskift valsen, hvis den er beskadiget.

Servicevejledning

N2

Trykvalsen er renset.
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9.2.5 Rensning af trykhovedet

Under trykningen kan der samles urenheder pa
trykhovedet, som forringer trykbilledet, f.eks. pa grund
af kontrastforskelle eller lodrette striber.

Rensningsintervaller:
- Direkte termotryk: Efter hvert skift af materialerullen

« Termotransfertryk: Efter hvert farvebandsskift

/\\ FORSIGTIG

Fare for kvaestelser pa grund af varm trykhovedlinje!

En varm trykhovedlinje kan fare til kvaestelser ved bergring.

» Kontrollér, at trykhovedet er kalet af.

BEMZARK

Materielle skader som falge af ukorrekt arbejde!

Trykhovedet kan blive beskadiget, hvis der anvendes steerke
renggringsmidler eller hdrde materialer.

» Anvend ikke staerke renggringsmidler eller hdrde
materialer til at rense trykhovedet.

» Bergr ikke glasbeskyttelseslaget.

Gor felgende:
1 Drej trykhovedet ned.
2 Tag materialer og farveband ud af apparatet.

3 Rens trykhovedet med en specialrensestift eller med
vatpinde dybbet i ren alkohol.

4 lad trykhovedet terre i 2-3 min.

M Trykhovedet er renset.

Service

9.2.6 Renggar fotocellen

Sensorerne kan blive snavsede af papirstgv. Dette kan
forringe registrering af materialestart eller trykkemaerker.

BEMARK

Materielle skader som folge af ukorrekt rengering!

Fotocellen kan blive beskadiget, hvis der anvendes staerke
rengeringsmidler eller hdrde materialer.

» Anvend ikke skure- eller oplasningsmidler eller harde
materialer til rengering af fotocellen.

Renger fotocelle.

1 Knap
2 Skrue
3 Fotocelle

4 Sensordbning

Ger falgende:

1 Tag materialer og farveband ud af apparatet.

2 Lasn skruen.

3 Hold knappen nede.

4 Traek langsomt fotocellen ud med grebet.

» Serg for, at fotocellens kabel ikke bliver strammet.

M Fotocellen er trukket udad.

5 Rens fotocellen og sensorabningen med en blad pensel
eller med vatpinde dybbet i ren alkohol.

6 Tryk fotocellen tilbage pa plads, og indstil den.

- Kapitel 6.1.3

7 Saet materialer og farveband i igen.

M Fotocellen er rengjort.
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Ud-af-brugtagning

10 Ud-af-brugtagning 12 Tekniske data
TYPE Indhold Bestillingsnr.
- . -
Livsfare som fglge af stramstad! 1T_t|e_|;motransferprlnter 1 556-04037
Der er livsfare ved kontakt med spaendingsfarende 030
komponenter.
» Sluk for apparatet far servicearbejder. il Termotransfertryk
> Traek netstikket ud af stikdasen. Trykoplosning 300 dpi
Trykhastighed op til 300 mm/s
10.1 Ud-af-brugtagning af apparatet Trykbredde op til 105,7 mm

Ger falgende:

Etiketter eller endelgsmateriale pa rulle

1 Sluk apparatet pa hovedafbryderen.

Traek apparatets netstik ud af stikddsen.

2
3 Luk pc'en eller den baerbare computer ned.
4

Traek USB-kablet ud pa pc'en eller den baerbare Indgangssikring

M eller Leporello
Stromforsyning 100-240 V
Nominel indgangsspaending 100-240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Nominelt effektforbrug 150-300 W

Maks. 2 A

computer.
5 Traek USB-kablet ud pa apparatet.
6 Traek netkablet ud pa apparatet.

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device til
pc-tilslutning, Ethernet 10/100 Base-T:
LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing, DHCP,
HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME, NTP,
Zeroconf, SOAP-webtjeneste,

M Apparatet er taget ud af drift. Interface 1 x USB-host til ekst. betjeningsfelt,
2 x USB-host pa bagsiden, tastatur,
10.2 Ny ibrugtagning af apparatet stregkodescanner,

ol de: USB-stick, USB-Bluetooth-adapter,
Gor tolgende: WLAN, periferitilslutning USB-host
1 Startpc'en eller den baerbare computer. Systemforudsaetninger Windows XP®/Vista®/7®/8®
2 Tilslut netkablet til apparatet. Dimensioner (B x H x D) 252 mm x 288 mm x 460 mm
3 Tilslut USB-kablet til apparatet. Vaegt 10kg

. . Godkendelser/standarder CE, FCC klasse A, CB, UL
4 Tilslut apparatets USB-kabel til pc'en eller den baerbare

computer. Materiale
5 Tilslut apparatets netkabel til en stikdase. Bredde etiketter 4-110 mm
6 Taend for apparatet pa hovedafbryderen. Bredde beremateriale 9114 mm
M Apparatet er driftsklart Bredde endelosmateriale 9-114 mm

[ .
PP Bredde
4-85 mm
endelgskrympeslange
11 Bortskaffelse —
Etikethgjde uden 4mm
Efter brugen er afsluttet, skal kaberen hhv. ejeren af tilbagetraekning fra
apparatet bortskaffe det inklusive dets tilbehgar korrekt. Etikethgjde op til 2000 mm
Kgberen hhv. ejeren fritager HellermannTyton fra Opbevaringsrulle udv. 205 mm

: : ; diameter indtil
forpligtelserne iht. § 10, stk. 2, i den tyske lov om
elektrisk udstyr (producentens returtagningspligt) og de Opbevaringsrulle 38-100 mm
dermed tilknyttede krav. kernediameter
(% Dette apparat er fremstillet iht. de aktuelle standarder inden Farveband

for miljgbeskyttelse. Materialerne kan genanvendes separat. - -
Rullediameter op til 80 mm
» Overhold de nationale forskrifter for bortskaffelse af Kernediameter 25,4 mm

materialer, elektronikdele og batterier. Lobelzngde variabel op til 450 m
» Apparatet ma ikke bortskaffes med husholdningsaffaldet. Bredde op til (svarende til 14
» Aflevér apparatet pa de lokale indsamlingssteder eller materialets bredde)

genbrugsstationer. Alle mdl er i mm. Der tages forbehold for tekniske cendringer.

» Kontakt evt. de lokale myndigheder.
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Tekniske data

12.1 Apparatets mal

TT4030

g
|
|
|
|

SXM
1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Apparatets mdl.
1 Gennemlysningssensor og reflekssensor
2 Trykhoved
3 Doseringskant (kun i doseringsudgaven)
4 Afrivningskant
5 Skcerekant
6 Loberetning
Mal Betegnelse Mal i mm
P Afstand tryklinje-doseringskant 3,5
IT Afstand tryklinje-afrivningskant 13,5
Afstand tryklinje-skaerekantens kniv
IC med skaerekniv 20,5
med perforationskniv 21,2
Trykbredde 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Afstand gennemlysningssensor og
reflekssensor-
SXM midten af papirlabet -55-0
dvs. tilladt afstand fra refleksmaerker
og stansninger til midten af materialet
Afstand gennemlysningssensor og
sy reflekssensor- 45,0
tryklinje
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Tekniske data

12.2 Mal afklip/endelgsmateriale

1
(A)
E
B
H
c
F S
DL (DR)

QE/QS

GE/GS

Madl afklip/endelasmateriale.

1 Materialer
2 Leberetning

3 Endelasmateriale/krympeflexslange

Der kan forekomme indskraenkninger ved smad og tynde materialer eller kraftigt klaebestof. Kritiske anvendelser skal testes

og frigives til brug.

» Vaer opmaerksom pa bgjningsstyrken. Materialet skal kunne bergre trykvalsen.

Mal Betegnelse Mal i mm

B Materialebredde 4-110

H Materialehgjde 4-2000

i doseringstilstand 12-200
- Afrivningslaengde >30
Snitleengde

- med skaerekniv >5
med perforationskniv >5

- Perforationslaengde >2

A Materialeafstand >2

C Bredde bzaeremateriale 9-114

GE Bredde endelgsmateriale 4-114

GS Bredde krympeflexslange 4-85

DL Venstre kant >0

DR Hajre kant >0

E Tykkelse materiale 0,03-0,60

F Tykkelse baeremateriale 0,03-0,13

QE Tykkelse endelgsmateriale 0,05 -0,50

Qs Tykkelse krympeflexslange <11

Vv Fremfaring >6
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Tekniske data

12.3 Mal til refleksmaerker

Ml til refleksmaerker.

1 Materialer med refleksmcerker

2 Virtuel materialestart/refleksmcerke
3 Endelasmateriale med refleksmcerker
4

Leberetning

Refleksmaerker skal befinde sig pa bagsiden af materialet. P4 anmodning kan der leveres en fotocelle til refleksmaerker pa
forsiden.

Angivelser gaelder for sorte maerker. Farvede maerker registreres evt. ikke. Her skal der gennemfgres test forud.

Mal Betegnelse Mal i mm

A Materialeafstand >2

AZ Trykzoneafstand >2

L Refleksmaerkes bredde >5

M Refleksmaerkets hgjde 3-10

XM Afstand maerke-midten af papirlgbet -55-+0

z Afstand virtuel materialestart-faktisk materialestart OtlA/
anbefalet: 0
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Tekniske data

12.4 Mal til stansninger

1 1 2
-+ -+ -+
\ | \
XM ! |
| , XM | . XM
TT4030 i l | AZ -3
P AT Y |ale Yo ——n
I i |
N | N NI
[
Madl til stansninger.
1 Materialer med stansninger
2 Endelasmateriale med stansninger
3 Laeberetning
For kantstansninger: minimumstykkelse baeremateriale: 0,06 mm
Mal Betegnelse Mal i mm
A Materialeafstand >2
Az Trykzoneafstand >2
N Bredde stansning >5
ved kantstansning >8
P Hgjde stansning 2-10
XM Afstand stansning-midten af papirlgbet -53 -0
af sensoren beregnet materialestart ved gennemlysningsregistrering Stansningens bagkant
z Afstand beregnet materialestart-faktisk materialestart OtilA-P
1 2 3 4 5
]
(D) 1] O (@S]
(@GD) 1 O (GID)

Eksempler pd stansninger.

1 Kantstansning
Langhulsstansning
Firkantsstansning

Cirkelstansning (anbefales ikke!)

v N WwN

Stansning mellem materialer (anbefales ikke!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Brukerinstruksjoner

1 Brukerinstruksjoner

For forste oppstart av apparatet ma denne
bruksanvisningen vaere lest ngye og forstatt av alle
personer som bruker apparatet.

Denne dokumentasjonen samt oversettelser av den er
eiendom til HellermannTyton-gruppen. Det er ikke tillatt
a reprodusere, bearbeide, mangfoldiggjere eller
distribuere hele eller deler av dokumentasjonen til andre
formal enn forfelgelsen av den opprinnelige
forskriftsmessige bruken uten skriftlig tillatelse fra
HellermannTyton-gruppen.

1.1 Gyldighetsomrade

Bruksanvisningen retter seg mot fagpersonell og eieren.
Bruksanvisningen gjelder utelukkende for den falgende
termotransferskriveren TT4030, i det falgende omtalt
som "apparat":

TYPE Art.nr.

Termotransferskriver TT4030 556-04037

Typen finner du angitt pa typeskiltet. Typeskiltet med det
syvsifrede serienummeret befinner seg pa baksiden av
apparatet.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Eksempel typeskilt.

1.2 Merker og symboler

| denne bruksanvisningen anvendes det ulike merker og
symboler i teksten. Disse er forklart i det felgende:

«  Symbol for en opptelling

Symbol for en anvisning
Handlingstrinn begynnelse

N = vy

Handlingstrinn fglgende

M Handlingsresultat
Displaytekst/skjermtekst
> Krysshenvisning

(% Tekster med dette symbolet inneholder merknader til
miljgvern.

E Tekster med dette symbolet inneholder tilleggsinformasjoner.

1.3 Oppbevaring av dokumentasjonen og aktualitet

» Ta godt vare pa denne anvisningen samt alle
medfalgende dokumenter, slik at de til en hver tid star til
disposisjon.

» Den fullstendige dokumentasjonen ma overleveres til
neste eier.

» Vaer oppmerksom pa felgende:
P& grunn av den kontinuerlige utviklingen av apparatene
kan det opptre avvik mellom dokumentasjonen og
apparatet. Den aktuelle utgaven finner du pa
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Forskriftsmessig bruk

Termotransferskriveren TT4030 brukes utelukkende til
utskrift pa egnede, av produsenten godkjente materialer.
Apparatet er utviklet for industriell bruk og haye volum.
Som ekstrautstyr finnes skjaerekniv, perforasjonskniv og
ekstern rullholder. Apparatet er utelukkende beregnet
for innendgars bruk. Det er ikke tillatt 3 sette apparatet i
drift i eksplosjonsfarlige omgivelser.

Det er kun tillatt & bruke apparatet til det formal som er
beskrevet i denne bruksanvisningen.

Det er kun tillatt  ta apparatet i bruk i teknisk feilfri
tilstand samt pa forskriftsmessig mate, sikkerhets- og
farebevisst under overholdelse av bruksanvisningen.

Apparatet ma kun repareres eller vedlikeholdes av
produsenten eller av utdannet fagpersonell kun med
bruk av orginale reservedeler.

1.5 EU-samsvar
Apparatet oppfyller kravene i henhold til:
+ Lavspenningsdirektiv 2014/35/EU

«  EMC-direktiv 2014/30/EU

- Direktiv for begrensningen av bruken av spesifikke farlige
stoffer i elektro- og elektronikkapparater 2011/65/EU

1.6 | tillegg gjeldende dokumenter

Konfigurasjons-, programmerings- 0g serviceanvisningen
ma felges.

1.7 Kundeservice og reservedeler

Ved spgrsmal eller forslag henvend deg til
HellermannTyton. Kontaktdataene er oppfert i slutten av
dette dokumentet.

Bruk kun originale reservedeler hhv. reservedeler som er
godkjente av HellermannTyton. Ta kontakt med
kundeservice for bestilling av reservedeler.
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Sikkerhetsanvisninger

2 Sikkerhetsanvisninger Fare for personskader

Ved omgangen med apparatet bestar det fare for
personskader grunnet roterende komponenter eller
kvestelse av kroppsdeler.

Apparatet er produsert i henhold til teknikkens stand og
anerkjente sikkerhetstekniske regler. Ved bruken kan det
likevel oppsta fare for liv og helse til brukeren eller

tredjepart hhv. forringelse av apparatet og andre » Pase at klzer, har, smykker eller liknende ikke kommer i

materielle verdier. kontakt med dpne, roterende komponenter.

Denne bruksanvisningen inneholder instruksjoner » Hold kun i handtaket ndr du lukker dekselet, ikke grip inn

angaende sikkerheten. i svingomradet til dekselet.

» Folg alle anvisningene for & unnga personskader, » Apparatet eller deler av det kan bli varme under utskrift.
materielle skader eller skader pa miljoet. Ikke bergr apparatet under driften og la det avkjele fer

materialskifte eller demontering.

2.1 Varselshenvisninger

Varselhenvisningene er handlingsspesifikke og bygd opp
som felger:

Fare for materielle skader

Apning av dekselet under drift kan fgre til en udefinert
stillstand pa apparatet.

» Unnga apning av dekselet under drift.

Type og kilde til faren! 2.4 Driftsgrenser
Forklaring til t kilde til faren. I .
o grmg | Z/pe 09 e Haren » Overhold de felgende kravene til driftsomgivelsen:
» Tiltak for a forhindre faren.

+  Apparatet ma kun settes i drift i tarre og lite

2.2 Faregradering av varselhenvisninger stovbelastede innenders omgjvelser.

Varselhenvisningene er gradert etter alvorligheten til *  Ikke sett apparatet i drift i eksplosjonsfarlige omgivelser.
deres fare. | det falgende forklares faretrinnene med de . .
tilhgrende signalordene og varselsymbolene. 2.5 Eiers plikter

A FARE Eieren ma falge og overholde de aktuelle nasjonalt
gjeldende lovbestemte forskriftene og forskriftene for
Umiddelbar livsfare eller alvorlige personskader. forebygging av ulykker.

Eieren ma holde apparatet i forskriftsmessig tilstand ved
a sarge for av regelmessige vedlikeholdstiltak.

Mulig livsfare eller alvorlige personskader.

3 Transport og lagring

A FORSIKTIG! For transport av apparatet ma alle bevegelige deler
Mulig lettere skader. sikres. Det er kun tillatt & transportere apparatet i
originalemballasjen som ble mottatt ved levering.

Apparatet ma beskyttes mot fuktighet, direkte sollys og
Skader pa ler o8 el ekstrem varme. Apparatet ma kun lagres pa steder som
ader pa apparatet efler pa omgivelsen. er tarre og beskyttet mot vannsprut.

2.3 Grunnleggende sikkerhetsanvisninger

De falgende sikkerhetsanvisningene gjelder generelt ved
omgangen med apparatet.

Fare grunnet elektrisk stot

En defekt eller feil installert kabel kan fare til livsfarlige
personskader.

» Koble apparatet til pa en stikkontakt som er
forskriftsmessig installert med jordete kontakter.
» Pdse korrekt spenning (110 V bis 240 V AC).

» Stikkontakten ma veere godt tilgjengelig, slik at apparatet
ved behov kan kobles fra spenningstilfarselen.

» SIa av apparatet med hovedbryteren og trekk ut
stremkontakten nar apparatet ikke er i bruk samt ved
feilretting eller vedlikehold.

» Ikke forskriftsmessige inngrep pa elektroniske
komponenter og deres programvare kan forarsake feil.
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Oppbygning og funksjon

4 Oppbygning og funksjon

4.1 Oppbygning

o o bW

7

Oversikt over apparatet.

Lokk

Margstopper

Rullholder

Fargebdndavvikler

Intern oppvikler (kun inkludert ved dispenserversjon)
Skrivemekanikk

Deksel

Fargebdndoppvikler

W 0 N O L AN W N

Beraringsskjerm-display

S

LED "Apparat sldtt pa"

— 7
i
24
B 25
23 @ Al o
@ gj
Apparatet fra baksiden.
22 Strembryter
23 Nettilkoblingskontakt
24 Port for SD-kort

25

26
27
28
29

21
20

19

18

17
16
15

Skrivemekanikk.

1

-

Unbrakonakkel

12 Arm for ldsing av skrivehode

13 Justeringsknapp for fering

14 Foring

15 Patrykksystem (kun inkludert ved dispenserversjon)
16 Vendevalse (kun inkludert ved dispenserversjon)
17 Rivekant

18 Skrivevalse

19 Lysport

20 Hodevinkel med skrivehode

N
=

Faring for fargebdndet
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2x USB-master-grensesnitt for tastatur, skanner, USB-minne, Bluetooth-
adapter eller servicenakkel

USB-Full-Speed-slave-grensesnitt
Ethernet 10/100 Base-T
RS-232-grensesnitt

USB-master-grensesnitt for tastatur, skanner, USB-minne, Bluetooth-adapter
eller servicenakkel
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4.2 Bergringsskjerm-display

Med bergringsskjerm-displayet kan brukeren styre driften
av apparatet, for eksempel:

+ pausere, fortsette eller avbryte utskriftsordre,

+ innstille utskriftsparametere, f. eks. varmeenergien til
skrivehodet, utskriftshastighet, konfigurasjon av
grensesnittene, sprak og klokkeslett,

+  styre stand-alone-drift med lagringsmedium,
« gjennomfare fastvareoppdatering.

- Konfigurasjonsanvisning

Flere funksjoner og innstillinger kan ogsa styres med
skriverspesifikke kommandoer med
programvareapplikasjoner eller gjennom direkte
programmering med en datamaskin.

- Programmeringsanvisning

Det er fordelaktig, a foreta tilpasninger til forskjellige
utskriftsordre i programvaren.

4.2.1 Startskjerm

Oppbygning og funksjon

Bryterflater i startskjermen

Betydning

Hoppe til menyen

Avbryte utskriftsordren

Fortsette utskriftsordren

Gjentakelse av det siste materialet

Avbrudd og sletting av alle
Utskriftsordre

Materialmating

Startskjerm Betydning

etter innkobling

under utskriften

i pausetilstanden

etter en utskriftsordre

Bergringsskjermen betjenes ved direkte fingertrykk:
+ For 3 3pne en meny eller velge et menypunkt, klikk kort
pa det tilsvarende symbolet.

« For a bla i lister fgres fingeren oppover eller nedover pa
displayet.
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E Inaktive bryterflater er formarket.

Ved bestemte programvare- eller
maskinvarekonfigurasjoner vises ytterligere symboler i

startskjermen:

Valgfri bryterflater i
startskjermen

Betydning

etter innkobling

under utskriften

i pausetilstanden

Start av utskrift inkl. dispensering,
Kutting e.l. av et enkelt materiale i
utskriftsordren

Utlasning av et direkte kutt uten
materialtransport
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Oppbygning og funksjon

Avhengig av konfigurasjonen vises det i toppteksten
forskjellige informasjoner i form av widgets:

Widget i
startskjermen

Betydning

Mottak av data via et grensesnitt signaliseres av
en fallende drdpe.

Funksjonen Lagre datastrem er aktiv.
- Konfigurasjonsanvisning

Alle mottatte data lagres
i en Iblfil.

Forvarsel slutt pa fargeband:
- Konfigurasjonsanvisning

Den gjenvaerende diameteren til forsyningsrullen
har underskredet en innstilt verdi.

SD-kort er installert.

USB-minne er installert.

Gra: Bluetooth-adapter er installert.
Hvit: Bluetooth-forbindelse er aktiv.

WLAN-forbindelse er aktiv. Antallet hvite buer
symboliserer WLAN-feltstyrken.

Ethernet-forbindelse er aktiv.

USB-forbindelse er aktiv.

fEEpEQ0OE @ =

Klokkeslettvisning

4.2.2 Navigere i menyen
Fremgangsmate:
1 For d hoppe til menyen, trykk pa i startnivaet.

Startniva.

2 Velg tema i valgnivaet.

M Forskjellige temaer har understrukturer med flere
valgnivaer.
Med ] utferes et hopp tilbake til det overordnede
nivaet, med ¥gy et hopp tilbake til startnivaet.

Valgnivaet.

3 Fortsett utvalget, til parameter-/funksjonsnivaet er nddd.

Parameter-/funksjonsniva.
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Oppbygning og funksjon

4 Velg funksjon. Parametere Betydning

M Apparatet utfarer funksjonen evt. etter en forberedende
dialog.
- eller -
5 Velg parameter.

M Innstillingsmulighetene er avhengig av type parameter.
Datortid

Parametere Betydning

logiske parametere Bryterflater for

parameterinnstilling
_. Skyveregulator for grov innstilling
av verdien

Trinnvis redusering av verdien

Betydning

Trinnvis gkning av verdien

Forlate innstillingen uten lagring

Forlate innstillingen med lagring

Parameter er utkoblet, betjening

valgparametere kobler inn parameteren.

Parameter er innkoblet, betjening
kobler ut parameteren.

OB OB

numeriske parametere
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Igangkjoring

5 lgangkjering

Falgende arbeidsutstyr er ngdvendig for igangkjering av

apparatet:

+ PCeller baerbar datamaskin med Windows XP®/
Vista®/7%/8°

Gjennomfer igangkjeringen i rekkefglgen:

1. Sett opp apparatet.

Installer driver.

Koble til apparatet.

Installer apparatet i driftssystemet.

vk weN

Installer programvaren TagPrint Pro.

5.1 Sette opp apparatet

Materielle skader grunnet feil omgivelsesbetingelser!
Apparatet og materialene kan skades av fuktighet og stev.

» Apparatet ma kun stilles opp pa terre steder som er sikret
mot vannsprut og stav.

Fremgangsmate:

1 Loft apparatet forsiktig ut av emballasjen.
2 Plasser apparatet pa en jevn og stabil flate.
3 Apne lokket til apparatet.
4

Fiern transportsikringen av skumgummi fra
skrivehodeomradet.

(6}

Kontroller apparatet for transportskader.

6 Kontroller leveringen for fullstendighet:
Termotransferskriver

«  Stremkabel

« USB-kabel

+ Dokumentasjon

« (D med installasjonsprogram, Windows-drivere og

bruksanvisning

E Ta vare pa originalemballasjen for senere transport.

Dersom det foreligger transportskade eller leveringsomfanget
er ufullstendig, ma det tas kontakt med HellermannTyton
kundeservice.

M Apparatet er forskriftsmessig stilt opp.

5.2 Koble til apparatet pa stromnettet

A\ FARE

Fare for elektrisk stot!

Det bestar livsfare ved kontakt med spenningsferende
komponenter.

» Koble apparatet til en stikkontakt som er forskriftsmessig
installert og i henhold til standard med jordete kontakter.

» Overhold kravene til spenningen og stremstyrken.

24

» Ikke bergr spenningsfarende komponenter.
Sy
/ T
25

I
4
7
23 %; % °!

28

\

Apparatet fra baksiden.

22 Strembryter
23 Nettilkoblingskontakt
24 Port for SD-kort

25 2x USB-master-grensesnitt for tastatur, skanner, USB-minne, Bluetooth-
adapter eller servicenokkel

26 USB-Full-Speed-slave-grensesnitt
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232-grensesnitt

29 USB-master-grensesnitt for tastatur, skanner, USB-minne, Bluetooth-adapter
eller servicenakkel

Apparatet er utstyrt med en bredspekter-nettdel. Drift
med en nettspenning fra 230 V~/50 Hz eller
115 V~/60 Hz er mulig uten endringer pa apparatet.

Fremgangsmate:

1 Forsikre deg om, at apparatet er slatt av.

2 Sett nettkabelen i nettilkoblingskontakten.

3 Sett pluggen til nettkabelen i en jordet stikkontakt.

M Apparatet er tilkoblet stramnettet.
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5.3 Koble til apparatet pa en datamaskin eller et
datamaskinnettverk

LES DETTE

Materielle skader grunnet ikke-forskriftsmessig
arbeid!

Det kan oppsta feil i driften, hvis komponentene ikke er
jordet riktig.

» Koble apparatet til en stikkontakt som er forskriftsmessig
installert og i henhold til standard med jordete kontakter.

Fremgangsmate:

1 Koble til apparatet pa en datamaskin eller et
datamaskinnettverk.

> Konfigurasjonsanvisning

M Apparatet er tilkoblet pa en datamaskin eller et
datamaskinnettverk.

5.4 Sla apparatet pa og av
Fremgangsmate:
1 Forsikre deg om, at alle tilkoblinger forbundet.
2 SI3 pa apparatet med nettbryteren.
M Apparatet gjennomfarer automatisk systemtest og pa
displayet vises systemtilstanden KLAR.
- eller -
3 Evt. utbedre feil.

- Kapittel 8

Betjening

6 Betjening

» For innstillinger og enkel montering bruker du den

medleverte unbrakongkkelen, som befinner seg i gvre
delen av utskriftsmekanikken. Ytterligere verktey er ikke
ngdvendig for de i det falgende beskrevne arbeidene.

6.1 Legge inn forbruksmateriell pa ruller

6.1.1 Posisjonere materialrull pa rullholder

10
1
2
9 3
8 4
7
6 5

Legg inn rullmaterialet.

1 Margstopper

2 Justeringsring

3 Materialrull

4 Rullholder

5 Intern oppvikler (kun inkludert ved dispenserversjon)

6 Faring

7 Skruknapp

8 Lysport

9 Arm for ldsing av skrivehode

10 Lokk

1 Apne lokket.

2 Drei justeringsringen mot urviserens retning, slik at pilen
peker pa symbolet f* og lgsne derved margstopperen.

3 Trekk av margstopperen fra rullholderen.

4 Skyv materialrullen pa rullholderen slik, at den siden av
materialet som det skal skrives peker opp.

Sett margstopperen pa rullholderen.

6 Skyv margstopperen sa langt, til begge margstopperne
ligger an mot materialrullen og en tydelig motstand blir
merkbar.

7 Drei justeringsringen med urviserens retning, slik at pilen
peker pa symbolet & og klem derved margstopperne pa
rullholderen.

8 Vikle av forbruksmaterialer.

For dispenser- eller oppviklingsmodus: ca. 60 cm
For avrivningsmodus: ca. 40 cm

M Materialrullen er posisjonert pa rullholderen.
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Betjening

6.1.2 Legge inn materialet i skrivehodet

Legg inn materialet i skrivehodet.

1
2
3
4
5

1

Arm for Idsing av skrivehode
Skruknapp

Margstopper

Lysport

Sensor

Drei armen mot urviserens retning, for & heve
skrivehodet.

Innstill margstopperne ved hjelp av skruknappen slik, at
materialet passer mellom de to margstopperne.

Far forbruksmaterialstripen ovenfor den interne
oppvikleren til skriveenheten.

Far forbruksmaterialstripen gjennom lysporten slik, at
forbruksmaterialstripen forlater skriveenheten mellom
skrivehodet og skrivevalsen.

M Materialet er lagt inn i skrivehodet.

6.1.3 Stille inn lysporten

For tilpasning til materialet kan lysporten forskyves pa
tvers av papirlgperetningen. Sensoren til lysporten er
synlig ved a rette blikket forfra gjennom skriveenheten
0g angitt med en markering pa lysportholderen. Nar
apparatet er slatt pa lyser det ogsa en gul LED pa
sensorposisjonen.

1
6

2

3
5 N 4

Still inn lysporten.

1
2
3
4
5
6

4

Arm for Idsing av skrivehode
Skruknapp

Margstopper

Lysport

Skrue

Sensor

Lasne skruen.

Posisjoner lysporten med handtaket slik, at sensoren kan
registrere mellomrommet eller et refleks- eller
perforasjonsmerke.

- eller, nar materialene avviker fra
firkantformen, -

Bruk handtaket til & rette inn lysporten pa den fremre
kanten til materialet i papirlgperetningen.

Trekk til skruen.

M Lysporten er innstilt.

Kun for driften i avrivningsmodus:

1

Drei armen med urviserens retning, for a lase
skrivehodet.

M Materialrullen er lagt inn for driften i avrivningsmodus.
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Betjening

6.1.4 Oppvikling av baerematerialet i dispensermodus 13 Drei armen med urviserens retning, for a lase
(ikke tilgjengelig som standard) skrivehodet.

| dispensermodusen tas materialene ut etter utskriften

: _ _ M Materialrullen er lagt inn for dispensermodus.
og kun baerematerialet vikles opp internt.

6.2 Legge inn Leporello-etiketter

W N

Faring av materialet i dispensermodus.

Papirlep med Leporello-etiketter.

1 Arm for ldsing av skrivehode

2 Dispenserkant 1 Margstopper

3 Vendevalse 2 Justeringsring

4 Deksel 3 Rullholder

5 Pdtrykksystem (kun ved dispenserversjon) 4 Materialstabel

6 Klemme 5 Arm for Idsing av skrivehode

7 Skruknapp

8 Intern oppuikler (kun ved dispenserversjon) 1 Drei justceringsringen mot urviserens retning, slik at pilen

o Materiahul peker p& symbolet £f* og lgsne derved margstopperen.
. 2 Innstill margstopperne slik, at materialet passer mellom

1 Apne dekselet. de to margstopperne.

2 Sving ned patrykksystemet fra vendevalsen. 3 Plasser materialstabel bak apparatet.

3 Fjern materialer pa de fgrste 100 mm til » Vaer oppmerksom pa, at materialene pa stripen kan sees
forbruksmaterialstripen fra baerematerialet. oventra.

4 Fgr forbruksmaterialstripen rundt dispenserkanten og M Materialstabelen er plassert bak apparatet.
vendevalsen frem til den interne oppvikleren. 4 For forbruksmaterialstripen over rullholderen frem til
Hold fast den interne oppvikleren. skriveenheten.

6 Drei dreieknappen frem til anslaget med urviserens 5 Skyv margstopperne sa langt, til forbruksmaterialstripen
retning. ligger an pa monteringsvegg og margstopper hhv. pa

, _ _ begge margstopperne, uten & klemmes eller bayes.
7 Skyv baerematerialet under en klemme til den interne

oppvikleren. 6 Drei justeringsringen med urviserens retning, slik at pilen
peker pa symbolet B og klem derved margstopperne pa

8 Rett inn ytterkanten til forbruksmaterialstripen i forhold rullholderen.

til materialrullen.
Legg inn forbruksmaterialstripe i skrivehodet.

Kapittel 6.1.2
Still inn lysporten.

Kapittel 6.1.3
Still inn kontakttrykket til skrivehodet.

9 Drei dreieknappen frem til anslaget mot urviserens
retning.

M Den interne oppvikleren spres og forbruksmaterialstripen
klemmes dermed fast.

10 Drei den interne oppvikleren mot urviserens retning, for a
stramme materialet.

Kapittel 6.3
11 Posisjoner patrykksystemet midtstilt til Drei armen med urviserens retning, for  lase
forbruksmaterialstripen. skrivehodet.

12 Sving opp patrykksystemet pa vendevalsen. M Leporello-etikettene er lagt inn.
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Betjening

6.3 Sstille inn trykksystemet til skrivehodet

Skrivehodet trykkes pa med to stempler. Posisjonene til
de to stemplene ma innstilles pa bredden til det
anvendte materialet, for &

« oppna en jevn utskriftskvalitet over hele bredden til
materialet,

unnga folder i fargebandlgpet,

+ unnga for tidlig slitasje av skrivevalsen og skrivehodet.

/

Still inn kontakttrykket til skrivehodet.

1 Gjengestift
2 Stempel

3 Arm for ldsing av skrivehode

1 Lesne gjengestiftene til begge stemplene med
unbrakongkkel og still inn de to stemplene pa bredden til
materialet.

2 Drei armen med urviserens retning, for a lase
skrivehodet.

3 Trekk til gjengestiftene.

4 Trykk skrivehodet pa med to stempler, som i
grunnstillingen er posisjonert i midten til hodevinkelen.

M Kontakttrykket til skrivehodet er innstilt.

m Denne innstillingen kan beholdes for alle anvendelser.

6.4 Demontere og montere dispenser- eller rivekant

For & omstille apparatet for en annen driftsmodus, ma
det evt. monteres en dispenserkant eller rivekant.

Dispenserkant eller rivekant.

1 Dispenserkant (kun inkludert ved dispenserversjon)

2 Rivekant

N W N

Demontere og montere dispenserkant og rivekant.

Skrue

Stift
Plate

N W N =

Deksel

-—

Demonter platen.

Apne dekselet.

Lasne skruene med flere omdreininger.
Skyv platen oppover.

Ta av platen.

Platen er demontert.

Monter platen.

Sett pa platen pa skruen.

Skyv platen nedover bak stiftene.
Trekk til skruen.

Platen er montert.

vy vy N Ry vivy
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6.5 Legge inn fargeband

Ved direkte termoutskrift ma det ikke legges inn noe
fargeband. Fargeband som evt. allerede er lagt inn ma
fjernes.

W N =

Legge inn fargebdnd.

Fargebdndavvikler
Skruknapp
Fargebdndoppvikler

Arm for Idsing av skrivehode

Fargebdndkjerne

O AN W N =

Fargebandrull

Rengjer skrivehodet.

N =

Drei armen mot urviserens retning, for 8 heve
skrivehodet.

3 Skyv fargebandrullen pa fargebandavvikleren med
fargebelegget ned.

4 Posisjoner fargebandrullen midtstilt pa
fargebandavvikleren.

Hold fast fargebandrullen.

6 Drei dreieknappen pa fargebandavvikleren mot urviserens
retning, til fargebandrullen er fiksert.

7 Skyv en egnet fargebandkjerne pa fargebandoppvikleren
og fikser den pa samme mate.

8 For fargebandrullen gjennom skrivermekanikken.

Fargebdnd|ap.

Betjening

9 Bruk et tapestykke til 3 feste starten pa fargebandet pa
fargebandkjernen.

» Veer derved oppmerksom pa rotasjonsretningen til
fargebandoppvikleren mot urviserens retning.

M Starten pa fargebandet er fiksert pa fargebandkjernen.

10 Drei fargebandoppvikleren mot urviserens retning, for a
glatte ut fargebandlapet.

11 Drei armen med urviserens retning, for a lase
skrivehodet.

M Fargebédndet er lagt inn.

6.6 Innstille fargebandlapet

Skrukkedannelse i fargebandlgpet kan fare til feil pa
utskriftsbildet. For & unnga skrukkedannelse kan
fargebandfaringen justeres.

En feilaktig innstilling av patrykksystemet til skrivehodet
kan ogsa fare til skrukker i fargebandlgpet.

> Kapittel 6.3

E Justeringen utfares best mens skriveren er i drift.

Innstill fargebdndlepet.

1 Skala
2 Skrue
3 Fargebdndfering

1 Les av den aktuelle innstillingen pa skalaen og evt. noter
den.

2 Drei skruen med unbrakongkkel og observer atferden til
fargebandet.

| retning + strammes innerkanten til fargebandet. | retning -
strammes ytterkanten til fargebandet.

M Fargebdndlgpet er innstilt.
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Utskriftsdrift

7 Utskriftsdrift

LES DETTE

Materielle skader ved ikke forskriftsmessig handter-

ing!

Skrivehodet kan skades gjennom ikke forskriftsmessig

handtering.

» Ikke bergr undersiden til skrivehodet med fingrene eller
skarpe gjenstander.

» Vaer oppmerksom pa, at det ikke befinner seg smuss pa
materialene.

» Vaer oppmerksom pa glatte materialoverflater. Ru
materialer virker som slipepapir og reduserer levetiden til
skrivehodet.

» Foreta utskrift med lavest mulig skrivehodetemperatur.

Apparatet er driftsklart, nar alle tilkoblinger er opprettet
og det er lagt inn materialer og evt. fargebandet.

7.1 Gjennomfare synkronisering av papirlopet

Etter at materialet er lagt inn er det i dispenser- eller
kuttemodusen ngdvendig med en synkronisering av
papirlgpet. Derved bringes det ferste materialet som er
registrert av sensoren i utskriftsposisjon og alle
foranliggende materialer mates ut av skriveren. Dette
forhindrer, at det i dispensermodus gis ut tommaterialer
sammen med det farste utskriftsmaterialet hhv.
forhindrer at det i kuttemodusen oppstar feil kuttlengde
pa det farste kuttet. Begge effekter kan gjere det farste
materialet ubrukelig.

1 Trykk g for & starte synkroniseringen.

2 Fjern tommaterialer som ble dispensert hhv. kuttet av ved

matingen.

M Synkroniseringen av papirlapet er gjennomfert.

Et synkroniseringslgp er ikke nadvendig, nar skrivehodet ikke

ble dpnet mellom utskriftsodre, ogsa nar apparatet var
avslatt.

7.2 Avrivhingsmodus

| avrivningsmodusen skrives det ut pa materialer eller
kontinuerlig materiale. Utskriftsordren utfares uten
avbrudd. Etter utskriften rives forbruksmaterialstripen av
for hand. For denne driftstypen ma rivekanten vaere
montert.

> Kapittel 6.4

7.3 Dispensermodus (kun inkludert ved
dispenserversjon)

| dispensermodusen Igsnes materialene etter utskriften
automatisk fra baerematerialet og klargjeres for uttak.
Baerematerialet vikles opp internt i apparatet.

Denne driftstypen er kun mulig med dispenserversjonen
av apparatene.
Dispensermodusen ma aktiveres i programvaren.

| direkteprogrammeringen gjeres dette med
P-kommandoen.

> Programmeringsanvisning

| det enkleste tilfellet kan dispensermodusen styres via
bergringsskjermen uten anvendelse av en opsjonal
komponentgruppe:

- Start av utskriftsordren med aktivert dispensermodus

- Start av den enkelte dispenseringen respektivt ved
betjening av pa bergringsskjermen

7.4 Intern oppvikler (kun tilgjengelig ved
dispenserversjon)

Etter utskriften vikles materialene med baerematerialet
internt opp igjen for senere bruk.

Denne driftstypen er kun mulig med dispenserversjonen
av apparatene. | stedet for dispenserkanten ma det
monteres en opsjonal faringsplate.
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Feilsgking

8 Feilsgking Behandlingen av feilen avhenger av typen feil.

Tabellene under er til hjelp for & fastsla mulige feil samt > Kapittel 8.2
gjennomfare tiltak for utbedring.

For fortsettelsen av driften gis det felgende muligheter i

8.1 Feilvisninger feilvisningen:

Nar det oppstar en feil vises en feilvisning i displayet: Bryterflate | feilvisni-

Funksjon
ngen
. Etter bekreftelse av feilarsaken fortsettes
) Gjenta .
foc y utskriftsordren.
Druckioopd abgesiapgi
A Avbryte Den aktuelle utskriftsordren avbrytes.
Mating Materialtransporten synkroniseres pa 'nytt.
Deretter kan ordren fortsettes med Gjenta.
Feilmeldingen ignoreres og utskriftsordren
Ignorere

fortsettes med evt. innskrenket funksjon.

Feilen tillater ingen utskriftsdrift.
Lagre logg For ngyere analyse kan forskjellige systemfiler
lagres pé et eksternt minne.

Ca-3

| Mismser rechi worh

Feilvisning 1.

Feilvisning 2.

Kain Druckkop!

Feilvisning 3.
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Feilsoking

8.2 Feilmeldinger og feilretting

Feil

Arsak

Utbedring

Patrykksystem apent
(kun ved dispenserversjon)

Patrykksystem pa vendevalsen i dispensermodus ikke
lukket

Lukk patrykksystemet.

Patrykksystem pa trekkvalsen ikke lukket

Lukk patrykksystemet.

Strekkode for stor

Strekkode for stor for tilvist trykkomrade pa materialet

Forminsk eller forskyv strekkoden.

Strekkodefeil

Ugyldig strekkodeinnhold, f. eks. alfanumeriske tegn i
numerisk strekkode

Korriger strekkodeinnholdet.

Fil ikke funnet

Apning av en fil fra lagringsmediet, som ikke finnes

Kontroller innholdet til lagringsmediet.

Skrivehode foldet ned

Skrivehode ikke last

Las skrivehodet.

Skrivehode for varmt

For sterk oppvarming av skrivehodet

Etter en pause fortsetter utskriftsprosessen automatisk.
Hvis feilen gjentar seg, ma oppvarmingstrinnet eller
utskriftshastigheten reduseres i programvaren.

Feltnavn dobbelt

Feltnavn er dobbelt tildelt i direkteprogrammeringen

Korriger programmeringen.

Fjerne folien

Fargeband er lagt inn, selv om apparatet er innstilt pa
direkte termotrykk

For direkte termotrykk ma fargebandet fjernes.

For termotransfertrykk ma det stilles inn
Transfertrykk. i skriverkonfigurasjonen eller
programvaren.

Folie slutt

Fargeband oppbrukt

Legg inn nytt fargeband.

Fargebandet har smeltet gjennom under utskrift

Avbryt utskriftsordren.

Endre varmeinnstillingen via programvaren.
Rengjer skrivehodet.

> Kapittel 9.2.5

Legge inn fargeband.
Start utskriftsordren pa nytt.

Det skal bearbeides termomaterialer, men i programvaren
er det innstilt transfertrykk

Avbryt utskriftsordren. Still programvaren inn pa
Termotrykk. Start utskriftsordren pa nytt.

Enhet finnes ikke

Programmeringen kommuniserer ikke med foreliggende
enhet.

Koble til annen enhet eller korriger programmeringen.

Ingen etikett

P& forbruksmaterialstripen mangler flere materialer

Trykk pa Gjenta, til det neste materialet pa
forbruksmaterialstripen registreres.

Materialformatet som er angitt i programvaren stemmer
ikke overens med det faktiske formatet

Avbryt utskriftsordren.
Endre materialformatet i programvaren.
Start utskriftsordren pa nytt.

Det befinner seg kontinuerlig materiale i apparatet, men
programvaren forventer seksjoner

Avbryt utskriftsordren.
Endre materialformatet i programvaren.
Start utskriftsordren pa nytt.

Ingen stgrrelseang. Materialstarrelse er ikke definert i programmeringen Kontroller programmeringen.
Kontroller data pa lagringsmediet.
Lesefeil Lesefeil ved tilgang til lagringsmediet Sikkerhetskopier data.

Formater lagringsmediet pa nytt.

Etikett for tykk

Kniven kutter ikke gjennom materialet, men kan returnere
til utgangsstillingen.

Trykk pd Avbryte.
Skift materiale.

Kniv blokkert

Kniven blir udefinert staende i materialet.

SI& av apparatet.

Fjern fastklemt materiale.
SIa pa apparatet.

Start utskriftsordren pa nytt.
Skift materiale.

Kniv uten funksjon

SI& apparatet av og pa.
> Kapittel 5.4
Ta kontakt med service hvis feilen oppstar pa nytt.

Papir slutt

Materiale for utskrift er oppbrukt

Legg i materiale.

Feil i papirlgpet

Kontroller papirlgpet.

Bufferoverlgp

Datainngangsbufferen er full, og datamaskinen forsgker a
sende videre data

Bruk dataoverfering med protokoll (fortrinnsvis RTS/CTS).

Skrivefeil

Maskinvarefeil

Gjenta skriveprosessen.
Formater lagringsmediet pa nytt.

Skrift ukjent

Feil i valgt nedlastningsskrifttype

Avbryt utskriftsordren.
Skift skrifttype.
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Feilsoking

Feil Arsak Utbedring
SIa apparatet av og pa.
> Kapittel 5.4
Spenningsfeil Maskinvarefeil Ta kontakt med service hvis feilen oppstér pa nytt.

Det vises hvilken spenning som har sviktet.
Vennligst noter.

Minne fullt

Utskriftsordre for stor: f. eks. grunnet skrifter, store
grafikker som er lastet inn

Avbryt utskriftsordren.
Reduser mengden av data som skal skrives ut.

Syntaxfeil

Apparatet mottar en ukjent eller feil kommando fra
datamaskinen

Trykk pa Ignorere, for a hoppe over feilen, eller trykk
pad Avbryte, for & avbryte
utskriftsordren.

Ukjent medietype

Lagringsmedium ikke formatert

Typen lagringsmedium stgttes ikke

Formater lagringsmediet, bruk annet lagringsmedium.

8.3 Feilretting

Feil

Arsak

Utbedring

Fargebandet kroller

Fargebandfering ikke justert

Innstill fargebandlgpet.
> Kapittel 6.6

Kontakttrykket til skrivehodet er ikke justert

Still inn kontakttrykket til skrivehodet.
> Kapittel 6.3

Fargeband for bredt

Bruk fargeband som kun er litt bredere enn materialet.

Utskriftsbildet har
uskarpheter eller tomrom

Skrivehodet er tilsmusset

Rengjer skrivehodet.
> Kapittel 9.2.5

Temperaturen er for hay

Reduser temperaturen via programvaren.

Uegnet kombinasjon av materialer og fargeband

Bruk annen fargebandtype eller annet merke.

Apparatet stopper ikke, nar
fargebandet tar slutt

Det er valgt termotrykk i programvaren.

Still om til termotransfertrykk i programvaren.

Apparatet skriver ut rekker
av tegn i stedet for
materialformatet

Apparatet er i monitormodus

Avslutt monitormodus.

Apparatet transporterer
materialet, men ikke
fargebandet

Fargebandet er lagt inn feil

Kontroller fargebandlgpet og orienteringen til
beleggssiden og evt. korriger.

Uegnet kombinasjon av materialer og fargeband

Bruk annen fargebandtype eller annet merke.

Skriveren skriver kun pa
hver 2. materiale

Formatinnstillingen i programvaren er for stor

Endre formatinnstillingen i programvaren.

Vertikal hvit linje i utskrifts-
bildet

Skrivehodet er tilsmusset

Rengjer skrivehodet.
> Kapittel 9.2.5

Skrivehodet er defekt (svikt av varmepunkter)

Skift ut skrivehode.
- Serviceanvisning

Horisontal hvit linje i uts-
kriftsbildet

Apparatet drives i kutte- eller dispensermodus med
innstillingen Returtransport > optimert

Endre innstillingen til Returtransport >alltid.
- Konfigurasjonsanvisning

Utskriftsbildet er lysere pa
en side

Skrivehodet er tilsmusset

Rengjer skrivehodet.
> Kapittel 9.2.5

Kontakttrykket til skrivehodet er ikke justert

Still inn kontakttrykket til skrivehodet.

> Kapittel 6.3
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Vedlikehold

9 Vedlikehold

De falgende varselinstruksjonene gjelder for alle
vedlikeholdsarbeider.

Fare for elektrisk stot!

Det bestar livsfare ved kontakt med spenningsferende
komponenter.

» SIa av apparatet for det foretas vedlikeholdsarbeider.
» Trekk ut stramkontakten fra stikkontakten.

/\\ FORSIKTIG!

Fare for personskader grunnet ikke-forskriftsmessig
arbeid!

Sikkert arbeide med apparatet krever fagkunnskap. Ikke-
forskriftsmessig utfarte vedlikeholdsarbeider kan fare til
personskader.

» Utfar vedlikeholdsarbeidene pa fagmessig mate.

» La evt. vedlikeholdsarbeidene utfares av en autorisert
faghandverker.

LES DETTE

Materielle skader grunnet ikke-forskriftsmessig
arbeid!

Sikkert arbeide med apparatet krever fagkunnskap. Ikke-
forskriftsmessig utfarte vedlikeholdsarbeider kan fare til
skader pa apparatet.

» Utfar vedlikeholdsarbeidene pa fagmessig mate.

» La evt. vedlikeholdsarbeidene utfares av en autorisert
faghandverker.

Vedlikeholdet tjener opprettholdelsen av
driftsegenskapene og til forebygging av fertidig slitasje.

Vedlikeholdet deles inn i:
+ Vedlikehold og rengjgring

+ Reparasjon
9.1 Forberedende arbeider og etterarbeider
Ga frem som felger ved alle vedlikeholdsarbeider:

SI3 av apparatet pa hovedbryteren.
Trekk ut stramkontakten fra stikkontakten.

Apparatet er uten strgm.
Gjennomfer de tilsvarende vedlikeholdsarbeidene.

Sett in stremkontakten i stikkontakten.

SI& pa apparatet pa hovedbryteren.

EU‘I-BWEN—\

Apparatet er driftsklart.

9.2 Vedlikehold og rengjoring

9.2.1 Regelmessige vedlikeholdsarbeider

For a sikre en forskriftsmessig driftstilstand pa apparatet,

ma definerte vedlikeholdsoppgaver gjennomfares i de

spesifiserte intervallene.

» Ved daglig bruk ma de felgende regelmessige
vedlikeholdsarbeidene gjennomfares.

Intervall Vedlikeholdsarbeider
Ukentlig Rengjering av termoskrivehodet
Manedlig Rengjering av apparatet
Arlig Vedlikehold av apparatet

9.2.2 Rengjgringsmidler og materialer

For vedlikeholdet av apparatet kreves fglgende
rengjgringsmidler og materialer:

 universalrengjeringsmiddel
+ lofri klut
+ myk pensel

* stevsuger

9.2.3 Rengjore apparatet

Materielle skader ved ikke forskriftsmessig reng-
joring!
Apparatet kan skades av aggressive rengjaringsmidler.

» Ikke bruk skure- eller lzsemidler til rengjeringen av
utvendige flater eller komponenter.

Fremgangsmate:

1 Fjern stev og papirrester i trykkomradet med en myk
pensel eller stavsuger.

2 Rengjgr utvendige flater med universalrengjgringsmiddel
og en klut.

M Apparatet er rengjort.

9.2.4 Rengjor skrivevalsen

Forurensninger pa skrivevalsen kan virke negativt inn pa
utskriftsbildet og materialtransporten.

Fremgangsmate:
1 Vipp ned skrivehodet.
2 Ta ut materialer og fargeband fra apparatet.

3 Fjern avleiringer med valserengjgringsmiddel og en lofri
klut.

4 Huvis valsen er skadet, skift ut valsen.

Serviceanvisning

N2

Skrivevalsen er rengjort.
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Vedlikehold

9.2.5 Rengjor skrivehodet 9.2.6 Rengjgre lysporten

Under utskriften kan det samle seg smuss pa Sensorene kan tilsmusses av papirstev. Dette kan virke
skrivehodet, som virker negativt inn pa utskriftsbildet, f. negativt inn pa registreringen av starten pa materialer
eks. gjennom kontrastforskjeller eller vertikale striper. eller utskriftsmerker.

Rengjeringsintervaller:
- Direkte termotrykk: Etter hvert skifte av materialrull

LES DETTE

Materielle skader ved ikke forskriftsmessig reng-

« Termotransfertrykk: Etter hvert rulleskifte av fargebandet jering!
Lysporten kan skades av aggressive rengjeringsmidler eller

A Folelalel harde materialer.

Fare for personskader grunnet varmt skrivehodeele- » Ikke bruk skure- eller lgsemidler samt harde materialer til
ment! rengjgringen av lysporten.

Bergring av et varmt skrivehodeelement kan fare til

personskader.

» Forsikre deg om, at skrivehodet er avkjglt.

LES DETTE

Materielle skader grunnet ikke-forskriftsmessig
arbeid!

Skrivehodet kan skades av aggressive rengjeringsmidler eller
harde materialer.

» Det ma ikke brukes aggressive rengjgringsmidler eller
harde materialer til rengjering av skrivehodet.

» Ikke bergr glassbeskyttelsesbelegget.

Fremgangsmate:
1 Vipp ned skrivehodet. Rengjar lysporten.
2 Ta ut materialer og fargeband fra apparatet. 1 Knapp

3 Rengjer skrivehodet med spesialrengjeringsstift eller med 2

en bomullspinne som er fuktet med ren alkohol. 3 Lysport
4 Sensorspalte

4 La skrivehodet tarke 2 til 3 minutter.
Fremgangsmate:

M Skrivehodet er rengjort. . .
1 Ta ut materialer og fargeband fra apparatet.

2 Lgsne skruen.

3 Hold knappen trykt.

4 Trekk lysporten med handtaket sakte utover.
>

Veer oppmerksom pa, at kabelen til lysporten ikke

spennes.
M Lysporten er trukket ut til siden.
5 Rengjer lysporten og sensorspalten med en myk pensel

eller med en bomullspinne som er fuktet med ren
alkohol.

6 Skyv lysporten tilbake med handtaket og still inn
lysporten.

- Kapittel 6.1.3
Legg inn materialer og fargeband igjen.

~N

M Lysporten er rengjort.
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10 Driftsstans

Fare for elektrisk stot!

Det bestar livsfare ved kontakt med spenningsferende
komponenter.

» Sla av apparatet for det foretas vedlikeholdsarbeider.
» Trekk ut stremkontakten fra stikkontakten.

10.1 Sette apparatet ut av drift

Fremgangsmate:

1 SI3 av apparatet pa hovedbryteren.

2 Trekk ut apparatets stramkontakt fra stikkontakten.

3 Sl av PC-en eller den baerbare datamaskinen.

4 Koble fra USB-kabelen fra PC-en eller den baerbare
datamaskinen.

5 Koble fra USB-kabelen fra apparatet.

6 Koble fra stramkabelen fra apparatet.

M Apparatet er satt ut av drift.

10.2 Sette apparatet i drift igjen

Fremgangsmate:

1 Start PC-en eller den baerbare datamaskinen.

2 Koble til stramkabel pd apparatet.

3 Koble til USB-kabelen pa apparatet.

4 Koble USB-kabelen til apparatet til pa PC-en eller den
baerbare datamaskinen.

5 Koble stramkabelen til printeren i en stikkontakt.

6 SIa pa apparatet pa hovedbryteren.

M Apparatet er driftsklart.

11 Avfallshandtering

Etter endelig driftsstans ma kjeperen hhv. eieren sgrge
for en forskriftsmessig avfallsbehandling av apparatet
inkludert tilbehgret.

Kjgperen

hhv. eieren fristiller HellermannTyton fra

forpliktelsene iht. §10 Avs. 2 ElektroG (mottaksplikten til
produsenten) og krav som er forbundet med dette.

&

Dette apparatet er produsert i henhold til de aktuelle
miljgstandardene. Materialene kan gjenvinnes adskilt.

Overhold de nasjonale forskriftene for avfallsbehandling
av gjenvinnbare materialer, elektronikkdeler og batterier.
Apparatet ma ikke kastes som husholdningsavfall.

Lever apparatet til et lokalt mottak eller en
gjenvinningsbedrift.

Ta evt. kontakt med offentlige myndigheter.

12 Tekniske data

TYPE Innhold Art.nr.
Termotransferskriver

TT4030 1 556-04037
Trykkmetode Termotransfertrykk
Utskriftsopplasning 300 dpi
Utskriftshastighet inntil 300 mm/s
Utskriftsbredde inntil 105,7 mm

Etiketter eller kontinuerlig materiale pa

M rull eller Leporello
Stromforsyning 100-240V
Nominell inngangsspenning 100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Nominell inngangseffekt 150 - 300 W
Inngangssikring maks. 2 A

Grensesnitt

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device for
PC-tilkobling, Ethernet 10/100 Base-T:
LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing, DHCP,
HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME, NTP,
Zeroconf, SOAP-Webservice,
1 x USB Host for eksternt
betjeningsfelt,

2 x USB Host pa baksiden, tastatur,
strekkodeskanner,
USB-minnepinne, USB-Bluetooth-
adapter, WLAN, periferitilkobling USB
H

Systemkrav Windows XP®/Vista®/7®/8®
Mal (B x H x D) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Vekt 10 kg

Sertifisering

CE, FCCclass A, CB, UL

materialet)

Materiale

Bredde etiketter 4-110 mm
Bredde beeremateriale 9-114 mm
Bredde kontinuerlig materi- 9-114 mm
ale

Bredde kontinuerlig 4-85mm
krympeslange

Etiketthoyde uten 4mm
tilbaketrekking fra

Etiketthoyde inntil 2000 mm
Bfeholdnln.gsrl_ﬂl utvendig 205 mm
diameter inntil

B_eholdrflngsrull 38-100 mm
kjernediameter

Fargeband

Rulldiameter inntil 80 mm
Kjernediameter 25,4 mm
Lapelengde variabel inntil 450 m
Bredde opptil

(tilsvarende bredden til 114 mm

Alle mdl i mm Tekniske endringer forbeholdt.
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Tekniske data

12.1 Apparatdimensjoner

TT4030

g
|
|
|
|

SXM
1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Apparatdimensjoner.
1 Gjennomsiktig sensor og reflekssensor
2 Skrivehode
3 Dispenserkant (kun inkludert ved dispenserversjon)
4 Rivekant
5 Skjcerekant
6 Leperetning
Mal Betegnelse Mal i mm
P Avstand utskriftslinje - dispenserkant 3,5
IT Avstand utskriftslinje - rivekant 13,5
Avstand utskriftslinje - skjeerekant kniv
IC med skjaerekniv 20,5
med perforasjonskniv 21,2
Utskrlftsbrgdde 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Avstand gjennomsiktig og reflekssensor -
Midten papirlgp
SXM dvs. tillatt avstand fra refleksmerker -0
0g stansinger mot midten av materialet
sy Avstand gjennomsiktig og reflekssensor - 450

Utskriftslinje
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Tekniske data

12.2 Mal seksjoner/kontinuerlig materiale

1
(A)
E
B
H
c
F S
DL (DR)

QE/QS GE/GS

Madl seksjoner/kontinuerlig materiale.

1 Materialer
2 Laperetning

3 Kontinuerlig materiale/krympeslange

Ved sma og tynne materialer eller sterkt lim kan vaere innskrenkninger. Kritiske anvendelser ma testes og frigis.

» Vaer oppmerksom pa bayestivheten. Materialet ma kunne legge seg an pa skrivevalsen.

Mal Betegnelse Mal i mm
B Materialbredde 4-110
H Materialhgyde 4-2000
i dispensermodus 12-200
- Avrivningslengde >30
Kuttlengde
- med skjaerekniv >5
med perforasjonskniv >5
- Perforasjonslengde >2
Materialavstand >2
C Bredde baeremateriale 9-114
GE Bredde kontinuerlig materiale 4-114
GS Bredde krympeslange 4-85
DL Venstre marg =0
DR Hayre marg >0
E Tykkelse materiale 0,03-0,60
F Tykkelse baeremateriale 0,03-0,13
QE Tykkelse kontinuerlig materiale 0,05 -0,50
Qs Tykkelse krympeslange <11
\' Mating >6
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12.3 Mal for refleksmerker

Tekniske data

AZ
TT4030 **i-t’:* - =S — 4
| |
XM 2

k-
I
\ - 71T A —— s e —

i | " \

LLJ | L
Ml for refleksmerker.

1

2
3
4

Refleksmerker ma befinne seg pa baksiden av materialet. Pa foresparsel leveres det en lysport for refleksmerker pa

Materialer med refleksmerker

Virtuell materialstart/ refleksmerke

Kontinuerlig materiale med refleksmerker

Leperetning

forsiden.

Angivelsene gjelder for svarte merker. Fargede merker registreres eventuelt ikke. Her ma det gjennomferes forhandstester.

Mal Betegnelse Mal i mm

A Materialavstand >2

AZ Trykksoneavstand >2

L Bredde til refleksmerket >5

M Hayden til refleksmerket 3-10

XM Avstand merke - midten papirlap -55-+0

z Avstand virtuell materialstart - faktisk materialstart OtlA/
anbefalt: 0
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12.4 Mal for stansinger

1 1 2
-+ -+ -+
\ | \
XM ! |
| , XM | . XM
TT4030 4 1 | AZ 0
AT Y (Al P —F1Y p Y
I i |
N | N NI
[
Ml for stansinger.
1 Materialer med stansinger
2 Kontinuerlig materiale med stansinger
3 Laperetning
For margstansing: minstetykkelse baeremateriale 0,06 mm
Mal Betegnelse Mal i mm
A Materialavstand >2
Az Trykksoneavstand >?2
Bredde til stansingen >5
N .
ved margstansing >8
P Hoyde til stansingen 2-10
XM Avstand stansing - midten papirlgp -53 -0
av sensoren beregnet materialstart ved registrering med gjennomsiktig sensor Bakkant stansing
z Avstand beregnet materialstart - faktisk materialstart OtilA-P
2 3 5
]
(D) 1] (@S]
(@GD) 1 (GID)

Eksempler for stansinger.

1 Margstansing

v N WwN

Langhullstansing

Firkantstansing

Sirkelstansing (ikke anbefalt!)

Stansing mellom materialer (ikke anbefalt!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Anvandaranvisningar

1 Anvandaranvisningar

Fore férsta anvandning av maskinen maste alla personer
som anvander maskinen noga lasa igenom
bruksanvisningen och forsta informationen i den.

Denna dokumentation samt éversattningar av den tillhor
HellermannTyton-gruppen. Informationen far inte
reproduceras, bearbetas, kopieras eller distribueras,
varken helt eller delvis, i andra syften an att tillampa
ursprunglig avsedd anvandning utan féregdende
skriftliga godkannande fran HellermannTyton-gruppen.

1.1 Giltighetsomrade

Bruksanvisningen ar avsedd for fackpersonal och for
agaren. Bruksanvisningen galler uteslutande for foljande
termotransferskrivare TT4030, som i fortsattningen kallas
"maskin":

TYP Art-nr

Termotransferskrivare TT4030 556-04037

Typen framgar av typskylten. Typskylten med det
sjusiffriga serienumret ar placerad pa maskinens baksida.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTEDHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &% 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: ®5; 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Exempel pd typskylt.

1.2 Anvanda markningar och symboler

| den har bruksanvisningen anvands olika markningar
och symboler i texten. De har foljande innebord:

« Markerar en upprakning
Markerar en anvisning
Forsta atgardssteg
Foljande dtgardssteg

N = vy

Resultatet av atgarden
Displaytext/skarmtext
- Hdnvisning
(% Te‘x.t“med den har symbolen innehaller information om
miljoskydd.

E Text med den har symbolen innehdller ytterligare information.

1.3 Forvaring av dokumentationen och aktuell
version

» Forvara den har anvisningen samt alla tillhérande
underlag pa ett sakert stélle s& att de alltid ar tillgangliga.

» Lamna med all tillhérande dokumentation om maskinen
byter agare.

> Beakta:
Genom att maskinerna standigt utvecklas kan det
foreligga skillnader mellan dokumentationen och den
fysiska maskinen. Den aktuella utgdvan finns pa
www.HellermannTyton.com/downloads.

1.4 Avsedd anvandning

Termotransferskrivaren TT4030 ar uteslutande avsedd for
utskrift pa lampade material som tillverkaren har
godkant. Maskinen ar framtagen for industriellt bruk
med stora volymer. Kniv, perforeringskniv och extern
rullavrullare kan erhallas som tillval. Maskinen far endast
anvandas inomhus. Maskinen far inte anvandas i
omgivningar med explosionsrisk.

Maskinen far endast anvandas for de syften som beskrivs
i den har bruksanvisningen.

Maskinen far bara anvandas om den ar i tekniskt felfritt
skick och endast enligt avsedd anvandning pa ett
sakerhets- och riskmedvetet satt under beaktande av
den har bruksanvisningen.

Maskinen far enbart repareras eller underhallas av
tillverkaren eller av utbildad fackpersonal under
anvandning av originalreservdelar.

1.5 EG-6verensstimmelse
Maskinen uppfyller kraven enligt:
+ L3gspanningsdirektivet 2014/35/EG

«  EMC-direktivet 2014/30/EU

- Direktivet om begransning av anvandning av vissa farliga
amnen i elektrisk och elektronisk utrustning 2011/65/EU

1.6 Andra gédllande dokument

Beakta aven konfigurerings-, programmerings- och
serviceanvisningar.

1.7 Kundtjanst och reservdelar

Kontakta HellermannTyton vid fragor eller synpunkter.
Kontaktinformation finns i slutet av det har dokumentet.

Anvand enbart originalreservdelar eller reservdelar som
godkants for anvandning av HellermannTyton. Kontakta
kundtjanst for bestallning av reservdelar.
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Sakerhetsanvisningar

2 Sakerhetsanvisningar Risk for personskador

Vid anvandning av maskinen foreligger en méjlig risk for

Maskinen ar tillverkad med senaste teknik och enligt i
personskador pa grund av roterande delar eller genom

kanda sakerhetstekniska foreskrifter. Trots detta kan

risker for anvandarens eller tredje persons halsa uppsta Klamning.

vid anvéndning liksom negativ inverkan pa maskinen och > Setill att inga kladesplagg, har, smycken eller liknande

andra sakvarden. kan komma i kontakt med maskinens roterande delar.

Den har bruksanvisningen innehéller anvisningar om > Nar du stanger locket, hall enbart i handtaget och hall

sakerhet. fingrarna borta fran lockets svangomrade.

» Folj alla anvisningar for att undvika person-, sak- eller » Maskinen eller delar av den kan bli heta under pdgdende
miljdskador. utskrift. Vidror inte maskinen under anvandning och lat

den svalna innan materialbyte eller demontering.

2.1 Varningshanvisningarnas uppbyggnad

Varningshanvisningarna ar handlingsrelaterade och
uppbyggda pa foljande satt:

Risk for materialskador

Om det fallbara locket Gppnas under drift kan det leda
till att maskinen stannar odefinierat.

» Undvik att 6ppna locket under drift.

Typ och kalla till faran! 2.4 Anvandningsbegransningar

Beskrivning av typ och kalla till faran.

i . _ » Beakta foljande krav pa den omgivning dar maskinen
» Atgarder for att forhindra faran.

anvands:

« Anvand bara maskinen i ett torrt och dammfattigt

2.2 Varningshanvisningarnas riskgradering utrymme inomhus

Varningshanvisningarna ar graderade efter hur allvarliga
de ar. Nedan féljer en beskrivning av risknivderna och *Anvand inte maskinen i omgivningar med explosionsrisk.
tillhérande signalord och varningssymboler.

2.5 Agarens skyldigheter
A FARA Agaren maste beakta och folja respektive lokalt géllande
Risk for omedelbar livsfara eller svara personskador. lagstadgade foreskrifter och olycksférebyggande

foreskrifter.

Agaren méste halla maskinen i gott skick genom
Risk for livsfara eller svara personskador. regelbundna underhallsatgarder.

c VA S EGTEE 3 Transport och forvaring

Risk for latta personskador. Vid transport av maskinen maste alla rorliga delar sakras.
Maskinen far endast transporteras i den medféljande

originalférpackningen.
Risk or skador b3 maski ler i - Maskinen maste skyddas mot fukt, direkt solljus och
15K TOT Skador pa maskinen €7er | omgivningen. extrem varme. Maskinen far endast férvaras pa torr plats

som ar skyddad fran vattenstank.

2.3 Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Foljande sakerhetsanvisningar galler allmant vid
hantering av maskinen.

Risk for elstot

En defekt eller felaktigt installerad elledning kan leda till
livshotande skador.

» Anslut maskinen till ett fackmassigt installerat uttag med
skyddskontakter.

» Beakta korrekt spanning (110 V till 240 V AQ).

» Uttaget maste vara lattatkommligt s& att maskinen vid
behov kan gdras spanningsfri.

» Stdng av maskinen med huvudstrombrytaren och dra ut
kontakten nar maskinen inte ska anvandas, vid
felavhjalpning eller vid underhall.

» Felaktiga ingrepp pa elektroniska komponenter och deras
programvara kan orsaka storningar.
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Konstruktion och funktion

4 Konstruktion och funktion

4.1 Uppbyggnad

1
2
10
9 3
4
8 5
Je 6
LS

Oversikt 6ver maskinen.

Lock

Kantstopp

Rullhdllare

Fdrgbandsavrullare

Intern upprullare (ingdr endast i dispenserversionen)
Utskriftsmekanik

Skydd

Fdrgbandsupprullare

W 0 N O L AN W N

Pekskdrmsdisplay
10 LED "Maskin pa"

21—~

20

19

18

17
16
15

Tryckmekanik.

11 Sexkantnyckel

12 Spak for ldsning av skrivarhuvudet

13 Instdllningsknapp for styrning

14 Styrning

15 Patrycksystem (ingdr endast vid dispenserversionen)
16 Styrrulle (ingdr endast vid dispenserversion)

17 Avrivningskant

18 Tryckvals

19 Ljusbarridr

20 Huvudvinkel med skrivarhuvud

2

=

Styrning for fdargbandet

—
i

24

G 25

22 Qe % 26

23 @a jj 28

\

Maskinens baksida.

22
23
24
25

26
27
28
29

Strémbrytare
Ndtuttag
Insticksport for SD-kort

2x USB-mastergrdnssnitt fér tangentbord, skanner, USB-minne, Bluetooth-
adapter eller servicenyckel

USB-Full-Speed-Slave-grdnssnitt
Ethernet 10/100 Base T
RS-232-grdnssnitt

USB-mastergrdnssnitt for tangentbord, skanner, USB-minne, Bluetooth-
adapter eller servicenyckel
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Konstruktion och funktion

4.2 Pekskarmsdisplay skarmknappar pa -
o . . . . 5 Innebord
Pa pekskarmsdisplayen kan anvandaren styra startbildskarmen

anvandningen av maskinen, till exempel:

Hopp till menyn
« avbryta, fortsatta eller stoppa utskriftsjobb, PP y

« stalla in utskriftsparametrar, t.ex. skrivarhuvudets
varmeenergi, utskriftshastighet, konfiguration av
granssnitt, sprak och tid,

Avbryta utskriftsjobbet

A . . ) Fortsatta utskriftsjobbet
«  styra fristdende drift med minnnesmedium, )

« utfora firmware-uppdatering. Upprepning av det senaste

materialet

- Konfigurationsanvisning

Stoppa och radera alla

Flera funktioner kan dven styras via skrivarens egna utskriftsjobb
kommandon med programvaruapplikationer eller genom

direkt programmering med en dator.

Materialmatning

- Programmeringshandledning
Det ar en fordel att gora anpassningar till olika utskriftsjobb i
programvaran. E Inaktiva skarmknappar visas morka.

4.2.1 Startbildskarm Vid vissa programvaru- eller maskinvarukonfigurationer
visas extra symboler pa startbildskarmen:

Startbildskarm Innebord

Alternativa skarmknappar pa

startbildskarmen ezt

efter starten

efter starten

under utskriften

i pauslaget under utskriften

efter ett utskriftsjobb

i pauslaget

Pekskarmen mandvreras genom att man trycker direkt

pa den med fingrarna:

+  Tryck snabbt pa motsvarande symbol for att dppna en
meny eller vélja en menypunkt.

Start av utskriften inklusive
« Dra fingret pa uppat eller nerdt pa displayen for rullning i dispensering

listor. Skarning etc. av ett enstaka
material i utskriftsjobbet

Utlésning av ett direkt snitt utan
materialtransport
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Konstruktion och funktion

P& huvudraden visas olika information i form av widgets
beroende pa konfigurationen:

Widget pa
startbildskarmen

Innebord

Mottagning av data via ett granssnitt signaleras
av en fallande droppe.

Funktionen Spara datafldde ar aktiv.
- Konfigurationsanvisning

Alla mottagna data sparas i en
Ablfil.

Forvarning slut pa fargband:
- Konfigurationsanvisning

Forradsrullens restdiameter har underskridit ett
installt varde.

SD-kort ar installerat.

USB-minne ar installerat.

Gra: Bluetooth-adapter &r installerad.
Vit: Bluetooth-anslutning &r aktiv.

WLAN-anslutning ar aktiv. Antalet vita bagar
symboliserar WLAN-faltstyrkan.

Ethernet-anslutning ar aktiv.

USB-anslutning ar aktiv.

fEEpEQ0OE @ =

Visning av tid

4.2.2 Navigera pa menyn
Gor sd har:
1 Tryck pa pa startnivan for att hoppa till menyn.

Startniva.

2 Valj tema pa valnivan.

M Olika teman har understrukturer med olika valnivaer.
Med K] gors ett aterhopp till den éverordnade nivan,
med ] gors ett aterhopp till startnivan.

Valniva.

3 Fortsatt valet tills parameter-/funktionsnivan ar nadd.

Parameter-/funktionsnivd.
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Konstruktion och funktion

4 Valj funktion.

Parametrar Innebord

M Maskinen utfor i forekommande fall funktionen efter en
forberedande dialog.

- eller -
5 Valj parametrar.

M Instaliningsmojligheterna beror pa typ av parameter.
Datum/tid

Parametrar Innebord

Logiska parametrar skarmknappar for

parameterinstallning
_. Skjutreglage for grov instéllning av
vardet

Stegvis sankning av vardet

Innebord

Stegvis ©kning av vardet

Lamna installningen utan att spara

Lamna installningen och spara

Parametern ar urkopplad, ett tryck

Valparameter pa knappen kopplar in den.

Parametern dar inkopplad, ett tryck
pa knappen kopplar ur den.

OB OB

Numeriska parameter
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Komma igang

5 Komma igang
Foljande arbetsverktyg behovs for att ta maskinen i drift;
« Dator med Windows XP®/Vista®/7®/8®
Idrifttagning sker i foljande ordningsfoljd:
Stall upp maskinen.
Installera drivrutin.

1
2
3. Ansluta maskinen.
4. |Installera maskinen i operativsystemet.
5

Installera programvaran TagPrint Pro.

5.1 Uppstallning av maskinen

Materialskador pa grund av felaktiga
omgivningsvillkor!

Maskinen och materialet kan skadas av fukt och damm.

» Maskinen far endast placeras pa torra platser som ar
skyddade fran vattenstank och damm.

GOr sa har:
1 Lyft férsiktigt upp maskinen ur férpackningen.

2 Placera maskinen pa en jamn och stadig yta.

3 Oppna locket pd maskinen.

4 Ta bort transportsakringarna av skumgummi vid
skrivarhuvudet.

5 Kontrollera maskinen avseende transportskador.

6 Kontrollera att leveransen ar fullstandig:

«  Termostransferskrivare

+  Strémkabel

«  USB-kabel

« Dokumentation

+ (D med installationsprogram, Windows-drivrutiner och
bruksanvisning

E Spara originalférpackningen for senare transporter.

Kontakta kundtjanst hos HellermannTyton om det foreligger
transportskador eller om nagot saknas i leveransen.

M Maskinen har stallts upp korrekt.

5.2 Ansluta maskinen till elnatet

A\ FARA

Livsfara pa grund av elstot!

Vid kontakt med spanningsférande delar foreligger livsfara.

» Anslut endast maskinen till ett fackmassigt installerat och
normenligt uttag med skyddskontakter.

» Beakta kraven pa spanning och strémstyrka.

24

» Vidrér inga spanningsférande delar.
Sy
/ T
25
26

7
@9 % 27
23 H@i @

28

\

Maskinens baksida.

22 Strombrytare
23 Natuttag
24 Insticksport fér SD-kort

25 2x USB-mastergrdnssnitt fér tangentbord, skanner, USB-minne, Bluetooth-
adapter eller servicenyckel

26 USB-Full-Speed-Slave-grdnssnitt
27 Ethernet 10/100 Base T
28 RS-232-grdnssnitt

29 USB-mastergrdnssnitt fér tangentbord, skanner , USB-minne, Bluetooth-
adapter eller servicenyckel

Maskinen ar utrustad med ett sjalvinstallande
nataggregat. Det gar att anvanda maskinen med en
natspanning pa 230 V~/50 Hz eller 115 V~/60 Hz utan
att den modifieras.

GOr sa har:

1 Se till att maskinen ar avstangd.

2 Satt stromkabeln i natuttaget.

3 Sattistromkabelns kontakt i ett jordat vagguttag.

M Maskinen ar ansluten till elnatet.
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Anvandning

5.3 Ansluta maskinen till dator eller datornatverk 6 Anvandning

_ » Anvand den medfdljande sexkantsnyckeln som finns i

Materialskador p& grund av icke fackméssiga utskriftsmekanikens ovre del for installningar och enklare
arbeten! monteringar. Det behovs inga ytterligare verktyg for de

Det kan upptrada stoérningar under driften om arbeten som beskrivs nedan.

komponenterna inte ar riktigt jordade. 6.1 Lagg in forbrukningsmaterial pa rullar
» Anslut endast maskinen till ett fackmassigt installerat och

normenligt uttag med skyddskontakter. 6.1.1 Placera materialrullen pa rullhallaren
GOr sa har:

1 Anslut maskinen till datorn eller datornatverket.
- Konfigurationsanvisning 10
M Maskinen ar ansluten till dator eller datornatverk.

5.4 Satta pa och stinga av maskinen 1
Gor sa har: 2
1 Se till att alla anslutningar ar kopplade. 9 3
2 Koppla till maskinen med strombrytaren. 8 4
M Maskinen utfor ett automatiskt systemtest och visar 7
systemtillstandet REDO. 6 5
- eller -

Sdtta i rullmaterial.
3 Avhjalp felet vid behov.
- Kapitel 8 1 Kanm_)pp

2 Justerring

3 Materialrulle

4 Rullhdllare

5 Intern upprullare (ingdr endast vid dispenserversionen)

6 Styrning

7 Rdfflad knapp

8 Ljusbarridr

9 Spak fér lasning av skrivarhuvudet

10 Lock

1 Oppna locket.

2 Vrid justerringen moturs sa att pilen pekar pa symbolen
cf® och lossa kantstoppet.

3 Lossa kantstoppet fran rullhallaren.

4 Skjut pa materialrullen pa rullhallaren sa att den sida av
materialet som ska fa patryck ar vand uppat.

Satt pa kantstoppet pa rullhallaren.

6 Skjut kantstoppet tills det ligger an mot materialrullen
och s att ett tydligt motstdnd marks nar man skjuter.

7 Vrid justerringen moturs sa att pilen pekar pa symbolen
och sd att kantstoppet darigenom klammer mot
rullhdllaren.

8 Rulla av forbrukningsmaterial.
For dispenser- eller upprullningslage: cirka 60 cm
For avrivningslage: cirka 40 cm

M Materialrullen ar placerad pa rullhallaren.
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Anvandning

6.1.2 Satta i material i skrivarhuvudet

—_

Sdtt i material i skrivarhuvudet.

Spak for Idsning av skrivarhuvudet

Rdfflad knapp

1

2

3 Kantstopp
4 Ljusbarridr
5

Sensor

1 Vrid spaken moturs for att lyfta upp skrivarhuvudet.
Stall in kantstoppet sa att materialet passar mellan de
bada kantstoppen.

3 For férbrukningsmaterialremsan over den interna
upprullaren till utskriftsenheten.

4 For forbrukningsmaterialremsan genom ljusbarridren sa
att forbrukningsmaterialremsan lamnar utskriftsenheten
mellan skrivarhuvudet och tryckvalsen.

M Materialet ar inlagt i skrivarhuvudet.

6.1.3 Stalla in ljusbarriar

Ljusbarridren kan skjutas pa tvaren mot papperets
[6priktning for anpassning till materialet. Ljusbarriarens
sensor syns framifrdn nar man tittar genom
utskriftsenheten och den ar markt med ett marke pa
ljusbarriarhallaren. Nar maskinen ar pa lyser det
dessutom en gul lysdiod vid sensorns position.

1
6

2

3
5 N 4

Stdill in ljusbarridren.

Spak for ldsning av skrivarhuvudet
Rdfflad knapp

Kantstopp

Ljusbarridr

Skruv

N AW N =

Sensor

Lossa skruven.
2 Placera ljusbarridgren med handtaget sa att sensorn kan
registrera luckan eller ett reflex- eller perforeringsmarke.

- eller, om materialet avviker fran
rektangelformen, -

3 Rikta in ljusbarriaren med handtaget mot materialets
framsta kant i papperets |6priktning.

4 Dra at skruven.
M Ljusbarriaren ar installd.
Endast for drift i avrivningslaget:

1 Vrid spaken moturs for att ldsa skrivarhuvudet.
M Materialrullen ar inlagd for drift i avrivningslaget.
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6.1.4 Upprullning av barmaterialet i dispenserlaget

(inte tillganglig som standard)

| dispenserlaget tas materialet ut efter patryckningen och
endast barmaterialet lindas upp internt.

Anvandning

13 Vrid spaken moturs for att lasa skrivarhuvudet.

M Materialrullen ar inlagd for dispenserlaget.

6.

2 Satta i sicksackvikta etiketter

W N

Styrning av materialet i dispenserldget.

Spak for Idsning av skrivarhuvudet

Dispenserkant

Styrvals

Skydd

Pdtrycksystem (ingdr endast vid dispenserversionen)
Kldmma

Justerratt

Intern upprullare (ingdr endast vid dispenserversionen)

© o N O AN W N

Materialrulle

—

Oppna skyddet.
2 Svang bort patrycksystemet fran styrvalsen.

3 Ta bort material fran barmaterialet pa
forbrukningsmaterialremsans foérsta 100 mm.

4 For forbrukningsmaterialeremsan runt dispenserkanten
och styrvalsen till den interna upprullaren.

Hall fast den interna upprullaren.
Vrid justerratten till stopp medurs.

Skjut in barmaterialet under en av den interna
upprullarens klammor.

8 Rikta in forbrukningsmaterialremsans ytterkant mot
materialrullen.

9 Vrid justerratten till stopp moturs.

Den interna upprullaren sparras ut och
forbrukningsmaterialremsan klams darigenom.

10 Vrid den interna upprullaren moturs for att spanna
materialet.

11 Placera patrycksystemet centrerat mot
forbrukningsmaterialremsan.

12 Svang patrycksystemet till styrvalsen.

Pappersmatning med sicksackvikta etiketter.

h@vw

%21

->

Kantstopp
Justerring
Rullhdllare
Materialstapel

Spak for ldsning av skrivarhuvudet

Vrid justerringen moturs sa att pilen pekar pa symbolen
cf® och lossa kantstoppet.

Stall in kantstoppen sa att materialet passar mellan de
bada kantstoppen.

Placera materialstapeln bakom maskinen.

Se till att materialet gar att se upptill pa remsan.
Materialstapeln ar placerad bakom maskinen.

For forbrukningsmaterialremsan éver rullhdllaren mot
tryckenheten.

Skjut kantstoppet sa att forbrukningsmaterialremsan
ligger an mot monteringsvaggen och kantstoppet resp.
mot de bada kantstoppen utan att kldmmas eller brytas.

Vrid justerringen moturs sa att pilen pekar pa symbolen
och sa att kantstoppet darigenom klammer mot
rullhallaren.

Lagg in férbrukningsmaterialremsan i skrivarhuvudet.

Kapitel 6.1.2

Stall in ljusbarriaren.

Kapitel 6.1.3

Stalla in skrivarhuvudets 1assystem.

Kapitel 6.3

10 Vrid spaken moturs for att ldsa skrivarhuvudet.

4]

De sicksackvikta etiketterna har lagts in.
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Anvandning

6.3 Stalla in skrivarhuvudets lassystem 6.4 Demontera och montera dispenser- eller
Tva tryckanordningar trycker mot skrivarhuvudet. De avrivningskanten

bada tryckanordningarnas positioner maste stallas in till For att stalla om maskinen till ett annat driftlage maste
det anvanda materialets bredd for att eventuellt en dispenserkant eller avrivningskant

+ uppna en jamn utskriftskvalitet Gver hela monteras.

materialbredden,

undvika veck i fargbandsbanan,

« undvika fortida slitage pa tryckvalsen och skrivarhuvudet.

/

Dispenserkant eller avrivningskant.

1 Dispenserkant (ingdr endast vid dispenserversionen)

2 Avrivningskant

Stdlla in skrivarhuvudets Idssystem.
1 Gdngstift 1
2 Tryckanordning
3 Spak fér ldsning av skrivarhuvudet 2
1 Lossa de bada tryckanordningarnas gangstift med en 3
sexkantsnyckel och stdll in de bada tryckanordningarna
till materialets bredd. 2
2 Vrid spaken moturs for att lasa skrivarhuvudet. 4
Dra at gangstiften.
4  Tryck pa skrivarhuvudet med tva tryckanordningar som i
grundlaget ar placerade i mitten av huvudvinkeln. Demontera och montera dispenserkanten eller avrivningskanten.
M Huvudmottryckssystemet ar installt. 1 Skruv
m Denna instalining kan bibehallas for alla tillampningar. 2 suft
3 Pt
4 Skydd
1 Demontra platen.
» Oppna skyddet.
» Lossa skruven flera varv.
» Skjut platen uppat.
» Ta bort platen.
M Platen ar demonterad.
2 Montera platen.
» Placera platen pa skruven.
» Skjut platen nedat bakom stiften.
» Dra at skruven.
M Platen ar monterad.
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6.5 Lagga in fargbandet

Vid direkt termoutskrift far inget fargband laggas in. Det
fargband som eventuellt redan har lagts in maste tas bort.

=

. N«
(4

\A
w N -

&

Ldgg in fdrgbandet.

Fdrgbandsupprullare

Justerratt

Fdrgbandsavrullare

Spak for Idsning av skrivarhuvudet

Fdrgbandskdrna

A N W N =

Fdrgbandsrulle

Rengdr skrivarhuvudet.
Vrid spaken moturs for att lyfta upp skrivarhuvudet.

N =

3 Skjut pa fargbandsrullen pa fargbandsavrullaren med
fargbeldaggningen nerat.

4 Placera fargbandsrullen centrerat pa fargbandsavrullaren.

Hall fast fargbandsrullen.

6 Vrid justerratten pa fargbandsavrullaren moturs till
fargbandsrullen ar fixerad.

7 Skjut pa en lamplig fargbandskarna pa
fargbandsavrullaren och fixera den pa samma satt.

8 For fargbandsrullen genom utskriftsmekaniken.

Fdrgbandslopp

Anvandning

9 Fixera fargbandets borjan pa fargbandets kdarna med en
tejpremsa.

» Observera darvid att fargbandupprullarens
rotationsriktning ar moturs.

M Fargbandets borjan ar fixerad pa fargbandskarnan.

10 Vrid fargbandsupprullaren moturs for att jamna ut
fargbandsloppet.

11 Vrid spaken moturs for att lasa skrivarhuvudet.

M Fargbandet ar inlagt.

6.6 Stdlla in fargbandsloppet

Veckbildning pa fargbandsloppet kan leda till
tryckbildsfel. For att undvika veckbildning gar det att
justera fargbandsstyrningen.

En felaktig installning av skrivarhuvudets Iassystem kan
ocksa leda till veck i fargbandsloppet.

> Kapitel 6.3

E Justeringen ar enklast att utféra under utskriftsdriften.

Stdll in fargbandsbanan.

1 Skala
2 Skruv
3 Fdrgbandsstyrning

1 Las av den befintliga instaliningen pa skalan och notera
den vid behov.

2 Vrid skruven med en sexkantsnyckel och observera
fargbandets upptradande.

I riktning + spanns fargbandets innerkant.
I riktning - spanns fargbandets ytterkant.

M Fargbandsbanan dr installd.
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Utskrift

7 Utskrift

Sakskador pa grund av felaktigt handhavande!
Skrivarhuvudet kan skadas pa grund av felaktigt
handhavande.

» Berdr inte skrivarhuvudets undersida med fingrar eller
vassa foremal.

» Setill s3 att det inte finns ndgra féroreningar pa
materialet.

» Se upp sa att materialytorna &r slata. Grovt material
fungerar som smargel och minskar skrivarhuvudets
livslangd.

»  Skriv ut med s 1dg skrivarhuvudtemperatur som méjligt.

Maskinen ar klar for drift nar alla anslutningar ar
kopplade och allt material samt eventuellt fargband har
lagts in.

7.1 Utfor en synkronisering av pappersbanan

Efter inldggningen av materialet i dispenser- eller
skarlaget kravs en synkronisering av pappersbanan. Da
fors det forsta materialet som upptacks av sensorn till
utskriftsposition och allt material som ligger framfor
transporteras ut ur maskinen. Detta forhindrar att tomt
material dispenseras ut tillsammans med det forsta
patryckta materialet resp. att snittlangden for den forsta
avskarningen i skarlaget blir felaktig. Bada effekterna kan
gora att materialet inte gar att anvanda.

1 Tryck pa Gi for att starta synkroniseringen.

2 Ta bort det tomma material som dispenserats ut resp.

skurits av vid matningen.
M Synkroniseringen av pappersbanan har gjorts.

En synkroniseringskorning ar inte nédvandig om
skrivarhuvudet inte har dppnats mellan olika utskriftsjobb
&ven om maskinen har varit pa.

7.2 Avrivningslage

| avrivningslaget far material eller Idépande material
patryck. Utskriftsjobbet arbetas igenom utan avbrott.
Efter utskriften kapas forbrukningsmaterialremsan av
manuellt. For detta driftsatt maste avrivningskanten vara
monterad.

> Kapitel 6.4

7.3 Dispenserlage (endast tillgangigt i
dispenserversion)
| dispenserlaget lossas materialet automatiskt fran
barmaterialet och ar klart for uttagning efter utskriften.
Barmaterialet rullas upp internt i maskinen.
Driftsattet ar endast méjligt med dispenserversioner av
maskinen.
Dispenserldget maste aktiveras i programvaran.
| direktprogrammeringen gors detta med P-kommandot.

- Programmeringshandledning

| det enklaste fallet kan dispenserlaget styras via
pekskarmsdisplayen utan anvandning av en alternativ
komponentgrupp:

- Start av utskriftsjobbet med aktiverat dispenserlage

« Start av det enskilda dispenserférloppet sker genom att
man trycker pa pa pekskarmsdisplayen

7.4 Intern upprullning (endast tillganglig i
dispenserversionen)

Materialet rullas upp igen internt tillsammans med
barmaterialet efter utskriften for senare anvandning.

Driftsattet ar endast méjligt med dispenserversioner av
maskinen. | stallet for dispenserkanten maste en styrplat
(tillval) monteras.
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Felsokning

8 Felsdkning Felbehandlingen beror pa typen av fel.
Foljande tabell gor det enklare att faststalla fel och deras > Kapitel 8.2

orsaker samt att vidta steg for att dtgarda felen.

For fortsattning av driften erbjuds féljande mojligheter i

8.1 Felindikeringar felindikeringarna:

m ar ett fel vi n felindikering pa " -
g Idet u.ppsta ett fel visas en felindikering pa Skarmknapp i .
Isplayen: felindikeringen
Uporepa Efter avhjdlpning av felsdkningen fortsatter
pprep utskriftsjobbet.
i‘ Il ST J-:-r;c—l.\na_:l. Stopp Det aktuella utskriftsjobbet stoppas.
| Matnin Materialtransporten synkroniseras pa nytt.
| g Darefter kan jobbet fortsattas med Upprepa.
| Ignorera Felmeddelandet ignoreras och utskriftsjobbet
g fortsatter med eventuellt begransad funktion.
Wigdbiheoken Felet tilldter inte ndgon utskriftsdrift.
—— Spara logg For en mer exakt analys kan olika systemfiler
- sparas pa ett externt minne.
| Worsch )

Felindikering 1.

Ca-3

| Mismser rechi worh

Felindikering 2.

Kain Druckkop!

Felindikering 3.
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Felsokning

8.2 Felmeddelanden och atgarder

Fel

Orsak

Atgard

Patrycksystem &ppet
(endast vid dispenserversionen)

Patrycksystemet pa styrvalsen inte stdngt i dispenserldget

Stdng patrycksystemet.

Patrycksystemet inte stangt pa dragvalsen

Stang patrycksystemet.

Streckkod for stor

Streckkod fér materialets tilldelade utskriftsomrade for stor

Minska eller forskjut streckkoden.

Streckkodfel

Ogiltigt innehall i streckkoden, t.ex. alfanumeriska tecken i
en numerisk streckkod

Korrigera streckkodens innehall.

Filen ej hittad

Hamtning av en fil fran ett minnesmedium som inte finns

Kontrollera minnesmediets innehall.

Skrivarhuvudet
nerfallt

Skrivarhuvud ej last

Las skrivarhuvudet.

Skrivarhuvudet for
varmt

For kraftig uppvarmning av skrivarhuvudet

Efter en paus fortsatter utskriften automatiskt.
Minska varmesteg eller utskriftshastighet i programvaran
om det hander flera ganger.

Namn existerar

Faltnamn i direktprogrammeringen finns dubbelt.

Korrigera programmeringen.

Ta bort folien

Fargband inlagt trots att maskinen &r installd pa direkt
termoutskrift

Ta bort fargbandet for direkt termoutskrift.

Aktivera Transferutskrift i skrivarkonfigurationen
eller i programvaran for termotransferutskrift.

Fargband slut

Fargband forbrukat

Lagg in ett nytt fargband.

Fargbandet har smalt vid utskriften

Avbryt utskriften.

Andra varmesteg via programvaran.
Rengor skrivarhuvudet.

> Kapitel 9.2.5

Lagg in fargbandet.

Starta om utskriften.

Termomaterial ska bearbetas men i programvaran ar
transferutskrift aktiverat

Avbryt utskriften. Koppla till termoutskrifti
programvaran . Starta om utskriften.

Enhet ej ansl.

Programmeringen aktiverar inte befintlig maskin.

Anslut en alternativ maskin eller korrigera
programmeringen.

Etik. ej funnen

P& forbrukningsmaterialremsorna saknas flera material

Tryck pd Upprepa tills ndsta material upptacks pa
forbrukningsmaterialremsan.

Det materialformat som anges i programvaran stammer
inte dverens med det faktiska

Avbryt utskriften.
Andra materialformat i programvaran.
Starta om utskriften.

Det finns Iopande material i maskinen men programvaran
forvantar sig avskarningar

Avbryt utskriften.
Andra materialformat i programvaran.
Starta om utskriften.

Ange etik.storl.

Materialstorleken inte definierad i programmeringen

Kontrollera programmering.

Lasfel kort

Lasfel vid atkomst till minnesmedium

Kontrollera data pa minnesmediet.
Spara data.
Formatera om minnesmediet.

Etikett for tjock

Kniven skar inte igenom materialet, men kan &terga till
utgangslage.

Tryck pa Stopp.
Byt material.

Kniv blockerat

Kniven stannar odefinierat i materialet.

Stang av maskinen.

Ta bort material som fastnat.
Starta maskinen.

Starta om utskriften.

Byt material.

Kniv utan funktion

Starta maskinen.
> Kapitel 5.4
Kontakta service om det hander igen.

Etikett slut

Material for utskrift ar slut

Satt i material.

Fel i pappersmatning

Kontrollera pappersmatning.

Buffert full

Indatabuffert ar full och datorn forsoker skicka mer data

Anvanda datadverforing med protokoll (helst RTS/CTS).

Skrivfel kort

Hardvarufel

Upprepa utskriften.
Formatera om minnesmediet.

Okédnt typsnitt

Fel i det valda downloadtypsnittet

Avbryt utskriften.
Byt typsnitt.
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Felsokning

Fel Orsak Atgard
Starta maskinen.
> Kapitel 5.4
Spanningsfel Hardvarufel Kontakta service om det hander igen.

Det visas vilken spanning som har brutits.
Vanligen notera.

Minne slut

For stor utskrift: t.ex. genom inlasta texter och stora bilder

Avbryt utskriften.
Minska méngden data som ska skrivas ut.

Maskinen far ett okant eller felaktigt kommando fran

Tryck pa Ignorera for att hoppa 6ver kommandot eller

Typen av minnesmedium har inget st6d

Syntaxfel tryck pd Avbryt for att stoppa
datorn e
utskriftsjobbet.
. Minnesmediet inte formaterat Formatera minnesmediet, anvand ett annat
Okant kort

minnesmedium.

8.3 Atgarda problem

Fel

Orsak

Atgard

Fargbandet skrynklas

Fargbandsstyrningen inte justerad

Stall in fargbandsbanan.
> Kapitel 6.6

Skrivarhuvudets lassystem inte justerat

Stalla in skrivarhuvudets lassystem.
> Kapitel 6.3

Fargbandet for brett

Anvand ett fargband som endast ar lite bredare &n
materialet.

Utskriften ar suddig eller
har tomma partier

Skrivarhuvud smutsigt

Rengor skrivarhuvudet.
> Kapitel 9.2.5

For hog temperatur

Minska temperaturen via programvaran.

Ogynnsam kombination av material och fargband

Anvand andra fargbandssorter eller fargbandsmarken.

Maskinen stoppar inte nar
fargbandet ar slut

| programvaran har direkttermo valts.

Andra till termotransfertryck i programvaran.

Maskinen skriver ut en rad
tecken i stallet for
materialformatet

Maskinen ar i monitorlaget

Avsluta monitorlaget.

Maskinen transporterar
materialet men inte
fargbandet

Fargbandet felaktigt inlagt

Kontrollera och korrigera vid behov hur fargbandsbanan
|6per samt orienteringen av sidan med beldggning.

Ogynnsam kombination av material och fargband

Anvand andra fargbandssorter eller fargbandsmarken.

Maskinen skriver endast
vartannat material

Formatinstéllningen i programvaran ar for stor.

Andra formatinstéllningen i programvaran.

Lodrata vita linjer pa
utskriften

Skrivarhuvud smutsigt

Rengor skrivarhuvudet.
> Kapitel 9.2.5

Skrivhuvudet defekt (varmepunkter saknas)

Byt skrivarhuvud.
- Servicehandledning

Vagrata vita linjer pa
utskriften

Maskinen anvands i skarlage eller dispenserlage med
installningen Returmatning > Smart

Andra instalining till Returmatning > Alltid.
- Konfigurationsanvisning

Utskrift ljusare pa ena sidan

Skrivarhuvud smutsigt

Rengor skrivarhuvudet.
> Kapitel 9.2.5

Skrivarhuvudets lassystem inte justerat

Stalla in skrivarhuvudets lassystem.
> Kapitel 6.3
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Skotsel

9 Skotsel

Foljande varningshanvisningar galler for alla
skotselarbeten.

Livsfara pa grund av elstot!

Vid kontakt med spanningsforande delar foreligger livsfara.
» Stang av maskinen fore skotselarbeten.

» Dra ut natkontakten ur eluttaget.

9.2 Underhall och rengéring

9.2.1 Regelbundna underhallsarbeten

For att halla maskinens driftstatus i gott skick maste
angivna underhallsarbeten utféras med de angivna
intervallerna.

» Genomfér foljande regelbundna underhéllsarbeten vid
daglig anvandning.

Intervall Underhallsarbeten

/\ VAR FORSIKTIG
Risk for personskador pa grund av icke fackmassiga
arbeten!

Ett sakert arbete pa maskinen kraver fackkunskaper. Felaktigt
utforda skotselarbeten kan leda till personskador.

» Genomfor skdtselarbetena pa ett fackmassigt satt.
» Lat en auktoriserad fackman utfora skotselarbetena.

Materialskador pa grund av icke fackmassiga
arbeten!

Ett sakert arbete pa maskinen kraver fackkunskaper. Felaktigt
utforda skotselarbeten kan skada maskinen.

»  Genomfor skdtselarbetena pa ett fackmassigt satt.
» Lat en auktoriserad fackman utfora skotselarbetena.

Regelbunden skotsel gor att maskinens driftberedskap
bibehdlls och for tidigt slitage férebyggs.

Skotseln indelas i:
« Underhall och rengéring

« Reparation

9.1 Forberedande och efterfoljande atgarder
Gor pa foljande satt vid alla skotselarbeten:

Stang av maskinen med huvudstrombrytaren.
Dra ut kontakten ur eluttaget.

Maskinen ar strémlos.

Genomfér nodvandiga skotselarbeten.

Anslut natkontakten till eluttaget.

Satt pd maskinen med huvudstrombrytaren.

EU‘I-BWEN—\

Maskinen ar driftklar.

Varje vecka Rengdring av skrivarhuvudet

Varje manad Rengdring av maskinen

Varje ar Underhall av maskinen

9.2.2 Rengoringsmedel och material

For underhall av maskinen behdvs féljande
rengdringsmedel och material:

+ Allreng6ringsmedel
+  Luddfria trasor
+ Mjuk pensel

+  Dammsugare

9.2.3 Rengodra maskinen

Sakskador pa grund av felaktig rengoring!

Maskinen kan skadas pa grund av aggressiva
rengoéringsmedel.

» Anvanda inga slipande medel eller I6sningsmedel for att
gora rent pa utsidan eller enskilda komponenter.

Gor sa har:

1 Ta bort damm och pappersludd i utskriftsomradet med
en mjuk pensel eller dammsugare.

2 Rengor utsidan med allrengéringsmedel och en trasa.

M Maskinen ar rengjord.

9.2.4 Rengora tryckvalsen

Smuts pa tryckvalsen kan leda till en férsamring av
tryckbilden och materialtransporten.

Gor sa har:
1 Svang ut skrivarhuvudet.
2 Ta ut materialet och fargbandet ur maskinen.

3 Ta bort avlagringar med valsrengdringsmedel och en
luddfri trasa.

4 Byt valsen om den ar skadad.

Servicehandledning

N2

Tryckvalsen ar rengjord.
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Skotsel

9.2.5 Rengora skrivarhuvudet 9.2.6 Rengora ljusbarriar

Under utskriften kan smuts samlas pa skrivarhuvudet Sensorerna kan smutsas ner av pappersdamm. Pa grund
vilket paverkar utskriften negativt, t.ex. kontrastskillnader av detta kan identifieringen av materialborjan eller

eller lodrata streck. tryckmarken paverkas negativt.

Rengoringsintervaller:

« Direkt termoutskrift: varje gdng materialrullen byts
Sakskador pa grund av felaktig rengéring!
+ Termotransferutskrift: varje gang rullen med fargband

byt Ljusbarridren kan skadas pa grund av aggressiva
yts

rengdringsmedel eller harda material.

A VAR FORSIKTIG > Anvand inga s||pe.1.n.de medel, Iosr.1.|lngsmede| eller harda
material for rengdring av ljusbarriaren.

Risk for personskador pa grund av en varm
skrivarhuvudrad!

Skaderisk pa grund av hett skrivarhuvud.
» Se till att skrivarhuvudet har svalnat.

Materialskador pa grund av icke fackmassiga
arbeten!

Skrivarhuvudet kan skadas av aggressiva rengéringsmedel
eller harda material.

» Anvand inga aggressiva rengdringsmedel eller harda
material for rengoring av skrivarhuvudet.

»  Ber0r inte glasskyddsskiktet.

GOr s& har: Rengor fjusbarridren.
1 Svang ut skrivarhuvudet. 1 Knapp
2 Ta ut materialet och fargbandet ur maskinen. 2 Skruv
3 Rengor skrivarhuvudet med en specialrengéringspenna 3 Lusbarridr
eller med en bomullstops doppad i ren alkohol. 4 Sensorslits
4 Lat skrivarhuvudet torka 2 till 3 minuter. Gor sa har:
M Skrivarhuvudet ar rengjort. 1 Ta ut materialet och fargbandet ur maskinen.

2 Lossa skruven.

3 Hall knappen intryckt.

4 Dra langsamt ut ljusbarriaren i handtaget.

» Se till att ljusbarridarkabeln inte spanns.

M Ljusbarriaren ar dragen utat.

5 Rengor ljusbarriaren och sensorslitsen med en mjuk
pensel eller med en bomullstops som doppats i ren
alkohol.

6 Skjut tillbaka och stall in ljusbarriaren med handtaget.

- Kapitel 6.1.3

7 Lagg in materialet och fargbandet igen.

M Ljusbarriaren har rengjorts.
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10 Atervinning

Livsfara pa grund av elstot!

Vid kontakt med spanningsférande delar foreligger livsfara.
» Stang av maskinen fore skotselarbeten.
» Dra ut natkontakten ur eluttaget.

10.1 Ta maskinen ur drift

Gor sa har:

Stang av maskinen med huvudstrémbrytaren.
Dra ut maskinens natkontakt ur eluttaget.
Stang av datorn.

Dra ur USB-kabeln ur datorn.

aua b~ W N =

Dra ur USB-kabeln ur maskinen.

6 Dra ur stromkabeln ur maskinen.

M Maskinen ar ur drift.

10.2 Ta maskinen i drift pa nytt

GOr sa har:

Starta datorn.

Anslut stromkabeln till maskinens natuttag.

Anslut USB-kabeln till maskinen.

Anslut USB-kabeln fran maskinen till datorn.

i A W N =

Anslut maskinens stromkabel till ett eluttag.
6 Satt pa maskinen med huvudstréombrytaren.

M Maskinen ar driftklar.

11 Avfallshantering

Nar maskinen inte langre ar brukbar maste koparen resp.

agaren avfallshantera maskinen och dess tillbehor
korrekt.

Koparen resp. agaren befriar HellermannTyton fran
skyldigheterna enligt §10 punkt. 2 i ElektroG
(tillverkarens atertagningsplikt) och ansprak som star i
samband med detta.

(% Den har maskinen ar tillverkad enligt gallande
miljostandarder. Delarna kan atervinnas separat.

» Beakta lokalt gallande féreskrifter for avfallshantering av

atervinningsbart avfall, elektronikdelar och batterier.
» Maskinen far inte slangas i hushallsavfallet.
» Ldmna maskinen till en lokal dtervinningsstation.
» Kontakta vid behov de lokala myndigheterna.

12 Tekniska data

TYP Innehall Art-nr
Termotransferskrivare

TT4030 1 556-04037
Tryckmetod Termotransfertryck
Utskriftsupplosning 300 dpi
Utskriftshastighet max 300 mm/s
Utskriftsbredd max 105,7 mm

Etiketter, material i [dpande bana eller

Material sicksackvikta etiketter
Stromforsorjning 100-240V
Nominell ingangsspéanning 100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Nominell effektférbrukning 150 - 300 W
Ingangssakring max. 2 A

Granssnitt

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device for
datoranslutning, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,
NTP, Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host till ext. mandverpanel,
2 x USB Host pa baksidan,
tangentbord, streckkodslasare,
USB-minne, USB-Bluetooth-adapter,
WLAN, anslutning av kringutrustning
USB Host

Systemkrav

Windows XP®/Vista®/7®/8®

Matt (B x H x D)

252 mm x 288 mm x 460 mm

Vikt

10 kg

Godkannanden/standarder

CE, FCC class A, CB, UL

bredd)

Material
Bredd etiketter 4-110 mm
Bredd barmaterial 9-114 mm
Bredd material i I6pande 9-114 mm
bana
Bredd krympslang i I6pande 4-85 mm
bana
Etiketth6jd utan

. 4 mm
returmatning fr.o.m.
Etiketthojd t.o.m. 2000 mm
Materialrulle ytterdiameter 205 mm
t.o.m.
Materialrulle kdrndiameter 38 - 100 mm
Fargband
Rulldiameter t.o.m. 80 mm
Karndiameter 25,4 mm
Loplangd variabel t.o.m. 450 m
Bredd till
(motsvarar materialets 114 mm

Alla madtt i mm. Forbehdll for tekniska dndringar.
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12.1 Maskinens matt

TT4030

g
|
|
|
|

SXM
1 il 6
SY
2 1
! IP
[ o I IT
3 ‘ IC
4 | R R
5 - e - f
Maskinens mditt.
1 Genomlysningssensor oich reflexsensor
2 Tryckknapp
3 Dispenserkant (ingdr endast fér dispenserversionen)
4 Avrivningskant
5 Skdrkant
6 Ldpriktning
Matt Benamning Matt i mm
IP Avstand utskriftsrad - dispenserkant 3,5
IT Avstand utskriftsrad - avrivningskant 13,5
Avstand utskriftsrad - skarkant kniv
IC med skarkniv 20,5
med perforeringskniv 21,2
Utskrlftsbrgdd 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Avstand genomlysnings- och reflexsensor
Mitten pappersbana 55 -
SXM dvs. tillatet avstand fran reflexmarkena -0
och stansningarna till materialets mitt
Avstand genomlysnings- och reflexsensor
Y Utskriftsrad 45.0
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12.2 Matt avskarningar/lI6pande material

1
(A)
E
B
H
c
F S
DL (DR)

QE/QS GE/GS

Matt avskdrningar/lépande material.

1 Material
2 Lépriktning

3 Lépande material/krympslang

Vid sma eller tunna material eller kraftigt lim kan det finnas begransningar. Kritiska tildmpningar maste testas och

godkannas.

» Observera bojstyvheten. Materialet maste kunna ligga an mot tryckvalsen.

Matt Benamning Matt i mm
B Materialbredd 4-110
H Materialhdjd 4-2000
i dispenserlaget 12-200
- Avrivningslangd >30
Snittlangd
- med skarkniv >5
med perforeringskniv >5
- Perforeringslangd >2
Materialavstand >?2
C Bredd barmaterial 9-114
GE Bredd material i I6pande bana 4-114
GS Bredd krympslang 4-85
DL Vanster kant >0
DR Hoger kant >0
E Tjockt material 0,03-0,60
F Tjockt barmaterial 0,03-0,13
QE Tjockt material i I6pande bana 0,05-0,50
Qs Tjock tryckslang <11
\' Matning >6
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Tekniska data

12.3 Matt for reflexmarken

Madtt for reflexmdrken.

1 Material med reflexmdirken

2 Virtuell materialbérjan/virtuellt reflexmdrke
3 Material i I6pande bana med reflexmdirken
4

Lopriktning

Reflexmarkena maste vara placerade pa materialets baksida. Efter forfragan levereras en ljusbarriar for reflexmarken pa
framsidan.

Uppgifterna galler for svarta marken. Fargade marken upptacks eventuellt inte. Har maste tester utféras i forvag.

Matt Benamning Matt i mm
A Materialavstand >2

AZ Utskriftszonavstand >2

L Reflexmadrkets bredd >5

M Reflexmarkets hojd 3-10
':;:f;gbn;i;ke - mitten Avstand marke - mitten pappersbana -55-+0
z Avstand virtuell materialbérjan - faktisk materialborjan 0 til &/

rekommendation: 0
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12.4 Matt for stansningar

TT4030

Madtt for stansningar

1 Material med stansningar
2 Material i I6pande bana med stansningar

3 Lépriktning

For kantstansning: minimitjocklek barmaterial 0,06 mm

Matt Benamning Matt i mm
A Materialavstand >2
AZ Utskriftszonavstand >2
N Stansningens bredd >5
vid kantstansning >8
P Stansningens hojd 2-10
Avstand marke - . .
mitten pappersbana Avstand stansning - pappersbanans mitt 53 -0
Y materialbdrjan som registrerats av sensorn vid genomlysningsidentifering Bakkant stansning
z Avstand registrerad materialborjan - faktisk materialborjan OtilA-P
1 2 3 4 5
L
(G 1 (@) (D)
(@D 1 (@) (D)

Exempel for stansningar.

1 Kantstansning
Ldnghdlsstansning
Rektangelstansning

Cirkelstansning (rekommenderas inte!)

[ I N VU N

Stansning mellan material (rekommenderas inte!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Kayttoohjeet

1 Kayttoohjeet

Kaikkien laitetta kayttavien henkildiden on luettava
kayttoohje huolellisesti 1api ja ymmarrettava sen sisaltd
ennen laitteen kayttéonottoa.

Tama kayttdohije ja sen kaannokset ovat
HellermannTytonin omaisuutta. Niiden kopiointi,
kasittely, monistaminen tai levittdminen, osittainenkin,
muuhun kuin alkuperadiseen, maaraystenmukaista
kayttoa vastaavaan kayttdtarkoitukseen vaatii
HellermannTytonin etukateen saadun kirjallisen
hyvaksynnan.

1.1 Soveltamisala

Tama kayttéohje on suunnattu tekniselle henkilostolle ja
laitteen kayttajille. Kayttdohje koskee ainoastaan
seuraavia TT4030-lampésiirtotulostimia, joita kutsutaan
mydhemmin "laitteiksi":

TUOTETUNNUS

Nimikenumero

Lampésiirtotulostin TT4030 556-04037

Laitetyyppi on merkitty tyyppikilpeen. Laitteen seitseman
numeroa sisaltava sarjanumero 18ytyy tyyppikilvesta ja se
sijaitsee laitteen takasivulla.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Esimerkki tyyppikilvestd.

1.2 Kayttéohjeen merkinnat ja symbolit

Tassa kayttoohjeessa on kaytetty erilaisia merkintdja ja
symboleita. Niiden selitykset ovat seuraavat:

« Listaus

» Ohje

1 Toimenpiteen alku

2 Toimenpide seuraa

M Lopputulos

Nayton teksti/ruudun teksti
-> Ristiviite

(% Ohjeita ympariston suojelemiseksi

E Lisatietoja

1.3 Kayttoohjeen sailyttaminen ja paivitetty versio

> Sailyta tata kayttdohjetta seka kaikkia muita laitteeseen
littyvia asiakirjoja huolellisesti, niin etta se on aina
kaytettavissa.

» Luovuta kaikki asiakirjat laitteen seuraavalle omistajalle.

» Huomaa, ettd dokumentaation ja laitteen valilla saattaa
olla eroja laitteiden jatkuvan kehittdmisen seurauksena.
Kayttoohjeen nykyinen versio 16ytyy sivulta
www.HellermannTyton.com/downloads.

1.4 Ohjeidenmukainen kaytto

TT4030-lamposiirtotulostinta saa kayttaa ainoastaan
soveltuville, valmistajan hyvaksymille, materiaaleille
tulostamiseen. Laite on kehitetty teollisuuskayttoon,
suurille maarille. Lisavarusteina saatavana on myoés
leikkuutera, perforointitera ja ulkoinen rullan
syottokelaaja. Laite soveltuu ainoastaan sisatiloissa
kaytettavaksi. Laitetta ei saa kayttaa rajahdysvaarallisessa
ymparistdssa.

Laitetta saa kayttaa ainoastaan tassa kayttdohjeessa
kuvattuun tarkoitukseen.

Laitetta saa kayttaa ainoastaan sen ollessa teknisesti
moitteettomassa kunnossa, maardystenmukaisella
tavalla, turvallisuus ja vaaratekijat huomioiden seka tata
kayttdohjetta noudattaen.

Ainoastaan valmistaja tai asianmukaisesti koulutettu
ammattihenkilosto saa tehda laitteelle korjaus- tai
huoltotoita alkuperaisia varaosia kayttaen.

1.5 EY-vaatimustenmukaisuus
Laite tdyttaa seuraavien direktiivien vaatimukset:
«+ Pienjannitedirektiivi 2014/35/EU

«  EMC-direktiivi 2014/30/EU

- Direktiivi 2011/65/EU tiettyjen vaarallisten aineiden
kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa.

1.6 Muut noudatettavat asiakirjat

Konfigurointi-, ohjelmointi ja huolto-ohjetta on
noudatettava.

1.7 Asiakaspalvelu ja varaosat

Jos sinulla on kysyttavaa tai haluat antaa palautetta, ota
yhteytta HellermannTytonin toimipaikkaan. Yhteystiedot
|6ytyvat taman kayttdohjeen lopusta.

Kayta ainoastaan alkuperéisia varaosia tai
HellermannTytonin hyvaksymia varaosia. Ota yhteytta
asiakaspalveluun, jos haluat tilata varaosia.
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2 Turvallisuusohjeet Loukkaantumisvaara

Laitteen kayttodn liittyy pyorivista rakenneosista tai
ruumiinosien puristuksiin jaamisesta aiheutuva
mahdollinen loukkaantumisvaara.

Laite on valmistettu uusimman tekniikan ja
tunnustettujen turvateknisten saantdjen mukaisesti.
Tasta huolimatta sen kaytésta voi aiheutua kayttajan tai
kolmansien osapuolten loukkaantumis- tai hengenvaara > Varo, etteivat vaatteet, hiukset, korut tai vastaavat joudu
tai laitteen ja muun omaisuuden vahingoittuminen. kosketuksiin laitteen paljaina olevien, pydrivien

Tama kayttoohje sisaltaa turvallisuuteen liittyvia ohjeita. rakenneosien kanssa.

» Noudata kaikkia ohjeita henkilo-, esine- tai
ymparistovahinkojen valttamiseksi.

» Kun suljet laitteen kannen, koske ainoastaan sen
kahvaan, alaka tyénna kasiasi kannen kaantymisalueelle.

» Laite tai sen osat voivat kuumentua tulostamisen aikana.

2.1 Varoitukset Al3 kosketa laitetta kayton aikana ja anna sen jaahtya
Varoitukset liittyvat tuotteeseen ja sen toimintaan ja ennen materiaalin vaihtamista tai laitteen purkamista.
niiden rakenne on seuraava: Esinevahinkojen vaara

Laitteen kannen avaaminen kesken kayton voi johtaa
laitteen maarittamattomaan pysahtymiseen.

Vaaran kuvaus ja ldhde!

v o . » Valta kannen avaamista kayton aikana.
aaran ja lahteen selitys.

» Toimenpiteet vaaran valttamiseksi. 2.4 Kayttovaatimukset

» Noudata seuraavia kayttdympariston vaatimuksia:

2.2 Varoitusten luokittelu i . o o .
- Kayta laitetta ainoastaan kuivissa sisatiloissa, joissa se ei

altistu runsaalle polylle.

Varoitukset on luokiteltu niihin liittyvan vaaran
vakavuuden mukaan. Seuraavassa on selitetty eri
vaaraluokat seka niihin liittyvat huomiosanat ja - Laitetta ei saa kayttaa rajahdysvaarallisessa ymparistossa.
varoitussymbolit.

2.5 Kayttdjan velvollisuudet

Kayttdjan on noudatettava voimassa olevia kansallisia
Valitén hengenvaara tai suuri loukkaantumisvaara. lakimaarayksia ja tyéturvallisuusmaarayksia.

Paakayttajan on pidettava laite asianmukaisessa
kunnossa suorittamalla saannollisesti vaadittavat

Mahdollinen hengenvaara tai suuri loukkaantumisvaara. kunnossapitotyot.

A HUOMIO 3 Kuljetus ja varastointi

Laitteen kaikki liikkuvat osat on varmistettava kuljetusta
varten. Laitetta saa kuljettaa ainoastaan sen mukana
toimitetussa alkuperaispakkauksessa.

Mahdollinen lieva loukkaantumisvaara.

Laite on suojattava kosteudelta, suoralta auringonvalolta
ja kuumuudelta. Laitetta saa sailyttaa ainoastaan
kuivassa paikassa, jossa se ei ole altistettuna
vesiroiskeille.

Laite- tai ymparistovauriot.

2.3 Turvaohjeet

Seuraavat turvaohjeet koskevat yleisesti laitteen

kasittelya.

Sahkoiskun vaara

Viallinen tai vaarin asennettu virtajohto voi johtaa

hengenvaarallisiin loukkaantumisiin.

» Liita laite asianmukaisesti asennettuun,
suojamaadoitettuun pistorasiaan.

» Huomioi oikea syéttdjannite (110 V - 240 V AQ).

» Pistorasian on oltava paikassa, jossa siihen padsee

helposti kasiksi, niin etta pistotulppa voidaan irrottaa
tarvittaessa.

> Kytke laite pois paalta paakatkaisijasta ja irrota sen
pistotulppa, kun laitetta ei kayteta tai sille suoritetaan
korjaus- tai huoltotoita.

» Jos elektronisille rakenneryhmille ja niiden ohjelmistoille
suoritetaan epaasianmukaisia toimenpiteita, seurauksena
voi olla hairioita.
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4 Rakenne ja toiminta
4.1 Laitteen rakenne ®
24
1 B 25
22 Ho L& 26
B 27
23 @ o
i
2 ®
10
9 3
4
8 5 \
6 Laite takaa.
7
22 Verkkokytkin
Laitteen yleiskuva. 23 Liitantd virtajohtoa varten
! Kansi 24 SD-korttipaikka
Reunan sdditdjd 25 2 USB-Master-liitdntdd ndppdimistéd, USB-muistia, Bluetooth-sovitinta tai

o huoltoavainta varten
Rullan pidike

26 USB-Full-speed Slave -liitdntd
Vdrinauhan sydttokelaaja

L ) o . ) 27 Ethernet 10/100 Base-T
Sisdinen aukikelaaja (sisdltyy vain irrotusversioon)

28 RS-232-sarjaliitdntd

29 USB-Master-liitdntd ndppdimistéd, skanneria, USB-muistia, Bluetooth-sovitinta tai

Suojakansi huoltoavainta varten

2

3

4

5

6 Tulostusmekaniikka

7

8 Vdrinauhan aukikelaaja
9  Kosketusndyttd

10 LED-valo "Laite pddllekytketty"

21—~

20

19
18

17
16
15

Tulostusmekaniikka.

11 Kuusioavain

12 Tulostuspddn lukitusvipu

13 Ohjaimen sddtdnuppi

14 Ohjain

15 Puristusjdrjestelmd (sisdltyy vain irrotusversioon)
16 Ohjaustela (sisdltyy vain irrotusversioon)

17 Katkaisureuna

18 Painotela

19 Valopuomi

20 Pddkulma ja tulostuspdd

21 Vdrinauhan ohjain
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4.2 Kosketusnaytto Painikkeet
. i e . . A — Merkitys
Kosketusnayton avulla kayttdja voi ohjata laitteen aloitusnaytélla

kayttoa, esimerkiksi:

. . . . Siirtyminen valikkoon
+ Tulostustehtavien keskeytys, jatkaminen tai lopetus

+ Tulostusparametrien asetus, esim. painopaiden
kuumennusenergia, tulostusnopeus seka litdntdjen,
kielen ja kellonajan asetus

Tulostustehtavan keskeytys

e e e e . Tulostustehtavan jatkaminen
«  Yksittaiskayttd muistivalineiden ohjauksella

' LalteOhJelmlswn paivitys Edellisen materiaalin toistaminen

- Konfigurointiohje

Kaikkien tulostustehtavien

Useampia toimintoja ja asetuksia voidaan ohjata myés lopetus tai poisto

tulostinkohtaisilla komennoilla ohjelmistosovelluksen
avulla tai suoraan tietokoneesta ohjelmoimalla.

Materiaalin syotto

- Ohjelmointiohje

On hyodyllista mukauttaa erilaisia tulostustehtavia
ohjelmistossa. E Vaikuttamattomat painikkeet ovat tummennettuja.

4.2.1 Aloitusndyttéruutu Tiettyjen ohjelmisto- tai laitekonfiguraatioiden
yhteydessa aloitusnayttoon tulee lisasymboleja:

Aloitusnayttoruutu Merkitys

Lisapainikkeet aloitusnaytolla | Merkitys

laitteen paalle kytkemisen jalkeen

laitteen paalle kytkemisen jalkeen

tulostuksen aikana

tulostuksen aikana

taukotilassa

tulostustehtavan jalkeen

taukotilassa

Kosketusnayttoa kaytetdan suoraan sormella painamalla:

 Avaa valikko tai valitse valikkokohta napauttamalla
lyhyesti vastaavaa symbolia.

. o Tulostuksen aloitus mukaan lukien
« Selaa luetteloa pyyhkaisemalla sormea naytolla alaspain tulostustehtavan yksittaisten

tai ylospain. materiaalien irrotus ja leikkaus jne.

Suoran leikkeen vapautus iiman
materiaalin kuljetusta
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Otsikkorivilla naytetaan konfiguraatiosta riippuen erilaisia
tietoja pienoissovellusmuodossa:

Pienoissovellus
aloitusnaytolla

Merkitys

Tietojen vastaanottoa litannan kautta esitetaan
putoavien pisaroiden avulla.

Toiminto Datavirran tallennus on
kaynnissa.

> Konfigurointiohje

Kaikki vastaanotetut tiedot tallennetaan
Ibl-tiedostoon.

Varinauhan loppumisen esivaroitus:
> Konfigurointiohje

Varastorullan jaljella oleva lapimitta on alittanut
asetetun arvon.

SD-kortti on asennettu.

USB-muisti on asennettu.

Harmaa: Bluetooth-adapteri on asennettu.
Valkoinen: Bluetooth-yhteys on aktiivinen.

WLAN-yhteys on aktiivinen. Valkoisten kaarien
lukumaara kuvaa WLAN-kentan voimakkuutta.

Ethernet-yhteys on aktiivinen.

USB-yhteys on aktiivinen.

EEDEE0E @ n

Kellonajan nayttd

4.2.2 Navigointi valikossa
Toimi seuraavasti:
1 Siirry valikkoon painamalla aloitustasolla.

Aloitustaso.

2 \Valitse aihe valintatasolla.

M Erilaiset aiheet kasittavat alarakenteita, joissa on lisaa
valintatasoja.
Valitsemalla ] palataan takaisin ylempaan tasoon,
valitsemalla ggy palataan suoraan aloitustasolle.

Valintataso.

3 Jatka valintaa, kunnes naytélle tulee parametri-/
toimintotaso.

Parametri-/toimintotaso.
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4 Valitse toiminto. Parametri Merkitys

Laite ohjaa toimintoa mahdollisesti valmistellun dialogin
mukaan.

- tai -
5 \Valitse parametri.

M Asetusmahdollisuudet riippuvat parametrien tyypista.
Pvm/aika

Parametri Merkitys

Looginen parametri
Painikkeet parametrin
asetuksia varten

_. Liukusaadin arvojen karkeaa
asetusta varten

Arvon pienennys asteittain

Merkitys

Arvon suurennus asteittain

Asetuksen lopetus ilman
tallennusta

Asetuksen lopetus tallennuksella

Parametri on pois paalta, painallus

Valintaparametri .
asettaa parametrin paalle.

Parametri on paalla, painallus
asettaa parametrin pois paalta.

OB ACc

Numeerinen parametri
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5 Kayttoonotto 5.2 Laitteen liittiminen verkkovirtaan
Laitteen kayttoonottamiseen tarvitaan seuraavia A VAARA
valineita: Hengenvaarallinen sahkoisku!
» Windows XP®/Vista®/7/8" -kayttojarjestelmalla Jannitteisten osien koskettaminen on hengenvaarallista.
varustettu PC tai kannettava tietokone » Liita laite ainoastaan asianmukaisesti asennettuun,
Suorita kdyttddnotto annetussa jarjestyksessa: normien mukaisesti suojamaadoitettuun pistorasiaan.
1. Laitteen esivalmistelu. » Huomioi laitteen syéttéj'annitteen, nimellisvirran ja
> Alur tami tehontarpeen vaatimukset.
- AJUnn asentaminen. > Ala kosketa jannitteisia rakenneosia.
3. Laitteen liittaminen.
4. Laitteen asentaminen kayttojarjestelmaan. %i
5. TagPrint Pro -merkintaohjelman asennus. ® i
y 24
5.1 Laitteen esivalmistelu [ 25
28 Bl
Vaarista ymparistoolosuhteista aiheutuvat 23 @ F‘% 28
laitevauriot! ® t
Kosteus ja poly voivat vahingoittaa laitetta ja materiaaleja.
» Asenna laite ainoastaan kuivaan paikkaan, jossa se ei ole
altistettuna vesiroiskeille tai polylle.
Toimi seuraavasti: \
1 Nosta laite varovaisesti ulos pakkauksesta (pitden kiinni
Laite takaa.

kannikkeista).
2 Sijoita laite tasaiselle ja tukevalle alustalle. 22 Verkkokytkin

23 Liitdntd virtajohtoa varten
24 SD-korttipaikka

Avaa laitteen kansi.

4 Poi sta tul OSU_J S Paa n alueella oleva vaahtomuovinen 25 2 USB-Master-liitdntdd ndppdimistod, USB-muistia, Bluetooth-sovitinta tai
ku |J etusvarmistin. huoltoavainta varten

Tarkasta laite kuljetusvaurioiden varalta. 26 UsB-Full-speed Slave iitantd

. o B o 27 Ethernet 10/100 Base-T

6 Tarkasta, etta seuraavat osat sisaltyvat toimitukseen: 28 Rs-232-sarjaliténtd

+ Lamposiirtotulostin 29 USB-Master-liiténtd ndppdimistéd, skanneria, USB-muistia, Bluetooth-sovitinta tai
huoltoavainta varten

+ Virtajohto
Tulostin on varustettu monijanniteverkko-osalla. Laitetta

«  USB-kaapeli . s .
P voidaan kayttaa 230 V~/50 Hz- tai 115 V~/60 Hz
«  Kayttoohje -jannitteelld ilman erillisia saatoja.
- Asennusohjelman, Windows-ajurin ja kdyttéohjeen Toimi seuraavasti:
sisaltava CD-ROM 1 Varmista, etta laite on pois paalta.

Sailyta alkuperaispakkaus mahdollisia myshempia kuljetuksia 2 Liita virtajohto virtajohdon liitantaan.

varten. 3 Liitd virtajohdon pistoke maadoitettuun pistorasiaan.

Kuljetusvauriot on ilmoitettava valittomasti kuljetusliikkeelle. M Laite on liitetty verkkovirtaan.

Laitevauriot tai puutteet on ilmoitettava valittdmasti
HellermannTytonin asiakaspalveluun.

M Laite on pystytetty asianmukaisesti.
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5.3 Laitteen liittdminen tietokoneeseen tai
tietokoneverkkoon

HUOMAUTUS

Epaasianmukaisesti suoritetut kunnossapitotyot
voivat aiheuttaa esinevahingon!

Kaytdssa saattaa esiintya hairidita, jos komponentteja ei ole
maadoitettu asianmukaisesti.

» Liita laite ainoastaan asianmukaisesti asennettuun,
normien mukaisesti suojamaadoitettuun pistorasiaan.

Toimi seuraavasti:

1 Liita laite tietokoneeseen tai tietokoneverkkoon.

- Konfigurointiohje

M Laite on liitetty tietokoneeseen tai tietokoneverkkoon.

5.4 Laitteen kytkeminen paalle ja pois paalta
Toimi seuraavasti:
1 Varmista, etta kaikki liitannat on tehty.
2 Kytke laite paalle verkkokytkimesta.
M Laite suorittaa automaattisen jarjestelmatestin ja nayttaa
jarjestelmatilaa VALMIS.
- tai -
3 Tarvittaessa korjaa vika.
> Luku 8

Kaytto

6 Kaytto

» Kayta saatdihin ja yksinkertaisiin asennuksiin mukana
toimitettua kuusioavainta, joka sijaitsee tulostimen
mekaanisen koneiston yldosassa. Muita tyokaluja ei
tarvita seuraavaksi kuvattaviin toihin.

6.1 Kulutusmateriaalin asetus rullaan

6.1.1 Materiaalin sijoittaminen rullan pidikkeeseen

10—
1
2
9 3
8 4
7
6 5

Rullamateriaalin asettaminen.

-

Reunan sddtdjd

Sddtdrengas

Materiaalirulla

Rullan pidike

Sisdinen aukikelaaja (sisdltyy vain irrotusversioon)
Ohjain

Rdllipainike

Valopuomi

W ®© N O uu A W N

Tulostuspddn lukitusvipu

10 Kansi

1 Avaakansi.

2 Kierra saatérengasta vastapaivaan niin, etta nuoli
osoittaa symboliin cf ja reunan saataja irtoaa.

3 Veda reunan saatajat irti rullan pidikkeesta.

4 Tyonna materiaalirulla rullan pidikkeeseen siten, etta
painettava puoli osoittaa yléspain.

Aseta reunan saatajat rullan pidikkeelle.

6 Siirra reunan saatajat niin pitkalle rullan pidikkeelle, etta
molemmat reunan saatajat ovat kiinni materiaalirullassa
ja tunnet selkean vastuksen.

7 Kierra saatérengasta vastapaivaan niin, etta nuoli
osoittaa symboliin (& ja reunan s&atéja kiinnittyy
rullapidikkeeseen.

8 Kulutusmateriaalin kelaus.
Irrotus- ja purkukelaustila: n. 60 cm
Katkaisutila: n. 40 cm

M Materiaalirulla on asetettu rullan pidikkeeseen.
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6.1.2 Materiaalin asettaminen tulostuspaahan 6.1.3 Valopuomin asetus

Valopuomia voidaan saataa materiaaliin mukauttamiseksi
poikittaissuuntaisesti paperin kulkusuuntaan nahden.
Valopuomin anturi nakyy edesta tulostusyksikon lapi
katsottaessa ja se on merkitty valopuomin pidikkeeseen
merkinnalla. Kun laite on kytketty paalle, anturiasemassa
palaa lisaksi keltainen LED-valo.

1
5
2
3
1
Materiaalin asettaminen tulostuspddhdn. 6
1 Tulostuspdcdn lukitusvipu 2
2 Rdllipainike 3
3 Reunan sddtdjd
. 5 4
4 Valopuomi Q
5 Anturi

Valopuomin asetus.

1 Nosta tulostuspaata kiertamalla vipua vastapaivaan.

Aseta reunan saataja pyallysnupin avulla niin, etta
materiaali sovittuu kahden reunan saatajan valiin.

Tulostuspddn lukitusvipu
Rdllipainike

Reunan sddtdjd

3 Ohjaa kulutusmateriaalin liuska sisaisen aukikelaajan

ylapuolelta tulostinyksikkoon.

1

2

3

4 Valopuomi
5 Ruuvi

6

Anturi
4 Vie kulutusmateriaalin liuska niin pitkalle

etikettivalopuomin 1api, ettd se poistuu tulostinyksikdsta 1 LOysaa ruuvi.
tulostuspaan ja painotelan valista. 2 Sijoita valopuomi kahvan avulla niin, ett3 anturi voi
M Materiaali on asetettu tulostuspaahan. valvoa aukkoa tai heijaste- tai lavistysmerkkia.

- tai jos materiaali poikkeaa
suorakulmaisesta muodosta, -

3 suuntaa valopuomi kahvalla materiaalin etureunaan
paperin kulkusuunnassa.

4 Kirista ruuvi.
M Valopuomi on saadetty.
Vain katkaisutilaa varten:

1 Lukitse tulostuspaa kiertamalla vipua myotapaivaan.
M Materiaalirulla on asetettu katkaisutilassa kayttoa varten:
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6.1.4 Pohjamateriaalin purkukelaus irrotustilassa (ei 13 Lukitse tulostuspaa kiertamalla vipua mydtapaivaan.

kaytettavissa standardiversiossa) M Materiaalirulla on asetettu katkaisutilassa kayttoa varten.

Irrotustilassa materiaali otetaan pois tulostamisen jalkeen
ja vain pohjamateriaali purkukelataan sisaisesti. 6.2 Leporello-etikettien asettaminen

2
3
Materiaalin ohjaus irrotustilassa. Paperin kulku Leporello-etikettien kanssa.
1 Tulostuspddn lukitusvipu 1 Reunan sddtdjd
2 lrrotusreuna 2 Sadtérengas
3 Ohjaustela 3 Rullan pidike
4 Suojakansi 4 Materiaalipino
5 Puristusjdrjestelmd (sisdltyy vain irrotusversioon) 5 Tulostuspddn lukitusvipu
6 Suljin
7 Kédntonuppi 1 Kierra saatérengasta vastapaivaan niin, etta nuoli
8 Sisdinen aukikelaaja (sisdltyy vain irrotusversioon) osoittaa symboliin [f ja reunan Séétéjé irtoaa.
9 Materiaglirulla 2 Aseta reunan saataja pyallysnupin avulla niin, etta

materiaali sovittuu kahden reunan saatajan valin.

—

Avaa suojakansi. L o .
T T o , Sijoita materiaalipino laitteen taakse.
2 Kaanna puristusjarjestelma pois ohjaustelasta.

Huomaa, etta materiaali on nakyvissa liuskan paalla.
Materiaalipino on sijoitettu laitteen taakse.

Ohjaa kulutusmateriaalin liuska rullapidikkeen yli
tulostinyksikkoon.

3 Irrota kulutusmateriaalia ensimmaisen 100 mm liuskan
verran pohjamateriaalista.

h@vw

4 Ohjaa kulutusmateriaaliliuska irrotusreunan ja ohjaustelan
ympari sisdiseen purkukelaajaan.

U

Siirrd reunan saatajaa niin paljon, etta
kulutusmateriaaliliuska lepaa asennusseinaa ja reunan

Kierra kiertonuppia mydtapaivaan vasteeseen saakka. saatdjaa tai kahta reunan saatajaa vasten eika se ole
kiinnittynyt tai taittunut.

Pida kiinni sisaisesta purkukelaajasta.

Siirra pohjamateriaali sisaisen purkukelaajan sulkimen
alle. 6 Kierra saatdrengasta vastapaivaan niin, etta nuoli
osoittaa symboliin (& ja reunan s&ataja kiinnittyy

8 Suuntaa kulutusmateriaaliliuskan ulkoreuna rullapidikkeeseen.

materiaalirullaan.

o . e 7 Aseta kulutusmateriaaliliuska tulostuspaahan.
9 Kierra kiertonuppia my&tapaivaan vasteeseen saakka.
L . . L . > Lluku6.1.2
Sisainen aukikelaaja levittyy ja kulutusmateriaaliliuska | ,
Kiinnittyy. 8 Valopuomin asetus.
10 Kierra sisaista aukikelaajaa vastapaivaan materiaalin > Luku6.1.3
9

kiristamiseksi. Paapuristusjarjestelman saato.

11 Sijoita puristusjarjestelma keskelle > Lluku 6.3

kulutusmateriaaliliuskaan. 10 Lukitse tulostuspaa kiertamalla vipua mydtapaivaan.

12 Kaannd puristusjarjestelma ohjaustelaan. M Leporello-etiketit on asetettu paikoilleen.
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6.3 Paapuristusjarjestelman saato 6.4 Irrotus- ja katkaisureunan kiinnitys
Tulostuspaata painetaan kahdella tydntimella. Tyontimien Jotta laitetta voidaan kayttaa toisessa kayttétilassa, on
sijainnit tulee saataa kaytettavan materiaalin leveyden tarpeen mukaan kiinnitettava joko irrotusreuna tai
mukaan, jotta katkaisureuna.
+ saavutetaan tasainen tulostuslaatu koko materiaalin

leveydella, 1 2

valtetaan varinauhan laskostuminen,

valtetaan painotelan ja tulostuspaan ennenaikainen

kuluminen.
N
Irrotusreuna tai katkaisureuna.
1 Irrotusreuna (sisdltyy vain irrotusversioon)
2 Katkaisureuna
Pddpuristusjdrjestelmdn sdadto. 1
1 Kierretappi 2
2 Tyénnin
3 Tulostuspddn lukitusvipu 3
1 Avaa molempien tydntimien kierretapit kuusioavaimella 2
ja saada tyontimet materiaalin leveyden mukaan.
2 Lukitse tulostuspaa kiertamalla vipua myétapaivaan. 4
Kirista kierretapit.
4 Tulostuspaata painetaan kahdella tyontimella, jotka Irrotusreunan tai katkaisureuna irrotus ja kiinnitys.
sijaitsevat perusasennossa paakulman keskella.
1 Ruuvi
M Padpuristusjarjestelma on saddetty. 2 Tappi
m Tama asetus voidaan sailyttaa kaikissa 3 Lewy
kayttotarkoituksissa. 4 Suojakansi
1 Irrota levy.
» Avaa suojakansi.
» Avaa ruuvi useita kierroksia.
» Tyonna levya yldspain.
» Nosta levy pois.
M Levy on irrotettu.
2 Kiinnita levy.
> Aseta levy ruuville.
» Paina levya alaspain tapin taakse.
» Kirista ruuvi.
M Levy on kiinnitetty.
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6.5 Varinauhan asetus 9 Kiinnita varinauhan alkupaa teipilla varinauhan ytimen

Suorassa lampotulostuksessa ei saa asettaa varinauhaa. keskelle.

Mahdollisesti jo aiemmin asetettu varinauha on poistettava. > Varmista, ettd varinauhan aukikelaaja pyorii vastapaivaan.

M Vérinauhan alkupaa on kiinnitetty ytimen keskelle.

10 Tasoita varinauhan kulku kiertamalla varinauhan
aukikelaaja vastapaivaan.

11 Lukitse tulostuspaa kiertamalla vipua myotapaivaan.

M Varinauha on asetettu paikalleen.

6.6 Varinauhan kulun asetus

Varinauhaan syntyvat rypyt voivat aiheuttaa
tulostusvirheita. Varinauhan ohjausta voidaan saataa
ryppyjen valttamiseksi.

Vaarin saadetty tulostuspaan puristusjarjestelma voi
myos aiheuttaa ryppyja varinauhassa.

Vdrinauhan asetus. - Luku 6.3

1" Vérinauhan syottokelaaja E Saatd on jarkevinta suorittaa tulostuskayton aikana.

Kddntonuppi

Vdrinauhan purkukelaaja

Tulostuspddn lukitusvipu

Vdrinauhan ydin 1

a N WwN

Vdrinauharulla

-—

Puhdista tulostuspaa.
Nosta tulostuspaata kiertamalla vipua vastapaivaan.

3 Tyonna varinauharulla varipinnoitteen ollessa alapuolella
varinauhan syottékelaajaan.

3
4 Sijoita varinauharulla keskitetysti varinauhan
syottokelaajaan.
Pida kiinni varinauharullasta.
6 Kierra varinauhan syottokelaajan kiertonuppia vérinauhan kulun asetus.
vastapaivaan, kunnes varinauharulla on kiinnitetty. | asteitko
7 Siirra sopiva varinauhaydin varinauhan purkukelaajaan ja =~ 2 Ruwvi
kiinnita samalla tavalla. 3 Vdrinauhan ohjaus

8 Ohjaa varinauharulla tulostuskoneiston lapi. 1 Lue asetettuna oleva asetus asteikolta ja tarvittaessa

merkitse muistiin.

2 Kierra ruuvia kuusioavaimella ja tarkkaile varinauhan
kayttaytymista.

Suuntaan + varinauhan sisareuna kiristyy.
Suuntaan — kiristyy vastaavasti varinauhan ulkoreuna.

M Varinauhan kulku on asetettu.

Vdrinauhan kulku.
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7 Tulostuskaytto

HUOMAUTUS

Aineellisia vahinkoja epaasianmukaisen kasittelyn
seurauksena!

Tulostuspaan epaasianmukainen kasittely voi vahingoittaa
tulostuspaata.

» Ala koske tulostuspadn alaosaan sormilla tai teravilla
esineilla.

» Huolehdi siitd, ettei materiaaleissa ole epapuhtauksia.

» Huomioi tasainen materiaalin pinta. Karheat materiaalit
hankaavat ja vahentavat tulostuspaan elinikaa.

» Tulosta mahdollisimman alhaisella tulostuspaan
lampatilalla.

Laite on kayttévalmiina, kun kaikki liitannat on kytketty
ja materiaalit ja varinauha on asetettu.

7.1 Paperin kulun synkronointi

Kun materiaali on asetettu, on suoritettava paperin kulun
synkronointi irrotus- ja katkaisutilassa. Synkronoinnissa
ensimmainen materiaalianturin tunnistama materiaali
asetetaan tulostusasentoon ja kaikki sita edeltavat
materiaalit siirretaan ulos tulostimesta. Nain estetaan,
ettd irrotustilassa tyhja materiaali ei irtoa yhdessa
painetun materiaalin kanssa tai katkaisutilassa
ensimmainen leikkauspituus ei ole virheellinen.
Molemmat naista tekevat ensimmaisesta materiaalista
kayttokelvottoman.

1 Paina [ kaynnistadksesi synkronoinnin.

2 Poista syoton yhteydessa irrotetut tai katkaistut tyhjat
materiaalit.

M Paperin kulun synkronointi on suoritettu.

Synkronoitu kulku on valttamatonta, jos tulostuspaata ei ole

avattu erilaisten tulostustehtavien valilla ja myos silloin, jos
laite on ollut pois paalta.

7.2 Katkaisutila

Katkaisutilassa tulostetaan materiaalit tai jatkuva
materiaali. Tulostustehtava suoritetaan ilman keskeytysta.
Tulostamisen jalkeen kulutusmateriaaliliuska katkaistaan
kasin. Katkaisureunan on oltava asennettuna tata
kayttotapaa varten.

> Luku 6.4

7.3 Irrotustila (kdytettavissa vain irrotusversiossa)

Irrotustilassa materiaali irrotetaan tulostamisen jalkeen
automaattisesti pohjamateriaalista ja valmistellaan
poistamista varten. Pohjamateriaali purkukelataan
sisaisesti laitteessa.
Tama kayttotapa on mahdollinen vain laitteen
irrotusversioilla.
Irrotustila on aktivoitava ohjelmistossa.
Suoraohjelmoinnissa tama tehdéan P-komennolla.

- Ohjelmointiohje

Yksinkertaisimmassa tapauksessa voidaan irrotustilaa
ohjata ilman lisavarusteiden kayttéa kosketusnayton
avulla:

+ Tulostustehtavan kaynnistys irrotustilan ollessa
aktivoituna

+  Kaynnista yksittainen irrotusvaihe painamalla
kosketusnaytolla.

7.4 Sisainen purkukelaus (kaytettavissa vain
irrotusversiossa)

Materiaalit purkukelataan sisaisen tulostamisen jalkeen
pohjamateriaalin kanssa mydhempaa kayttoa varten.

Tama kayttoétapa on mahdollinen vain laitteen
irrotusversioilla. Irrotusreunan sijaan taytyy
lisdvarusteinen ohjauslevy olla asennettuna.
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Vianetsinta

8 Vianetsinta Virheen kasittely riippuu virheen tyypista.

Taulukot auttavat ongelmatilanteissa vian etsinnassa ja S luku 82

maarittamaan niiden aiheuttajan. Taulukot tarjoavat

tietoa toimenpiteista vian korjaamiseksi. Kayton jatkamiseksi ehdotetaan virhendytdssa seuraavia

mahdollisuuksia:
8.1 Virhenaytot

irh .. 4 siit3 iimoi irhenavtslia: Painikkeet Toiminto
Virheen esiintyessa siita ilmoitetaan virhenaytolla: virhenaytdlla
Toista Virheen syyn p“onlstamlsen jalkeen jatketaan
tulostustehtavaa.
7 Keskeytd Nykyinen tulostustehtdva keskeytetaan.

| Ii Druckioop! abgesdapn

Materiaalin kuljetus synkronoidaan uudelleen.
Syottd Sen jalkeen tehtavaa voidaan jatkaa
valitsemalla Toista.

Virheilmoitus jatetaan huomiotta ja
Jitd huomiotta tulostustehtavaa jatketaan mahd. rajoitetulla
toiminnolla.

Virhe ei mahdollista mitaan tulostuskayttoa.
Tallenna loki Tarkkaa analyysia varten voidaan ulkoiseen
muistiin tallentaa erilaisia jarjestelmatiedostoja.

Virhendiytté 1.

Virhendytté 2.

Kain Druckkop!

Virhendiytté 3.
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8.2 Virheilmoitukset ja virheiden korjaus

Virhe

Syy

Korjaustoimenpide

auki
(kaytettavissa vain
irrotusversiossa)

Puristusjidrjestelma

Puristusjarjestelmaa ei ole suljettu ohjaustelaan
irrotustilassa.

Sulje puristusjarjestelma.

Puristusjarjestelmaa ei ole suljettu vetotelaan.

Sulje puristusjarjestelma.

Viivak. liian iso

Viivakoodi liian suuri materiaalissa tarkoitetulle
tulostusalueelle.

Pienenna tai siirra viivakoodia.

Viivakoodi wvirhe

Virheellinen viivakoodin sisaltd, esim. aakkosnumeerisia
merkkeja numeroviivakoodissa.

Korjaa viivakoodin sisalto.

Tietoa ei loydy

Olemattoman tiedoston kutsuminen muistikortilta.

Tarkasta muistivalineen sisalto.

Tulostuspdd auki

Tulostuspaata ei lukittu.

Lukitse tulostuspaa.

Tulostuspad liian
kuuma

Tulostuspaan liilan voimakas kuumeneminen

Tauon jalkeen tulostustehtdvaa jatketaan automaattisesti.
Jos virhe jatkuu, alenna lampotasoa tai tulostusnopeutta
ohjelmistossa.

Sama nimi on jo

Kenttanimi annettu kahdesti suoraohjelmoinnissa.

Korjaa ohjelmointi.

Nauhan poisto

Varinauha asetettu, vaikka laite on asetettu suoralle
lampotulostukselle.

Poista varinauha suoraa lampotulostusta varten.

Kytke Lampésiirtotulostus paalle tulostimen
asetuksessa tai ohjelmistossa siirtotulostusta varten.

Nauha loppu

Varinauha kaytetty loppuun.

Aseta uusi varinauha.

Vérinauhan on sulanut 1api tulostuksessa.

Keskeyta tulostustehtava.

Muuta kuumuusastetta ohjelmistossa.
Puhdista tulostuspaa.

> Lluku9.2.5

Varinauhan asetus.
Kaynnista tulostustehtéva uudelleen.

On tarkoitus tyostaa lampdmateriaalia, mutta
ohjelmistossa on valittu siirtotulostus.

Keskeyta tulostustehtava. valitse ohjelmistosta
liampdtulostus. Kdynnista tulostustehtava uudelleen.

Device not conn.

Ohjelmointi ei puhuttele olemassa olevaa laitetta.

Liita lisavarustelaite tai korjaa ohjelmointia.

Ei tarraa

Kulutusmateriaaliliuskasta puuttuu useampia materiaaleja.

Paina Toista, kunnes seuraava materiaali tunnistetaan
kulutusmateriaaliliuskalla.

Ohjelmistossa annettu materiaalimuoto ei vastaa etikettien
todellista muotoa.

Keskeyta tulostustehtava.
Muuta materiaalimuotoa ohjelmistossa.
Kaynnista tulostustehtava uudelleen.

Laitteessa on jatkuvaa materiaalia, mutta ohjelmisto
odottaa leikkeita.

Keskeyta tulostustehtava.
Muuta materiaalimuotoa ohjelmistossa.
Kaynnista tulostustehtava uudelleen.

Anna tarrakoko

Materiaalin kokoa ei maaritelty ohjelmoinnissa.

Tarkista ohjelmointi.

Korttilukuvirhe

Lukuvirhe muistivalineesta lukemisessa

Tarkasta tiedot muistivalineessa.
Varmista tiedot.
Formatoi muistivaline uudelleen.

Tarra liian paksu

Tera ei leikkaa materiaalia kokonaan, mutta voi palata
|ahtdasentoon.

Paina Keskeyta.
Vaihda materiaali.

Leikkuri jumissa

Tera jaa kiinni materiaaliin maarittdmattomasti.

Kytke laite pois paalta.

Poista kiinni jaanyt materiaali.

Kytke laite paalle.

Kaynnista tulostustehtava uudelleen.
Vaihda materiaali.

Tera ei toimi.

Kytke laite pois ja paalle.
> Lluku5.4

Jos vika ilmenee uudelleen, iimoita asiasta huoltoon.

Paperi loppu

Tulostettava materiaali on kaytetty loppuun.

Aseta materiaali sisaan.

Virhe paperin siirrossa.

Tarkista paperin kulku.

Puskuri taysi

Tiedonsyottdpuskuri on tdynna ja tietokone yrittaa
lahettaa lisaa tietoja.

Kayta tiedonsiirtoa protokollalla (ensisijaisesti RTS/CTS)

Korttikirj.virhe

Laitteistovirhe

Toista kirjoitustapahtuma.
Formatoi muistivaline uudelleen.

Fontti ei loydy

Virhe valitussa latauskirjasinlajissa.

Keskeytd tulostustehtava.
Vaihda kirjasinlaji.
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Virhe Syy Korjaustoimenpide
Kytke laite pois ja paalle.
> Lluku 5.4
Jannitevirhe Laitteistovirhe

Jos vika ilmenee uudelleen, ilmoita asiasta huoltoon.
Naytetaan, mika jannite on jaanyt pois.
Merkitse muistiin.

Muisti taynna

Tulostustehtava liian suuri: esim. ladattujen tekstien,
suurten kaavioiden vuoksi.

Keskeyta tulostustehtava.
Véahenna tulostettavien tietojen maaraa.

Syntaksivirhe

Laite saa tietokoneelta tuntemattoman tai virheellisen
komennon.

Paina Jata huomiotta ohittaaksesi komennon tai
paina Keskeyta keskeyttaaksesi tulostustehtavan.

Tuntematon kortti

Muistivalinetta ei ole formatoitu.

Muistivalineen tyyppi ei ole tuettu.

Formatoi muistivaline uudelleen, kayta toista
muistivalinetta.

8.3 Ongelmien ratkaisu

Virhe

Syy

Korjaustoimenpide

Varinauha rypistynyt

Vérinauhan ohjaus ei saadetty.

Varinauhan kulun asetus.
> Luku 6.6

Paapuristusjarjestelma ei saadetty.

Paapuristusjarjestelman saato.
> Lluku 6.3

Varinauha liian levea

Kayta varinauhaa, joka on ainoastaan hieman materiaalia
leveampaa.

Tulostusjaljessa nakyy
tuhruja tai tyhjia kohtia

Tulostuspaa likainen

Puhdista tulostuspaa.
> Lluku9.2.5

Lampdétila liian korkea

Alenna lampétilaa ohjelmiston avulla.

Materiaalin ja varinauhan yhdistelma ei ole sopiva.

Kayta toisenlaista tai -merkkista varinauhaa.

Laite ei pysahdy, kun
varinauha on lopussa.

Ohjelmistosta on valittu lampo&tulostus

Vaihda ohjelmistosta lampdsiirtotulostukselle.

Laite tulostaa merkkisarjoja
materiaaliformaatin sijaan.

Laite on monitoritilassa

Paata monitoritila.

Laite kuljettaa materiaalia,
mutta ei varinauhaa.

Varinauha on asetettu vaarin.

Tarkista varinauhan kulku ja pinnoitetun puolen suunta ja
korjaa tarvittaessa.

Materiaalin ja varinauhan yhdistelma ei ole sopiva.

Kayta toisenlaista tai -merkkista varinauhaa.

Tulostin tulostaa vain joka
toisen materiaalin

Ohjelmiston formaattiasetus liian suuri

Muuta formaattiasetusta ohjelmistossa.

Pystysuoria valkoisia linjoja
tulostusjaljessa

Tulostuspaa likainen

Puhdista tulostuspaa.
> Lluku9.2.5

Tulostuspaa viallinen (Iammityspisteiden poisjaanti)

Vaihda tulostuspaa.
- Huolto-ohje

Vaakasuoria valkoisia linjoja
tulostusjaljessa

Laitetta kaytetaan katkaisutilassa asetuksella Takaisin
kelaus > optimoitu

Vaihda asetukseksi Takaisin kelaus > Aina.
> Konfigurointiohje

Tulostusjalki vaaleampaa
toiselta puolelta

Tulostuspaa likainen

Puhdista tulostuspaa.
> Lluku9.2.5

Paapuristusjarjestelma ei saadetty.

Paapuristusjarjestelman saato.
> Lluku 6.3

Kayttdohje « Lampdsiirtotulostin TT4030 + 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton

287




Kunnossapito

9 Kunnossapito

Seuraavat varoitukset koskevat kaikkia kunnossapitotéita.

Hengenvaarallinen sahkdoisku!
Jannitteisten osien koskettaminen on hengenvaarallista.

9.2 Huolto ja puhdistus

9.2.1 Saanndlliset huoltotyot

Laitteen asianmukaisen kayttdkunnon yllapitamiseksi on
tietyt huoltotydt suoritettava maaratyin aikavalein.

» Suorita seuraavat saannodlliset huoltotydt paivittaisessa

/\ HuomIO

Epaasianmukaisesti suoritetut kunnossapitotyot
voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran!

Laitteelle tehtavien toiden turvalliseen suorittamiseen
vaaditaan ammattitaitoa. Epaasianmukaisesti suoritetut
kunnossapitoty6t voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran!

» Suorita kunnossapitotyot ammattimaisesti.

» Anna tarvittaessa valtuutetun alan ammattilaisen
suorittaa kunnossapitotyot.

HUOMAUTUS

Epaasianmukaisesti suoritetut kunnossapitotyot
voivat aiheuttaa esinevahingon!

Laitteelle tehtavien tdiden turvalliseen suorittamiseen
vaaditaan ammattitaitoa. Epaasianmukaisesti suoritetut
kunnossapitotyot voivat vaurioittaa laitetta.

» Suorita kunnossapitotyot ammattimaisesti.

» Anna tarvittaessa valtuutetun alan ammattilaisen
suorittaa kunnossapitotyot.

Kunnossapito auttaa pitamaan ylla laitteen
kayttovalmiutta ja ehkaisee ennenaikaista kulumista.

Kunnossapito jaetaan seuraaviin alueisiin:
+ Huolto ja puhdistus

« Korjaus

9.1 Esivalmistelut

Kaikissa kunnossapito- ja huoltotoissa on toimittava
seuraavasti:

Kytke laite pois paalta paakatkaisijasta.
Irrota pistotulppa pistorasiasta.

Laitteessa ei ole virtaa.
Suorita vaadittavat kunnossapitotyot.

Liita pistotulppa pistorasiaan.

Kytke laite paalle paakatkaisijasta.

EU‘I-BWEN—\

Laite on kayttévalmis.

, s o kaytossa.
» Kytke laite pois paalta ennen kunnossapitotoita.
» Irrota pistotulppa pistorasiasta. Huoltovali Huoltotyot
Viikoittain Lampétulostuspaan puhdistus

Kuukausittain Laitteen puhdistus

Vuosittain Laitteen huolto

9.2.2 Puhdistusvilineet ja -aineet

Laitteen huoltamiseksi vaaditaan seuraavat
puhdistusvalineet ja -aineet:

+ yleispuhdistusaine
+ nukkaamattomia liinoja
+ pehmea sivellin

« polynmuri

9.2.3 Laitteen puhdistus

HUOMAUTUS

Aineellisia vahinkoja epaasianmukaisen puhdistuksen
seurauksena!

Laite voi vaurioitua, jos kdytetaan voimakkaita
puhdistusaineita.

» Al3 kdyta ulkopintojen tai rakenneryhmien puhdistukseen
hankaavia aineita tai liuottimia.

Toimi seuraavasti:

1 Poista poly ja paperindyhta tulostusalueelta pehmealla
siveltimella tai polynimurilla.

2 Puhdista ulkopinnat yleispuhdistusaineella ja liinalla.

M Laite on puhdistettu.

9.2.4 Painotelan puhdistus

Painotelan epapuhtaudet voivat aiheuttaa tulostettavan
kuvan ja materiaalin siirron epatarkkuutta.

Toimi seuraavasti:
1 Kaanna tulostuspaa alas.
2 Ota materiaali ja varinauha pois laitteesta.

3 Poista epapuhtaudet telanpuhdistajalla ja
nukkaantumattomalla liinalla.

4 Jos tela on vahingoittunut, vaihda tela.

- Huolto-ohje
M Painotela on puhdistettu.
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9.2.5 Tulostuspdan puhdistus

Tulostuspaahan voi tulostuksen aikana kertya
epapuhtauksia, jotka heikentavat tulostusjaljen laatua
aiheuttaen esim. kontrastin vaihteluita tai pystysuoria
juovia.

Puhdistusvalit:

+ Suora lampdpaino: jokaisen materiaalirullan vaihdon
jalkeen.

+ Lamposiirtotulostus: jokaisen varinnauhan rullanvaihdon
jalkeen

/\ HuomIO

Loukkaantumisvaara kuuman tulostuspaan vuoksi!

Kosketus kuumaan tulostuspaahan voi aiheuttaa vamman.
» Varmista, etta tulostuspaa on jaahtynyt.

HUOMAUTUS

Epaasianmukaisesti suoritetut kunnossapitotyot
voivat aiheuttaa esinevahingon!

Tulostuspaa voi vaurioitua, jos kdytetaan voimakkaita
puhdistusaineita tai kovia materiaaleja.

» Al3 kéyta voimakkaita puhdistusaineita tai kovia esineita
tulostuspaan puhdistamiseen.

» Ala koske tulostuspaan lasiseen suojakalvoon.

Toimi seuraavasti:
1 Kaanna tulostuspaa alas.
2 Ota materiaali ja varinauha pois laitteesta.

3 Puhdista tulostuspaa erikoispuhdistuspuikolla tai
puhtaaseen alkoholiin kastetuilla vanupuikoilla.

4 Anna tulostuspaan kuivua 2—3 minuuttia.

M Tulostuspaa on puhdistettu.

Kunnossapito

9.2.6 Puhdista valopuomi

Anturit voivat likaantua paperipdlysta. Se voi heikentaa
materiaalin alku- ja tulostusmerkkien tunnistamista.

HUOMAUTUS

Aineellisia vahinkoja epaasianmukaisen puhdistuksen

seurauksenal!

Valopuomi voi vaurioitua, jos kdytetaan voimakkaita

puhdistusaineita tai kovia materiaaleja.

> Al3 kayta valopuomien puhdistukseen hankaavia aineita
tai liuottimia tai kovia materiaaleja.

Puhdista valopuomi.

1 Painike

2 Ruuvi

3 Valopuomi
4

Anturirako

Toimi seuraavasti:
Ota materiaali ja varinauha pois laitteesta.
Loysaa ruuvi.

Pida nuppia painettuna.
Veda valopuomia kahvasta hitaasti ulospain.

Varmista, ettei valopuomin kaapeli kiristy.
Valopuomi on vedetty ulos.

Vv & WN=

Puhdista valopuomi ja anturin rako pehmealla siveltimella
tai puhtaaseen alkoholiin kastetuilla vanupuikoilla.

Veda valopuomi kahvasta taakse ja saada se.

Luku 6.1.3
Aseta materiaalit ja varinauha takaisin paikoilleen.

EI\I\I,O\

Valopuomi on puhdistettu.
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10 Kaytosta poisto

Hengenvaarallinen sahkoisku!

Jannitteisten osien koskettaminen on hengenvaarallista.
» Kytke laite pois paalta ennen kunnossapitotéita.
» Irrota pistotulppa pistorasiasta.

10.1 Laitteen poistaminen kaytosta
Toimi seuraavasti:

Kytke laite pois paalta paakatkaisijasta.
Irrota laitteen pistotulppa pistorasiasta.
Sammuta PC tai kannettava tietokone.

Irrota USB-kaapeli PC:sta tai kannettavasta tietokoneesta.

aua b~ W N =

Irrota USB-kaapeli laitteesta.
6 |Irrota virtajohto laitteesta.

M Laite on poistettu kaytosta.

10.2 Laitteen ottaminen uudelleen kaytto6n
Toimi seuraavasti:
1 Kaynnista PC tai kannettava tietokone.

Liita virtajohto laitteeseen.

2
3 Liita USB-kaapeli laitteeseen.
4

Liita laitteen USB-kaapeli PC:hen tai kannettavaan
tietokoneeseen.

5 Liita laitteen virtajohto pistorasiaan.
6 Kytke laite paalle paakatkaisijasta.

M Laite on kayttovalmis.

11 Havittaminen

Kayttdehtojen mukaan ostajan tai kayttajan on
havitettava laite lisdvarusteineen asianmukaisella tavalla.

Ostaja ja kayttaja vapauttaa HellermannTyton:n Saksan
sahko- ja elektroniikkalain (ElektroG) 10. §:n 2. artiklan
(valmistajan takaisinottovelvollisuus) mukaisesta
velvollisuudestaan ja siihen liittyvista vaateista.

&

Tama laite on valmistettu ymparistdnsuojelun uusimpien
standardien mukaisesti. Sen komponentit voidaan toimittaa
lajiteltuina kierratykseen.

» Noudata kansallisia materiaalien, elektroniikkaosien ja
paristojen havittamista koskevia maarayksia.

> Laitetta ei saa havittaa talousjatteen mukana.

» Toimita laite paikalliseen kerdyspisteeseen tai
kierratyskeskukseen.

» Ota tarvittaessa yhteytta paikallisiin viranomaisiin.

12 Tekniset tiedot

TUOTETUNNUS Pakkaus

Nimikenumero

556-04037

Lampédsiirtotulostin TT4030 1

Tulostusmenetelma Lamposiirtotulostus

Tulostusresoluutio 300 dpi
Suurin tulostusnopeus 300 mm/s
Suurin tulostusleveys 105,7 mm

Etiketit tai jatkuva materiaali rullalla tai

Materiaali Leporello

Tehon lahde 100 - 240V
Nimellissyottojannite 100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Nimellisottoteho 150 - 300 W
Verkkosulake maks. 2 A

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device
tietokonetta varten, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawIP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP. TIME,
NTP, Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host ulkoista ohjaustaulua
varten,

2 x USB Host takapaneelia,
nappaimisto, viivakoodiskanneri,
USB-tikku, USB-Bluetooth-sovitin,
WLAN, oheislaitelitantd USB Hostia

Liitannat

varten
Jarjestelmavaatimus Windows XP®/Vista®/7®/8®
Mitat L x K x S) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Paino 10 kg
Hyvaksynnat/normit CE, FCC-luokka A, CB, UL
Materiaali
Leveat etiketit 4-110 mm
Levea pohjamateriaali 9-114 mm
Levea jatkuva materiaali 9-114 mm
Levea jatkuva kutistekalvo 4-85mm
Etiketin korkeus ilman 4mm
takaisinvetoa, alk.
Suurin etiketin korkeus 2000 mm
" 2057
Vararullan ytimen halkaisija 38-100 mm
Varinauha
Suurin rullan halkaisija 80 mm
Ytimen halkaisija 25,4 mm
Suurin pituus 450 m
Leveys enintdan
(materiaalin leveytta 114 mm

vastaten)

Kaikki mitat ovat millimetreissd. Piddtdmme oikeudet muutoksiin.
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Tekniset tiedot

12.1 Laitemitta

TT4030

1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Laitemitta.
1 Ldpivalaisuanturi ja heijastusanturi
2 Tulostuspdd
3 rrotusreuna (sisdltyy vain irrotusversioon)
4 Katkaisureuna
5 Leikkuureuna
6 Kulkusuunta
Mitta Nimike Mitat mm
IP Tulostusrivin ja irrotusreunan valinen etdisyys 3,5
T Tulostusrivin ja ka}kalsureunan valinen 13,5
etaisyys
Tulostusrivin ja leikkuureunan valinen etdisyys
IC leikkuuteralla 20,5
perforointiteralla 21,2
Tulostusleveys
. 1
« 200 doi 105
600 dpi '
Lapivalaisu- ja heijastusanturin ja
SXM paperlnk.L.JIun kesk|kqhdan v.allnenmetalsyys 55.0
ts. heijastusmerkkien sallittu etaisyys
etaisyys materiaalin keskikohdasta
sy Laplvala|su—.j.a hffu.astusarﬁurm ja 45.0
tulostusrivin valinen etdisyys
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12.2 Leikkeen/jatkuvan materiaalin mitta

1 2
(A)

E

B
H Vv QE/QS

c

F U

DL (DR)

GE/GS

Leikkeen/jatkuvan materiaalin mitta.

1 Materiaalit

2 Kulkusuunta

3 Jatkuva materiaali/kutistusletku

Pienilla ja ohuilla materiaaleilla tai voimakkailla limoilla voi esiintya rajoituksia. Kriittiset kayttdsovellukset on testattava ja

hyvaksyttava.

» Huomioi taivutuslujuus. Materiaalin on pystyttava asettumaan painotelaan.

Mitta Nimike Mitat mm

B Materiaalin leveys 4-110

H Materiaalin korkeus 4-2000

irrotustilassa 12-200
- Katkaisupituus >30
Leikkauspituus

- leikkuuteralla >5
perforointiteralla >5

- Perforointipituus >2

A Materiaalin etaisyys >2

C Leved pohjamateriaali 9-114

GE Leved jatkuva materiaali 4-114

GS Kutistusletkun leveys 4-85

DL Vasen reuna =0

DR Oikea reuna >0

E Materiaalin paksuus 0,03-0,60

F Pohjamateriaalin paksuus 0,03-0,13

QE Jatkuvan materiaalin paksuus 0,05 -0,50

Qs Kutistusletkun paksuus <11

\" Syottd >6
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12.3 Heijastemerkin mitta

Tekniset tiedot

TT4030

Heijastemerkin mitta.

1

2
3
4

Heijastemerkkien pitaa olla materiaalin takapuolella. Tilauksesta valopuomi toimitetaan etupuolen heijastemerkkeja

Materiaali heijastemerkillci

Virtuaalinen materiaalin alku/heijastemerkki

Jatkuva materiaali heijastemerkilld

Kulkusuunta

varten.

Tiedot perustuvat mustiin merkkeihin. Varillisia merkkeja ei mahdollisesti tunnisteta. Tassa on suoritettava etukateistestit.

Mitta Nimike Mitat mm
A Materiaalin etdisyys >2
AZ Tulostusalueen etaisyys >2

L Heijastemerkin leveys >5

M Heijastemerkin korkeus 3-10
XM Merkin ja paperin kulun keskikohdan vélinen etaisyys -55-+0
z Virtuaalisen materiaalin alkukohdan ja todellisen materiaalin alkukohdan valinen etaisyys su?)s—itﬁs/: 0
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12.4 Lavistysten mitta

1 1 2
-+ -+ -+
\ | \
XM ! |
| , XM | . XM
TT4030 4 1 | AZ 0
P AT Y |ale Yo ——n
I i |
N | N NI
[
Lavistysten mitta.
1 Materiaalit ldvistyksilld
2 Jatkuva materiaali ldvistyksilld
3 Kulkusuunta
Reunan lavistys: pohjamateriaalin vahimmaispaksuus 0,06 mm
Mitta Nimike Mitat mm
A Materiaalin etaisyys >2
AZ Tulostusalueen etaisyys >2
Lavistyksen leveys >5
N - <
reunalavistyksella >8
P Lavistyksen korkeus 2-10
XM Lavistyksen ja paperinkulun keskikohdan valinen etaisyys -53-+0
anturin madrittdmasta materiaalin alkukohdasta lapivalaisutunnistuksella Lavistyksen takareuna
z Madritetyn materiaalin alkukohdan ja todellisen materiaalin alkukohdan valinen etaisyys 0...A-P
2 3 5
]
(D) 1] (@S]
(@GD) 1 (GID)

Lavistysten esimerkit.

1 Reunaldvistys

v N WwN

Pitkdreikdldvistys
Suorakulmaldvistys
Ympyrdldavistys (ei suositellal)

Materiaalien vdlinen ldvistys (ei suositellal)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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1 Wskazowki dla uzytkownika

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia wszystkie osoby
korzystajace z urzadzenia musza uwaznie i ze
zrozumieniem zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Niniejsza dokumentacja oraz jej thumaczenia sa
wiasnoscia grupy HellermannTyton. Reprodukdja,
przetwarzanie, powielanie lub rozpowszechnianie catosci
lub fragmentéw w innych celach niz przestrzeganie
pierwotnego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
wymaga uprzedniej, pisemnej zgody grupy
HellermannTyton.

1.1 Zakres stosowania

Instrukcja obstugi skierowana jest do specjalistow

i uzytkownika. Instrukcja obstugi odnosi sie wytacznie do
ponizszej drukarki termotransferowej TT4030 zwanej

w dalszej czesci , urzadzeniem”:

TYP Nr art.

Drukarka termotransferowa TT4030 556-04037

Typ podany jest na tabliczce znamionowej. Tabliczka
znamionowa z siedmiocyfrowym numerem seryjnym
znajduje sie z tytu urzadzenia.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Przyktadowa tabliczka znamionowa.

1.2 Stosowane oznaczenia i symbole

W tresci niniejszej instrukcji obstugi stosowane sa rozne
oznaczenia i symbole. Zostaty one objasnione ponizej:

+ Oznaczenie wypunktowania
Oznaczenie instrukgji
Poczatek etapu czynnosci
Nastepny etap czynnosci

N = vy

M Rezultat czynnosci
Tekst na wysSwietlaczu/tekst ekranowy
- Odnosnik

(% Teksty z tym symbolem zawierajg informacje na temat
ochrony srodowiska.

E Teksty z tym symbolem zawieraja dodatkowe informacje.

Wskazowki dla uzytkownika

1.3 Przechowywanie dokumentacji i aktualizacja

» Niniejsza instrukcje oraz wszystkie dodatkowe
dokumenty nalezy przechowywac w bezpiecznym
miejscu, aby mozna byto skorzysta¢ z nich w dowolne;
chwili.

» Petng dokumentacje nalezy przekazac kolejnemu
posiadaczowi.

> Uwaga:
Z uwagi na ciggte udoskonalanie urzadzen istnieje
mozliwos¢ wystepowania réznic miedzy dokumentacja
a urzadzeniem. Aktualne wydanie mozna znalez¢ na
stronie www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Drukarka termotransferowa TT4030 jest przeznaczona
wyfgcznie do drukowania na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach.
Urzadzenie przeznaczone jest do duzej ilosci wydrukow
w uzytku przemystowym. W ramach opcji dostepny jest
noz tnacy, perforator i zewnetrzny uchwyt na szpule.
Urzadzenie nadaje sie wytgcznie do uzytkowania

w pomieszczeniach. Urzadzenie nie moze byc
uzytkowane w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane tylko do celéw
opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Urzadzenie moze byc¢ uzytkowanie wyfgcznie

w nienagannym stanie technicznym oraz ze
Swiadomoscia przeznaczenia, bezpieczenstwa

i zagrozen, pod warunkiem przestrzegania instrukgji
obstugi.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane lub konserwowane
wytacznie przez producenta lub przeszkolonych
specjalistow z wykorzystaniem oryginalnych czesci
zamiennych.

1.5 Zgodnos¢ WE

Urzadzenia spetnia wymagania wynikajace

z nastepujacych regulacji:

+  Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE

—
o
+  Dyrektywa EMC 2014/30/UE .
+  Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania
niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie

elektrycznym i elektronicznym 2011/65/UE

1.6 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

Nalezy przestrzegac instrukcji konfiguracji,
programowania i instrukcji serwisowej.

1.7 Serwis i czesci zamienne

W razie pytan i sugestii prosimy o kontakt z firma
HellermannTyton. Dane kontaktowe podane sg na koncu
niniejszej dokumentacji.

Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne badz
czesci zamienne zatwierdzone przez HellermannTyton.
W sprawie zamawiania czesci zamiennych prosimy

o kontakt z serwisem.
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Zasady bezpieczenstwa

2 Zasady bezpieczenstwa

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie ze stanem
techniki i uznanymi regutami bezpieczenstwa
technicznego. Jednak podczas uzytkowania moga
wystapic¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika lub
0s0b trzecich badz mozliwosci pojawienia sie
nieprawidtowosci w pracy urzadzenia lub zagrozen
innych wartosci materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera zasady
bezpieczenstwa.

» Przestrzegac wszystkich zasad, aby unikna¢ szkod
osobowych, materialnych lub srodowiskowych.

2.1 Sposob prezentacji i struktura ostrzezen

Ostrzezenia odnosza sie do czynnosci i posiadaja
nastepujaca strukture:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Rodzaj i zrodto zagrozenia!
Objasnienie rodzaju i zrédta zagrozenia.
» Srodki zapobiegajace zagrozeniu.

2.2 Stopnie zagrozenia wynikajgce z ostrzezen

Ostrzezenia sg podzielone na stopnie w zaleznosci od
ciezkosci zagrozenia. W dalszej czesci objasniono stopnie
zagrozenia z przynaleznymi hastami sygnalizacyjnymi
oraz symbolami ostrzegawczymi.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednie zagrozenie zycia lub powazne obrazenia ciafa.

Potencjalne zagrozenie zycia lub powazne obrazenia ciata.

/\\ PRZESTROGA

Mozliwos¢ odniesienia lekkich obrazen ciafa.

Uszkodzenie urzadzenia lub szkody w otoczeniu.

2.3 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Ponizsze zasady bezpieczenstwa obowigzujg w ogolnym

zakresie przy obchodzeniu sie z urzadzeniem.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem

elektrycznym

Wadliwy lub nieprawidfowo zainstalowany przewod

elektryczny moze doprowadzi¢ do obrazen ciata

zagrazajacych zyciu.

» Urzadzenie podtaczac do prawidtowo zainstalowanego
gniazda wtykowego z zestykami ochronnymi.

» Zwroci¢ uwage na napiecie (110 V do 240 V AQ).

» Gniazdo wtykowe musi by¢ swobodnie dostepne, aby
w razie potrzeby urzadzenie mogto zostac¢ wytgczone od
zrodfa zasilania.

» W przypadku nieuzywania, usuwania usterek lub
konserwacji wylgczy¢ urzadzenie za pomoca wytgcznika
gtéwnego i wyjac wtyczke sieciowa.

» Nieprawidtowe ingerencje w podzespoty elektroniczne
oraz ich oprogramowanie moga prowadzi¢ do usterek.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

Podczas obchodzenia sie z urzadzeniem istnieje

potencjalne ryzyko odniesienia obrazen przy

obracajacych sie elementach lub wskutek zmiazdzenia

konczyn.

» Uwazac, aby nie zbliza¢ odziezy, wiosow, bizuterii itp. do
odkrytych, obracajacych sie elementéw urzadzenia.

» Pokrywe przy zamykaniu chwytac¢ wytacznie za uchwyt
i nie siega¢ w obszar odchylania pokrywy.

» Podczas drukowania urzadzenie lub jego czesci moga
byc gorace. Nie dotykac¢ urzadzenia podczas pracy
i odczekac do schfodzenia przed wymiang materiatu lub
demontazem.

Niebezpieczenstwo powstania szkod
materialnych

Otwarcie pokrywy podczas pracy moze prowadzi¢ do
nieokreslonego zatrzymania urzadzenia.

» Unika¢ otwierania pokrywy podnoszonej podczas pracy.

2.4 Granice uzytkowania

» Przestrzegac nastepujacych wymagan odnoszacych sie
do otoczenia uzytkowania:

+ Urzadzenie eksploatowac wytacznie w suchych
pomieszczeniach o niskim zapyleniu.

+ Nie eksploatowac urzadzenia w otoczeniu zagrozonym
wybuchem.

2.5 Obowiazki uzytkownika

Obowiazkiem uzytkownika jest przestrzeganie krajowych
przepisow prawnych i przepiséw bhp.

Uzytkownik musi utrzymywac urzadzenie

w prawidtowym stanie poprzez regularne serwisowanie.

3 Transport i przechowywanie

Na czas transportu urzadzenia wszystkie ruchome
elementy musza byc¢ zabezpieczone. Urzadzenie moze
byc¢ transportowane wytacznie w dotgczonym
oryginalnym opakowaniu.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia, bezposrednim
nastonecznieniem i skrajnie wysoka temperatura.
Urzadzenie wolno przechowywac jedynie w suchym
miejscu zabezpieczonym przed wodg rozbryzgowa.
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4 Budowa i zasada pracy

4.

1 Budowa

o o bW

7

Przeglqd urzqdzenia.

W 0 N O L AN W N

10

Pokrywa

Regulator marginesu

Uchwyt rolek

Odwijarka tasmy barwnej

Wewnetrzna nawijarka (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)
Mechanizm drukowania

Osfona

Nawijarka tasmy barwnej

Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Dioda LED ,Urzqdzenie wigczone”

21
20

19

18

17
16
15

Mechanizm drukowania.

Klucz szesciokqtny

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej

Pokretto nastawcze prowadnicy

Prowadnica

Uktad dociskowy (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)
Watek zwrotny (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)
Krawedz do odrywania

Watek drukarki

Fotokomoérka

Kgtownik czotowy z gtowicq drukujqcq

Prowadzenie tasmy barwnej
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Ny

—
24
17 25

23 @ 5
@e ZLJ 28

\

Tyt urzqdzenia.

22
23
24
25

26
27
28
29

Przetqcznik sieciowy
Gniazdo zasilania sieciowego
Gniazdo na karte SD

2 zlqcza USB Master na klawiature, skaner, pamiec USB, adapter Bluetooth lub
klucz serwisowy

Ztqcze USB Slave Full Speed
Ethernet 10/100 Base-T
Ztqcze RS-232

Zlqcze USB Master na klawiature, skaner, pamiec USB, adapter Bluetooth lub klucz
serwisowy

4.2 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Za pomocg wyswietlacza z ekranem dotykowym
uzytkownik moze sterowac pracg urzadzenia, np.:

- Instrukcja konfiguracji

przerywac, kontynuowac lub anulowac zadania
drukowania,

ustawia¢ parametry druku, np. energia grzewcza gtowicy
drukujacej, predkos¢ drukowania, konfiguracja
interfejsow, jezyk i godzina,

sterowac trybem niezaleznym za pomoca nosnika
pamiedi,

przeprowadza¢ aktualizacje oprogramowania
sprzetowego.

Kilkoma funkcjami i ustawieniami mozna réwniez
sterowac za pomoca polecen wiasnych drukarki
z poziomu aplikacji lub poprzez bezposrednie
zaprogramowanie przy pomocy komputera.

-> Instrukcja programowania

Korzystne jest dopasowanie do réznych zadan drukowania
W oprogramowaniu.
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Budowa i zasada pracy

4.2.1 Ekran startowy Opcjonalne przyciski na

. Znaczenie
ekranie startowym

Ekran startowy Znaczenie

po wigczeniu
po wiaczeniu

podczas drukowania

podczas drukowania

w stanie Pauza

po zadaniu drukowania )
w stanie Pauza

Ekran dotykowy obstuguje sie poprzez bezposrednie

naciskanie palcami: — -
Uruchamianie drukowania wraz

«  Aby otworzy¢ menu lub wybraé punkt menu, nacisngc z podawaniem,
krotko odpowiedni symbol. cieciem itp. pojedynczego
materiatu w zadaniu drukowania

« W celu przewijania list przeciggna¢ palec po

. , i Wykonanie bezposredniego ciecia
wyswietlaczu w gore lub w dot. d . J

bez transportu materiatu

Przyciski na ekranie startowym | Znaczenie

Przejscie do menu

Przerwanie zadania drukowania

Kontynuowanie zadania
drukowania

s

il Powtorzenie ostatniego materiatu

Anulowanie i usuwanie wszystkich
zadan drukowania

Posuw materiatu

m Przyciski inieaktywne sg przyciemnione.

W niektorych konfiguracjach oprogramowania lub
sprzetu na ekranie startowym wyswietlane s3a
dodatkowe symbole:
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Budowa i zasada pracy

W wierszu nagtéwka w zaleznosci od konfiguracji 4.2.2 Poruszenie sie¢ w menu

wyswietlane sg rézne informacje w postaci widzetow: Postepowac nastepujaco:
Widzet na ekranie ] 1 W celu przejscia do menu nacisnac na poziomie
startowym Znaczenie startowym.

Odbieranie danych przez interfejs sygnalizuje
spadajaca kropla.

Funkcja Zapisywanie strumienia
danych jest aktywna.

> Instrukcja konfiguracji

Wszystkie odebrane dane zapisywane sa
w pliku .Ibl.

Ostrzezenie wstepne o koncu tasmy barwnej:
> Instrukcja konfiguracji

Pozostata srednica rolki zapasu jest mniejsza od
ustawionej wartosci.

Karta SD jest zainstalowana.
Poziom startowy.

Pamiec USB jest zainstalowana. 2 Wybrac temat na poziomie wyboru.

M Rozne tematy posiadaja struktury podrzedne z dalszymi
Szary: adapter Bluetooth jest zainstalowany. p02|qm§m| wyboru. ) .

Bialy: pofaczenie Bluetooth jest aktywne. Przyciskiem R powraca sie do poziomu nadrzednego,
przyciskiem g} do poziomu startowego.

Potaczenie WLAN jest aktywne. Liczba biatych
tukdw symbolizuje natezenie pola WLAN.

Pofaczenie Ethernet jest aktywne.

Potaczenie USB jest aktywne.

Wskazanie godziny

EEDEE0E @ n

Poziom wyboru.

3 Kontynuowac wybor az do przejscia do poziomu
parametrow/funkgji.

Poziom parametréw/funkcji.
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Budowa i zasada pracy

4 Wybrac funkcje.

Urzadzenie wykonuje funkcje po ewentualnym dialogu
z uzytkownikiem.

—lub -
5 wybrac parametr.

M Mozliwosci ustawien zalezg od typu parametru.

Parametr Znaczenie

Parametry logiczne

Parametr Znaczenie
Data/godzina

Przyciski .

zycisx Znaczenie

ustawiania parametrow

Suwak do zgrubnego ustawiania
wartosci

Krokowe zmniejszanie wartosci

Parametry wyboru

Krokowe zwiekszanie wartosci

Wychodzenie z ustawienia bez
zapisywania

Wychodzenie z ustawienia
z zapisaniem

Parametr jest wytaczony,
nacisniecie powoduje wigczenie
parametru.

O 8 B8 B8C

Parametr jest wigczony, nacisniecie
powoduje wylaczenie parametru.

Parametry liczbowe
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5 Uruchomienie

Do uruchomienia urzadzenia niezbedne jest nastepujace

wyposazenie:

+  Komputer PC lub przenosny z systemem Windows XP®/
Vista®/7®/8%

Uruchomienie nalezy przeprowadzi¢ w nastepujace;

kolejnosci:

1. Ustawic urzadzenie.

Zainstalowac sterowniki.

Podtaczy¢ urzadzenie.

Zainstalowac urzadzenie w systemie operacyjnym.

vk weN

Zainstalowac program TagPrint Pro.

5.1 Ustawianie urzadzenia

NOTYFIKACJA

Szkody materialne spowodowane przez niewtasciwe

warunki otoczenia!l

Urzadzenie i materiaty moga ulec uszkodzeniu przez wilgo¢

i pyt.

» Urzadzenie ustawiac jedynie w suchym miejscu
zabezpieczonym przed woda rozbryzgowsa i pytem.

Postepowac nastepujaco:

1 Wyjac urzadzenie ostroznie z opakowania.

2 Ustawic urzadzenie na rownej i stabilnej powierzchni.
3 Otworzy¢ pokrywe urzadzenia.
4

Usunac zabezpieczenie transportowe z pianki z okolicy
gtowicy drukujacej.

(6}

Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem szkdd transportowych.
6 Sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy:

« drukarka termotransferowa

+  kabel sieciowy

+ kabel USB

« Dokumentacja

« plyta CD z programem instalacyjnym, sterownikami
Windows i instrukcja obstugi

Oryginalne opakowanie przechowywac na potrzeby
pdzniejszego transportu.

Jesli stwierdzone zostang szkody transportowe lub
niekompletna dostawa, nalezy zwroci¢ sie do serwisu
HellermannTyton.

M Urzadzenie jest prawidfowo ustawione.
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5.2 Podtaczanie urzadzenia do sieci elektrycznej

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pragdem

elektrycznym!

Zagrozenie zycia wystepuje w przypadku dotkniecia

elementow znajdujacych sie pod napieciem.

» Urzadzenie podfaczac tylko do prawidtowo
zainstalowanego i znormalizowanego gniazda
wtykowego z zestykami ochronnymi.

» Zwrdci¢ uwage na wymaganie dotyczace napiecia
i natezenia pradu.

» Nie dotykac elementéw znajdujacych sie pod napieciem.

£
i [

[l 25
=
23 @i@ 28
X

Tyt urzqdzenia.

22 Przetqcznik sieciowy
23 Gniazdo zasilania sieciowego
24 Gniazdo na karte SD

25 2 ztqcza USB Master na klawiature, skaner, pamiec USB, adapter Bluetooth lub
klucz serwisowy

26 Zlqcze USB Slave Full Speed
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 Zlqcze RS-232

29 Ztqcze USB Master na klawiature, skaner, pamiec USB, adapter Bluetooth lub klucz
serwisowy

Urzadzenie jest wyposazone w zasilacz
szerokozakresowy. Zasilanie napieciem sieciowym
230 V~/50 Hz lub 115 V~/60 Hz jest mozliwe bez
wprowadzania zmian w urzgdzeniu.

Postepowac nastepujgco:

1 UpewniC sie, ze urzadzenie jest wyfgczone.

2 Podfgczy¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania
sieciowego.

3 Podtaczy¢ wtyczke kabla sieciowego do uziemionego
gniazda wtykowego.

M Urzadzenie jest podigczone do sieci elektrycznej.




Obstuga

5.3 Podiaczanie do komputera lub sieci 6 Obstuga
komputerowej o S ,
» Do ustawien i zwyktego montazu uzywac dotgczonego
klucza szesciokatnego, ktory znajduje sie w gornej czesci
Szkody materialne wskutek niewtasciwego wyko- mechanizmu drUk_o_Wan'_a' Inne narzedzia nie s3
nywania prac! wymagane przy nizej opisanych pracach.

Podczas pracy moga wystapic usterki, jesli elementy nie sa

LR 6.1 Wkiadanie materiatu eksploatacyjnego na
wiasciwie uziemione.

rolkach
» Urzadzenie podtaczac tylko do prawidtowo
zainstalowanego i znormalizowanego gniazda 6.1.1 Pozycjonowanie rolki materiatu na uchwycie
wtykowego z zestykami ochronnymi. rolek

Postepowac nastepujaco:

1 Podtaczy¢ urzadzenie do komputera lub sieci
komputerowe;j. 10

- Instrukcja konfiguracji
M Urzadzenie jest podtaczone do komputera lub sieci

komputerowej. 1
2

5.4 Wiaczanie i wylaczanie urzadzenia o J—T 3
Postepowac nastepujaco: 4
1 Upewnic sie, ze wszystkie ztacza sg podtaczone. 573
2 Wiaczy¢ urzadzenie przetacznikiem sieciowym. 6 5
M Urzadzenie przeprowadza automatyczny test systemowy

i na wyswietlaczu widoczny jest stan systemu Wktadanie rolki materiatu.

ZAEACZONA. ,

lub Regulator marginesu
—lub -

Pierscien nastawczy

3 Usunac ew. btedy.
- Rozdziat 8

Rolka materiatu

Uchwyt rolek

Wewnetrzna nawijarka (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)
Prowadnica

Pokretto radetkowe

Fotokomoérka

W ®© N O u A W N =

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej

10 Pokrywa

1 Otworzyc¢ pokrywe.

2 Obroci¢ pierscien nastawczy przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby strzatka wskazywata
symbol f* i poluzowaé w ten sposéb regulator
marginesu.

Zdja¢ regulator marginesu z uchwytu rolek.

4 Nasunac rolke materiatu na uchwyt rolek, aby strona
materiatu do zadrukowania skierowana byta w gore.

Natozyc regulator marginesu na uchwyt rolek.

6 Regulator marginesu przesunac na tyle, aby oba
regulatory marginesu przylegaty do rolki materiatu
i podczas przesuwania wyczuwalny byt wyrazny opor.

7 Obrocic pierscien nastawczy zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby strzatka wskazywata symbol
i zacisng¢ w ten sposob regulator marginesu na uchwycie
rolek.
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8 0Odwina¢ materiat eksploatacyjny.

Dla trybu podawania lub nawijania: ok. 60 cm
Dla trybu odrywania: ok. 40 cm

M Rolka materiatu jest ustawiona na uchwycie rolek.

6.1.2 Wkiadanie materialu w glowice drukujaca

Wktadanie materiatu w gtowice drukujqcq.

1
2
3
4
5

1

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej
Pokretto radetkowe

Regulator marginesu

Fotokomorka

Detektor

Obroci¢ dzwignie przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara, aby uniesc gtowice drukujaca.
Ustawi¢ regulator marginesu za pomoca pokretfa
radetkowego w taki sposob, aby materiat wpasowany byt
miedzy obydwa regulatory marginesu.

Poprowadzi¢ tasme materiatow eksploatacyjnych nad
wewnetrzng nawijarka do jednostki drukujacej.

Przeciggnac tasme materiatdw eksploatacyjnych przez
fotokomarke w taki sposob, aby tasma materiatu
eksploatacyjnego wychodzita z jednostki drukujacej
miedzy gtowica drukujaca a watkiem drukarki.

M Materiat jest wiozony w gtowice drukujaca.
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6.1.3 Ustawianie fotokomarki

Fotokomaorke mozna dopasowac do materiatu,
przesuwajac ja w poprzek kierunku przesuwu papieru.
Spogladajac od przodu przez jednostke drukujaca,
mozna zobaczy¢ detektor fotokomdrki oznaczony
znacznikiem na uchwycie fotokomorki. Przy wiaczonym
urzadzeniu na pozycji detektora $wieci sie oprocz tego
z0fMta dioda LED.

1
6

2

3
5 N 4

Ustawianie fotokomorki.

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqgcej
Pokretto radetkowe

Regulator marginesu

Fotokomérka

Sruba

N AW N =

Detektor

Poluzowac srube.

2 Fotokomorke ustawic za pomocg uchwytu w taki
sposob, aby detektor mogt wykrywac przerwe lub
znacznik refleksyjny albo perforacyjny.

—albo, jesli materiaty réznia sie od ksztattu
prostokatnego, —

3 wyréwnac fotokomorke za pomoca uchwytu do
przedniego brzegu materiatu w kierunku przesuwu
papieru.

4 Dokrecic¢ Srube.
M Fotokomorka jest ustawiona.
Dotyczy tylko pracy w trybie odrywania:

1 Obroci¢ dzwignie zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujaca.

M Rolka materiatu jest wiozona na potrzeby pracy w trybie

odrywania.

—l
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6.1.4 Nawijanie materialu nosnego w trybie
podawania (niedostepne w standardzie)
W trybie podawania materiaty s3 wyjmowane po

nadrukowaniu i wewnetrznie nawijany jest tylko materiat
nosny.

Prowadzenie materiatu w trybie podawania.

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej

Krawed? podajqca

Watek zwrotny

Osfona

Uktad dociskowy (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)
Klamra

Gatka obrotowa

Wewnetrzna nawijarka (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)

© o N O AN W N =

Rolka materiatu

Otworzy¢ ostone.

N =

Odchyli¢ ukfad dociskowy od watka zwrotnego.

3 Usunac materiaty na pierwszych 100 mm tasmy
materiatow eksploatacyjnych z materiatu nosnego.

4 Poprowadzi¢ taSme materiatow eksploatacyjnych przez
krawedz podajaca i watek zwrotny do wewnetrznej
nawijarki.

Przytrzymac wewnetrzng nawijarke.

6 Obrocic¢ gatke obrotowa do oporu zgodnie z kierunkiem

ruchu wskazowek zegara.

7 Wsunac¢ materiat nosny pod klamre wewnetrznej
nawijarki.

8 Wyréwnac krawedz zewnetrzng tasmy materiatow
eksploatacyjnych wzgledem rolki materiatu.

9 Obroci¢ gatke obrotowa do oporu przeciwnie do
kierunku ruchu wskazowek zegara.

M Wewnetrzna nawijarka zostanie rozparta, dzieki czemu

tasma materiatow eksploatacyjnych zostanie zacisnieta.

10 Obroci¢ wewnetrzng nawijarke przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby naciggna¢ materiat.

11 Ustawic¢ uktad dociskowy posrodku wzgledem tasmy
materiatow eksploatacyjnych.

12 Dosunac uktad dociskowy do watka zwrotnego.

13 Obroci¢ dzwignie zgodnie z kierunkiem ruchu

4]

wskazowek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujaca.

Rolka materiatu jest wtozona na potrzeby pracy w trybie
podawania.

6.2 Wkiadanie etykiet leporello

Przebieg papieru z etykietami leporello.

1
2
3
4
5

1

N

v oy ®y

Regulator marginesu
Pierscien nastawczy
Uchwyt rolek

Stos materiatu

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej

Obrocic pierscien nastawczy przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby strzatka wskazywata
symbol f* i poluzowaé w ten sposéb regulator
marginesu.

Ustawi¢ regulator marginesu w taki sposob, aby materiat
wpasowany byt miedzy obydwa regulatory marginesu.
Stos materiatu umiescic za urzadzeniem.

Zwrdéci¢ uwage, aby materiaty byty widoczne na tasmie
od gory.

Stos materiatu umieszczony jest za urzadzeniem.
Poprowadzi¢ tasme materiatéw eksploatacyjnych nad
uchwytem rolek do jednostki drukujacej.

Przesunac regulator marginesu na tyle, aby tasma
materiatéw eksploatacyjnych przylegata do scianki
montazowej i regulatora marginesu badz obu
regulatorow marginesu bez zaciskania lub zaginania.

Obrocic pierscien nastawczy zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby strzatka wskazywata symbol

i zacisnac w ten sposob regulator marginesu na uchwycie
rolek.

Zatozy¢ tasme materiatow eksploatacyjnych w gtowicy
drukujace;j.

Rozdziat 6.1.2

Ustawianie fotokomorki.

Rozdziat 6.1.3

Regulacja uktadu dociskowego gtowicy.
Rozdziat 6.3
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10 Obroci¢ dzwignie zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujaca.

M Etykiety leporello s3 wiozone.

6.3 Regulacja uktadu dociskowego gtowicy

Gtowica drukujaca dociskana jest za pomoca dwdch
suwakéw. Pozycje obu suwakdw musza zostac
dopasowane do szerokosci stosowanego materiatu, aby

+ uzyskac jednorodng jakos¢ druku na catej szerokosci
materiatu,

zapobiec powstawaniu zakfadek w przebiegu tasmy
barwnej,

zapobiec przedwczesnemu zuzyciu watka drukarki
i glowicy drukujacej.

/

Regulacja uktadu dociskowego gtowicy.

1 Kotek gwintowany
2 Suwaki

3 Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej

1 Poluzowac kotki gwintowane obu suwakow kluczem
szesciokatnym i ustawic oba suwaki odpowiednio do
szerokosci materiatu.

2 Obrdci¢ dzwignie zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujaca.

3 Dokreci¢ wkrety bez tba.
4 Docisnac gtowice drukujaca za pomoca dwoch

suwakow, ktore w potozeniu podstawowym usytuowane
sa na srodku katownika czotowego.

M Uktad dociskowy gtowicy jest wyregulowany.

m To ustawienie moze zosta¢ zachowane przy wszystkich
zastosowaniach.

Obstuga

6.4 Demontaz i montaz krawedzi podajacej lub
krawedzi do odrywania

Aby przeposazy¢ urzadzenie na inny tryb pracy, w razie

potrzeby nalezy zamontowac krawed? podajaca lub

krawedz do odrywania.

Krawedz podajqca lub krawedz do odrywania.

1 Krawed? podajqca (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)

2 Krawed? do odrywania

N W N

Montaz krawedzi podajqcej lub krawedzi do odrywania.

1 Sruba
2 Kofek
3 Blacha

H

4 Osfona

Zdemontowac blache.

Otworzy¢ ostone.

Poluzowac srube o kilka obrotow.
Przesunac blache w gore.

Zdjac blache.

Blacha jest zdemontowana.

Zamontowac blache.

Zatozy¢ blache na $rube.
Przesuna¢ blache w dot za kofki.
Dokreci¢ Srube.

Blacha jest zamontowana.

Kvvvy N Yy vvyvy=
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6.5 Zaktadanie tasmy barwnej

Przy bezposrednim termodruku tasma barwna nie moze by¢
zatozona. Zatozona juz tasme barwna nalezy usunac.

w N

Zaktadanie tasmy barwnej.

Odwijarka tasmy barwnej

Gatka obrotowa

Nawijarka tasmy barwnej

Dzwignia do blokowania gtowicy drukujqcej

Rdzen tasmy barwnej

A N W N =

Rolka tasmy barwnej

-—

Oczysci¢ gtowice drukujaca.
2 Obrdci¢ dzwignie przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara, aby unies¢ gtowice drukujaca.

3 Nasunac rolke tasmy barwnej kolorowa warstwga
skierowana w dot na odwijarke tasmy barwne;.

4 Ustawic rolke tasmy barwnej posrodku na odwijarce
tasmy barwnej.

5 Przytrzymac rolke tasmy barwne;.

6 Obroci¢ gatke obrotowa przy odwijarce tasmy barwnej
przeciwnie do kierunku ruchu wskazoéwek zegara, az
rolka tasmy barwnej zostanie zamocowana.

7 Nasunac odpowiedni rdzen tasmy barwnej na nawijarke
tasmy barwnej i zamocowac w taki sam sposob.

8 Poprowadzic¢ rolke tasmy barwnej przez mechanizm
drukowania.

Przebieg tasmy barwnej.

9 Przymocowac poczatek tasmy barwnej tasma klejaca do
rdzenia tasmy barwnej.

» Zwroci¢ uwage na kierunek obrotow nawijarki tasmy
barwnej, przeciwny do kierunku ruchu wskazowek
zegara.

M Poczatek tasmy barwnej jest przymocowany do rdzenia
tasmy barwne;j.

10 Obrdcic nawijarke tasmy barwnej w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby wygtadzi¢
tasme barwna.

11 Obrdci¢ dzwignie zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazdwek zegara, aby zablokowac gtowice drukujaca.

M Tasma barwna jest zatozona.

6.6 Regulacja biegu tasmy barwnej
Pofatdowania w przebiegu tasmy barwnej moga
prowadzi¢ do bteddéw w druku. Aby zapobiec
powstawaniu pofatdowan, mozna wyregulowac
prowadzenie tasmy barwne;.

Btedne ustawienie ukfadu dociskowego gtowicy moze
rowniez prowadzi¢ do pofatdowan w przebiegu tasmy
barwnej.

- Rozdziat 6.3

E Regulacje najlepiej przeprowadzi¢ podczas drukowania.

Regulacja biegu tasmy barwnej.

1 Skala
2 Sruba

3 Prowadzenie tasmy barwnej

1 Odczytac biezace ustawienie na skali i ew. zanotowac.

2 Obroci¢ srube kluczem szesciokatnym i obserwowac
zachowanie tasmy barwnej.

W kierunku + zostanie naprezona krawedz wewnetrzna
tasmy barwnej. W kierunku - naprezona zostanie krawedz
zewnetrzna tasmy barwnej.

M Bieg tasmy barwnej jest wyregulowany.
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7 Drukowanie

NOTYFIKACJA

Szkody materialne wskutek nieprawidtowego

obchodzenia sie!

Gtowica drukujaca moze ulec uszkodzeniu wskutek

nieprawidtowego obchodzenia sie.

» Nie dotykac spodniej strony gtowicy palcami lub ostrymi
przedmiotami.

»  Zwroci¢ uwage, aby na materiatach nie byto zadnych
zabrudzen.

» Zwracac uwage na gtadkie powierzchnie materiatow.
Chropowate materiaty dziatajg jak papier $cierny
i skracaja zywotnosc¢ gtowicy drukujace;.

» Drukowac z mozliwie niska temperatura gtowicy.

Urzadzenie jest gotowe do pracy po podiaczeniu
wszystkich ztaczy, wtozeniu materiatow i ew. tasmy
barwnej.

7.1 Synchronizacja przebiegu papieru

Po wtozeniu materiatu w trybie podawania lub ciecia
konieczne jest przeprowadzenie synchronizacji przebiegu
papieru. Pierwszy rozpoznany przez detektor materiat
ustawiany jest w pozycji drukowania, a wszystkie
znajdujace sie przed nim materiaty zostang wysuniete

z urzadzenia. Zapobiega to podawaniu materiatow
pustych wraz z pierwszym zadrukowanym materiatem
w trybie podawania badz nieprawidtowej dtugosci ciecia
pierwszego odcinka w trybie ciecia. Wskutek obu
zdarzen pierwszy materiat mogtby stracic przydatnosc.

1 Nacisnac i, aby rozpoczac synchronizacje.
2 Usunac puste materiaty podane badz odciete podczas
POSUWU.

M Synchronizacja przebiegu papieru zostata
przeprowadzona.
Synchronizacja nie jest konieczna, jesli gtowica drukujaca nie

zostata otwarta miedzy poszczegdlnymi zadaniami
drukowania, nawet jesli urzadzenie byto wytgczone.

7.2 Tryb odrywania

W trybie odrywania nadrukowywane sa materiaty lub
materiat ciggly. Zadanie drukowania jest wykonywane
bez przerwy. Po zakonczeniu drukowania tasma
materiatéw eksploatacyjnych jest odrywana recznie. Przy
tym trybie pracy zamontowana musi by¢ krawedz do
odrywania.

- Rozdziat 6.4

Drukowanie

7.3 Tryb podawania (dostepny tylko w wersji
z podawaniem)

W trybie podawania materiaty s automatycznie
oddzielane od materiatu no$nego po wydrukowaniu
i odprowadzane do pobrania. Materiat nosny jest
nawijany wewnetrznie w urzadzeniu.

Tryb pracy jest mozliwy jedynie w wersjach urzadzen
z podawaniem.

Tryb podawania musi zosta¢ aktywowany

W oprogramowaniu.

Przy programowaniu bezposrednim odbywa sie to za pomoca
Polecenia P.

- Instrukcja programowania

W najprostszym przypadku trybem podawania mozna
sterowac bez korzystania z opcjonalnego podzespotu na
wyswietlaczu z ekranem dotykowym.

+ Uruchamianie zadania drukowania z aktywowanym
trybem podawania

+ Uruchamianie poszczegodlnych procesow podawania
przez nacisniecie przycisku na wyswietlaczu
z ekranem dotykowym

7.4 Wewnetrzne nawijanie (dostepne tylko w wersji
z podawaniem)

Materiaty s3 wewnetrznie z powrotem nawijane

z materiatem no$nym w celu pozniejszego wykorzystania
po wydrukowaniu.

Tryb pracy jest mozliwy jedynie w wersjach urzadzen

z podawaniem. Zamiast krawedzi podajace;
zamontowana musi by¢ specjalna blacha prowadzaca.

PL
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Usuwanie btedéow

8 Usuwanie btedow

Ponizsze tabele pomagaja w ustalaniu mozliwych
bteddw i ich przyczyn oraz w usuwaniu btedow.
8.1 Wskazania btedéw

W przypadku wystapienia btedu na wyswietlaczu
pokazywane jest wskazanie btedu:

Ii Druckioop! abgesdapn

Postepowanie z btedem zalezy od rodzaju btedu.

- Rozdziat 8.2

W celu kontynuowania pracy na wskazaniu btedu
proponowane sa nastepujace mozliwosci:

Przycisk na
wskazaniu btedu

Funkcja

Po usunieciu przyczyny btedu zadanie

Powtérz . )
drukowania bedzie kontynuowane.
. Aktualne zadanie drukowania zostanie
Anuluj
anulowane.
Transport materiatu zostanie od nowa
Posuw zsynchronizowany. Nastepnie przyciskiem
Powtbrz mozna kontynuowad zadanie.
Komunikat btedu zostanie zignorowany
Ignoruj i zadanie drukowania bedzie kontynuowane

z ew. ograniczong funkgja.

Zapisz dziennik

Btad nie dopuszcza mozliwosci drukowania.
W celu doktadniejszej analizy rézne pliki
systemowe mogga byc zapisywane

w zewnetrznej pamieci.

Wskazanie btedu 1.

Ca-3

| Mismser rechi worh

Wskazanie btedu 2.

Kain Druckkop!

Wskazanie btedu 3.
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8.2 Komunikaty btedow i usuwanie btedow

Usuwanie btedow

Btedy

Przyczyna

Sposoéb usuniecia

Uktad dociskowy
otwarty
(tylko w wersji z podawaniem)

Ukfad dociskowy przy watku zwrotnym w trybie
podawania nie jest zamkniety

Zamkna¢ uktad dociskowy.

Ukfad dociskowy przy watku naprezajacym nie jest
zamkniety

Zamkna¢ uktad dociskowy.

Za duzy kod kreskowy

Kod kreskowy za duzy dla wyznaczonego obszaru
drukowania materiatu

Kod kreskowy zmniejszy¢ lub przesunac.

Btad kodu kreskowego

Nieprawidtowa zawarto$¢ kodu kreskowego, np. znaki
alfanumeryczne w numerycznym kodzie kreskowym

Skorygowac zawartosc kodu kreskowego.

Brak pliku

Wywotanie nieistniejagcego pliku z nosnika pamieci

Sprawdzi¢ zawartos¢ nosnika pamieci.

Otwarta gtowica
drukujaca

Gtowica drukujaca nie jest zablokowana

Zablokowac gtowice drukujaca.

Gtowica drukujaca za
goraca

Zbyt mocne nagrzanie gtowicy drukujacej

Po przerwie zadanie drukowania zostanie automatycznie
wznowione.

W razie ponownego wystapienia zmniejszy¢ w programie
poziom grzania lub predko$¢ drukowania.

Nazwa juz uzywana

Nazwa jest juz uzywana w programowaniu bezposrednim

Skorygowac programowanie.

Usun tasme

Wiozono tasme barwna, chociaz urzadzenie zostato
ustawione na bezposredni termodruk

Przy bezposrednim termodruku wyjaé tasme barwna.

Przy druku termotransferowym wiaczy¢ Druk
transferowy w konfiguracji drukarki lub
W oprogramowaniu

Brak tasmy

Tasma barwna zuzyta

Zatozy¢ nowa tasme barwna.

Tasma barwna przetopita sie podczas drukowania

Anulowac zadanie drukowania.

Zmieni¢ poziom grzania w oprogramowaniu.
Oczysci¢ gtowice drukujaca.

- Rozdziat9.2.5

Zakfadanie tasmy barwnej.
Ponownie uruchomi¢ zadanie drukowania.

W oprogramowaniu jest wigczony druk transferowy mimo
przetwarzania materiatow termicznych

Anulowac zadanie drukowania. Wiaczy¢
w oprogramowaniu Termodruk. Ponownie uruchomic
zadanie drukowania.

Brak urzadzenia

Program wywotuje nieistniejgce urzadzenie

Podtaczy¢ opcjonalne urzadzenie lub skorygowac
programowanie.

Brak etykiety

Na ta$mie materiatdw eksploatacyjnych brakuje kilku
materiatéw

Naciska¢ Powtbrz, az wykryty zostanie nastepny materiat
na tasmie materiatow eksploatacyjnych.

Format materiatu podany w oprogramowaniu nie jest
zgodny z rzeczywistym formatem

Anulowac zadanie drukowania.
Zmieni¢ format materiatu w oprogramowaniu.
Ponownie uruchomic zadanie drukowania.

W urzadzeniu znajduje sie materiat ciagty, jednak
oprogramowanie zada odcinkow

Anulowac zadanie drukowania.
Zmieni¢ format materiatu w oprogramowaniu.
Ponownie uruchomi¢ zadanie drukowania.

Brak rozmia. et.

Nie zdefiniowano rozmiaru materiatu w programie

Sprawdzi¢ programowanie.

Bi. odczytu karty

Btad odczytu z nosnika pamieci

Sprawdzi¢ dane na no$niku pamieci.
Zabezpieczy¢ dane.
Sformatowac nosnik pamieci.

Etykieta za gruba

N&z nie przecina materiatu, wraca jednak do pozydji
wyjsciowej

Nacisng¢ Anuluij.
Wymienic¢ materiat.

N6z zablokowany

NOz zatrzymat sie w nieokreslony sposob podczas cigcia
materiatu

Wytaczy¢ urzadzenie.

Wyjac zablokowany materiat.

Wiaczanie urzadzenia.

Ponownie uruchomi¢ zadanie drukowania.
Wymienic¢ materiat.

N6z nie dziata

Wytaczy¢ i wigczy¢ urzadzenie.
- Rozdziat 5.4
W razie ponownego wystgpienia powiadomic serwis.

Brak papieru

Zuzyto materiat do drukowania

Witozy¢ materiat.

Btad prowadzenia papieru

Sprawdzi¢ przebieg papieru.
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Usuwanie btedéow

Btedy Przyczyna Sposdb usuniecia
Buf . przepetniony Bufor Wprowagzonych danych jest petny i komputer Zastosowac transmisje danych z protokotem (najlepiej RTS/
prébuje wystac kolejne dane CTs).
. Powtdrzy¢ proces zapisu.
Bi. k L .
zapisu karty Blad sprzetowy Sformatowac nosnik pamieci.
Brak czcionki Bfad w wybranej pobieranej czcionce A”F"OVYaC zladame drukowania.
Zmieni¢ czcionke.
Wytaczy¢ i wigczy¢ urzadzenie.
- Rozdziat 5.4
Zle napiecie Blad sprzetowy W razie ponownego wystapienia powiadomic serwis.
Wyswietlona zostanie informacja, ktére napiecie ulegto
awarii.
Zanotowac.
. Za duze zadanie drukowania, np. w wyniku pobranych Anulowac zadanie drukowania.
Pam. przepeiniona ) . o L
czcionek, duzej grafiki Zmniejszy¢ ilos¢ drukowanych danych.

Nacisna¢ Ignoruj, aby pominaé polecenie, lub nacisnac

Urzadzenie otrzymuje z komputera nieznane lub btedne ;
N ymuJ P ¢ Anuluj, aby anulowac

Btad skladni

polecenie zadanie drukowania.
Nosnik pamieci nie jest sformatowan £ noéni ieci uzve i &ni
21y format karty P. : J - ‘ Yy Sforma.towac no$nik pamieci, uzy¢ innego nosnika
Typ no$nika pamieci nie jest obstugiwany pamieci.
8.3 Usuwanie problemu
Btedy Przyczyna Sposdb usuniecia

Regulacja biegu tasmy barwnej.

Prowadzenie tasmy barwnej nie jest wyregulowane > Rozdzial 6.6

Regulacja ukfadu dociskowego gtowicy.

Tasma barwna gniecie sie Ukfad dociskowy gtowicy nie jest wyregulowany > Rozdzial 6.3

Zastosowac tasme barwnag, ktdra jest tylko troche szersza

Tasma barwna za szeroka :
od materiatu.

Oczyscic gtowice drukujaca.

Gtowica drukujaca zabrudzona > Rozdzial 9.2.5

Druk zamazany lub

czesciowo brak druku Zbyt wysoka temperatura Zmniejszy¢ temperature za pomocg oprogramowania.
Niekorzystne potaczenie materiatow i tasmy barwnej Uzy¢ innego rodzaju lub marki tasmy barwne;j.

Urzadzenie nie zatrzymuje

sie, gdy tasma barwna sie W oprogramowaniu wybrano druk termiczny Przetaczy¢ w programie na druk termotransferowy.

skonczy

Urzadzenie drukuje ciag

znakow zamiast formatu Urzadzenie w trybie ASCII Zakonczyc tryb ASCII.

materiatu

Urzadzenie transportuje Sprawdzi¢ i ew. skorygowac przebieg tasmy barwnej oraz

Tasma barwna nieprawidtowo zatozona

materiat, ale nie umiejscowienie powlekanej strony
transportuje tasmy barwnej | Niekorzystne potaczenie materiatéw i tasmy barwnej Uzy¢ innego rodzaju lub marki tasmy barwne;j.
Urzadzenie wykonuje
nadruk tylko na co drugiej Ustawienie zbyt duzego formatu w programie Zmieni¢ ustawienie formatu w programie
etykiecie

Gtowica drukujaca zabrudzona Oczyscic g’rgwme drukujaca.
Pionowe, biate linie na > Rozdziat9.2.5
wydruku Niesprawna gfowica drukujaca (awaria punktéw Wymieni¢ gtowice drukujaca.

grzewczych) > Instrukcja serwisowa
Poziome, biate linie na Urzadzenie pracuje w trybie ciecia lub podawania przy Zmieni¢ ustawienie na Cofanie > zawsze
wydruku ustawieniu Cofanie > jes$li potrzeba > Instrukcja konfiguracji

) Gtowica drukujaca zabrudzona Oczysaic g’fpwme drukujaca.
Druk jasniejszy z jednej > Rozdziat 9.2.5

strony ) o Regulacja ukfadu dociskowego gtowicy.
Uktad dociskowy gtowicy nie jest wyregulowany > Rozdzial 6.3
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9 Serwisowanie

Ponizsze ostrzezenia odnosza sie do wszystkich prac
serwisowych.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem
elektrycznym!

Zagrozenie zycia wystepuje w przypadku dotkniecia
elementéw znajdujacych sie pod napigciem.

» Przed przystapieniem do serwisowania wytaczyc
urzadzenie.

> Wyjac wtyczke sieciowa z gniazda wtykowego.

/I\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
niewtfasciwego wykonywania prac!

Warunkiem bezpiecznej pracy przy urzadzeniu jest
specjalistyczna wiedza. Skutkiem nieprawidtowego

» Prace serwisowe przeprowadzac we wiasciwy sposob.

» Przeprowadzenie prac serwisowych zleca¢ w razie
potrzeby upowaznionemu specjaliscie.

wykonywania prac serwisowych moga by¢ obrazenia ciata.

Szkody materialne wskutek niewtasciwego wyko-
nywania prac!

Warunkiem bezpiecznej pracy przy urzadzeniu jest
specjalistyczna wiedza. Skutkiem nieprawidtowego
wykonywania prac serwisowych moze by¢ uszkodzenie
urzadzenia.

» Prace serwisowe przeprowadzac we wiasciwy sposob.

» Przeprowadzenie prac serwisowych zleca¢ w razie
potrzeby upowaznionemu specjaliscie.

NOTYFIKACJA

Celem serwisowania jest utrzymanie gotowosci do pracy

i zapobieganie przedwczesnemu zuzyciu.
Serwisowanie dzieli sie na:
« Konserwacja i czyszczenie

*  Naprawa

9.1 Czynnosci przygotowawcze i koncowe

Podczas wszystkich prac serwisowych nalezy
postepowac nastepujaco:

Whytaczy¢ urzadzenie wyfacznikiem gtownym.
Wyjac wtyczke sieciowa z gniazda wtykowego.
Urzadzenie jest odfgczone od zrodta pradu.
Wykonac¢ wiasciwe prace serwisowe.

Wiaczy¢ urzadzenie wytacznikiem gtownym.

EU‘I-BWEN—\

Urzadzenie jest gotowe do pracy.

Podtaczy¢ wtyczke sieciowa do gniazda wtykowego.

Serwisowanie

9.2 Konserwacja i czyszczenie

9.2.1 Regularne prace konserwacyjne

Aby zapewni¢ prawidtowy stan eksploatacyjny

urzadzenia, konieczne jest przeprowadzanie okreslonych

prac konserwacyjnych w wyznaczonych terminach.

» Podczas codziennego uzytkowania nalezy regularnie
przeprowadzad ponizsze prace konserwacyjne.

Termin Prace konserwacyjne
Co tydzien Czyszczenie gtowicy drukujacej do termodruku
Co miesiac Czyszczenie urzadzenia
Co roku Konserwacja urzadzenia

9.2.2 Srodki czyszczace i materiaty

Do konserwacji urzadzenia potrzebne sg nastepujace
srodki czyszczace i materiaty:

+ uniwersalny srodek czyszczacy
» niekfaczaca Sciereczka
+ miekki pedzelek

« odkurzacz

9.2.3 Czyszczenie urzadzenia

NOTYFIKACJA

Szkody materialne wskutek nieprawidiowego
czyszczenial

Urzadzenie moze ulec uszkodzeniu wskutek zastosowania

agresywnych srodkow czyszczacych.

» Nie stosowac zadnych srodkoéw szorujgcych ani
rozpuszczalnikow do czyszczenia powierzchni
zewnetrznych lub podzespotow urzadzenia.

Postepowac nastepujgco:
1 Pytiniewielkie papierowe czastki usuwac w obszarze
drukowania pedzelkiem lub odkurzaczem.

2 Powierzchnie zewnetrzne czysci¢ uniwersalnym srodkiem
czyszczacym i Sciereczka.

PL

M Urzadzenie jest oczyszczone.

9.2.4 Czyszczenie watka drukarki

Zanieczyszczenia na watku drukarki moga prowadzic¢ do
pogorszenia wydruku i transportu materiatu.

Postepowac nastepujaco:

1 Odchyli¢ glowice drukujaca.

2 Wyjac¢ materialy i tasme barwna z urzadzenia.

3 Osady usunac $rodkiem czyszczacym do watkow
i niektaczaca Sciereczka.

4 Jesli watek jest uszkodzony, wymienic go.

> Instrukcja serwisowa
M Watek drukarki jest oczyszczony.
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Serwisowanie

9.2.5 Czyszczenie glowicy drukujacej

Podczas drukowania na gtowicy drukujacej moga
gromadzi¢ sie zanieczyszczenia, ktdre majg negatywny
wplyw na jakos¢ wydruku, powodujac np. réznice

w kontrascie lub niepozadany efekt pionowych paskow.
Odstepy czyszczenia:

+  Bezposredni termodruk — po kazdej zmianie rolki
materiatu

«  Druk termotransferowy — po kazdej zmianie rolki tasmy
barwne;

/I\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przy goracej
linii glowicy drukujace;j!

Goraca linia gtowicy drukujacej w razie dotkniecia moze
spowodowac obrazenia.

» Upewnic sie, ze gtowica drukujaca jest schtodzona.

NOTYFIKACJA

Szkody materialne wskutek niewtasciwego wyko-
nywania prac!

Gtowica drukujaca moze ulec uszkodzeniu wskutek
zastosowania agresywnych srodkow czyszczacych lub
twardych materiatow.

» Do czyszczenia glowicy drukujacej nie stosowac zadnych
agresywnych srodkow czyszczacych ani twardych
przedmiotow.

» Nie dotykac ochronnej powtoki szklanej.

Postepowac nastepujaco:

1 Odchyli¢ gtowice drukujaca.

2 Wyja¢ materiaty i taSme barwna z urzadzenia.

3 Gtowice drukujaca czysci¢ specjalnym sztyfcikiem do

czyszczenia lub pateczka kosmetyczng nasaczona czystym
alkoholem.

4 Odczekac 2-3 min, az gtowica drukujaca wyschnie.

M Gtowica drukujaca jest oczyszczona.

9.2.6 Czyszczenie fotokomorki

Detektory moga brudzic sie pytem z papieru. Moze to
pogorszy¢ wykrywanie poczatku materiatu lub
znacznikow drukarskich.

NOTYFIKACJA

Szkody materialne wskutek nieprawidtowego
czyszczenial

Fotokomdrka moze ulec uszkodzeniu wskutek zastosowania
agresywnych srodkow czyszczacych lub twardych materiatow.

» Do czyszczenia fotokomorki nie stosowac zadnych
srodkow szorujgcych, rozpuszczalnikéw ani twardych
materiatow.

Czyszczenie fotokomorki.
1
2
3
4

Postepowad nastepujaco:

Gatka
Sruba
Fotokomorka

Szczeliny detektora

1 Wyjac materialy i tasme barwng z urzadzenia.
Poluzowac srube.

2
3 Przytrzymac nacisnieta gatke.

4 Pociggna¢ fotokomorke za uchwyt powoli na zewnatrz.
| 4

Zwraca¢ uwage, aby kabel fotokomorki nie zostat

naprezony.

M Fotokomorka jest wyjeta na zewnatrz.

5 Fotokomorke i szczeliny detektora czysci¢ miekkim
pedzelkiem lub pateczka kosmetycznag nasaczong czystym
alkoholem.

6 Cofnac fotokomorke za uchwyt i ustawic.

- Rozdziat 6.1.3

7 Zatozy¢ ponownie materiaty i tasme barwna.

M Fotokomorka jest oczyszczona.
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10 Wylaczenie z eksploataciji

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zZycia przez porazenie pradem

elektrycznym!

Zagrozenie zycia wystepuje w przypadku dotkniecia

elementéw znajdujacych sie pod napieciem.

» Przed przystapieniem do serwisowania wyfgczy¢
urzadzenie.

»  Wyjac wtyczke sieciowa z gniazda wtykowego.

10.1 Wytaczenie urzadzenia z eksploatacji

Postepowac nastepujgco:

1  Wylaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtownym.

2 \Wyjac wtyczke sieciowga urzadzenia z gniazda
wtykowego.

Whytaczy¢ komputer PC lub komputer przenosny.

4 Odfaczyc kabel USB od komputera PC lub komputera
przenosnego.

5 Odtaczy¢ kabel USB od urzadzenia.

6 Odtgczyc kabel sieciowy od urzadzenia.

M Urzadzenie jest wytgczone.

10.2 Ponowne wiaczenie urzadzenia do eksploatacji
Postepowac nastepujgco:

1 Uruchomi¢ komputer PC lub komputer przenosny.
Podtaczyc kabel sieciowy do urzadzenia.

2
3 Podfgczy¢ kabel USB do urzadzenia.
4

Podtaczy¢ kabel USB do komputera PC lub komputera
przenosnego.

5 Podfaczy¢ kabel sieciowy urzadzenia do gniazda
wtykowego.

6 Wigczy¢ urzadzenie wytgcznikiem gtownym.

M Urzadzenie jest gotowe do pracy.

Wylaczenie z eksploatac;ji

11 Utylizacja

Po zakonczeniu uzytkowania nabywca badz uzytkownik
zobowiazany jest do poddania urzadzenia, wiaczajac
osprzet, odpowiednie] utylizacji.

Nabywca badz uzytkownik zwalnia firme
HellermannTyton ze zobowigzan wynikajacych

z §10 ust. 2 niem. ustawy o sprzecie elektrycznym

i elektronicznym (ElektroG) (obowigzek producenta do
odbioru) i zwigzanych z nimi roszczeniami.

(% Urzadzenie jest skonstruowane zgodnie z aktualnymi
standardami ochrony srodowiska. Materiaty mozna osobno
poddac recyklingowi.

» Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych utylizadji
materiatow, elementow elektronicznych oraz baterii
i akumulatoréw.

» Nie dotaczac urzadzenia do odpaddw z gospodarstw
domowych.

» Przekazac urzadzenie do lokalnego punktu zbiorki lub
zaktadu recyklingu.

» W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z lokalnymi
wiadzami.

H
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12 Dane techniczne

TYP Zawartosé Nr art.
Drukarka termotransferowa
TT4030 1 556-04037

Metoda druku

Druk termotransferowy

Rozdzielczos¢ druku 300 dpi
Predkos¢ drukowania do 300 mm/s
Szerokosc¢ druku do 105,7 mm

Materiat

Etykiety lub papier ciagty na rolce albo
leporello

Zasilanie

100 - 240 V

Znamionowe napiecie wejs-

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

ciowe
Znamionowy pobor mocy 150 - 300 W
Zabezpieczenie wejscia maks. 2 A

Zlacza

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device do
ztacza PC, Ethernet 10/100 Base-T:
LPD, IPv4, IPv 6, RawIP Printing, DHCP,
HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME, NTP,
Zeroconf, SOAP,

1 x USB Host do zewn. tablicy obstugi,
2 x USB Host z tytu, klawiatura, czytnik
koddw kreskowych,
pamie¢ USB, adapter Bluetooth USB,
WLAN, ziacze urzadzen peryferyjnych
USB Host

Wymagania systemowe

Windows XP®/Vista®/7®/8°

Wymiary (szer. x wys. x

252 mm x 288 mm x 460 mm

materiatu)

gieb.)
Masa 10 kg
Aprobaty/normy CE, FCC class A, CB, UL
Materiat
Szerokos¢ etykiet 4-110 mm
Szerokos¢ materiatu nosne- 9-114 mm
go
Szerokos¢ papieru ciagtego 9-114 mm
Szerokos¢ koszulki

L . 4 -85 mm
termokurczliwej ciagtej
Wysol_(osc etykiet bez 4mm
cofania od
Wysokos¢ etykiet do 2000 mm
Srednica zewnetrzna rolki 205 mm
zapasu do
Srednica rdzenia rolki 38- 100 mm
zapasu
Tasma barwna
Srednica rolki do 80 mm
Srednica rdzenia 25,4 mm
Dtugosc¢ biegu zmienna do 450 m
Szerokos¢ do
(odpowiednio do szerokosci 114 mm

Wszystkie wymiary w mm. Zmiany techniczne zastrzezone.
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12.1 Wymiary urzadzenia

TT4030

g
|
|
|
|

SXM
1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Wymiary urzqdzenia.
1 Detektor swiatta przechodzqcego i detektor refleksyjny
2 Gfowica drukujgca
3 Krawedz podajqca (wystepuje tylko w wersji z podawaniem)
4 Krawed? do odrywania
5 Krawedz tngca
6 Kierunek biegu
Wymiar Nazwa Wymiary w mm
P Odstep linia glowicy-krawedz podajaca 3,5
IT Odstep linia gtowicy-krawedz do odrywania 13,5
Odstep linia gtowicy-krawed? tnaca noza
IC z nozem tnacym 20,5
z perforatorem 21,2
Szerokos¢ d‘ruku 105.6 o
K 300 dpi 1056 o
600 dpi '
Odstep detektor Swiatta przechodzacego
i refleksyjny-
SXM srodek biegu papieru o 55.0
tzn. dopuszczalny odstep znacznikow
refleksyjnych
i wycie¢ od srodka materiatu
Odstep detektor swiatta przechodzacego
SsY i refleksyjny- 45,0
linia gtowicy
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12.2 Wymiary odcinkéw/materiatu ciagtego

1 2 3
] |
(A)

E

B
H Vv QE/QS GE/GS

c

F L

DL (DR)

Wymiary odcinkéw/materiatu ciggtego.

1 Materiaty
2 Kierunek biegu

3 Materiat ciqgty/koszulka termokurczliwa

W przypadku matych i cienkich materiatow lub silnego kleju moga wystepowac ograniczenia. Krytyczne zastosowania
musza zostac przetestowane i dopuszczone.

» Zwracac uwage na sztywnosc zginania. Wiasciwosci materiatu musza umozliwiac jego dociskanie do watka drukarki.

Wymiar Nazwa Wymiary w mm
B Szerokos¢ materiatu 4-110
H Wysokos$¢ materiatu 4-2000

w trybie podawania 12-200
- Dtugo$¢ odrywania >30

Dtugosc cigcia
- z nozem tngcym >5
z perforatorem >5

- Dtugosc perforadji >2
A Odstep materiatu >2
C Szerokos¢ materiatu nosnego 9-114
GE Szerokos¢ papieru ciagtego 4-114
GS Szerokos¢ koszulki termokurczliwej 4-85
DL Lewy margines =0
DR Prawy margines >0
E Grubos¢ materiatu 0,03-0,60
F Grubos¢ materiatu nosnego 0,03-0,13
QE Grubo$¢ materiatu ciggtego 0,05 -0,50
QS Grubos¢ koszulki termokurczliwej <11
\' Posuw >6
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12.3 Wymiary znacznikéw refleksyjnych

Wymiary znacznikow refleksyjnych.

1

2
3
4

Materialy ze znacznikami refleksyjnymi
Wirtualny poczgtek materiatu/znacznik refleksyjny
Materiat ciggly ze znacznikami refleksyjnymi

Kierunek biegu

Znaczniki refleksyjne muszg znajdowac sie z tytu materiatu. Na zapytanie dostarczana jest fotokomorka do znacznikow
refleksyjnych znajdujacych sie z przodu.

Dane dotycza czarnych znacznikdw. Barwne znaczniki mogg nie by¢ wykrywane. W tym zakresie nalezy przeprowadzic
wczesniej testy.

Wymiar Nazwa Wymiary w mm

A Odstep materiatu >2

AZ Odstep stref druku >2

L Szerokos¢ znacznika refleksyjnego >5

M Wysokos¢ znacznika refleksyjnego 3-10

XM Odstep znacznik-$rodek biegu papieru -55-+0

z Odstep wirtualny poczatek materiatu-rzeczywisty poczatek materiatu 0do A_/
zalecane: 0

PL
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12.4 Wymiary wyciec

1 1 2
-+ - } + -+
XM ! |
| XM | XM
TT4030 | £ Z, | AZ 0
P AT Y |ale Yo ——n
T i |
N | N N| |
[
Wymiary wyciec.
1 Materiaty z wycieciami
2 Materiat ciqgty z wycieciami
3 Kierunek biegu
Dla wyciecia przy krawedzi: minimalna grubos¢ materiatu nosnego 0,06 mm
Wymiar Nazwa Wymiary w mm
A Odstep materiatu >2
Az Odstep stref druku >2
Szerokos¢ wyciecia >5
N oo .
przy wycieciu przy krawedzi >8
P Wysokos¢ wyciecia 2-10
XM Odstep wyciecie-$rodek biegu papieru -53-+0
Poczatek materiatu wykryty przez detektor przy wykrywaniu swiatta przechodzgcego Tylna krawedz wyciecia
z Odstep ustalony poczatek materiatu-rzeczywisty poczatek materiatu OdoA-P
1 2 3 5
L
(@D ] (D)
(@) [ (D)
Przyktady wyciec.

1 Wyciecie przy krawedzi
Wyciecie z otworem podtuznym
Wyciecie prostokgtne

Wyciecie okrggte (niepolecane!)

v N WwN

Wyciecie miedzy materiatami (niepolecane!)

322 He“ermannTyton Instrukcja obstugi » Drukarka termotransferowa TT4030 « 06-2017 + 031-93478




Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Upozornéni uzivateli

1 Upozornéni uzivateli

Pfed prvnim pouzitim pristroje musi vSechny osoby, které
pfistroj pouzivaji, pozorné precist navod k obsluze a
porozumeét mu.

Tato dokumentace a jeji pfeklady jsou majetkem skupiny
HellermannTyton. Reprodukovani, zpracovani, kopirovani
nebo 3ifeni celku nebo jeho &asti k jinym ucellim, neZ je
plvodné urceno pfedpokladanym pouzitim, vyZaduje
pfedchozi pisemny souhlas skupiny HellermannTyton.

1.1 Rozsah platnosti

Navod k obsluze je urcen pro kvalifikované pracovniky a
provozovatele. Navod k obsluze plati vylu¢né pro
nasledujici termotransferovou tiskarnu TT4030, dale
nazyvanou jako ,pfistroj”:

TYP C. pol.

Termotransferova tiskarna TT4030 556-04037

Typ zjistite z vyrobniho Stitku. Vyrobni titek se
sedmimistnym sériovym cislem je na zadni strané
pristroje.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTEDHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &% 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: ®5; 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Priklad vyrobniho stitku.

1.2 Pouzita oznaceni a symboly

V tomto navodu k obsluze jsou pouZita rdzna oznaceni a
symboly. Jejich vyznam je tento:

« Oznaceni vyctu
Oznacleni pokynu
Pocatek Cinnosti

N = vy

Nasledujici cinnost

Vysledek cinnosti

Text na displeji / Text na obrazovce

> Kfizovy odkaz

(% Textyvs ti,mto symbolem obsahuji pokyny k ochrané zivotniho
prostredi.

E Texty s timto symbolem obsahuji dodatecné informace.

1.3 Uschovani podkladi a aktualizace

» Dobre uschovejte tento navod a vsechny dalsi platné
podklady, abyste je méli kdykoli k dispozici.
» Vsechny podklady predejte vcelku dalsimu majiteli.

» Vezméte na védomi:
Stalym daldim vyvojem pfistroje mohou vzniknout
odchylky mezi dokumentaci a pfistrojem. Aktualni vydani
naleznete na strance
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Predpokladané pouziti

Termotransferova tiskarna TT4030 slouZi vyhradné k
potisku vhodnych, vyrobcem schvalenych material(.
PFistroj je koncipovan k prlimyslovému vyuZiti ve velkych
objemech. Jako doplnkova vybava jsou k dispozici fezaci
noze, perforacni noZe a externi odvijec civek. Pfistroj je
vhodny vylu¢né do vnitfnich prostor. Pfistroj se nesmi
pouzivat v prostredi s nebezpecim vybuchu.

PFistroj smite pouZivat pouze k Ucelu, ktery je popsan v
tomto navodu k obsluze.

PFistroj smite pouzivat pouze v technicky bezvadném
stavu a v souladu s pfedpokladanym pouzitim, s
védomim hroziciho nebezpedi a dodrzovani bezpecnosti
a navodu k obsluze.

PFistroj smi opravovat nebo udrzovat pouze vyrobce

nebo kvalifikovani pracovnici vyskoleni vyrobcem pfi

pouZiti originalnich ndhradnich dild.

1.5 ES Prohlaseni o shodé

PFistroj splfiiuje poZadavky podle:

+ Smérnice 2014/35/EU o elektrickych zafizenich urcenych
pro pouzivani v urcitych mezich napéti

+ Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité

+ Smérnice 2011/65/EU o0 omezeni pouzivani nékterych

nebezpelnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich

1.6 Souvisejici dokumenty

Je nutné dodrzovat navod na konfiguraci, programovani
a servis.

1.7 Zakaznicky servis a nahradni dily

Jestlize mate néjaké otazky nebo podnéty, kontaktujte
prosim firmu HellermannTyton. Kontaktni Udaje jsou
uvedeny na konci této dokumentace.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily, popfipadé dily
schvalené firmou HellermannTyton. Pfi objednavce
nahradnich dill se obracejte na zakaznicky servis.
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Bezpecnostni pokyny

2 Bezpecnostni pokyny Nebezpeci poranéni
PFi zachazeni s pfistrojem existuje mozné nebezpeci

PFistroj je vyroben podle nejnovéjsiho stavu techniky a -9 PR o, So A
poranéni od otacejicich se dild nebo zhmozdénim

uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto

mUZe pfi pouzivani dojit k ohroZeni zdravi a Zivota koncetin.

uZivatele nebo tretich osob, resp. poskozeni pfistroje a > Dbejte na to, aby odév, Sperky nebo podobné véci

jinym vécnym skodam. nepfisly do styku s nezakrytymi otacejicimi se soucastmi
pfistroje.

Tento navod k obsluze obsahuje bezpenostni pokyny.
» Pfi zavirani drzte kryt jen za madlo a nesahejte do oblasti

» Dodrzujte vSechny pokyny, abyste zamezili poranéni osob S
otaceni krytu.

a Skodam na majetku a Zivotnim prostredi.
» Pristroj nebo jeho Casti se mohou pfi tisku silné zahfat.

2.1 Zobrazeni a provedeni vystraznych pokynii PH provozu se pfistroje nedotykejte a pfed vyménou
Vystrazna upozornéni jsou vztazena k ¢innostem a jsou materialu nebo demontazi ho nechte vychladnout.
usporadana takto: Nebezpeéi vzniku vécnych skod

A NEBEZPECi Otevreni krytu pfi provozu mUZe vést k nedefinovanému
vypnuti pristroje.

Druh a zdroj nebezpeci

Vysvétleni k druhu a zdroji nebezpedi. > Pri provozu neotvirejte kryt.

» Opatrenf k odvraceni nebezpedi. 2.4 Limity pouziti

L o L. . . P Dodrzujte tyto pozadavky na okolni prostredi:
2.2 Odstupnovani nebezpecdi vystraznych upozornéni . _ , .
- Pfistroj provozujte pouze v suchém a bezprasném

vnitfnim prostredi.

Vystrazna upozornéni jsou odstupfiovana podle jejich
nebezpedi. V dalSim textu jsou stupné nebezpedi

vysvétleny spolecné s vystraznymi symboly. +  Pfistroj neprovozujte v prostfedi s nebezpecim vybuchu.
A NEBEZPECI 2.5 Povinnosti provozovatele
Bezprostredni smrtelné nebezpeci nebo tézka poranéni. Provozovatel musi vzdy dodrzovat narodni platné
zakonné predpisy a bezpecnostni predpisy k prevenci
urazd.
Mozné smrtelné nebezpeci nebo téka poranéni. Provozovatel musi pristroj pravidelné udrzovat a

opravovat, aby jej udrzel v fadném stavu.

POZOR . -
A 3 Preprava a skladovani
Mozna lehka poranéni.

PFi pfepravé pristroje musite zajistit vsechny pohyblivé

UPOZORNENI dily. PFistroj smite pfepravovat pouze v originalnim obalu.

PFistroj musite chranit pred vlhkosti, pfimym slune¢nim
svétlem a extrémnim horkem. Pfistroj smite skladovat
pouze na suchém misté, chranéném pred stfikajici
vodou.

PoSkozeni pfistroje nebo okoli.

2.3 Zakladni bezpecnostni pokyny

Dale uvedené bezpecnostni pokyny plati vSeobecné pfi
zachazeni s pfistrojem.

Nebezpecdi zasazeni elektrickym proudem

cz

Vadné nebo chybné instalované elektrické vedeni mdze
vést ke smrtelnym poranénim.

» Pristroj pfipojte do rfadné instalované elektrické zasuvky s
ochrannymi kontakty.

» Dodrzujte napéti (110 V az 240 V AQ).

» Elektricka zasuvka musi byt dobfe pfistupna, abyste
pfistroj mohli v pfipadé nutnosti odpojit od elektrickée
sité.

> Jestlize pfistroj nepouzivate, pfi odstranovani poruchy a
udrzbé, vypnéte jej hlavnim vypinalem a vytahnéte
zastrcku z elektrické zasuvky.

» Neodborné zasahy do elektronickych skupin a jejich
softwaru mohou zpUsobit poruchy.
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4 Konstrukce a funkce

4.1 Konstrukce

o o bW

7

Prehled pristroje.

Kryt

Bocni zardzka

DrZdk civky

Odvijec¢ barevné pdsky

Vnitfni navijec (jen u verze s odlupovdnim)
Tiskovd mechanika

Kryt

Navijec barevné pdsky

W 0 N O L AN W N

Dotykovy displej

S

LED , pfistroj zapnuty”

21—~

20

19
18

17
16
15

Tiskovd mechanika.

11 Sestihranny kli¢

12 Pdcka mechanického zajisteni tiskové hlavy

13 Sefizovaci knoflik pro vedeni

14 Vedeni

15 Pritlacny systém (jen u verze s odlupovdnim)

16 Smérovy vdlec (jen u verze s odlupovdnim)

17 Odtrhdvaci hrana

18 Tiskovy vdlec

19 Sveételnd zdvora

20 Uhelnik k upevnéni tiskové hlavy s tiskovou hlavou

21 Zména sméru pro barevnou pdsku

-

@®
24
17 25
23 @éj 28

\

Pristroj zezadu.

22
23
24
25

26
27
28
29

Sitovy vypinac
Pripojovaci sitovd zdsuvka
Slot pro SD kartu

2x hlavni rozhrani USB pro kldvesnici, skener, USB pameét, adaptér
bluetooth nebo servisni klic

Rozhrani USB Full-Speed-Slave
Ethernet 10/100 Base-T
Rozhrani RS-232

Hlavni rozhrani USB pro kldvesnici, skener, USB pamét, adaptér bluetooth nebo
servisni klic
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4.2 Dotykovy displej Tlacitka na
Pomoci dotykového displeje mize uZivatel ovladat Wgdniobrazovce

provoz pfistroje, napfr.:

Vyznam

. .. v , v , skok do menu
+ prerusit, pokracovat s ulohou, nebo ukondit tiskove

ulohy,

. . M L . . preruseni tiskové ulohy
+ nastavit parametry tisku, napf. energii ohfevu tiskové

hlavy, rychlost tisku, konfiguraci rozhrani, jazyk a cas,

- ;. v L pokracovani v tiskové Uloze
+  Tidit pohotovostni rezim s Uloznym médiem,

+ provadét aktualizaci firmwaru. - . y
opakovani posledniho materialu

- Ndvod ke konfiguraci

ukonceni a smazani vsech tiskovych
Nékteré funkce a nastaveni Ize ovladat také vlastnimi dloh
tiskovymi piikazy se softwarovymi aplikacemi nebo

primym programovanim pomoci pocitace.

posun materialu

- Ndvod k programovdni

Vyhodné je provadét Upravy rdznych tiskovych uloh v

softwaru. m Neaktivni tlacitka jsou ztmavena.
4.2.1 Uvodni obrazovka PFi nékterych konfiguracich softwaru nebo hardwaru se
Ovodni obrazovka Vyznam na Uvodni obrazovce objevuji dalsi symboly:
Volitelna tlacitka na tvodni .
Vyznam
obrazovce
po zapnuti
po zapnuti
bé&hem tisku
ve stavu pauzy bé&hem tisku

cz

po tiskové Uloze

; . ‘1z v ve stavu pauzy
Dotykova obrazovka je ovladana pfimym tlakem prstu:

+ K otevieni menu nebo vybéru bodu menu klepnéte
kratce na pfislusny symbol.

« K pretaceni seznam( tahnéte prstem na displeji nahoru

A zahajeni tisku v¢. odlupovani,
nebo doll. ) P

ustfizeni apod. jednotliveho
materidlu v tiskové Uloze

vyvolani pfimého fezu bez
transportu materialu
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V zahlavi se v zavislosti na konfiguraci zobrazuji rdizné 4.2.2 Navigace v menu
Tane g dreshf ] 1 Ke skoku do menu stisknéte v pocatecni drovni
Vyznam
obrazovce

PFijem dat pfes rozhrani je signalizovan padajici
kapkou.

Funkce Ukladat datovy tok je aktivni.
- Ndvod ke konfiguraci

Viechna pfijimana data se ukladaji do
souboru .Ibl.

Pfedbé&Zné upozornéni na konec barevné pasky:
- Ndvod ke konfiguraci

Zbyvajici primér zasobni civky klesl pod
nastavenou hodnotu.

SD karta je nainstalovana. T
Pocatecni urover.

L ) 2 Zvolte téma ve vybéroveé Urovni.
USB pamét je nainstalovana.

M RUzna témata obsahuji podstruktury s dalSimi vybérovymi
drovnémi.
Pomoci :] se vratite do nadfazené Urovné, pomoci
do pocatecni Urovné.

Seda: adaptér bluetooth je nainstalovany.
Bila: spojeni bluetooth je aktivni.

Spojeni WLAN je aktivni. Pocet bilych oblouckl
symbolizuje silu pole WLAN.

Ethernetové spojeni je aktivni.

USB spojent je aktivni.

Zobrazeni hodin

fEEpEQ0OE @ =

Vybérovd urover.

3 Pokracujte ve vybéru, dokud se nedostanete do Urovné
parametr/funkci.

Uroveri parametr/funkci.
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4 \Vyberte funkci. Tla¢itka pro nastaveni

o Vy
parametru yzham

M Pristroj provede funkdi, popf. po pfipravném dialogu.

_ _ posuvnik k hrubému nastaveni
nebo — odnoty

5 Vyberte parametry.

krokové snizovani hodnoty
M Moznosti nastaveni zavisi na typu parametru.

krokové zvySovani hodnoty
Parametr Vyznam

opusténi nastaveni bez uloZeni

opusténi nastaveni s ulozenim

Parametr je vypnuty, klepnutim se
parametr zapne.

Parametr je zapnuty, klepnutim se

logické parametry parametr vypne

OB B8 AC.

vybérové parametry

Ciselné parametry

cz

datum/cas
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5 Uvedeni do provozu 5.2 Pripojeni pfistroje k siti
K uvedeni pfistroje do provozu jsou nutné tyto pracovni A NEBEZPECI
prostredky:

Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!
* PCnebo notebook s Windows XP®/Vista®/7¢/8° P¥i dotyku dil&i pod napétim hrozi nebezpe&i smrtelného

Uvedeni do provozu provedte podle krokl v tomto urazu.

pofadi: » Pristroj pfipojte jen do zasuvky s ochrannymi kontakty

e e instalované fadné podle normy.

1. Umisténi pristroje . B} L ,
» Dodrzujte pozadavek na napéti a velikost proudu.

Instalace ovladace » Nedotykejte se dild pod napétim.

Pfipojeni pfistroje
Instalace pfistroje v opera¢nim systému / %i
®

vk weN

Instalace softwaru TagPrint Pro

24
25

I
B
UPOZORNENI 22 @@ % %g
Vécné skody v dasledku nespravnych okolnich 23 @ @ 28
)

podminek!

5.1 Instalace pristroje

PFistroj a materialy mohou byt poSkozeny vlhkosti a prachem.

»  Pfistroj instalujte pouze na suchém misté, chranéném
pfed prachem a stfikajici vodou.

Postupujte takto: \

1 Pfistroj vytahnéte opatrné z obalu.

v : , o Pristroj zezadu.
Postavte pfistroj na rovny a stabilni povrch.

22 Sitovy vypinac

23 Pripojovaci sitovd zdsuvka
Vyjméte prepravni pojistku z pénoveho materialu z 24 Slot pro SD kartu
prostoru tiskové hlavy. 25

2
3 Oteviete kryt pfistroje.
4

2x hlavni rozhrani USB pro kldvesnici, skener, USB pamét, adaptér

5 Pfistroj zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni pfi bluetooth nebo servisn Kiic

p Fep ravé. 26 Rozhrani USB Full-Speed-Slave

27 Ethernet 10/100 Base-T

6 Zkontrolujte Uplnost dodavky: 28 Roshrani RS-232

« termotransferova tiskarna 29 Hlavni rozhrani USB pro kldvesnici, skener, USB pamét, adapteér bluetooth nebo
L , servisni klic
« elektricky privodni kabel
Pistroj je vybaven Sirokorozsahovym sitovym zdrojem.
«  USB-kabel I "
Pprovoz se sitovym napétim 230 V~/50 Hz nebo
« Dokumentace 115 V~/60 Hz je mozny beze zmén na pfistroji.
+ (D s instala¢nim programem, ovladaci Windows a Postupuijte takto:
navodem k obsluze 1 Pfistroj musi byt vypnuty.

2 Zapoijte sitovy kabel do pfipojovaci sitové zasuvky.
E Uschovejte originalni obal k pozdé&jsi pfepravé. S . L
3 Zastrcku sitového kabelu zapojte do uzemnéné zasuvky.

Jestlize jste zjistili poskozeni v dusledku prepravy nebo je M Pristroj je pripojeny k elektrické siti.

dodavka nekompletni, kontaktujte zakaznicky servis firmy
HellermannTyton.

M Pristroj je radné ustaveny.
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5.3 Pripojeni pristroje k pocitaci nebo pocitacové siti 6 Obsluha

UPOZORNENI » K nastaveni a jednoduchym montaznim pracim pouzijte
Vécné skody pii neodborné provadénych pracich! pfilozeny Sestihranny kli¢, ktery se nachazi v horni Casti
tiskové mechaniky. DalSi nastroje nejsou pro dale

Pokud nejsou soucasti spravné uzemnéné, mohou se pri . .
popsaneé prace nutné.

provozu vyskytnout poruchy.

»  Pfistroj pfipojte jen do zasuvky s ochrannymi kontakty 6.1 Vlozeni spotiebniho materialu na civkach
instalované fadné podle normy.
Postupuite takto: 6.1.1 Umisténi civky materialu na drzak civky

1 Pripojte pristroj k pocitaci nebo pocitacove siti.

- Ndvod ke konfiguraci
M Pristroj je pfipojen k pocitaci nebo pocitacové siti. 10

5.4 Zapnuti a vypnuti pristroje

Postupujte takto: 1
1 Ujistéte se, Ze je provedeno kompletni pfipojeni. 9 2
2 Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem. 3
M Pristroj provede automaticky test systému a zobrazi na 8 4

displeji stav systému PRIPRAVEN. g 5

- nebo -

3 Popf. odstrante zavady.
- Kapitola 8

Zakldddni civky materidlu.

Bocni zardzka

Stavéci krouZek

Civka materidlu

DrZdk civky

Vnitfni navijec (jen u verze s odlupovdnim)
Vedeni

Knoflik s ryhovanou hlavou

Svételnd zdvora

W ®© N O u A W N =

Pdcka mechanického zajistént tiskové hlavy

10 Kryt

1 Otevrete kryt.

2 Otocte stavéci krouzZek doleva, aby Sipka sméfovala na
symbol f* a tim se uvolni boc¢ni zarazky.

3 Stahnéte bocni zarazku z drzaku civky.

4 Nasunte roli materidlu na drzak civky, aby potiskovana
strana materialu smérovala nahoru.

Nasadte bocni zarazku na drzak civky.

6 Nasunte bocni zarazku tak daleko, aby obé bocni zarazky
priléhaly k civce materidlu a pfi nasouvani byl znat citelny
odpor.

7 Otocte stavéci krouzek doprava, aby Sipka sméfovala na
symbol (3 a tim se zajisti bocni zarazky.

8 Odvinte spotfebni material.
Pro odlupovaci nebo odvijeci rezim: cca 60 cm
Pro odtrhavaci rezim: cca 40 cm

M Civka materidlu je umisténa na drzéku civky.
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6.1.2 Vlozeni materialu do tiskové hlavy

—_

Vlozte materidl do tiskové hlavy.

1
2
3
4
5

1

Pdcka mechanického zajisténi tiskové hlavy

Knoflik s ryhovanou hlavou

Bocni zardzka

Svételnd zdvora

Snimac
Otocte packu doleva k nadzvednuti tiskove hlavy.
Nastavte bocni zarazky pomoci knofliku s ryhovanou
hlavou tak, aby material prochazel mezi nimi.
Vedte pruh spotfebniho materidlu nad vnitfnim
navijecem k tiskové jednotce.
Vedte pruh spotfebniho materidlu svételnou zavorou tak,

aby vychazel z tiskové jednotky mezi tiskovou hlavou a
tiskovym valcem.

M Materidl je vloZen v tiskové hlavé.

6.1.3 Nastaveni svételné zavory

Svételnou zavorou Ize posouvat kolmo na smér pohybu
materialu tak, aby se materialu pfizpUsobila. Snimac
svételné zavory je patrny pfi pohledu zepredu tiskovou
jednotkou a je oznacen znackou na drzaku svételné
zavory. Pfi zapnutém pfistroji kromé toho sviti na pozici
snimace zluta LED.

1
6

2

3
5 N 4

Nastaveni svételné zdvory.

N AW N =

-—

w

4

Pdcka mechanického zajisténi tiskové hlavy
Knoflik s ryhovanou hlavou

Bocni zardzka

Svételnd zdvora

Sroub

Snimac

Povolte Sroub.

Pomoci madla nastavte polohu svételné zavory tak, aby
snimac mohl snimat mezeru nebo reflexni &i perforacni
znacku.

- nebo kdyz material nema

pravouhly tvar, -
vyrovnejte svételnou zavoru pomoci madla podle predni
hrany materialu ve sméru pohybu papiru.

Utahnéte Sroub.

M Svételna zavora je nastavena.

Jen pro provoz v odtrhavacim rezimu:

1

Otocte packu doprava k zajisténi tiskové hlavy.

M Civka materiélu je vloZena pro provoz v odtrhavacim

rezimu.
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6.1.4 Navijeni nosného materialu v rezimu 13 Otocte packu doprava k zajisténi tiskové hlavy.

odlupovani (neni k dispozici jako standard) M Civka materilu je vloZena pro provoz v rezimu

V rezimu odlupovani se material po potisku odebere a odlupovani.

interné se naviji jen nosny material.

6.2 Zakladani skladanych etiket (leporelo)

W N

Vedeni materidlu v reZzimu odlupovdni.

Vedeni papiru se skiddanymi etiketami.

Pdcka mechanického zajisténi tiskové hlavy

1 Otocte staveci krouzek doleva, aby Sipka sméfovala na
symbol f* a tim se uvolni bo¢ni zarazky.

2 Nastavte bocni zarazky tak, aby material prochazel mezi
Oteviete kryt. nimi.

Vnitfni navijec (jen u verze s odlupovdnim)

2 Odlupovaci hrana 1 Bocni zardzka

3 Smérovaci vdlec 2 Stavéci krouZek

4 Kryt 3 DrZdk civky

5 Pritlacny systém (jen u verze s odlupovdnim) 4 Stoh materidlu

6 Svorka 5 Pdcka mechanického zajisténi tiskové hlavy
7 Otocny knoflik

8

9

Civka materidlu

—

2 Odklopte pritlacny systéem od smérovaciho valce. Umistéte stoh materialu za pistroj.

3 Odstrante material z prvnich 100 mm pruhu spotfebniho

> ¢ o Dbejte na to, aby material na pruhu byl vidét nahore.
materialu z nosného materialu.

Stoh materialu je umistény za pfistrojem.

h@vw

4 Vedte pruh spotfebniho materialu okolo odlupovaci

5 - - > Vedte pruh spotfebniho materidlu pres drzak civky k
hrany a smérovaciho valce k vnitfnimu navijedi.

tiskové jednotce.
5 Podrzte vnitrni navijec. 5 Presunte bocni zarazku tak daleko, aby pruh spotfebniho
6 Otocte oto¢nym knoflikem doprava aZ nadoraz. materialu pfiléhal k montazni sténé a bolni zarazce resp.
y , ., -y . obéma zarazkam, aniz by byl zaklinén nebo prehyban.
7 Zasunte nosny material pod svorku vnitfniho navijece.
Siti b h ebnih 4 ... 6 Otocte stavéci krouzek doprava, aby Sipka sméfovala na
8 \/lneJ5| ranu pruhu spotiebniho materialu vyrovnejte vUdi symbol @ a tim se zajisti bocni zarazky.
civce materialu.
. . ; . 7 Vlozte pruh spotfebniho materidlu do tiskove hlavy.
9 Otocte otocnym knoflikem doleva az nadoraz.
IV y L ., - Kapitola 6.1.2
M Vnitini navijec se rozepre a pruh spotfebniho materialu Stel )
se tim sevie. 8 Nastavte svételnou zavoru.
10 Otocte vnitinim navijecem doleva, aby se material = Kapitola 6.1.3
napnul. 9 Nastaveni systému pfitlaku hlavy.

11 Umistéte pfitlacny systém doprostfed pruhu spotiebniho - Kapitola 6.3

materialu. 10 Otocte packu doprava k zajisténi tiskové hlavy.

12 Priklopte pritlacny systém ke smérovému valci. M Skladané etikety jsou zalozené.
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6.3 Nastaveni systému pritlaku hlavy

Tiskova hlava je pfitlatovana pomoci dvou jezdcd.
Poloha obou jezdcli se musi nastavit na Sifku pouzitého
materialu, aby

+ bylo dosazeno stejnomérné kvality tisku v celé Sifce
materialu,

se zabranilo tvorbé zahyb( pfi prlchodu barevné pasky,

se zabranilo pred¢asnému opotiebeni tiskového valce a
tiskové hlavy.

/

Nastaveni systému pritlaku hlavy.

1 Stavéci Sroub
2 Jezdec

3 Pdcka mechanického zajisténi tiskové hlavy

1 Povolte Sestihrannym klicem stavéci Srouby v obou
jezdcich a nastavte je na 3ifku materidlu.

2 Otocte packu doprava k zajisténi tiskové hlavy.
Utahnéte stavéci Srouby.

4 Pritlacte tiskovou hlavu dvéma jezdci umisténymi v
zakladni poloze ve stfedu Uhelniku s tiskovou hlavou.
M Systém pfitlaku hlavy je nastaveny.

m Toto nastaveni mizZe zlistat zachovano pro viechny
aplikace.

6.4 Demontaz a montaz odlupovaci nebo odtrhavaci
hrany

K prestrojeni pfistroje na jiny provozni rezim se musi pfip.

namontovat odlupovaci nebo odtrhavaci hrana.

Odlupovaci nebo odtrhdvaci hrana.

1 Odlupovaci hrana (jen u verze s odlupovdnim)

2 Odtrhdvaci hrana

N W N

Demontdz a montdZ odlupovaci nebo odtrhdvaci hrany.

Sroub
Kolik
Plech

N W N =

Kryt

Demontujte plech.

Otevrete kryt.

Povolte Sroub o nékolik otacek.
Vysunite plech nahoru.
Odejméte plech.

Plech je demontovany.

Namontujte plech.

Nasadte plech na Sroub.
Zasunte plech doll za koliky.
Utahnéte Sroub.

Kvvv N Yy vvvyvy=

Plech je namontovany.
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6.5 Zalozeni barevné pasky 9 Zalatek barevné pasky upevnéte na jadro lepici paskou.

PFi pfimém termotisku nesmi byt zaloZena barevna paska. Jiz » Dejte pfitom pozor na smér otaceni navijece barevné
pfipadné zaloZena barevna paska se musi odstranit. pasky doleva.

M Zacatek barevné pasky je upevnén k jadru.
10 Otacejte navijeCem barevné pasky doleva, aby se vyhladil
6 1 béh barevné pasky.
2 11 Otocte packu doprava k zajisténi tiskové hlavy.
5 3 M Barevna péska je zalozena.
6.6 Sefrizeni barevné pasky
4 Tvorba zahybl v chodu pasky mlze vést k chybam tisku.
Aby se zabranilo vytvareni zahyb(, Ize sefidit ohyb
barevné pasky.
Chybné nastaveni systému pfitlaku hlavy mdze rovnéz
vést k pfehyblm v chodu barevné pasky.
ZaloZeni barevné pdsky. > Kap/to/a 6.3
! Navijec barevné pdsky E Sefizovani se provadi nejlépe pfi probihajicim tisku.
2 Otocny knoflik
3 Navijec barevné pdsky
4 Pdcka mechanického zajisténi tiskové hlavy
5 Jddro barevné pdsky 1
6 Civka barevné pdsky
2
1 Vydistéte tiskovou hlavu.
2 Otocte packu doleva k nadzvednuti tiskové hlavy.
3 Nasadte civku barevné pasky na odvijec barevné pasky
barvici stranou dold. 3
4 Umistéte civku s barevnou paskou doprostfed na odvijec
barevné pasky.
Podrzte civku s barevnou paskou.
6 Otocte otocnym knoflikem na odvije¢i barevné pasky sefizeni barevné pdsky.
doleva, azZ je civka s barevnou paskou zafixovana. T stupni
upnice
7 Nasunte vhodné jadro barevné pasky na navijeC barevné 2 Sroub
pasky a zafixujte stejnym zplsobem. 3 Ohyb barevné pdsky
8 Provléknéte barevnou pasku z civky tiskovou 1 Odectéte na stupnici aktualni nastaveni a popf. si ho
mechanikou.

zapiste.
2 Otacejte Sroubem pomoci Sestihranného klice a sledujte
chovani barevné pasky.

Ve sméru + se napina vnitfni hrana barevné pasky. Ve sméru
- se napina vnéjsi hrana barevné pasky.

M Barevna paska je sefizena.

Vedeni barevné pdsky

Navod k obsluze « Termotransferova tiskarna TT4030 « 06-2017 + 031-93478 He"ermannTyton 337
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7 Tiskovy provoz

UPOZORNENI

Vécné Skody v disledku nespravného zachazeni!

Tiskova hlava se mlzZe pfi nespravném zachazeni poskodit.

» Nedotykejte se spodni strany tiskové hlavy prsty nebo
ostrymi pfedméty.

» Davejte pozor, aby na materidlu nebyly Zadné necistoty.

» Dbejte na to, aby povrch materialu byl hladky. Drsné
materialy pUsobf jako smirkovy papir a snizuji Zivotnost
tiskove hlavy.

» Tisknéte pfi co nejnizsi teploté tiskové hlavy.

Pfistroj je pripraveny k provozu, kdyZ jsou zapojeny
vSechny pripojky a je vlozen material a popf. barevna
paska.

7.1 Provedeni synchronizace béhu papiru

Po vloZeni materialu je v reZimu odlupovani nebo fezani
nezbytna synchronizace béhu papiru. Pfitom je do
polohy pro tisk uvedena prvni ¢ast materialu, kterou
rozeznal snimac materidlu, a vSechny ¢asti materialu
leZici pfed nim jsou pfepraveny ven z pfistroje. Tim se
zabrani tomu, aby v rezZimu odlupovani byl prazdny
material odlupovan spolu s prvnim potisténym
materialem resp. v rezimu fezani byla chybna délka
fezani prvniho odstfizku. Oba vlivy by mohly zplsobit, Ze
prvni ¢ast materialu bude nepouZitelna.

1 Stisknéte i pro zahdjeni synchronizace.
2 QOdstrante prazdny material, ktery byl odloupnut resp.
odfiznut pfi posuvu.

M Synchronizace béhu papiru je provedena.

Synchronizace chodu neni nutna, pokud tiskova hlava mezi
rlznymi tiskovymi Ulohami nebyla oteviena, i kdyz byl pfistroj

vypnuty.

7.2 Odtrhavaci rezim

V odtrhavacim rezimu jsou potiskovany etikety nebo
souvisly material. Tiskova uloha je zpracovavana bez
pferuseni. Po tisku se pruhy spotfebniho materialu
oddeéluji ru¢né. Pro tento provozni rezim musi byt
namontovana odtrhavaci hrana.

> Kapitola 6.4

7.3 Rezim odlupovani (k dispozici jen u verze s
odlupovanim)
V rezimu odlupovani se material po tisku automaticky
oddéli od nosného materialu a pfipravi k odbéru. Nosny
material se naviji uvnitr pfistroje.
Provozni rezim je mozny jen u verzi pfistroje s
odlupovanim.
ReZim odlupovani se musi aktivovat v softwaru.
V pfimém programovani se toto provani P-p£ikazem.

- Ndvod k programovdni

V nejjednodussim pfipadé je mozné rezim odlupovani

ovladat pfes dotykovou obrazovku bez pouZiti volitelné

montazni skupiny:

+  Spusténi tiskové Ulohy s aktivovanym rezimem
odlupovani

+  Spusténi jednotliveho procesu odlupovani stisknutim
na dotykovém displeji

7.4 Vnitini navijeni (k dispozici jen u verze s
odlupovanim)

Material po potisku se interné opét naviji s nosnym

materidlem k pozdéjsimu pouziti.

Provozni rezim je mozny jen u verzi pfistroje s

odlupovanim. Namisto odlupovaci hrany se musi

namontovat volitelny ohybaci plech.
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8 Odstranovani chyb Osetfeni chyby zavisi na jejim druhu.

Dale uvedené tabulky pomohou urcit mozné chyby a > Kapitola 8.2
pfiCiny a provést opatfeni k odstranéni chyby.
Pro pokracovani v provozu se nabizi v indikaci chyby

8.1 Indikace chyb nasledujici moznosti:

Pri vyskytu chyby se objevi na displeji indikace chyby. Tiatitko v indikad
Funkce
chyby
. Opakovat Po odftrgnenl priciny chyby tiskova uloha
foc y pokracuje.
|-‘i Druckioopd abgesiapgi
[ Ukoncit Aktualni tiskova Uloha se ukondi.
| Doprava materidlu se nové synchronizuje. Poté
Posuv , N Y
| Ize v Uloze pokracovat tlacitkem Opakovat.
Chybové hld3eni je ignorovano a tiskova Uloha
Ignorovat L o .
Wiedeholen pokracuje s pfip. omezenou funkdi.
r— Chyba znemoznuje dalsi tiskovy provoz.
Ulozit protokol | Pro presnéjsianalyzu je mozné uloZit do externi
| ooch | paméti rdzné systémové soubory.

Indikace chyby 1.

Ca-3

| Mismser rechi worh

Indikace chyby 2.

Kain Druckkop!

cz

Indikace chyby 3.
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8.2 Chybova hlaseni a odstrafiovani zavad

Chyba

Pricina

Opatreni

Pfitlaény systém
otevieny
(jen u verze s odlupovanim)

Pfitlacny systém u smérovaciho valce v rezimu odlupovani
neni zavieny.

Zavrete pfitlacny systém.

Pfitlacny systém u tazného valce neni zavfeny.

Zavfete pfitlacny systém.

Carovy kéd prilis
velky

Carovy kod je pro pridéleny prostor tisku na materialu pflis
velky.

Carovy kod zmensete nebo posufite.

Chyba ¢ar. kéd

Neplatny obsah ¢arového kodu, napf. alfanumerické znaky
v Ciselném carovém kodu

Opravte obsah ¢arového kédu.

Soubor nenalezen

PoZadavek na otevieni souboru z pamétového média,
ktery neni k dispozici

Zkontrolujte obsah pamétového média.

Tiskova hlava
odklopena

Tiskova hlava neni zajisténa

Zajistéte tiskovou hlavu.

Tiskova hlava p¥ilis
horka

PFilis silné zahfati tiskové hlavy

Po prestavce tiskova Uloha znovu automaticky pokracuje.
Pfi opakovaném vyskytu sniZte stupef ohfevu nebo
rychlost tisku.

Zdvojeny nazev pole

Nazev pole zadan v pfimém programovani dvakrat

Opravte programovani.

Odstranit £61ii

Barevna paska zaloZend, ackoli je pfistroj nastaveny na
pfimy termotisk.

U pfimého termotisku vyjméte barevnou pasku.

Pro termotransferovy tisk zmérite konfiguraci tiskarny nebo
zapnéte Transferovy tisk v softwaru.

Konec félie

Barevna paska spotfebovana

ZaloZte novou barevnou pasku.

Barevna paska se pfi tisku protavila.

Pferuste tiskovou ulohu.

Zménte v programu stupen ohfevu.
Vycistéte tiskovou hlavu.

-> Kapitola 9.2.5

ZaloZte barevnou pasku.
Znovu spustte tiskovou ulohu.

Maji se zpracovavat termomateridly, v softwaru je ale
nastaven transferovy tisk.

Preruste tiskovou Ulohu. V softwaru Prepné&te na
termotisk. Znovu spustte tiskovou ulohu.

Pfistroj neni k disp.

Programovani neaktivuje stavajici pfistroj

Pfipojte volitelny pfistroj nebo opravte programovani.

Na pruhu spotfebniho materidlu chybi nékolik etiket.

Stisknéte Opakovat, dokud na pruhu spotfebniho
materidlu neni detekovana dal3i etiketa.

Format etikety uvedeny v programu nesouhlasi se

Preruste tiskovou Ulohu.
Zménte format etikety v programu.

Zadna etiketa kute¢nym formatem. L .
. skutecnym formate Znovu spustte tiskovou Ulohu.
v - e . Pferuste tiskovou ulohu.
V pfistroji se nachézi souvisly materidl, program ale . .
TN Zménte format etikety v programu.
ocekava etikety. . .
Znovu spustte tiskovou ulohu.
Zadné prizp. velikosti |V programu neni definovana velikost etiket. Zkontrolujte program.

Chyba ¢teni

Chyba cteni pfi pfistupu k pamétovému médiu

Zkontrolujte data na pamétovém médiu.
Provedte zalohu dat.
Pamétové médium znovu zformétuijte.

Etiketa p¥ilis silna

NUZ neprofizne materidl, ale mlZze se vratit do vychozi
polohy.

Stisknéte Ukonc&it.
Zménte material.

NGz blokovan

N0z zGstane stat nedefinované v materialu.

Vypnéte pfistroj.
Odstrante zaklinény material.
Zapnéte pristroj.
Znovu spustte tiskovou Ulohu.
Zménte material.

N0z bez funkce

Pfistroj vypnéte a zapnéte.
- Kapitola 5.4

PFi opakovaném vyskytu kontaktujte servis.

Konec papiru

Material k potisku spotfebovan

VloZte material.

Chyba v priibéhu papiru

Zkontrolujte priibéh papiru.

Pfetedeni vyrovnavaci
paméti

Vyrovnavaci pamét zadavani dat je plna a pocitac se
pokousi posilat dalsi data.

Pouzijte pfenos dat s protokolem (pfednostné RTS/CTS).

Chyba zapisu

Chyba hardwaru

Opakujte proces zapisu.
Pamétové médium znovu zformétuijte.
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Chyba

Pficina

Opatreni

Neznamy typ pisma

Chyba zvoleného typu pisma ke stazeni

Preruste tiskovou Ulohu.
Zménte typ pisma.

Chyba napéti

Chyba hardwaru

Pfistroj vypnéte a zapnéte.

- Kapitola 5.4

Pfi opakovaném vyskytu kontaktujte servis.
Zobrazi se, jaké napéti vypadlo.
Poznamenejte si je prosim.

Pamét plna

Tiskova Uloha prilis velka, napf. kvili nacitanym typdm
pisma, velkym grafikam

Preruste tiskovou Ulohu.
Snizte mnozstvi dat tisku.

Chyba syntaxe

PFistroj dostava z pocitace neznamy nebo chybny pfikaz.

Stisknéte Ignorovat k pfeskoceni pfikazu nebo
Ukonéit k ukonceni tiskové Ulohy.

Neznamy typ média

Pamétové médium neni zformatované.

Typ pamétového média neni podporovan.

Pamétové médium znovu zforméatujte nebo pouzijte jiné.

8.3 Odstranovani problému

Chyba

Pricina

Opatreni

Barevna paska se macka

Ohyb barevné pasky neni sefizeny.

Nastavte chod barevné pasky.
- Kapitola 6.6

Systém pfitlaku hlavy neni sefizeny.

Nastaveni systému pfitlaku hlavy.
- Kapitola 6.3

Barevna paska prilis Siroka

PouZijte barevnou pasku, ktera je jen o néco malo 3irsi nez
material.

V tisku jsou rozmazana
nebo vynechana mista

Znecisténa tiskova hlava

Vycistéte tiskovou hlavu.
-> Kapitola 9.2.5

Prilis vysoka teplota

Snizte teplotu prostrednictvim programu.

Nevhodna kombinace materialu a barevné pasky

Pouzijte jiny druh nebo znacku barevné pasky.

Zarizeni se nezastavi, kdyz
dojde barevna paska

V programu je zvolen termotisk

Pfepnéte v programu na termotransferovy tisk.

Pfistroj tiskne sled znak
misto formatu materialu

PFistroj je v monitorovacim rezimu.

Ukoncete monitorovaci rezim.

Pristroj posouva material ale
nikoli barevnou pasku

Barevna paska je chybné vlozena.

Zkontrolujte pohyb barevné pasky a orientaci barvici strany
a pfipadné opravte.

Nevhodna kombinace materialu a barevné pasky

PouZijte jiny druh nebo znacku barevné pasky.

Pfistroj potiskne jen kazdou
2. etiketu

V programu je nastaven piilis velky format etiket

V programu zménte nastaveni formatu.

V tisku jsou svislé bilé cary

Znecisténa tiskova hlava

Vycistéte tiskovou hlavu.
- Kapitola 9.2.5

Vadna tiskova hlava (vypadek topnych bodl)

Vymeérnite tiskovou hlavu.
> Servisni ndvod

V tisku jsou vodorovné bilé
cary

Pristroj je provozovan v rezimu stfthani a odlupovani s
nastavenim Zp&tny transport > optimalni.

V nastaveni prejdéte na Zzp&tny transport >
vzdy.
- Ndvod ke konfiguraci

Tisk je na jedné strané svét-
lejsi

Znecisténa tiskova hlava

Vycistéte tiskovou hlavu.
-> Kapitola 9.2.5

Systém pritlaku hlavy neni sefizeny.

Nastaveni systému pfitlaku hlavy.

- Kapitola 6.3
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Udrzovani v radném stavu

9 Udrzovani v Fadném stavu

Dale uvedena vystrazna upozornéni plati pfi udrzbé a
vsech opravach.

A\ NEBEZPECI

Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!

PFi dotyku dilll pod napétim hrozi nebezpeci smrtelného
drazu.

» Pred udrZbou a opravou pfistroj vypnéte.
» Vytahnéte zastrcku z elektrické zasuvky.

/\ Pozor

Nebezpeci poranéni pri neodborné provadénych
pracich!

Bezpecna prace na pfistroji vyzaduje odborné znalosti.
Nespravné provadéni udrzby a oprav mize vést k Urazu.
» Udrzbu a opravy provadéjte odborné.

» Popf. nechejte provadét udrzbu a opravy autorizovanym
kvalifikovanym femesinikem.

UPOZORNENI

Vécné skody pri neodborné provadénych pracich!

Bezpecna prace na pfistroji vyZzaduje odborné znalosti.
Nespravné provadéni Udrzby a oprav mdze poskodit pfistroj.
» Udrzbu a opravy provadéjte odborné.

» Popr. nechejte provadét udrzbu a opravy autorizovanym
kvalifikovanym femesinikem.

Udrzba a opravy slouzi k zachovani provozni pohotovosti
a prevenci pfed¢asného opotfebeni.

Opravy a udrzba se déli na:
«Udrzba a cisténi

«  Opravy

9.1 Pripravné a dokoncovaci cinnosti

PFi viech pracich pfi Udrzbé a opravach postupujte takto:
Vypnéte pfistroj hlavnim vypinacem.

Vytahnéte zastrcku z elektrické zasuvky.

Pfistroj je bez proudu.

Provedte pfislusné prace pfi opravé a Udrzbé.
ZastrCte zastreku do elektrické zasuvky.

Zapnéte pfistroj hlavnim vypinacem.

EU‘I-BWEN—\

PFistroj je pfipraveny k provozu.

9.2 Udrzba a ¢isténi

9.2.1 Pravidelna udrzba

K zajisténi fadného provozniho stavu pristroje musite

provadét uréené udrzbove prace v predepsanych

intervalech.

» Pri kazdodennim pouzivani provadéjte tyto pravidelné
Udrzbarske prace.

Interval Prace

tydné vycisténi termotiskoveé hlavy
mésicné vycisténi pristroje

rocné udrzba pfistroje

9.2.2 Cistici prostredky a materialy
K Cisténi pfistroje potfebujete tyto Cistici prostfedky a
materialy:
 univerzalni Cistici prostfedek
+  utérky bez chlupl
+ mekky Stétec
+  vysavac
9.2.3 Cisténi pristroje
UPOZORNENI

Vécné skody v diisledku nespravného cisténi!

PFi pouziti agresivnich Cisticich prostfedkd mdze dojit k

poskozeni pfistroje.

» K isténi vnéjsich povrchl nebo konstrukénich skupin
nepouzivejte zadné abrazivni prostfedky nebo
rozpoustédla.

Postupujte takto:

1 Odstrante prach nebo Zmolky papiru v oblasti tisku
mékkym Stétcem nebo vysavace.

2 Odistéte vné&jsi povrchy univerzalnim isticim prostfedkem
a hadrem.

M Pristroj je vycistény.

9.2.4 (isténi tiskového valce

Necistoty na tiskovem valci mohou vést k negativnimu
ovlivnéni tiskového obrazu a posunu materialu.

Postupujte takto:

1 Odklopte tiskovou hlavu.

2 \Vyjméte z pfistroje material a barevnou pasku.

3 Odstrante usazeniny pomoci CistiCe valce a hadru, ktery
netvori Zzmolky.

4 Pfi poSkozeni valec vyménte.

> Servisni ndvod

M Tiskovy valec je vycistény.
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9.2.5 Cisténi tiskové hlavy

Béhem tisku se mohou na tiskové hlavé hromadit
necistoty, které maji na tiskovy obraz negativni vliv, napr.
v podobé rozdild kontrastu nebo svislych pruhl.

Intervaly cisténi:
«  Pfimy termotisk: Po kazdé vyméné civky materialu

« Termotransferovy tisk: Po kazdé vyméné civky barevné
pasky

/\ Pozor

Nebezpeci poranéni horkou fadkou tiskové hlavy!

Horka fadka tiskové hlavy midZe pfi dotyku zpUsobit poranéni.
» Ujistéte se, Ze tiskova hlava je zchladla.

UPOZORNENI

Vécné Skody pfi neodborné provadénych pracich!

Pfi pouZiti agresivnich disticich prostfedkd nebo tvrdych

materiald mGze dojit k po3kozeni tiskové hlavy.

» K Cisténi tiskové hlavy nepouzivejte agresivni Cistici
prostfedky nebo tvrdé materialy.

» Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy.

Postupujte takto:
1 Odklopte tiskovou hlavu.
2 Vyjméte z pfistroje materidl a barevnou pasku.

3 Vydistéte tiskovou hlavu specialnim Cisticim perem nebo
vatovou tycinkou napusténou cCistym alkoholem.

4 Nechte tiskovou hlavu 2-3 minuty uschnout.

M Tiskova hlava je vycisténa.

Udrzovani v fadném stavu

9.2.6 Cisténi svételné zavory

Snimace se mohou zaprasit prachem z papiru. Tim maze
byt ovlivnéna detekce zacatku materidlu nebo tiskoveé
znacky.

UPOZORNENI

Vécné skody v disledku nespravného cisténi!

PFi pouZiti agresivnich isticich prostfedkd nebo tvrdych

materidld mlze dojit k poskozeni svételné zavory.

» K iSténi svételné zavory nepouzivejte zadné abrazivni
prostfedky, rozpoustédla nebo tvrdé materidly.

Cisténi svételné zdvory.

1 Knoflik

2 Sroub

3 Sveételnd zdvora

4 Vyrez snimace

Postupujte takto:

Vyjméte z pfistroje material a barevnou pasku.
Povolte Sroub.

Podrzte stisknuty knoflik.
Vytahnéte svételnou zavoru za madlo smérem ven.

Dejte pozor, aby se nenapnul kabel svételné zavory.
Svételna zavora je vytazena ven.

M Qv & WN=

Vy(istéte svételnou zavoru a vyfezy snimace mékkym
Stétcem nebo vatovou tyCinkou napusténou cistym
alkoholem.

Zasunte za madlo svételnou zavoru zpét a nastavte ji.

Kapitola 6.1.3
Opét zaloZte material a barevnou pasku.

EI\I\I,O\

Svételnd zavora je vycisténa.
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Odstaveni z provozu

10 Odstaveni z provozu

A\ NEBEZPECI

Nebezpeci zasazeni elektrickym proudem!

PFi dotyku dilll pod napétim hrozi nebezpeci smrtelného
urazu.

» Pfed udrzbou a opravou pfistroj vypnéte.
» Vytahnéte zastrcku z elektrické zasuvky.

10.1 Odstaveni pristroje z provozu

Postupujte takto:

Vypnéte pristroj hlavnim vypinacem.
Vytahnéte zastrcku z elektricke zasuvky.
Vypnéte PC nebo notebook.

Odpojte USB kabel od PC nebo od notebooku.

Odpojte USB kabel od pfistroje.

aua Ao W N =

6 Odpoijte elektricky kabel od pfistroje.

M Pfistroj je vypnuty.

10.2 Uvedeni pfristroje znovu do provozu
Postupujte takto:

Spustte PC nebo notebook.

Pfipojte elektricky kabel k pristroji.

Pfipojte USB-kabel k pfistroji.

Pfipojte USB-kabel pfistroje k PC nebo k notebooku.

vi. A W N =

Elektricky kabel pfistroje pfipojte do elektrické zasuvky.
6 Zapnéte pristroj hlavnim vypinacem.

M Pristroj je pfipraveny k provozu.

11 Likvidace

Kupujici, popfipadé uzivatel, musi po skonceni pouzivani
pristroj véetné pfislusenstvi fadnym zplsobem
zlikvidovat.

Kupujici, popfipadé uzivatel, osvobozuje firmu
HellermannTyton od povinnosti podle § 10 odst. 2
Z3kona o elektrickych a elektronickych zafizenich
(povinnost vyrobce ke zpétnemu odbéru) a s tim
spojenych narokd.

(% Tento pfistroj je vyroben podle aktualnich standard( pro

ochranu Zivotniho prostfedi. Materialy Ize oddélené
recyklovat.

» Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci hodnotnych
material{, elektrickych soucasti a baterii.

» Pristroj nevyhazujte do domovniho odpadu.

» Odevzdejte pfistroj do mistni sbérny nebo recyklacniho

centra.
» Kontaktujte popfipadé mistni Ufady.

12 Technické udaje

TYP Obsah C. pol.
Termotransferova tiskarna
TT4030 1 556-04037

Zpusob tisku Termotransferovy tisk
Rozliseni tisku 300 dpi
Rychlost tisku az 300 mm/s
Sirka tisku az 105,7 mm

Etikety nebo souvisly materidl na civce

A nebo skladany (leporelo)
Napajeni 100-240V
Jmenovité vstupni napéti 100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Maximalni jmenovity pfikon 150 - 300 W

Vstupni pojistka max. 2 A

Rozhrani tiskarny

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device pro
pfipojeni PC, Ethernet 10/100 Base-T:
LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing, DHCP,
HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME, NTP,
Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host pro ext. ovladaci pole,
2 x USB Host na zadni strang,
klavesnice, skener ¢arového kédu,
USB pamét, USB bluetooth adaptér,
WLAN, pfipojka periférie USB Host

Systémové predpoklady

Windows XP®/Vista®/7®/8®

Rozméry (5 x V x H)

252 mm x 288 mm x 460 mm

(podle sirky materialu)

Hmotnost 10 kg
Specifikace CE, FCC class A, CB, UL
Material
Sitka etiket 4-110 mm
Sitka nosného materialu 9-114 mm
Sitka souvislého materialu 9-114 mm
Slrk_a souvislé smrstovaci 4-85mm
hadice
Vyska etiket bez zatazeni

4 mm
od
Vyska etiket az 2000 mm
V!1e15| primér zasobni civky 205 mm
az
Pramér jadra zasobni civky 38-100 mm
Barevna paska
Pramér civky az 80 mm
Pramér jadra 25,4 mm
Pfomenlnva prabézna délka 450 m
az
Sirka az 114 mm

VSechny rozméry jsou v mm. Technické zmény vyhrazeny.
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Technické udaje

12.1 Rozméry pristroje

TT4030

1 i 6
SY
2 1
! IP
[ 1] IT
3 ‘ IC
4 | | S
5 - e 1- f
I
Rozmeéry pfistroje.
1 Prichozi svételny snimac a reflexni snimac
2 Tiskovd hlava
3 Odlupovaci hrana (jen u verze s odlupovdnim)
4 Odtrhdvaci hrana
5 Reznd hrana
6 Smer prichodu
Rozmér Nazev Rozméry v mm
IP Vzdalenost tiskova radka - odlupovaci hrana 3,5
IT Vzdalenost tiskova radka - odtrhavaci hrana 13,5
Vzdalenost tiskova fadka - odfezavaci hrana
IC o noze 20,5
s fezacim nozem
L . 21,2
s perfora¢nim noZzem
Sitka tisku
) 105,6
K 300 dpi 1 05' 6
600 dpi '

Vzdalenost svételného prichoziho a
reflexniho snimace -
SXM stfed prlichodu papiru -55-0
tj. povolena vzdalenost reflexnich znacek
a perforace ke stfedu materialu

cz

Vzdalenost svételného prlchoziho a
SY reflexniho snimace - 45,0
tiskova fadka
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Technické udaje

12.2 Rozméry etiket/souvislého materialu

QE/QS

1
(A)
B
H
c
DL (DR)

GE/GS

Rozmeéry etiket/souvislého materidlu.

1 Materidly

2 Smér prichodu

3 Souvisly materidl/smrstovaci hadice

U malych a tenkych materidld nebo silného lepidla se mohou vyskytovat omezeni. Kritické aplikace se musi otestovat a

schvalit.

» Vezméte na védomi pevnost v ohybu. Material musi mit schopnost pfiléhat k tiskovéemu valci.

Rozmér Nazev Rozméry v mm
B Sitka materialu 4-110
H Vyska materialu 4-2000
v reZzimu odlupovani 12-200
- Délka odtrzeni >30
Délka fezu
- s fezacim nozem >5
s perfora¢nim noZzem >5
- Délka perforace >2
Vzdalenost etiket >2
C Sitka nosného materialu 9-114
GE Sitka souvislého materialu 4-114
GS Sitka smrstovaci hadice 4-85
DL Levy okraj =0
DR Pravy okraj >0
E Tloustka materialu 0,03-0,60
F Tloustka nosného materialu 0,03-0,13
QE Tloustka souvislého materialu 0,05 -0,50
Qs Tloustka smrstovaci hadice <1,1
\' Posuv >6
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Technické udaje

12.3 Rozméry pro reflexni znacky

Rozméry pro reflexni znacky.

1

2
3
4

Materidly s reflexnimi znackami
Virtudini zacdtek materidlu/ reflexni znacky
Souvisly materidl

Smér prachodu

Reflexni znacky se musi nachazet na zadni strané materialu. Na vyZadani se dodava svételna zavora pro reflexni znacky na
predni strané.

Udaije plati pro cerné znacky. Barevné znacky nemusi byt detekovany. Zde je tfeba provést predb&zné testy.

Rozmér Nazev Rozméry v mm

A Vzdalenost etiket >2

AZ Vzdalenost tiskovych zén >2

L Sitka reflexni znacky >5

M Vyska reflexni znacky 3-10

XM Vzdalenost znacka - stfed prichodu papiru -55-+0

z Vzdalenost virtualni zacatek materialu - skutecny zacatek materialu 0 aivA/ .
doporuceno: 0

cz
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12.4 Rozméry pro perforaci

TT4030

Rozméry pro perforaci.

1 Materidly s perforaci
2 Souvisly materidl s perforaci

3 Smér prichodu

Pro okrajovou perforaci: minimalni tloustka nosného materialu 0,06 mm

Rozmér Nazev Rozméry v mm
A Vzdalenost etiket >2
AZ Vzdalenost tiskovych zon >2
N Sitka perforace >5
u okrajové perforace >8
P Vyska perforace 2-10
XM Vzdalenost perforace - stfed prdchodu papiru -53 -0
Snimacem zjistény zacatek materialu pfi detekci prochazejiciho svétla Zadni hrana perforace
z Vzdalenost zjistény zacatek materidlu - skutecny zacatek materialu 0azA-P
1 2 3 5
L
(D) 1] (@S]
(@GD) 1 (GID)
Priklady perforace

1 Okrajovd perforace
Perforace s podélnymi otvory
Perforace s hranatymi otvory

Kruhovd perforace (nedoporuceno!)

v N WwN

Perforace mezi etiketami (nedoporuceno!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Felhasznaloi tajékoztato

1 Felhasznaloi tajékoztato

Az els6 hasznalatot megel&z&en mindenki, aki a
készuléket hasznalja, figyelmesen olvassa végig és értse
meg ezt a hasznalati Utmutatot.

Ez a dokumentum, valamint annak forditasai, a
HellermannTyton csoport tulajdona. Tilos azt a
HellermannTyton csoport el6zetes irasos jovahagyasa
nélkul részben vagy teljes egészében reprodukalni,
kezelni, sokszorositani vagy kozzétenni, illetve a készllék
rendeltetésszer(i hasznalatanak biztositasan kivul
barmilyen egyéb célra felhasznalni.

1.1 Rendeltetés

A hasznalati utmutatot a szakemberek és az Uzemeltetd
szamara készitettuk. A hasznalati Utmutato kizardlag az
aldbbi TT4030 hétranszfer-nyomtatéd hasznalatara
vonatkozik, amit az alabbiakban egyszerien

L készuléknek” nevezink:

TiPUS Cikksz.

556-04037

Hétranszfer-nyomtaté TT4030

A tipus a tipustablan olvashatd. A hétszamjegy(
sorozatszamot tartalmazé tipustablat a készilék
hatoldalan taldlja.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Tipustdbla minta.

1.2 A kézikonyvben hasznalt jelzések és
szimbolumok

A hasznalati Utmutato szovegében kilonbozé jelzéseket
és szimbolumokat hasznalunk. Jelentésik a kdvetkezd:

+  Felsorolas jel

» Utasitas jel

1 EIs6 kezelési l1épés

2 Koévetkezd kezelési lépés

M A mivelet eredménye
Kijelzdn/képernyén megjelend szdveg
> Kereszthivatkozds

(% Az ilyen szimbolummal jeldlt szovegrészek kdrnyezetvédelmi
tanacsokat tartalmaznak.

Az ilyen szimbdlummal jelolt szOvegrészek kiegészitd
informacidkat tartalmaznak.

1.3 A dokumentacié megdrzése és naprakészség

» Orizze meg ezt a kézikonyvet, és minden mellékelt
dokumentumot, hogy mindig a rendelkezésére alljon.

» Adja tovabb a teljes dokumentaciét a kovetkezd
tulajdonosnak.

» Ugyeljen az alabbiakra:
A késziléket folyamatosan fejlesztjik, ezért adodhatnak
eltérések a dokumentacio és a készulék kdzott. A
legfrissebb kiadast megtalalja a
www.HellermannTyton.de/site/downloads oldalon.

1.4 Rendeltetésszerii hasznalat

A TT4030 hétranszfer-nyomtato kizardlag a gyarto altal
jovahagyott, megfelel6 anyagokra vald nyomtatasra
hasznalhatd. A készulék nagysorozatd, ipari
felhasznalasra készUlt. Kulon kérésre hozza vagokés,
perforaldkés és kilsé letekercseld is kaphatd. A készllék
kizarolag beltéri felnasznalasra alkalmas. Tilos a
készuléket robbanasveszélyes kornyezetben hasznalni.

A késziléket kizarolag a hasznalati Utmutatoban
meghatarozott célra szabad hasznalni.

A készulék kizarolag miszakilag kifogastalan allapotban,
a rendeltetésének megfeleld célra, a biztonsagi és
kockazati tényezok teljes tudataban, a hasznalati
Utmutatot figyelembe véve hasznalhato.

A készulék javitasat vagy karbantartasat kizardlag a
gyartd, vagy a gyarto altal felhatalmazott szakember
végezheti, kizarolag eredeti cserealkatrészek
felhasznalasaval.

1.5 EK-megfelel6ség
A keszulék megfelel az alabbi el8irasoknak:
«  Akisfeszlltségl készulékekrol szol6 2014/35/EK iranyelv

+  EMCGC-iranyelv, 2014/30/EU

« Az egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben vald alkalmazasanak korlatozasarol
52016 (RoHS) 2011/65/EU iranyelv

1.6 Alkalmazandé dokumentumok

Be kell tartani a konfiguraciés, programozasi és
szervizUtmutatoban foglaltakat.

1.7 Ugyfélszolgalat és cserealkatrészek

Kérdéseivel és javaslataival forduljon a HellermannTyton
vallalathoz. A kapcsolati adatok a dokumentum végén
talalhatoak.

Csak eredeti, illetve a HellermannTyton altal jovahagyott
cserealkatrészeket hasznaljon. Cserealkatrészek
rendeléséhez forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz.
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Biztonsagi utasitasok

2 Biztonségi utasitasok » Avillamossagi részegységekbe és az ezekhez tartozo
szoftverekbe vald szakszer(itlen beavatkozas Uzemzavart

A készllet a mUszaki fejl6dés aktudlis allasanak okozhat.

megfeleléen és az elismert biztonsagtechnikai

szabalyoknak megfelelSen épitettik meg. Ennek ellenére Sérillesveszely

veszélyt jelenthetnek a felhasznalo vagy harmadik A készlilék hasznalata kozben a forgo alkatrészek
személy életére és egészségére, illetve ezek veszélyt sérlléseket okozhatnak, illetve a készlilék becsipheti a
jelentenek a készulékre vagy mas anyagi értekekre. végtagjait.

A hasznalati Utmutato a biztonsagra vonatkozo » Ugyelien ra, hogy ruhazata, haja, ékszerei stb. ne
eléirasokat tartalmaz. kertlhessenek a készllék szabadon 1év6, forgo

> Tartsa be ezeket az elirdsokat, hogy megeldzze a alkatreszeinek kozelébe.

személyi sériiléseket, és az anyagi ill. kornyezeti karokat. > Bezarasnal csak a markolatanal fogva fogja meg a

fedelet, és ne nyuljon a fedél dontési tartomanyaba.

2.1 Figyelmeztets jelzések megjelenése és felépitése > Nyomtatas kézben a késziilék vagy egyes részei nagyon

Hf;\sznéla*ara,vongtliozé figyelmeztetések a felmelegedhetnek. Uzem kdzben nem szabad megfogni
kovetkezdkepp épulnek fel: a készlléket és anyagvaltas, valamint kiszerelés el6tt le
kell hiiteni.

Anyagi karok kockazata

A fedél lzem kozbeni felnyitasa a készilék hatarozatlan
leallasahoz vezethet.

A veszély forrasa és tipusa

A veszély forrasanak és tipusanak leirdsa.

> Aveszély elharitasanak Iépései. . ; o
» Ne nyissa fel a fedelet, amig a készulék Gzemel.

2.2 A figyelmeztetések osztalyozasa

2.4 Uzemi korlatok
A figyelmeztetd jelzéseket a jelOlt veszély sulyossaga >

szerint osztalyoztuk. A kévetkez8kben bemutatjuk a
kulonboz6 szintl veszélyeket és a hozzajuk tartozo
szobeli figyelmeztetéseket és figyelmeztetd
szimbolumokat.

Az Uzemi kornyezettel kapcsolatban tartsa be a
kovetkezdket:

»  Akészlléket kizarolag szaraz, alacsony szallo portartalmu
zart helyiségben hasznalja.

+ Ne hasznalja a készuléket robbanasveszélyes
kornyezetben.

Kozvetlen életveszély vagy sulyos sérilések.

2.5 Az iizemelteto kotelezettségei
Az UzemeltetS koteles betartani a mindenkor hatalyos

Lehetséges életveszély vagy stlyos sérilések. jogszabalyokat és balesetvedelmi el&irdsokat.
Az Uzemeltetd rendszeres karbantartasokkal koteles a
A VIGYAZAT készulék megfeleld allapotat fenntartani.

Lehetséges konnyebb sértlések. 3 szallitas és tarolas

A készulék szallitasa el6tt a készulék minden mozgo
alkatrészét rogziteni kell. A készllék kizardlag az eredeti
csomagolasaban szallithato.

2.3 Alapveté biztonsagi tanacsok Ovja a késziiléket a nedvességtél, a kdzvetlen
napfénytdl, valamint a tdl magas vagy alacsony
hémerséklettdl. A készulék kizarolag szaraz helyen
tarolhatd, ahol védve van a rafroccsend viztol.

A készllékben vagy a kornyezetben okozott anyagi kar.

Az alabbi biztonsagi el&irasok altalanos érvenylek a
készllék hasznalatara vonatkozoan.

Aramiités veszélye

Egy hibas vagy szakszer(tlenll beszerelt elektromos

vezetek életveszélyes sérlléseket okozhat.

> A készuléket szakszer(ien telepitett, vedéfoldeléssel
ellatott elektromos csatlakozohoz csatlakoztassa.

» Ugyeljen a fesziltségre (110 V — 240 V AQ).

» Az elektromos csatlakozd legyen jol hozzaférhetd, hogy
a készuléket szlkség esetén aramtalanitani lehessen.

» Ha a készuléket nem hasznalja, illetve izemzavar vagy
karbantartas esetén a készlléket kapcsolja ki a
fékapcsoldval, majd huzza ki az elektromos haldzati
csatlakozojat.
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adapterhez vagy a szervizkulcshoz
Festékszalag-feltekercseld

4 Felépités és miikodés
— §
4.1 Felépités ®
24
1 B 25
29 @@ B 26
B 27
23 = =
& 28
2 )
10
9 3
4
8
5 X
6 A készilék hdtulnézete.
7
22 Hdldzati kapcsold
A keszillék dttekintése. 23 Hdldzati csatlakozdaljzat
1 Fedél 24 SD-kdrtya aljzata
2 Szegélyszabdlyozé 25 2x USB-master interfész a billentylizethez, a szkennerhez, pendrive-hez, bluetooth
adapterhez vagy a szervizkulcshoz
3 Tekercstarto
26 USB-Full-Speed-Slave interfész
4 Festékszalag-letekercseld
27 Ethernet 10/100 Base-T
5 Belsé csévélé (csak az adagold-vdltozat tartalmazza)
28 RS-232 interfész
6 Nyomtatdsi mechanika
29 USB-Master interfész a billentylizethez, a szkennerhez, pendrive-hez, bluetooth-
7 Burkolat
8
9

Erintéképernyds kijelzé

10 ,Készilék bekapcsolva” LED

21—~

20

19
18

17
16
15

Nyomtatdsi mechanika.

11 Imbuszkulcs

12 A nyomtatofej-reteszelés karja

13 A vezetd szabdlyozégombja

14 Vezetd

15 Rdnyomo rendszer (csak az adagold-vdltozat tartalmazza)
16 Terel6henger (csak az adagolé-vdltozat tartalmazza)

17 Leszakitdperem

18 Nyomohenger

19 Fénykapu

20 Fej sarokeleme a nyomtatdfejjel

21 A festékszalag terelGje
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4.2 Erintéképernyés kijelzé A nyitoképerny®
Az érint6képernyss kijelzé segitségével a felhasznalo a ikonjai

készllék uzemén vezérelheti, pl. az alabbiak szerint:

Jelentés

- " . Ugras a menUbe
« Nyomtatasi feladatok megszakitasa, folytatasa vagy ?

visszavonasa,

- . et S s A nyomtatasi feladat megszakitasa
« nyomtatasi paraméter beallitasa, pl. a nyomtatofej f(itési

energidja, a nyomtatas sebesség, az interfészek
konfiguracidja, a nyelv és a pontos id8 tekinteteben,

A nyomtatési feladat folytatasa

« stand-alone Uzem vezérlése taroloeszkozzel,

. . Az utols6 anyag ismétlése
+ firmware-update elvégzése.

> Konfigurdcids utmutato Megszakitas és torlés - minden

nyomtatasi feladat

Tobb funkcié és bedllitdas a nyomtato sajat parancsaival,
szoftver-alkalmazasokkal, vagy kdvetlen szamitégépes
programozassal is vezérelhetd.

Anyag-el6tolas

- Programozdsi utmutato

Ajanlatos a kildnféle nyomtatasi feladatoknak megfelelé E Az inaktiv ikonok sotétre valtanak.
kiigazitasok szoftveres elvégzése.

Bizonyos szoftver- vagy hardver-kombinacioknal tovabbi
4.2.1 Nyitoképernyo ikonok jelennek meg a nyitoképernyén:

Nyitoképernyd Jelentés A nyitoképerny6 opcionalis

e Jelentés
ikonjai

bekapcsolas utan

bekapcsolas utan

nyomtatas kdzben

nyomtatas kdzben
szlinetallapotban

nyomtatasi feladat utan

szUnetallapotban

Az érintdképernyd kdzvetlenll az ujjbeggyel

mukodtethetd:

« A menl megnyitasdhoz vagy menupont kivalasztasahoz
érintse meg réviden a megfeleld szimbolumot.

Nyomtatas inditasa, adagolassal,
Meghatérozott anyag vagasa, stb.
+  Alistak gorgetéséhez a képernyén hizza fel vagy le az a nyomtatasi feladatban

ujjét_ Kozvetlen vagas kivaltasa,
anyagtovabbitas nelkul
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A konfiguracio figgvényében a fejrészben kulonféle 4.2.2 Navigalas a meniik k6zott

informaciok jelennek meg, widget formajaban: Az alabbiak szerint jarjon el:

A nyitoképernyé i 1 A menube valo ugrashoz az inditasi szinten nyomja meg
widget-jei elentes a gombot

Az interfészes adatfogadast esd csepp jelzi.

Az Adataram mentése funkcio aktiv.
- Konfigurdcids utmutato

Minden fogadott adatot a rendszer
Ibl-féjlba ment.

Festékszalag-vég elézetes riasztas.
- Konfigurdcids utmutato

Az anyagtekercs fennmaradd atméréje nem éri
el a beallitott értéket.

SD-kartya telepitve.

Inditdsi szint.

Pendrive telepitve. , , , . .
ve telepity 2 Téma vélasztasa a kivalasztd-szinten.

M A kulonféle témak tovabbi kivalaszto-szintekkel
rendelkezd alstrukturakkal rendelkeznek.
A K segitségével visszaugorhat a folérendelt szintre, a

WLAN-kapcsolat aktiv. Az fvek szdma a WLAN segitségével az inditasi szintre ugorhat vissza.

SzUrke: Bluetooth-adapter telepitve.
Fehér: Bluetooth-kapcsolat aktiv.

mez&erdsségét jelzi.

Ethernet-kapcsolat aktiv.

USB-kapcsolat aktiv.

fEEpEQ0OE @ =

1d8 kijelzése

Kivdlaszté szint.

3 Akivalasztas folytatdsa a paraméter-/funkcio-szint
eléréséig.

Paraméter-/funkcio-szint.
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4 Funkci6 valasztasa. T Jelentés

M A készUlék, adott esetben el6készité parbeszédet
kovetden végrehajtja a funkciot.

- vagy -
5 Paraméter kivalasztasa.

M A beallitasi lehetéségek a paraméter tipusatdl figgnek.
Datum/id6é

Paraméter Jelentés

logikai paraméter

A paraméter-beallitas

ety Jelentés
ikonjai

_. Toloszabalyozo az érték durva
beallitasahoz

Az érték lépésenkénti csokkentése

Az érték lépésenkénti ndvelése

Bedllitas elhagyasa mentés nélkul

Beallitas elhagyasa mentéssel

A paraméter kikapcsolva, a
mUkodtetés bekapcsolja a
paramétert.

kivalaszto-paraméter

A paraméter bekapcsolva, a
mUkodtetés kikapcsolja a
paramétert.

O B 8B8C

numerikus paraméter
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5 Uzembe helyezés

Az alabbi szerszamokra van szikség a készulék
hasznalatbavételéhez:

« PCvagy notebook Windows XP®/Vista®/7®/8® rendszerrel
A hasznalatbavételhez kévesse az alabbi |épéseket a
megadott sorrendben:

1. Akészulék felallitasa.

Az illesztéprogram telepitése.

Kapcsolja be a készlléket.

A készUlék telepitése az operacios rendszerben.

vk weN

A TagPrint Pro szoftver telepitése.

5.1 A késziilék felallitasa

MEGJEGYZES

A nem megfelel6 iizemi kérnyezet anyagi karokhoz

vezethet!

A készuléket és az az anyagokat a por és nedvesség

karosithatja.

» A készuléket kizardlag szarat, froccsend viztél és portdl
védett helyre allitsa.

Az alabbiak szerint jarjon el:
1 A készlléket ovatosan emelje ki a csomagbol.
Allitsa a késziiléket szilard, vizszintes felliletre.

2
3 Nyissa ki a készulék fedelét.
4

A nyomtatofejrdl tavolitsa el a szallitashoz hasznalt
habanyag rogzitGelemeket.

5 Ellendrizze a készuléket, nem sérllt-e meg szallitas
kozben.

6 Ellendrizze, nem hianyos-e a szallitmany:

+ Hétranszfer-nyomtato

+ Elektromos halozati kabel

«  USB kabel

«  Dokumentacio

«  CD-ROM a telepité programmal, Windows

illesztéprogrammal és a hasznalati utmutatéval

E Orizze meg az eredeti csomagolast a késébbi szallitashoz.

Ha a készUlék szallitdskor megsérllt, vagy a szallitmany
hianyos, értesitse a HellermannTyton Ugyfélszolgalatat.

M A készUlék szakszerlen felallitdsra kerUlt.

5.2 A készilék csatlakoztatasa az elektromos
halézathoz

A\ VESZELY

Aramiités miatti életveszély!
A feszlltség alatt all6 szerkezeti elemek érintése életveszélyes.

» A keészuléket kizarélag szakszer(en telepitett, szabvanyos
és veddérintkez8s csatlakozo-aljzathoz csatlakoztassa.

» Vegye figyelembe a feszliltséggel és az dramerésséggel
kapcsolatos kévetelményeket.

» Ne érintse meg a feszlltség alatt allo szerkezeti elemeket.
24
25

£

L
% 27
&

22

e
23 @

28

\

A késziilek hdtulnézete.

22 Hdldzati kapcsold
23 Hdldzati csatlakozdaljzat
24 SD-kdrtya aljzata

25 2x USB-master interfész a billentylizethez, a szkennerhez, pendrive-hez, bluetooth
adapterhez vagy a szervizkulcshoz

26 USB-Full-Speed-Slave interfész
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232 interfész

29 USB-Master interfész a billentylizethez, a szkennerhez, pendrive-hez, bluetooth-
adapterhez vagy a szervizkulcshoz

A készulék széles tartomanyu haldzati tapegységgel
rendelkezik. A készUlék valtoztatas nélkul Gzemeltethetd
230 V~/50 Hz vagy 115 V~/60 Hz halozati feszultséggel.

Az aldbbiak szerint jarjon el:

1 Gy8z8djon meg arrol, hogy a készulék ki van kapcsolva.

2 A halozati kabelt csatlakoztassa a halozati
csatlakozdéaljzatba.

3 A halozati kabel csatlakozddugdjat csatlakoztassa foldelt
csatlakozd aljzathoz.

M A készlléket csatlakoztatta az elektromos haldzathoz.
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5.3 A késziilék csatlakoztatasa szamitogéphez vagy 6 Kezelés
szamitogép-halozathoz

» A beadllitdsokhoz és az egyszer( szerelési munkakhoz
hasznalja a kapott hatlapu kulcsot, ami a
nyomasmechanika felsd részében van. Az alabbi
munkakhoz nincs szukség tovabbi szerszamra.

A szakszeriitlen munkavégzés miatti anyagi karok!

Uzem kozben Uzemzavar léphet fel akkor, ha a

részegyseégeket nem foldeli megfelel&en. 6.1 Fogyéanyag behelyezése a tekercsre

» A készuléket kizardlag szakszer(ien telepitett, szabvanyos
és védseérintkezds csatlakozo-aljzathoz csatlakoztassa. 6.1.1 Anyagtekercs pozicionalasa a tekercstarton

Az aldbbiak szerint jarjon el:

1 Akeészulék csatlakoztatasa szamitdgéphez vagy
szamitogép-haldzathoz. 10

> Konfigurdcids utmutato

M A készlléket csatlakoztatta a szamitdogéphez vagy

szamitdgép-haldzathoz. 1

2

5.4 A késziilék be- és kikapcsolasa 9 3

Az alabbiak szerint jarjon el: 8 4
1 Gy6z6djdn meg a csatlakozasok maradéktalan 7

csatlakoztatasardl. 6 5

2 A halozati kapcsoldval kapcsolja be a készuleket.

M A készulék automatikus rendszertesztet indit, és a Tekercsanyag behelyezése.

kijelz6n a KESZ rendszerallapot latszik.

Szegélyszabdlyozo
- vagy - Szabdlyozé-gyiird
3 Adott esetben a hiba elharitasa. Anyagtekercs
> 8 f 2 j ozet Tekercstarto

Belsé csévéld (csak az adagolo-vdltozat tartalmazza)
Vezetd
Peremes gomb

Fénykapu

W ®© N O u A W N =

A nyomtatdfej-reteszelés karja

10 Fedél
1 Fedél kinyitasa.
2 A szabalyozé-gy(lr(t forgassa el az éramutato jarasaval

egyezé irdnyba Ugy, hogy a nyil a £ szimbdlumra
mutasson és a szegélyallité kioldodjon.

A szegélyszabalyozot huzza le a tekercstartorol.

4 Az anyagtekercset az anyag nyomtatando oldalaval
felfelé tolja fel a tekercstartora.

A szegélyszabalyozot helyezze fel a tekercstartora.

6 A szegélyszabalyozot tolja fel annyira, hogy a két
szegélyszabalyozo felfekidjon az anyagtekercsre és
tolasnal érezhet legyen az ellendllas.

7 A szabalyozé-gy(r(t forgassa el az éramutato jarasaval
egyezd irdnyba Ugy, hogy a nyil a & szimbolumra
mutasson és a tekercstarto beszoruljon.

8 Fogydanyagok letekercselése.
Az adagolo- vagy feltekercsel8-uzemmaodhoz: kb. 60 cm
A leszakito Uzemmaodhoz: kb. 40 cm

M Az anyagtekercs a tekercstarton keril elhelyezésre.
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6.1.2 Anyag behelyezése a nyomtatofejbe

—_

Anyag behelyezése a nyomtatofejbe.

1
2
3
4
5

1

A nyomtatdfej-reteszelés karja
Peremes gomb
Szegélyszabdlyozd

Fénykapu

Erzékel

Az emelOkart forgassa el az dramutatd jarasaval
egyez6en, a nyomdégomb megemeléséhez.

A szegélybedllitot a recés gombbal allitsa be ugy, hogy az
anyag a két szegélybeallito kozé illeszkedjen.

A fogydanyagot a belsé feltekercsel felett vezesse a
nyomtatoegységhez.

A fogyoanyagot vezesse at Ugy a fénykapun keresztul,
hogy a fogyodanyag a nyomtatofej és a nyomtatohenger
kozott hagyja el a nyomtatdegységet.

M Az anyagot behelyezte a nyomtatofejbe.

6.1.3 Fénykapu beallitasa

Az anyagnak megfelel§ bedllitas érdekében a fénykaput
a papir-futasiranyra merélegesen el lehet tolni. A

fénykapu-érzékeld helyzete a nyomtatdegységen eldlrdl
atpillantva lathatd és a fotocella-tartd jelolése jelzi. Zart
készlléknél az érzékel8-pozicion egy sarga LED is vilagit.

1
6

2

3
5 N 4

Fénykapu bedllitdsa.

A nyomtatdfej-reteszelés karja
Peremes gomb
Szegélyszabdlyozd

Fénykapu

Csavar

N AW N =

Erzékel

Csavar kioldasa.

2 A fénykaput a markolattal ugy éllitsa be, hogy az
erzékel® meg tudja hatarozni a visszaver6- vagy a
perforacio-jelzés kozotti hézagot.

- vagy, ha az anyag eltér a
négyzetes kialakitastal, -
3 A fénykaput a markolattal helyezze az anyag papirfutas-
iranyban nézett elllsé peremére.

4 (Csavar meghuzasa.

M A fénykapu beallitva.

Csak leszakito-Uzemmaodu Uzemhez:

1 Az emel&kart forgassa el az dramutato jarasaval
egyez&en as reteszelje nyomogombbal.

M Az anyagtekercs csak a leszakito-Uzemmaodu lizemhez
behelyezve.
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6.1.4 A hordozoanyag feltekercselése, adagolo
tizemmaodban (az alapkivitelben nem all
rendelkezésre)

Az adagolé Uzemmodban nyomtatast koveten az
anyag kivételre kerul, és csak a hordozoanyag kerul a
berendezésben feltekercselésre.

Kezelés

13 Az emel&kart forgassa el az dramutato jarasaval

egyez&en as reteszelje nyomogombbal.

M Az anyagtekercs az adagolo-tzemmaodu lizemhez

6.

behelyezve.

2 Leporell6-cimkék behelyezése

W N

Anyagvezetés adagold-tizemmodban.

A nyomtatdfej-reteszelés karja

Adagoldperem

Terel6henger

Burkolat

Rdnyoma rendszer (csak az adagolé-vdltozat tartalmazza)
Kapocs

Bedllito-gomb

Belsé csévéls (csak az adagolo-vdltozat tartalmazza)

© o N O AN W N =

Anyagtekercs

—

Burkolat nyitasa.
2 Aranyomo rendszer eldontése a terel6hengertdl.

Az anyagot a fogydanyag-csik elsé 100 mm
hosszusagaban tavolitsa el a hordozoanyagrol.

4 A fogydanyag-csikot az adagoldperemen és a
tereléhengeren at vezesse a belsd feltekercsel6ig.

Belsd feltekercsel® erés megfogasa.

6 A beallité-gombot Utkodzésig forgassa el az dramutatd
jarasaval egyezéen.

7 A hordozoanyagot tolja a belsd feltekercsel6 egyik
kapcsa ala.

8 A fogydanyag-csik kulsd peremét igazitsa az
anyagtekercshez.

9 A bedllito-gombot Utkdzésig forgassa el az dramutato
jarasaval ellentétesen.

M A belsé feltekercseld szétfeszll, ez pedig beszoritja a
fogyodanyag-csikot.

10 Az anyag megfeszitéséhez a belsé feltekercsel6t forgassa
el az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.

11 A nyomorendszert kdzéppontosan pozicionalja a
fogyoanyag-csikhoz képest.

12 A ranyomo rendszer eldontése a terelGhengerre.
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Papirfutds leporell6-cimkéknél.

1
2
3
4
5

1

->

Szegélyszabdlyozo
Szabdlyozé-gydrti
Tekercstarto
Anyagrakat

A nyomtatdfej-reteszelés karja

A szabalyozd-gyr(it forgassa el az dramutatd jarasaval
egyezd irdnyba Ugy, hogy a nyil a £ szimbdlumra
mutasson és a szegeélyallitod kioldodjon.

A szegélybedllitot allitsa be Ugy, hogy az anyag a két
szegélybeallitd kozé illeszkedijen.

Az anyagrakatot helyezze a készllék moge.

Ugyeljen arra, hogy felllrél latni lehessen a csikokon lévé
anyagot.
Az anyagrakat elhelyezve a készUlék mogé.

A fogyodanyag-csikokat a tekercstarton at vezesse a
nyomtatoegyseghez.

A szegélybedllitot tolja el annyira, hogy a fogydanyag-
csik felfektdjon a szerel6falra, és a szegélybeallitora,
illetve mindkét szegélybeallitora. Ennek soran azonban
nem szabad beszorulnia, vagy megtérnie.

A szabalyozé-gy(r(it forgassa el az dramutatd jarasaval
egyezd irdnyba gy, hogy a nyil a & szimbolumra
mutasson és a tekercstartd beszoruljon.

Fogydanyag-csikok behelyezése a nyomtatofejbe.
6.1.2 fejezet

Fénykapu beallitasa.

6.1.3 fejezet

Fejnyomo-rendszer beallitasa.

6.3 fejezet

10 Az emel&kart forgassa el az dramutato jarasaval

4]

egyezéen as reteszelje nyomogombbal.

Leporello-cimkék behelyezve.
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6.3 Fejnyomo-rendszer beallitasa

A nyomtatofejet két toldrud nyomia fel. A két tolorad
helyzetét a hasznalt anyag szélességének megfeleléen
kell beallitani, annak érdekében, hogy

« az anyag teljes szélességében egyenletes nyomtatasi
mindséget érjen el,

a festékszalag futasa soran ne alakuljanak ki rancok,

« anyomodhenger és a nyomtatdfej idé el6tt ne kopjon el.

/

Fejnyomd-rendszer bedllitdsa.

1 Menetes csap
2 Tolorud

3 A nyomtatdfej-reteszelés karja

1 Imbuszkulccsal oldja ki a két tolordd mindkét menetes
csapjat, és a két tolorudat allitsa be az anyag
szélességére.

2 Az emel6kart forgassa el az dramutatd jarasaval
egyezben as reteszelje nyomoégombbal.

3 Huzza meg a menetes csapokat.

4 A nyomtatofejet két tolordd nyomja, amelyek
alaphelyzetben a nyomtato-sarokelem kdzepén
helyezkednek el.

M A fejnyomo-rendszert bedllitotta.

m Ez a beallitas minden alkalmazas soran megtarthato.

6.4 Adagolo- vagy leszakitoperem le- és felszerelése

A készulék mas Uzemmdadra torténd atszereléseéhez adott
esetben fel kell szerelni az adagoléperemet vagy a
leszakito-peremet.

Adagoldperem vagy leszakitoperem.

1
2

Adagoldperem (csak az adagolo-vdltozat tartalmazza)

Leszakitdperem

N W N

Adagolé- vagy leszakitoperem le- és felszerelése.

N W N =

Kvvv N Yy vvvyvy=

Csavar
Csap
Lemez

Burkolat

Lemez leszerelése.

Burkolat nyitasa.

Tobb fordulattal oldja ki a csavart.
Tolja felfelé a lemezt.

Vegye le a lemezt.

A lemez leszerelve.

Lemez felszerelése.

A lemezt helyezze fel a csavarra.
Tolja lefelé a lemezt, a csapok mogé.
Huzza meg a csavarokat.

A lemez felszerelve.
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6.5 Festékszalag behelyezése

Kozvetlen hényomtatasnal nem szabad festékszalagot
behelyezni. Az esetlegesen mar behelyezett festékszalagot ki
kell venni.

W N =

Festékszalag behelyezése.

Festékszalag-letekercsel
Bedllito-gomb
Festékszalag-feltekercseld

A nyomtatdfej-reteszelés karja

Festékszalag-mag

O AN W N =

Festékszalag-tekercs

Nyomtatofej tisztitasa.

N =

Az emelOkart forgassa el az dramutatd jarasaval
egyez6en, a nyomdégomb megemeléséhez.

3 A festékbevonatu festékszalag-tekercset lefelé kell feltolni
a festékszalag-letekercselére.

4 A festékszalag-tekercset k6zéppontosan kell elhelyezni a
festékszalag-letekercsel6re.

Festékszalag-tekercs megfogasa.

6 A festékszalag-letekercseld bedllito-gombjat Gtkdzésig
forgassa el az 6ramutato jarasaval ellentétesen amig a
festékszalag-tekercs rogzul.

7 A festékszalag-feltekercselére toljon megfelel
festékszalag-magot és ugyanigy rogzitse.

8 A festékszalag-tekercset vezesse at a
nyomtatomechanikan.
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Festékszalag-futds.

9 A festékszalag elejét ragasztészalaggal kdzéppontosan
rogziteni kell a festékszalag-maghoz.

» Ennek soran Ugyeljen arra, hogy a festékszalag-
feltekercsel® az dramutatd jarasaval ellentétesen
forogjon.

M A festékszalag eleje festékszalag-maghoz rogzul.

10 A festékszalag-feltekercsel6t az dramutatd jarasaval
ellentétes elforgatasaval teheti egyenletessé a
festékszalag futasat.

11 Az emel&kart forgassa el az dramutato jarasaval
egyez&en as reteszelje nyomogombbal.

M Behelyezte a festékszalagot.




Nyomtatasi uzem

6.6 Festékszalag-futas beallitasa 7 Nyomtatasi lizem
A festékszalag futasa soran kialakulod rancok a .
nyomtatasi kép hibaihoz vezethetnek. A rancképzddeés e
megakadalyozasa érdekében beszabalyozhatja a A szakszeriitlen kezelés miatti anyagi karok!
festékszalag-terel6t. A szakszerlitlen kezelés kédvetkeztében megsérilhet a
A fejranyomo rendszer hibas bedllitdsa esetén szintén nyomtatofe;.
rancok alakulhatnak ki a festékszalag-futasban. > A nyomtatdfej aljgt nem szabad ujjal vagy éles targgyal
> 6.3 fejezet ?rmtem.
» Ugyeljen arra, hogy az anyagon ne legyen szennyez$

A beszabalyozast legegyszerlibben nyomtatasi Uzemben anyag

végezheti el. L A . )

» Ugyeljen a sima anyagfeluletekre. Az érdes anyagok
csiszolopapirként hatnak és csokkentik a nyomtatofej

élettartamat.

1 » Lehetdség szerint alacsony nyomtatasi hémeérsékleten

nyomtasson.

2 A keszulék akkor Uzemkeész, ha csatlakoztattak minden
csatlakozdt, behelyezték az anyagot, illetve a
festékszalagot.

7.1 A papirfutas szinkronizalasa

3

Az anyag behelyezését kdvetden adagold vagy vago
Uzemmodban szinkronizalni kell a papirfutast. Ennek
soran a rendszer nyomtatasi helyzetbe viszi az érzékel8
altal felismert anyagot és az el6tte lévd anyagot
eltavolitja a készllékbdl. Ezzel megakadalyozza, hogy
adagolo izemben a rendszer Ures anyagot adagoljon az
1 Skdla elsé nyomtatott anyaggal, illetve vagasi Gzemmodban

> Ceavar hibas legyen az elsé szakasz vagashosszusaga.
Mindkettd hasznalhatatlanna teheti az elsé anyagot.

Festékszalag-futds bedllitdsa.

3 Festékszalag-terelés

1 A meglévs beallitast olvassa le a skalan és adott esetben 1 Badl megnyomas a szinkronizalas inditasahoz.

jegyezze fel. 2 Tavolitsa el az el&tolasnal adagolt, illetve levagott Ures
2 A csavart imbuszkulccsal forgassa el és figyelje a anyagot.
festékszalag viselkedesét. M A rendszer szinkronizalja a papirfutast.
A + irdnyban a festékszalag bels6é peremét feszitheti. A szinkronizacios menetre nincs szlikség akkor, ha a
A - iranyban a festékszalag kulsé peremét feszitheti. nyomtatofejet két nyomtatasi feladat kézoétt nem nyitjak fel,

még akkor is, ha kikapcsoltak a készuléket.
M A festékszalag-futas bedllitva.

7.2 Leszakito lizemmod

Leszakito Uzemmaddnal a készulék anyagra vagy
végtelenitett anyagra nyomtat. A nyomtatasi feladatot
megszakitas nélkul hajtja végre. A nyomtatast kdvetéen
kézzel valasztjak le a fogydanyag-csikot. Ehhez az
tzemmodhoz fel kell szerelni a leszakitoperemet.

> 6.4 fejezet
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Nyomtatasi izem

7.3 Adagol6 lizemmad (csak adagolasi valtozatnal
all rendelkezésre)

Az adagolé Uzemmodban nyomtatast koveten az
anyag automatikusan levalasztasra kerul a hordozoé-
anyagrol, és a rendszer el6késziti a kivételre. A
hordozdanyag a berendezésben feltekercselésre kerl.

Ez az Uzemmod csak a készulék adagolasi valtozataval
lehetséges.
Az adagold Uzemmddot szoftveresen kell aktivalni.

A kdzvetlen programozasban ez a P-parancs segitségével
végezhetd el.

- Programozdsi Utmutato

A legegyszerUlbb esetben az adagolasi tzemmaodot

opcionalis részegység nélkll, az érint&kijelzdvel

vezérelheti:

+ A nyomtatasi feladat inditasa aktivalt adagolasi
Uzemmoddal

« Egyedi adagolasi folyamat inditasa, az érint&kijelzd
gombjanak megnyomasaval

7.4 Belso feltekercselés (csak adagolasi valtozatnal
all rendelkezésre)

Késébbi felhasznalasa érdekében a nyomtatast kdvetden
az anyagot, hordozdanyaggal egyUtt a rendszer - belsd
folyamatban - ismét feltekercseli.

Ez az Gzemmdd csak a készllek adagolasi valtozataval
lehetséges. Az adagoldperem helyett opcionalis
terel8lemezt kell felszerelni.
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Hiba elharitasa

8 Hiba elharitasa

Az alabbi tablazatok segitsegével meghatarozhatja az
esetleges hibakat és azok okait, valamint elharithatja
azokat.

8.1 Hibailizenetek

Hiba fellépése esetén a kijelz6n hibalizenet jelenik meg:

Ii Druckioop! abgesdapn

A hibakezelés a hiba fajtajahoz igazodik.

> 8.2 fejezet

Az Uzem folytatasahoz a hibakijelz&ben az aldbbi
lehet&ségek allnak rendelkezésre:

Ikonok és Funkcié
hibalizenetek
s A hiba okédnak elharitasa utan folytatddik a
Ismétlés L
nyomtatasi feladat
Mégse Az aktudlis nyomtatasi feladat megszakad.
A rendszer Ujraszinkronizalja az
Eldétolas anyagtovabbitast. Ezt kdvetden a feladat az

Ismétlés segitségével folytathatd.

Figyelmen kivil
hagyas

A hibalzenetet a rendszer figyelmen kivil
hagyja és esetlegesen korlatozott funkcioval
folytatja.

Naplé mentése

A hiba kizarja a nyomtatasi lzemet
A pontos elemzéshez kilonféle
rendszerfajlokat menthet el kiils6
taroléegységre.

Hibatizenet 1.

Ca-3

| Mismser rechi worh

Hibalizenet 2.

Kain Druckkop!

Hibatizenet 3.
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8.2 Hibaiizenetek és hibaelharitas

Hiba elharitasa

Hiba

ok

Javitas

Ranyomé rendszer
nyitva
(csak adagolasi valtozatnal)

A terel6henger ranyomo rendszere adagolé tzemmaodban
nem zar

Ranyomo rendszer zarasa

A htzohenger ranyomo rendszere nem zar

Ranyomo rendszer zérasa

Vonalkéd tul nagy

Az anyag hozzarendelt nyomastartomanyanak vonalkodja
tal nagy

Csokkentse a vonalkod nagysagat vagy tolja el azt.

Vonalkédhiba

Ervényte\en vonalkdd-tartalom, pl. alfanumerikus
karakterek a numerikus vonalkédban

Vonalkod-tartalom korrigélasa.

Fajl nem talalh.

Nem talalhatd fajl megnyitasa a taroloeszkozrél

A taroldeszkoz tartalmanak ellenérzése.

Nyomtatéfej lehajtva

Nyomtatofej nincs reteszelve

Nyomtatofej reteszelése.

Nyomtatéfej tal forrd

A nyomtatofej tulzottan felmelegedett

Szlnet utan a nyomtatasi feladat automatikusan tovabb
fut.

Ismételt el6forduldsnal a szoftverben flitési fokozat vagy
nyomtatasi sebesség csokkentése.

Kettds mezdnév

A kozvetlen programozasnal kétszeres mezénév-megadas

Programozas korrekcidja.

Félia eltavolitasa

Festékszalag behelyezve, noha a nyomtatd kdzvetlen
hényomtatas funkcion all

Festékszalag kivétele a kdzvetlen hényomtatashoz.

A hétranszfer-nyomtatashoz a nyomtato-konfiguracidéban
vagy a szoftverben transzfernyomtatéas
bekapcsolasa.

Félia vége

Lehasznalt festékszalag

Uj festékszalag behelyezése.

A festékszalag a nyomtatasnal atolvadt

Nyomtatasi feladat megszakitasa.
F(itési fokozat szoftveres médositasa.
Nyomtatofej tisztitasa.

> 9.2.5 fejezet

Festékszalag behelyezése.
Nyomtatasi feladat Ujrainditasa.

Termoanyagokat kell feldolgozni, a szoftverben azonban
transzfernyomtatas van beéllitva

Nyomtatasi feladat megszakitasa. A szoftverben
hényomtatas valasztasa. Nyomtatasi feladat
Ujrainditasa.

Késziulék nem talalh.

A programozas nem inditja az aktualis készlleket

Opcionalis készulék csatlakoztatasa, vagy a programozas
korrekcidja.

Nincs cimke

Tobb anyag hidnyzik a fogydanyag-csikokon

Ismétlés megnyomasa, amig a rendszer a
fogydanyag-csikon felismeri a kovetkezé anyagot.

A szoftverben megadott anyagformatum nem egyezik a
ténylegessel

Nyomtatasi feladat megszakitasa.
Anyagformatum szoftveres modositasa.
Nyomtatasi feladat Ujrainditasa.

A készilékben végtelen anyag van, a szoftver mégis
szakaszokat var

Nyomtatasi feladat megszakitasa.
Anyagformatum szoftveres modositasa.
Nyomtatasi feladat Ujrainditasa.

Nincs méretinf.

Anyagméret nincs meghatarozva a programozasban

Programozas ellenérzése.

Olvasasi hiba

Olvasasi hiba a taroldeszkdz-hozzaférésnél

A taroloeszkdzon 1évé adatok ellendrzése.
Adatmentés.
Taroléeszkdz Ujraformazasa.

Cimke tdl vastag

A kés nem vagja at az anyagot, visszatér azonban
kiindulasi helyzetébe

Mégse megnyomasa.
Anyagvaltas.

Vagé elakadt

A kés meghatarozatlan modon megall az anyagban

Készulék kikapcsolasa.
Beszorult anyag eltavolitasa.

A készllék bekapcsolasa.
Nyomtatasi feladat Ujrainditasa.
Anyagvaltas.

Kés funkcio nélkul

A készUlék ki- és bekapcsolasa.
> 5.4 fejezet
Ismételt eléfordulasnal szerviz értesitése.

Papir vége

A nyomtatandd anyag elfogyott

Anyag behelyezése.

Papirfutasi hiba

Papirfutas ellendrzése.

Puffer-tulfolyas

Adatbeviteli puffer megtelt, és a szamitdgép megprobal
tovabbi adatokat kuldeni

Protokollos adatatvitel hasznalata (idealis esetben RTS/

CTs).
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Hiba elharitasa

Hiba

Ok

Javitas

irasi hiba

Hardverhiba

fras ismétlése.
Taroldéeszkdz Ujraformazasa.

Ismeretlen iras

Hiba a kivalasztott letdlthetd bet(tipusnal

Nyomtatasi feladat megszakitasa.
Bet(itipus modositasa.

Feszultséghiba

Hardverhiba

A készUlék ki- és bekapcsolasa.

> 5.4 fejezet

Ismételt el6fordulasnal szerviz értesitése.
A kiesett feszultség lathato.

Jegyezze fel.

Meméria megtelt

A nyomtatasi feladat tul nagy, pl. a betoltott betltipusok,
nagymeéret( grafikak miatt

Nyomtatasi feladat megszakitasa.
A nyomtatandd adatmennyiség csokkentése.

Szintaxishiba

A készilék ismeretlen vagy helytelen utasitast kap a
szamitogéprdl

Az utasitas atugrasahoz a Figyelmen kivil hagyas
gomb megnyomasa, vagy a Mégse megnyomasa a
nyomtatasi feladat

megszakitasahoz.

Taroldeszkdz nincs megformazva.

Ismer. médiatipus

Nem tdmogatott taroloeszkdz-tipus

Taroloeszkoz Ujraformazasa, mas taroldeszkdz valasztasa.

8.3 Probléma elharitasa

Hiba

ok

Javitas

Festékszalag-terelés nincs beszabalyozva

Festékszalag-futas beallitasa.
> 6.6 fejezet

Festékszalag akadozik

Fejnyomd-rendszer nincs beszabalyozva

Fejnyomo-rendszer bedllitasa.
> 6.3 fejezet

Festékszalag tul széles

Hasznaljon olyan festékszalagot, ami csak kissé szélesebb
az anyagnal

A nyomtatasi képen

Nyomtatofej szennyezett

Nyomtatofej tisztitasa.
> 9.2.5 fejezet

elmosaddas vagy lres hely
lathato

Tul magas hémérséklet

A hémeérséklet csokkentése szoftveresen.

Az anyagok és festékszalag kedvez&tlen kombinacidja

Hasznaljon mas festékszalag-fajtat vagy markat.

A késziilék nem all meg
akkor, ha végére ért a
festékszalag

A szoftverben hényomtatast valasztott

A szoftverben allitsa at hétranszfer-nyomtatasra.

A késziilék jelsort kovet és
nem anyagformatumot

A készUlék monitor-zemben van

Monitorizem befejezése.

A késziilék tovabbitja az
anyagot, de a

Rosszul behelyezett festékszalag

A bevonatolt oldalon ellenérizze a festékszalag futasat és
adott esetben korrigalja.

festékszalagot nem

Az anyagok és festékszalag kedvez6tlen kombinacidja

Hasznaljon mas festékszalag-fajtat vagy markat.

A késziilék csak minden 2.
anyagot nyomtat

A szoftver formatum-bedllitdsa tul nagy

Formatumbedllitds mddositasa a szoftverben.

Fiiggoleges fehér vonal a

Nyomtatofej szennyezett

Nyomtatofej tisztitasa.
> 9.2.5 fejezet

nyomtatasi képben

Nyomtatofej hibéja (fltési pontok kiesése)

Nyomtatofej cseréje.
> Szervizdtmutatd

Vizszintes fehér vonal a
nyomtatasi képben

A késziléket vagasi vagy adagolo-uzemben a
Visszaszallitas > optimalizalt bedllitdssa
mikodtesse

Bedllitds atdllitdsa Visszaszallitas >mindig
beallitasra
- Konfigurdcids atmutatd

Nyomtatasi kép vilagosabb

Nyomtatofej szennyezett

Nyomtatofej tisztitasa.
> 9.2.5 fejezet

az egyik oldalon

Fejnyomd-rendszer nincs beszabalyozva

Fejnyomo-rendszer bedllitasa.
> 6.3 fejezet
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9 Szerviz

Az alabbi figyelmeztetések minden javitasi és
karbantartasi munkara vonatkoznak.

Aramiités miatti életveszély!
A feszliltség alatt allo szerkezeti elemek érintése életveszélyes.

» A karbantartasi és javitasi munkak idejére kapcsolja le a
készlléket.

» Huzza ki az elektromos halozati kabelt a fali
csatlakozobdl.

/\ VIGYAZAT

A szakszeriitlen munkavégzés miatti sériilésveszély!

A készuléken végzett biztonsagos munka szakértelmet
igényel. A szakszer(tlen karbantartasi munkak séruléseket
okozhatnak.

» Szakszerlien végezze el a karbantartasi munkakat.

» A karbantartasi feladatokat sziikség esetén
felhatalmazott szakemberrel végeztesse el.

MEGJEGYZES

A szakszeriitlen munkavégzés miatti anyagi karok!

A készUlléken végzett biztonsagos munka szakértelmet
igényel. A szakszer(tlen karbantartasi munkak készulék-
séruléseket okozhatnak.

» Szakszerlen végezze el a karbantartasi munkakat.

» A karbantartasi feladatokat sziikség esetén
felhatalmazott szakemberrel végeztesse el.

A karbantartas célja, hogy megdrizze a készuléek jo lUzemi
allapotat, és megel&zze az id6 eldtti elhasznalddast.

A karbantartasi és javitasi munkak az alabbi kategoriakra
oszthatoak:

+ Karbantartas és apolas

- Szerviz

9.1 Elokészitd és utomunkalatok

Karbantartasi és javitasi munkak soran az alabbiak szerint

jarjon el:

1 Kapcsolja le a készuléket a f8kapcsolodval.

2 Huzza ki az elektromos halozati kabelt a fali
csatlakozébal.

M A készUlék dramtalanitva van.

3 Végezze el a szUkséges javitasi vagy karbantartasi
munkat.

4 (Csatlakoztassa az elektromos haldzati kabelt a fali
csatlakozohoz.

5 Kapcsolja be a készlléket a fékapcsoldval.

M A készUlék Uzemkész.

Szerviz

9.2 Karbantartas és apolas

9.2.1 Rendszeres karbantartas

Annak éerdekében, hogy a készulek megfeleld miszaki

allapota szavatolhato legyen, a meghatarozott

id6kdzonkent bizonyos karbantartasi munkakat el kell

végezni.

» Napi haszndlat mellett végezze el a kdvetkez rendszeres
karbantartasi feladatokat.

Intervallum Karbantartasi feladat
hetente a hényomofej tisztitasa
havonta a készulék tisztitasa
évente a készulék karbantartasa

9.2.2 Tisztitoszerek és szerszamok

A készilék karbantartasahoz az alabbi tisztitoszerekre és
szerszamokra van szUkség:

«  tObbcélu tisztitdszer
*  nem szdsz6l6dé kendd
+ puha ecset

+  porszivo

9.2.3 A késziilék tisztitasa

A szakszeriitlen tisztitas miatti anyagi karok!

A készlléket az agressziv tisztitdszerek hasznalata

karosithatja.

» A kulsd fellletek vagy részegységek tisztitasahoz ne
hasznaljon surol6 vagy oldoszert.

Az alabbiak szerint jarjon el:

1 Puha ecsettel vagy porszivéval tavolitsa el a port és a
papirszemcséket a nyomtatasi terlletrdl.

2  AKkUIs6 felUleteket tdbbcélu tisztitdszerrel és kendével
tisztitsa meg.

M A készUlék meg van tisztitva.

9.2.4 Nyomohenger tisztitasa

A nyomohenger szennyezettsége karosan
befolyasolhatja a nyomtatasi képet és az
anyagtovabbitast.

Az alabbiak szerint jarjon el

1 Nyomtatofej ledontése.

2 Az anyagot és a festekszalagot vegye ki a készulekbdl.

3 Lerakodasok eltavolitasa hengertisztitoval és szoszmentes
kendovel.

4 A henger sérllése esetén cserélje ki a hengert.

> Szervizdtmutato
M A nyomtatohenger meg van tisztitva.

Hasznélati Gtmutato « Hétranszfer-nyomtaté TT4030 « 06-2017 = 031-93478 He“ermannTyton 369



Szerviz

9.2.5 Nyomtatofej tisztitasa

Nyomtatas kdzben szennyez&dések gyllhetnek dssze a
nyomtatofejen, amelyek lerontjak a nyomtatasi képet, pl.
kontraszteltérések vagy flggdleges savok formajaban.
Tisztitasi id6kozok:

«  Kdzvetlen hényomtatas: minden anyagtekercs-csere utan

+ Ho6transzfer-nyomtatas: a festékszalag minden
tekercscseréjénél.

/\ VIGYAZAT

A forré nyomtatoéfej-sorok miatti sériilésveszély!
A forrd nyomtatdfej-sor megérintése sérlléseket okozhat.
» Ellendrizze a nyomtatdfej kihGlését.

MEGJEGYZES

A szakszeriitlen munkavégzés miatti anyagi karok!

A nyomtatofejet az agressziv tisztitoszerek vagy a kemény
anyagok hasznalata karosithatja.

» A nyomtatofej tisztitasahoz ne hasznaljon agressziv
tisztitdszereket vagy kemény targyakat.

» Ne érintse meg az Uveg véddréteget.

Az alabbiak szerint jarjon el:
1 Nyomtatdfej ledontése.
2 Az anyagot és a festékszalagot vegye ki a készllékbdl.

3 A nyomtatdfej tisztitdsa kilonleges tisztito-anyagu
rudacskaval, vagy tiszta alkoholba meritett vatta-
rudacskaval.

4 A nyomtatofejet 2-3 percig szaritsa ki.

M A nyomtatdfej meg van tisztitva.

9.2.6 Fénykapu tisztitasa

Az érzékelOket papirpor szennyezheti be. Ez hatranyosan
befolyasolhatja az anyagkezdet- vagy nyomasjelzés-
felismerést.

MEGJEGYZES

A szakszeriitlen tisztitas miatti anyagi karok!

A fénykaput az agressziv tisztitoszerek vagy a kemény

anyagok hasznalata karosithatja.

» A fénykapuk tisztitdsahoz ne hasznaljon surold vagy
olddszert, illetve kemény anyagokat.

Fénykapu tisztitdsa.
1
2
3
4

Az alabbiak szerint jarjon el:

Gomb
Csavar
Fénykapu

Erzékeldnyilds

1 Az anyagot és a festékszalagot vegye ki a készilékbdl.

2 Csavar kioldasa.

3 Tartsa nyomva a gombot

4 A fénykaput a markolatnal fogva lassan huzza kifelé.

» Ugyeljen arra, hogy a fénykapu kabele ne fesziljon meg.

M A fénykaput huzza kifelé.

5 A fénykapu és az érzékeldnyilas puha ecsettel, vagy tiszta
alkoholba meritett vatta-rudacskaval.

6 A fénykaput a markolatnal fogva tolja vissza és allitsa be.

> 6.1.3 fejezet

7 Az anyagot és a festékszalagot helyezze vissza.

M A fénykapu megtisztitva.
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10 Uzemen kiviil helyezés

Aramiités miatti életveszély!
A feszliltség alatt allo szerkezeti elemek érintése életveszélyes.

» A karbantartasi és javitasi munkak idejére kapcsolja le a
keszlléket.

» Huzza ki az elektromos haldzati kabelt a fali
csatlakozobol.

10.1 Késziilék Gizemen kiviil helyezése
Az aldbbiak szerint jarjon el:
1 Kapcsolja le a készuléket a f6kapcsoldval.

2 Huzza ki a készUlék elektromos halozati kabelét a fali
csatlakozobol.

3 Allitsa le a PC-t vagy noteszgépet.

4 Huzza ki az USB kabelt a PC-bél vagy noteszgepbdl.
5 Huzza ki az USB kabelt a készulekbdl.

6 Huzza ki az elektromos haldzati kabelt a készilékbdl.
M A készUlék nyugalmi allapotban van.

10.2 Késziilék ismételt iizembe helyezése

Az alabbiak szerint jarjon el:

1 Inditsa el a PC-t vagy noteszgépet.

2 Csatlakoztassa az elektromos haldzati kabelt a
készulékhez.

3 Csatlakoztassa az USB kabelt a készilékhez.

4 (Csatlakoztassa a készulék USB kabelét a PC-hez vagy
noteszgéphez.

5 Csatlakoztassa a készUlék elektromos halozati kabelét a
fali csatlakozohoz.

6 Kapcsolja be a készuléket a f6kapcsoldval.

M A készulék tzemkész.

Uzemen kiviil helyezés

11 Hulladékkezelés

Ha a készuléket végleg Uzemen kivul helyezi, a vasarlo
vagy Uzemeltetd koteles gondoskodni a készulek,
valamint a tartozékok szakszer( artalmatlanitasarol.

A vasarld ill. Uzemelteté mentesiti a HellermannTyton-t
az Elektromos és elektronikai hulladékokrol szolo tv.
(WEEE) 10. § (2) bekezdése értelmében minden
kotelezettség (gyartd visszavételi kdtelezettsége) aldl, és
az azokkal 6sszefliggd kovetelésekkel szemben.

(% A készUlék a legfrissebb kérnyezetvédelmi szabvanyoknak
megfeleléen kerilt legyartasra. A felhasznalt anyagok
elktloénitve Ujrahasznosithatoak.

> Vegye figyelembe az Ujrahasznosithatd anyagokra,
elektronikai alkatrészekre és akkumulatorokra vonatkozé
helyi hulladékkezelési elSirasokat.

> A készuléket tilos a haztartasi hulladék kozé helyezni.

> Adja le a készlléket a helyi gydjtéallomason vagy
Ujrahasznosito telepen.

> Szikség esetén kérje a helyi hatdsagok tajékoztatasat.
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Miiszaki adatok

12 Miiszaki adatok

TiPUS Tartalom Cikksz.
Hétranszfer-nyomtato
TT4030 1 556-04037

Nyomtatasi mod

Hotranszfer-nyomtatas

Nyomtatas-felbontas 300 dpi
Max. nyomtatasi sebesség 300 mm/s
Max. nyomtatasi szélesség 105,7 mm

Anyag

Cimkeék vagy végtelen anyag tekercsen
vagy leporellén

Villamos tapellatas

100 - 240 V

Bemeneti fesziiltség

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

Maximum kimeno
teljesitmény

150 - 300 W

Biztositék

max. 2 A

Interfész

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device PC-
csatlakoztatashoz, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing,
DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,
NTP, Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host kulsé kezel6felllethez,
2 x USB Host a hatoldalon, billenty(zet,
vonalkod-olvaso,

Pendrive, USB-Bluetooth adapter,
WLAN, USB Host periféria-csatlakozd

megfelel6en)

Rendszer kovetelmények Windows XP®/Vista®/7®/8®
Méret (Sz x M x H) 252 mm x 288 mm x 460 mm
Tomeg 10 kg
Specifikacio CE, FCC class A, CB, UL
Anyag

Széles cimkék 4-110 mm
Széles hordozéanyag 9-114 mm
Széles végtelen anyag 9-114mm
s e 455
Vissahizon nélkil, et 4mm
Cimkemagassag eddig 2000 mm
Tarol6tekercs kiils6 atméro,

eddig 205 mm
Tarolotekercs magatmérdje 38-100 mm
Festékszalag

Tekercsatméré eddig 80 mm
Magatméré 25,4 mm
Z:La:;hossz valtoztathato, 450 m
Legnagyobb szélesség

(az anyag szélességének 114 mm

Minden méret mm-ben. Mdszaki vdltoztatdsok joga fenntartva
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Miiszaki adatok

12.1 Késziilékméret

TT4030

1 6
SY
2 L
! IP
e 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Készulékméret.
1 Awildgito érzékeld és visszaverd érzékeld
2 Nyomtatéfej
3 Adagoloperem (csak az adagolé-vdltozat tartalmazza)
4 Leszakitoperem
5 Vdgdperem
6 Futdsirdny
Méret Megnevezés Méretek, mm-ben
P Nyomosor - adagoldperem tavolsaga 3,5
IT Nyomosor - leszakitoperem tavolsaga 13,5
Nyomosor - kés vagoperem tavolsaga
IC vagokeéssel 20,5
perforaldkéssel 21,2
Nyomtatasi szglesseg 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Atvilagito és visszaverd érzékeld tavolsaga -
papirfutas kdzepe
SXM vagyis a visszaverd jelzések megengedett -55-0
tavolsaga
és a kivagas és az anyagkozép tavolsaga
sy Atvilagité és wsszavero,erzekelo tavolsaga - 450
Nyomosor
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Miiszaki adatok

12.2 Szakaszok/végtelen anyag vastagsaga

1
(A)
E
B
H
c
F S
DL (DR)

QE/QS

GE/GS

Szakaszok/végtelen anyag vastagsdga.

1 Anyagok
2 Futdsirdny

3 Végtelen anyag/zsugortomld

Kisebb és vekonyabb anyagoknal, vagy er8s ragasztonal korlatozasok merdlhetnek fel. A kritikus felhasznalasi helyzeteket
tesztelni kell, és kildn engedélyezést igényelnek.

> \egye figyelembe a hajlitoszilardsagot: Az anyagnak felhelyezhetének kell lennie a nyomohengerre.

Méret Megnevezés Méretek, mm-ben

B Anyagszélesség 4-110

H Anyagmagassag 4-2000

adagolasi lzemmodban 12 -200
- Leszakitasi hosszusag >30
Vagashossz

- vagokéssel >5
perforaldkéssel >5

- Perforaciohossz >2
Anyagtavolsag >2

C Széles hordozoanyag 9-114

GE Széles végtelen anyag 4-114

GS Zsugortdmlé szélesseége 4-85

DL Bal perem =0

DR Jobb perem >0

E Anyag vastagsaga 0,03-0,60

F Hordozdanyag vastagsaga 0,03-0,13

QE Végtelen anyag vastagsaga 0,05 - 0,50

Qs Zsugortdmlé vastagsaga <11

Vv El6tolas >6
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Miiszaki adatok

12.3 A visszavero jelzések méretei

AZ
TT4030 **i-t’:* . e — 4

| |

XM 2

; z
I
\ — A — e ——

M i # M ‘

A visszaverd jelzések méretei.

1 Anyagok visszaverd jelzésekkel

2 Virtudlis anyagkezdet/ visszaverd jelzés

3 Végtelen anyag visszaverd jelzésekkel

4 Futdsirdny

A visszaverd-jelzéseknek az anyag hatoldalan kell lennilik. Kérésre el@oldali visszaver6-jelzésekhez vald fénykapu is
rendelhetd

A megadott adatok a fekete jelzésekre vonatkoznak. A szines jelzeéseket a rendszer adott esetben nem ismeri fel. Ebben
az esetben el@zetes tesztet kell végezni.

Méret Megnevezés Méretek, mm-ben
A Anyagtavolsag >2

AZ Nyomtatasi zona tavolsaga >2

L A visszaver§ jelzés szélessége >5

M A visszaverd jelzés magassaga 3-10

XM Jelzés - papirvezet6-kozép tavolsaga -55-+0

z A virtudlis anyagkezdet - tényleges anyagkezdet tavolsaga a?é—:]cll)(l)t?: /0
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Miiszaki adatok

12.4 A kivagasok mérete

1 1 2
-+ -+ o+
| | \
XM ! |
| , XM | . XM
TT4030 Kl | | AZ -3
P AT Y (Al P —t—1Y p Y
T i |
N | N |
[
A kivdgdsok mérete.
1 Anyagok kivdgdsokkal
2 Végtelen anyag kivdgdsokkal
3 Futdsirdny
Szegeély-kivagassal: a hordozdanyag legkisebb
vastagsaga 0,06 mm
Méret Megnevezés Méretek, mm-ben
A Anyagtavolsag >2
AZ Nyomtatasi zona tavolsaga >2
A kivagas szélessége >5
N Lo s
szegélykivagasnal >8
P A kivagas magassaga 2-10
XM Kivagas - papirvezeté-kdzép tavolsaga -53 -0
az érzékeld altal meghatarozott anyagkezdet, atvilagitas-felismerésnél Kivagas hatsé pereme
z A meghatarozott anyagkezdet - tényleges anyagkezdet tavolsaga 0-tol A-P
1 2 3 5
L
(@) 1 (@S]
(@) [ (D)
A kivdgdsok példdja.

1 Szegélykivdgds
Hosszulyuk-kivdgds
Négyzetes kivdgds

Kérkivdgds (nem ajdnlott!)

v N WwN

Kivdgds az anyagok kézott (nem ajdnlott!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Napotki za uporabnika

1 Napotki za uporabnika

Vse osebe, ki bodo napravo uporabljale, morajo pred
prvo uporabo naprave pozorno prebrati in razumeti
navodila za uporabo.

Ta dokumentacija in njeni prevodi so last Skupine
HellermannTyton. Za reproduciranje, predelovanje,
razmnoZevanije ali Sirjenje v celoti ali po delih v druge
namene kot je prvotna namenska uporaba, je potrebna
pisna odobritev s strani Skupine HellermannTyton.

1.1 Obmodje veljave

Navodila za uporabo so namenjena strokovnemu osebju
in uporabniku. Navodila za uporabo veljajo izklju¢no za
termotransferni tiskalnik TT4030, v nadaljevanju:
Lhaprava”:

TIP St. izdelka

Termotransferni tiskalnik TT4030 556-04037

Tip je naveden na tipski tablici. Tipska tablica s
sedemmestno serijsko Stevilko se nahaja na hrbtni strani
naprave.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Primer tipske tablice.

1.2 Uporabljene oznake in simboli

V teh navodilih za uporabo so v besedilu uporabljene
razlicne oznake in simboli. Le-ti so v nadaljevanju
pojasnjeni:

« Oznaka pri nastevanju

Oznaka pri navodilih

Prvi korak, zaCetek

N = vy

Nadaljnji koraki, nadaljevanje
Rezultat ravnanja
Besedilo na zaslonu

> Navzkrizna referenca

Besedila, ki vsebujejo ta simbol, vsebujejo napotke o varstvu
okolja.

Besedila, ki vsebujejo ta simbol, vsebujejo dodatne
informacije.

1.3 Shranjevanje dokumentacije in aktualnosti

» Dobro shranite ta navodila in vso pripadajoco
dokumentacijo, tako da vam bo ves &as na voljo.

» Dokumentacijo v celoti predajte naslednjemu lastniku
naprave.

» Upostevaijte:
Zaradi nenehnega nadaljnjnega razvoj naprave lahko
pride do odstopanja med dokumentacijo in napravo.
Trenutna izdaja se nahaja na
www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Namenska uporaba

Termotransferni tiskalnik TT4030 je namenjen izklju¢no
tiskanju na primerne materiale, ki jih odobri proizvajalec.
Naprava je zasnovana za mnozi¢no industrijsko uporabo.
Izbirno so na voljo tudi rezalni noZ, perforacijski noZ in
zunanji odvijalnik zvitka. Naprava je primerna izklju¢no
za notranjo uporabo. Naprave ne smete uporabljati v
potencialno eksplozivnih okoljih.

Napravo se sme uporabljati samo v namene, ki so
opisani v navodilih za uporabo.

Napravo smete uporabljati samo v tehnicno brezhibnem
stanju in sicer skladno z dolocili in varnostnimi napotki
ter morate pri tem upostevati navodila za uporabo.
Popravila ali servisna dela na napravi sme izvajati samo
strokovno osebje, ki ga je za to izSolal proizvajalec, pri
tem pa mora uporabljati originalne nadomestne dele.

1.5 ES izjava o skladnosti

Naprava izpolnjuje zahteve skladno z naslednjimi
direktivami:

- Direktiva o nizkonapetostni opremi 2014/35/EU
+ Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

- Direktiva 0 omejitvi uporabe nevarnih snovi v elektri¢nih
in elektronskih napravah 2011/65/EU

1.6 Veljavna dokumentacija

Upostevajte navodila za konfiguracijo, programiranje in
Servis.

1.7 Sluzba za stranke in nadomestni deli

V primeru vprasanj ali pobud se obrnite na podjetje
HellermannTyton. Kontaktni podatki so navedeni na dnu
te dokumentacije.

Uporabljajte samo originalne nadomestne dele oz.
tak3ne, ki jih je odobrilo podjetje HellermannTyton. Pri
naroCanju nadomestnih delov se obrnite na sluzbo za
stranke.
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2 Varnostna opozorila

Naprava je izdelana v skladu s sodobno tehnicno prakso
in priznanimi varnostnotehnic¢nimi pravili. Kljub temu pa
lahko pri njeni uporabi nastopijo nevarnosti za zdravje in
Zivljenje uporabnika ali tretjih oseb, oz.

PredloZena navodila za uporabo vsebujejo varnostna
navodila.

» Da bi preprecili nastanek poskodb oseb, stvari ali Skode v
okolju, je potrebno upostevati vsa navodila.

2.1 Prikaz in sestava opozorilnih napotkov

Opozorilni napotki se nanasajo na ravnanje z napravo in
so razdeljeni na:

A\ NEVARNOST

Vrsta in vir nevarnosti
Pojasniko k vrsti in viru nevarnosti.
» Ukrepi za preprecitev nevarnosti.

2.2 Stopnje nevarnosti opozorilnih napotkov

Opozorilni napotki so razvrsceni glede na resnost
nevarnosti. V nadaljevanju so s pripadajocimi
opozorilnimi napisi in opozorilnimi simboli razlozene
stopnje nevarnosti.

A\ NEVARNOST

Neposredna zivljenjska nevarnost ali tezke poSkodbe.

Mozna Zivljenjska nevarnost ali tezke poSkodbe.

/\ PREVIDNO

Mozne lazje poSkodbe.

Skoda na napravi ali v okolici.

2.3 Osnovni varnostni napotki
Pri ravnanju z napravo veljajo naslednji varnostni napotki.
Nevarnost elektricnega udara

Okvarjena ali napacno namescena elektri¢na napeljava

lahko povzroci smrtonosne poskodbe.

» Napravo prikljucute na pravilno namesceno ozemljeno
vticnico.

» Upostevajte napetost (110 V do 240 V AC).

» Vti¢nica mora biti dobro dostopna, da se lahko napravo
po potrebi odklopi.

» V primeru neuporabe, odpravljanja moten; ali izvajanja
servisnih del napravo s pomocjo glavnega stikala
odklopite in izvlecite omreZni vtic.

» Nestrokovni posegi v elektronske sestave in njihovo
programsko opremo lahko povzrocijo motnje.

Navodila za uporabo « Termotransferni tiskalnik TT4030 « 06-2017 « 031-93478

Varnostna opozorila

Nevarnost poskodb

Pri rokovanju z napravo obstaja nevarnost poskodb

zaradi vrtecih se delov in nevarnost zmeckanja udov.

> Pazite, da oblacila, lasje, nakit ipd. ne pridejo v stik z
razkritimi vrtecimi se deli stroja.

» Pokrov pri zapiranju prijemajte samo za rocaj in ne
segajte v obmocje vrtenja pokrova.

» Naprava in njeni deli se lahko med tiskanjem segrejejo.
Med obratovanjem se ne dotikajte naprave, pred
menjavo materiala ali demontazo pa pocakajte, da se
ohladi.

Nevarnost materialne Skode

Odprtje pokrova med delovanjem lahko privede do

nedefiniranega stanja mirovanja naprave.

» Izogibajte se odpiranju pokrova med delovanjem.

2.4 Omejitve uporabe
» Upostevajte naslednje zahteve glede okolja:

« Napravo uporabljajte samo v suhem in neprasnem
notranjem okolju.

»Naprave ne uporabljajte v potencialno eksplozivnem
okolju.

2.5 Dolznosti upravljavca

Upravljavec mora vedno upoStevati in ravnati skladno z
drzavnimi zakonskimi predpisi in predpisi o varstvu pri
delu.

Upravljavec mora napravo z rednimi vzdrzevalnimi deli
ohranjati v pravilnem stanju.

3 Transport in skladiscenje

Med transportom naprave morajo biti vse gibljive
komponente ustrezno zavarovane. Napravo se lahko
transportira samo v priloZeni originalni embalazi.

Napravo je potrebno zas(ititi pred vlago, neposredno
soncno svetlobo in ekstremno vroc¢ino. Napravo se lahko
skladis¢i samo v suhih prostorih, ki niso izpostavljeni
skropljenju vode.

Hellermannlyton ss:



Postavitev in delovanje

4 Postavitev in delovanje

4.1 Zgradba

\\

o o bW

Pregled naprave.

Pokrov

Nastavijalnik roba

DrZalo zvitka

Odvijalnik traku

Notranji navijalnik (samo pri razlicici z izdajo)
Tiskalni mehanizem

Pokrov

Navijalnik traku

W 0 N O L AN W N

Zaslon na dotik

10 LED ,naprava vklopljena”

21—~

20

19
18

17
16
15

Tiskalni mehanizem.

11 Imbus klju¢

12 Vzvod za zapahnitev tiskalne glave

13 Glava za nastavitev vodil

14 Vodilo

15 Pritisni sistem (samo pri razlicici z izdajo)

16 Preusmerjevalni valj (samo pri razlicici z izdajo)
17 Trgalni rob

18 Pritisni valj

19 Fotocelica

20 Kotnik glave s tiskalno glavo

21 Obracalnik barvnega traku
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24

G 25

22 Qe % 26

23 @a jj 28

\

Naprava od zadaj.

22
23
24
25

26
27
28
29

Stikalo za vklop
Vticnica za prikljucni kabel
ReZa za SD-kartico

2x vmesnika USB-Master za tipkovnico, opticni bralnik, USB-pomnilnik, Bluetooth-
adapter ali servisni kljuc¢

Visokohitrostna podrejena vrata USB
Ethernet 10/100 Base-T
Vmesnik RS-232

Vmesnik USB-Master za tipkovnico, opticni bralnik, USB-pomnilnik, Bluetooth-
adapter ali servisni kljuc¢
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Postavitev in delovanje

4.2 Zaslon na dotik Gumbi na
g . . . = Pomen
Preko zaslona na dotik ima uporabnik moznost upravljati zaCetnem zaslonu
delovanje naprave, na primer:
Premik v meni

+ prekinitev, nadaljevanje ali prekinitev tiskalnih nalogov,

+ nastavitev tiskalnih parametrov, npr. grelne energije
tiskalne glave, hitrosti tiskanja, konfiguracije vmesnikov,
jezika in Casa,

Prekinitev naloga za tiskanje

L . . - Nadaljevanje naloga za tiskanje
 upravljanje samostojnega delovanja s pomnilnisko

kartico,

L . Ponovitev zadnjega materiala
+ izvajanja posodobitve vdelane programske opreme.

> Navodila za konfiguracijo Prekinitev in brisanje vseh

nalogov za tiskanje

Mozno je upravljati tudi vec funkcij in nastavitev z
vgrajenimi ukazi tiskalnika prek aplikacij programske
opreme ali z neposrednim programiranjem z
racunalnikom.

Podajanje materiala

= Navodila za programiranje E Neaktivni gumbi so zatemnjeni.
Priporodljivo je, da opravite prilagajanja razlicnim tiskalnim
nalogam s programsko opremo. Pri dolocenih konfiguracijah programske ali strojne
opreme se na zaCetnem zaslonu pojavijo dodatni
4.2.1 Zacetni zaslon simboli:
Zacetni zaslon Pomen Opcijski gumbi na zacetnem Pomen

zaslonu

po vklopu

po vklopu

med tiskanjem

med tiskanjem
v stanju pavze

po nalogu za tiskanje

v stanju pavze

Zaslon na dotik je mogoce upravljati z neposrednim

pritiskom prstov:

« Ce zelite odpreti meni ali izbrati tocko menija, se na
kratko dotaknite ustreznega simbola.

Zacetek tiskanja vklj. izdajanje

Rezanje ipd. posameznega

+ Zadrsenje po seznamu povlecite prst po zaslonu navzgor materiala med nalogom za tiskanje.
ali navzdol. Sprozanje neposrednega reza brez

transporta materiala
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Postavitev in delovanje

V naslovni vrstici se glede na konfiguracijo prikazujejo
razline informacije v obliki pripomockov.

Pripomocek na
zacetnem zaslonu

Pomen

Sprejem podatkov prek vmesnika signalizira
padajoca kaplja.

Funkcija Shranjevanje prenosa
podatkov je aktivna.

- Navodila za konfiguracijo

Vsi prejeti podatki se shranijo v
datoteko .Ibl.

Predhodno opozorilo:
- Navodila za konfiguracijo

Preostali premer zvitka je pod nastavljeno
vrednostjo.

SD-kartica je namescena.

USB-pomnilnik je namescen.

Sivo: Bluetooth-vmesnik je namescen.
Belo: Bluetooth-povezava je aktivna.

WLAN-povezava je aktivna. Stevilo belih lokov
simbolizira moc signala WLAN.

Ethernet-povezava je aktivna.

USB-povezava je aktivna.

EEDEE0E @ n

Prikaz ure

4.2.2 Navigacija v meniju
Ravnajte, kot sledi:
1 Za premik v meni pritisnite na Start

Nivo Start.

2 Izberite temo v nivoju izbire.

M Razli¢ne teme vsebujejo podstrukture z nadaljnjimi nivoji
izbire.
Z K se vrnete na nadrejeni nivo, z B se vrnete nazaj na
nivo Start.

Nivo izbire.

3 Nadaljujte izbiro tako dolgo, da dosezete nivo parameter/
funkcija.

Nivo parameter/funkcija.
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Postavitev in delovanje

4  Izberite funkdijo. FETEIIET o

Naprava izvede funkcijo, po potrebi po pripravljalnem
pogovornem oknu.

-ali -
5 Izberite parameter.

M MozZnosti nastavitve so odvisne od vrste parametra.
datum/cas

Parameter Pomen

logi¢ni parametri

Gumbi za nastavitev
parametrov

_. Drsnik za grobo nastavitev
vrednosti

Postopno zmanjsanje vrednosti

Pomen

Postopno povecevanje vrednosti

Izhod iz nastavitev brez
shranjevanja

Izhod iz nastavitev s shranjevanjem

Parameter je izklopljen, aktiviranje

izbirni parametri .
vklopi parameter.

Parameter je vklopljen, aktiviranje
izklopi parameter.

OB O 8.

numeri¢ni parametri
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Zagon

5 Zagon

Za zacCetni zagon naprave je potrebna naslednja oprema:

raCunalnik ali prenosnik z operacijskim sistemom
Windows XP®/Vista®/7®/8%®

Izvedite zaCetni zagon po naslednjem zaporedju:

1.

vk weN

Postavite napravo.
Namestite gonilnike.

Priklopite napravo.
Namestite napravo v operacijski sistem.

Namestite programsko opremo TagPrint Pro.

5.1 Postavitev naprave

Materialna Skoda zaradi napacnih pogojev v okolici!

Vlaga in prah lahko poskodujeta napravo in materiale.

» Napravo postavite samo v suhem, neprasnem prostoru,

ki ni izpostavljen skropljenju vode.

Ravnajte, kot sledi:

1

2
3
4

(6}

Napravo previdno vzemite iz embalaZe.
Postavite napravo na ravno in stabilno povrsino.

Odprite pokrov naprave.

Odstranite transportna varovala iz pene v predelu tiskalne

glave.

Napravo dobro preverite glede transportnih poskodb.
Preverite ali je dobava popolna:

Termotransferni tiskalnik

omrezni kabel

USB kabel

dokumentacija

CD z namestitvenim programom, gonilniki Windows in
navodili za uporabo

ObdrZite originalno embalaZzo za morebitne kasnejse
transporte.

Ce je pridlo do poskodb med transportom ali ¢e dobava ni
popolna, se obrnite na servisno sluzbo podjetja
HellermannTyton.

M Naprava je pravilno namescena.

5.2 Prikljucitev naprave na elektricno omrezje

A\ NEVARNOST

Zivljenjska nevarnost zaradi elektri¢nega udara!
Stik s komponentami pod napetostjo je Zivljenjsko nevaren.

» Napravo priklju¢ite samo na strokovno instalirano vti¢nico
z zascitnimi kontakti, ki ustreza standardom.

» Upostevajte predpisano napetost in tok napajanja.

24

» Ne dotikajte se delov pod elektricno napetostjo.
Sy
/ T
25
26

7
@9 % 27
23 H@i @

28

\

Naprava od zadaj.

22 Stikalo za vklop
23 Vticnica za prikljucni kabel
24 ReZa za SD-kartico

25 2x vmesnika USB-Master za tipkovnico, opticni bralnik, USB-pomnilnik, Bluetooth-
adapter ali servisni klju¢

26 Visokohitrostna podrejena vrata USB
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 Vmesnik RS-232

29 Vmesnik USB-Master za tipkovnico, opticni bralnik, USB-pomnilnik, Bluetooth-
adapter ali servisni kljuc¢

Tiskalnik je opremljen z univerzalnim napajalnikom.
Naprava lahko brez sprememb deluje z elektri¢no
napetostjo 230 V~/50 Hz ali 115 V~/60 Hz.

Ravnajte, kot sledi:

1 Prepricajte se, da je naprava izklopljena.

2 Vtaknite priklju¢ni kabel v vti¢nico za prikljucni kabel.
3 Viic prikljucnega kabla prikljucite v ozemljeno vti¢nico.

M Naprava je zdaj priklju¢ena na elektricno omrezje.
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5.3 Prikljucitev naprave na racunalnik ali
racunalnisko omrezje

Materialna skoda zaradi nestrokovnega dela!
Ce komponente niso pravilno ozemljene, lahko nastanejo
motnje med delovanjem.

» Napravo priklju¢ite samo na strokovno instalirano vti¢nico
z zascitnimi kontakti, ki ustreza standardom.

Ravnajte, kot sledi:

1 Prikljucite napravo na racunalnik ali racunalnisko omrezje.

- Navodila za konfiguracijo

M Naprava je priklju¢ena na racunalnik ali na racunalnisko
omrezje.

5.4 Vklop in izklop naprave
Ravnaijte, kot sledi:
1 Poskrbite, da bodo vzpostavljene vse povezave.
2 Vkljucite napravo s stikalom za vklop.
M Naprava izvede samodejni preizkus sistema in na zaslonu
se pokaze stanje sistema PRIPRAVLJEN.
-ali-
3 Po potrebi odpravite napake.
- Poglavje 8

Upravljanje

6 Upravljanje

» Za nastavitve in enostavne montaze uporabite prilozen
imbus klju¢, ki se nahaja na zgornjem delu tiskalnega
mehanizma. Drugi pripomocki niso potrebni za v
nadaljevanju opisana dela.

6.1 Vstavite potrosni material v zvitkih

6.1.1 Namescanje zvitka materiala na drzalo zvitka

10
1
2
9 3
8 4
7
6 5

Vlaganje zvitka materiala.

-

Nastavljalnik roba

Nastavitveni obrocek

Zvitek materiala

DrZalo zvitka

Notranji navijalnik (samo pri razli¢ici z izdajo)
Vodilo

Narebricen gumb

Fotocelica

W ®© N O uu A W N

Vzvod za zapahnitev tiskalne glave

10 Pokrov

1 Odprite pokrov.

2 Zavrtite nastavitveni obrocek v smeri nasproti vrtenju
urnega kazalca, da bo puscica usmerjena na simbol cf* in
s tem spro3cen nastavljalnik roba.

Snemite nastavljalnik roba z drzala zvitka.

4 7Zvitek materiala nataknite na drzalo zvitka tako, da bo
stran za potisk obrnjena navzgor.

Nataknite nastavljalnik roba na drZalo zvitka.

6 Nastavljalnika roba nataknite tako, da se bosta
nastavljalnika na obeh straneh dotikala zvitka materiala
in je ob potiskanju mogoce zacutiti jasen upor.

7 Zavrtite nastavitveni obrocek v smeri vrtenja urnega
kazalca, da bo puscica usmerjena na simbol £ in s tem
nastavljalnika roba pritrdite na drzalo zvitka.

8 Potrosni material odvijte.
Za izdajni- ali navojni nacin: pribl. 60 cm
Za trgalni nacin: pribl. 40 cm

M Zvitek materiala je namescen na drzalu zvitka.
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Upravljanje

6.1.2 Vlaganje materiala v tiskalno glavo

Vlozite material v tiskalno glavo.

1
2
3
4
5

1

Vzvod za zapahnitev tiskalne glave
Narebricen gumb

Nastavljalnik roba

Fotocelica

Tipalo

Zavrtite vzvod v smeri nasproti vrtenju urnega kazalca, da
privzdignete tiskalno glavo.

Nastavljalnik roba s pomocjo narebriCenega gumba
nastavite tako, da bo material nalegal na oba
nastavljalnika roba.

Trak potroSnega materiala speljite nad notranji navijalnik
do tiskalne enote.

Trak potroSnega materiala speljite tako skozi fotocelico,
da zapusti tiskalno enoto med tiskalno glavo in pritisnim
valjem.

M Material je vstavljen v tiskalno glavo.

6.1.3 Nastavitev fotocelice

Fotocelico lahko prilagodite materialu z nastavitvijo
precno glede na smer teka papirja. Tipalo fotocelice je
vidno ob pogledu skozi tiskalno enoto od spredaj ter je
oznaceno z oznako na drZalu fotocelice. Ko je naprava
vklopljena, na mestu tipala sveti tudi rumena svetleca
dioda.

1
6
2
3
5 4
\!
Nastavitev fotocelice.
1 Vzvod za zapahnitev tiskalne glave
2 Narebricen gumb
3 Nastavijalnik roba
4 Fotocelica
5 Vijak
6 Tipalo

Sprostite vijak.
2 Postavite fotocelico z rocajem tako, da bo tipalo lahko
zajelo reZo, odbojno oznako ali oznako perforacije.
- ali, ¢e material ni
pravokotne oblike, -
3 Poravnajte fotocelico z roCajem na sprednjem robu
materiala, gledano s smeri teka papirja.
4 Privijte vijak.
M Fotocelica je nastavljena.

Samo za delovanje v trgalnem nacinu:
1 Zavrtite vzvod v smeri vrtenja urnega kazalca, da
zaklenete tiskalno glavo.

M Zvitek materiala je vstavljen za delovanje v trgalnem
nacinu.
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Upravljanje

6.1.4 Navijanje nosilnega materiala v nacinu za 13 Zavrtite vzvod v smeri vrtenja urnega kazalca, da
izdajo (ni na voljo v standardni izvedbi) zaklenete tiskalno glavo.

V nacinu za izdajo se material po tiskanju odvzame in

£d | : )0 5K M Zvitek materiala je vstavljen za nacin za izdajo.
samo nosilni material se znotraj navija.

6.2 Vlaganje etiket Leporello

W N

Vodenje materiala v nacinu za izdajo.

Tek papirja pri etiketah Leporello.

Vzvod za zapahnitev tiskalne glave

2 lzdajni rob 1 Nastavljalnik roba
3 Preusmerjevalni valj 2 Nastavitveni obrocek
4 Pokrov 3 DrZalo zvitka
5 Pritisni sistem (samo pri razlicici z izdajo) 4 Sklad materiala
6 Sponka 5 Vzvod za zapahnitev tiskalne glave
7 Vvrtljivi gumb . ) . . ) . .
s Notrani naviialni o 1 Zavrtite nastavitveni obrocek v smeri nasproti vrtenju
otranji navijalnik (samo pri razlicici z izdajo) .. , , )
. . urnega kazalca, da bo puscica usmerjena na simbol cf* in
9 Zvitek materiala vy L
s tem sprosCen nastavljalnik roba.
1 Odprite pokrov. 2 Nastavljalnik roba nastavite tako, da se bo material
2 Pritisni sistem odmaknite od preusmerjevalnega valja. prilegal med oba nastavljalnika roba.
3 Material na prvih 100 mm traka potro$nega materiala 3 Sklad materiala polozite za napravo.
locite od nosilnega materiala. » Bodite pozorni na to, da bo material viden od zgoraj na
4 Trak potroSnega materiala povlecite okrog izdajnega roba traku.
in preusmerjevalnega valja do notranjega navijalnika. M Sklad materiala je namescen za napravo.
Primite notranji navijalnik. 4 Trak potroSnega materiala povlecite prek drzala zvitka do

o . , L tiskalne enote.
6 Vrtljivi gumb zavrtite do naslona v smeri vrtenja urinega

kazalca. 5 Nastavljalnik roba potisnite tako dale¢, da bo trak
potroSnega materiala nalegal na montazno steno in
nastavljalnik roba oz. oba nastavljalnika roba, ne da bi ga
stiskalo ali meckalo.

7 Nosilni material potisnite pod sponko notranjega
navijalnika.

8 Zunaniji rob traka potrosnega materiala poravnajte z 6

: : Zavrtite nastavitveni obrocek v smeri vrtenja urnega
zvitkom materiala.

kazalca, da bo puscica usmerjena na simbol & in s tem
9 Vrtljivi gumb zavrtite do naslona v smeri nasproti vrtenju nastavljalnik roba pritrdite na drzalo zvitka.
urnega kazalca.

7 Pas potroSnega materiala vlozite v tiskalno glavo.

M Notraniji navljglnlk se razsiri in pas potroSnega materiala > Poglavje 6.1.2

se tako uklesci. ) )

Lo : , , _ 8 Nastavite fotocelico.

10 Notranji navijalnik zavrtite v smeri nasproti vrtenju urnega ’

kazalca, da napnete material. = Poglavje 6.1.3
11 Pritisni sistem poravnajte s sredino traka potroSnega 9 Nastavitev pritisnega sistema glave.

materiala. - Poglavje 6.3
12 Pritisni sistem primaknite do preusmerjevalnega valja. 10 Zavrtite vzvod v smeri vrtenja urnega kazalca, da

zaklenete tiskalno glavo.

M Etikete Leporello so vioZene.
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Upravljanje

6.3 Nastavitev pritisnega sistema glave 6.4 lzdajni ali trgalni rob razstavite ali vstavite
Tiskalno glavo pritiskata dva bata. Polozaj obeh batov je Da bi napravo pripravili za drug nacin delovanja, po
treba nastaviti na Sirino uporabljenega materiala, da potrebi namestite izdajni ali trgalni rob.

+ dosezete enakomerno kakovost tiskanja po celotni Sirini
materiala, 1 2

preprecite gubanje med tekom barvnega traku,

preprecite predcasno obrabo pritisnega valja in tiskalne

glave.
AN
Izdajni ali trgalni rob.
1 lzdajni rob (samo pri izdajni razlicici)
2 Trgalni rob
Nastavitev pritisnega sistema glave. 1
1 Navojni zati¢ 2
2 Bat
3 Vzvod za zapahnitev tiskalne glave 3
1 Odbvijte navojna zati¢a v obeh batih z imbus klju¢em ter 2
oba bata nastavite na Sirino materiala.
4

2 Zavrtite vzvod v smeri vrtenja urnega kazalca, da
zaklenete tiskalno glavo.

Zategnite navojna zatica.

Odstranite ali montirajte izdajni ali trgalni rob.
4 Tiskalno glavo pritisnite z dvema batoma, katerih osnovni

poloZaj je na sredini kotnika glave. T Viak
o . ] 2 Zzatic
M Pritisni sistem glave je nastavljen. 3 Ploceving
m To nastavitev lahko obdrZite za vse aplikacije. 4 Pokrov

Odstranite plocevino.
Odprite pokrov.

Odvijte vijak za vec vrtljajev.
Plocevino potisnite navzgor.
Odstranite plocevino.
Plocevina je odstranjena.

Vstavite plocevino.

PloCevino namestite na vijak.
PloCevino potisnite navzdol za zatice.
Privijte vijak.

Kvvvvy N Yy vvyvy=

Plocevina je namescena.
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Upravljanje

6.5 Vstavljanje traku 9 Zaletek barvnega traka pritrdite z lepilnim trakom na

Pri neposrednem termicnem tiskanju ne vlagajte barvnega Jedro traka.

traku. Ce je barvni trak Ze viozen, ga odstranite. > Ob tem upostevajte smer vrtenja navijalnika traka v smeri

nasproti vrtenju urnega kazalca.

M Zacetek barvnega traka je pritrjen na jedro traka.

6 1 10 Navijalnik traka zavrtite v smeri nasproti vrtenju urnega
5 kazalca za gladek tek traku.
5 3 11 Zavrtite vzvod v smeri vrtenja urnega kazalca, da

zaklenete tiskalno glavo.

M Barvni trak je vstavljen.

6.6 Nastavitev teka barvnega traka

Gubanje med tekom traka lahko povzroci napake v
potisku. Da se izognete gubanju, lahko nastavite
preusmeritev traku.

Vstavite barvni trak. Napacna nastavitev pritisnega sistema glave lahko prav
tako povzroci gubanje med tekom traku.

- Poglavje 6.3

Odvijalnik barvnega traka
Vrtljivi gumb

Navijalnik barvnega traka E Nastavitev lahko najbolje opravite med tiskanjem.
Vzvod za zapahnitev tiskalne glave

Jedro barvnega traka

A N W N =

Zvitek barvnega traka

Ocistite tiskalno glavo.

N =

Zavrtite vzvod v smeri nasproti vrtenju urnega kazalca, da
privzdignete tiskalno glavo.

3 Zvitek traka z barvno prevleko spodaj nataknite na
odvijalnik traka.

4 Zvitek barvnega traka centrirajte na odvijalniku traka. 3
Primite zvitek barvnega traka.

6 Vrtljivi gumb na odvijalniku traka zavrtite v smeri nasproti
vrtenju urnega kazalca, da pritrdite zvitek traka.

. . ) L Nastavitev teka barvnega traka.
7 Vstavite primerno jedro barvnega traka v navijalnik traka
ter ga pritrdite na enak nadin. 1 Lestvica

. y L . _ 2 Viak
8 Zvitek barvnega traka speljite skozi tiskalni mehanizem. !
3 Preusmeritev traku

1 Preberite in si po potrebi zabeleZite trenutno nastavitev
na lestvici.

2 Zimbus kljuem vrtite vijak in opazujte vedenje barvnega
traka.

V smeri + napenjate notranji rob traku. V smeri - napenjate
zunaniji rob traku.

M Tek barvnega traka je nastavljen.

Tek barvnega traka.
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Tiskanje

7 Tiskanje

NAPOTEK

Materialna Skoda zaradi nestrokovnega ravnanja!
Tiskalna glava se lahko poskoduje zaradi nestrokovnega

ravnanja.

» Spodnje strani tiskalne glave se ne dotikajte s prsti ali z
ostrimi predmeti.

» Pazite, da na materialu ne bo umazanije.

» Pazite, da bo povrsina materiala gladka. Hrapavi materiali
delujejo kot smirkov papir in skrajsajo Zivljenjsko dobo
tiskalne glave.

» Tiskajte s ¢im manjSo temperaturo tiskalne glave.

Naprava je pripravljena za delo, ko so vzpostavljeni vsi
prikljucki in je vlozen material oz. po potrebi barvni trak.

7.1 Opravite sinhronizacijo teka papirja

Ko je material vloZen, je treba v nalinu izdajanja ali
rezanja opraviti sinhronizacijo teka papirja. Pri tem se
prvi material, ki ga prepozna tipalo, premakne v poloZa;
za tisk, vsi materiali pred njim pa se odvedejo iz naprave.
Na ta nacin je prepreceno, da bi v nacinu za izdajo bil
izdan prazen materiali skupaj s prvim natisnjenim
materialom oz. da bi bila dolZina rezanja prvega odseka
v nacinu rezanja napacna. Zaradi obeh ucinkov bi lahko
prvi material postal neuporaben.

1 Pritisnite i, da zacnete sinhronizacijo.

2 Odstranite prazen material, ki je bil izdan ali odrezan pri
podajanju.

M Sinhronizacija papirja je opravljena.

Sinhronizacijski tek ni potreben, ¢e med razli¢nimi tiskalnimi
nalogami tiskalna glava ni bila odprta, Cetudi je bil tiskalnik
odklopljen.

7.2 Trgalni nacin

V trgalnem nacinu se potiska material ali neskoncen
material. Nalog za tiskanje se izvede brez prekinitev. Po
tiskanju je treba trak potroSnega materiala rocno
odrezati. Za ta nacin delovanja je treba namestiti trgalni
rob.

> Poglavje 6.4

7.3 Nacin za izdajo (samo pri razlicici z izdajo)
V nacinu za izdajo se material po tiskanju samodejno loci

od nosilnega materiala in pripravi za odvzem. Nosilni
material se navija znotraj naprave.

Nacin delovanja je mogoc¢ samo z razli¢icami naprav, ki
omogocajo izdajo.

Nacin za izdajo je treba aktivirati v programski opremi.

Pri neposrednem programiranju se to izvede z ukazom P.

- Navodila za programiranje
V najenostavnejsem primeru je mogoce nacin za izdajo
upravljati brez opcijskega sklopa prek zaslona na dotik:
« Zagon naloga za tiskanje z vklopljenim nacinom za izdajo

-+ Zagon posameznega postopka izdajanja s tipko
na zaslonu na dotik

7.4 Notranje navijanje (samo pri razlicici z izdajo)
Material se po tiskanju z nosilnim materialom znotraj
spet navija za kasnejso uporabo.

Nacin delovanja je mogoc samo z razliCicami naprav, ki
omogocajo izdajo. Namesto izdajnega roba je treba
namestiti izbirno preusmerjevalno plocevino.
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Odpravljanje napak

8 Odpravljanje napak Odpravljanje napak je odvisno od vrste napake.
Naslednja tabela vam pomaga pri ugotavljanju moznih > Poglavje 8.2

napak in vzrokov ter pri izvajanju ukrepov za odpravljanje

napak. Za nadaljevanje delovanja se v prikazu napake ponudijo

naslednje moznosti:
8.1 Prikazi napak

- L ) Gumb v prikazu Funkii
Ko se pojavi napaka, se na zaslonu pojavi prikaz napake: napake unkcija
Ponovitev Ko od.p.rawte vzrok napake, se nalog za tiskanje
nadaljuje.
(i - Prekinitev Trenuten nalog za tiskanje se prekine.
|‘:i Druckioop! abgesdapn
Transport materiala se na novo sinhronizira. Na
Podaj koncu lahko nalogo nadaljujete s
Ponovitev.
Sporocilo o napaki se prezre in nalog za
Ignoriraj tiskanje z morebitno omejeno funkcijo se
nadaljuje.
Napaka ne omogoca tiskanja.
Shranjevanje Za natancno analizo je mogoce razlicne
dnevnika sistemske datoteke odloZiti na zunaniji
pomnilnik.

Prikaz napake 1.

Prikaz napake 2.

Kain Druckkop!

Prikaz napake 3.
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Odpravljanje napak

8.2 Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Napaka

Vzrok

Odpravljanje napake

Odpiranje pritisnega
sistema
(samo pri razli¢ici z izdajo)

Pritisni sistem na preusmerjevalnemu valju v nacinu za
izdajo ni zaprt

Zaprite pritisni sistem.

Pritisni sistem na vle¢nem valju ni zaprt

Zaprite pritisni sistem.

Prevelika ¢&rtna koda

Crtna koda je prevelika za dodeljeno obmocje tiska
materiala.

ZmanjSajte ¢rtno kodo ali pa jo premaknite.

Napaka ¢rtna koda

Neveljavna vsebina Crtne kode, npr. alfanumeri¢ni znaki v
numericni ¢rtni kodi

Popravite vsebino ¢rtne kode.

Ni datoteke

Poskus priklica neobstojece datoteke na pomnilniskem
mediju

Preverite vsebino pomnilniskega medija.

Spuscena tiskalna
glava

Tiskalna glava ni zapahnjena

Zapahnite tiskalno glavo.

Tiskalna glava
prevrocéa

Tiskalna glava se premocno segreva

Nalog za tiskanje se samodejno nadaljuje po premoru.
Ce se napaka ponavlja, zmanj3ajte stopnjo gretja ali hitrost
tiskanja v programski opremi.

Ime polja Ze obstaja

Ime polja je bilo pri neposrednem programiranju dvakrat
dodeljeno

Popravite programiranje.

Odstranite folijo

VloZen je barvni trak, Ceprav je naprava nastavljena na
neposredni toplotni tisk

Za neposredni toplotni tisk odstranite barvni trak.

Za termotransferni tisk vkljucite Transferni tiskv
konfiguraciji tiskalnika ali v programski opremi.

Konec folije

Zmanjkalo je traku

Vstavite nov trak.

Trak se je med tiskanjem stalil

Prekinite nalog za tiskanje.

Spremenite stopnjo gretja prek programske opreme.
Ocistite tiskalno glavo.

> Poglavje 9.2.5

Vstavite trak.

Ponovno zacnite nalog za tiskanje.

Tiskalnik naj bi tiskal na termomateriale, v programski
opremi pa je nastavljen transferni tisk

Prekinite nalog za tiskanje. V programski opremi preklopite
na Toplotni tisk.Ponovno zacnite nalog za tiskanje.

Naprava ne obstaja

Programiranje ne ustreza obstojeci napravi

Prikljucite opcijsko napravo ali popravite programiranje.

Ni etikete

Na traku potrodnega materiala manjka ve¢ materiala

Pritisnite Ponovitev, dokler na traku potro3nega
materiala ni zaznan naslednji material.

Format materiala, ki je nastavljen v programski opremi, se
ne ujema z dejanskim

Prekinite nalog za tiskanje.
Spremenite format materiala v programski opremi.
Ponovno zacnite nalog za tiskanje.

V napravi je neskoncen material, programska oprema pa
pricakuje odseke

Prekinite nalog za tiskanje.
Spremenite format materiala v programski opremi.
Ponovno zacnite nalog za tiskanje.

Ni dimenzij etikete

V programu ni dolocena velikost materiala

Preverite programiranje.

Napaka branja

Napaka branja pri dostopu do pomnilniskega medija

Preverite podatke na pomnilniskem mediju.
Shranite podatke.
Ponovno formatirajte pomnilniski medij.

Etiketa je predebela

Noz ne prereze materiala, se pa vrne v izhodis¢ni polozaj

Pritisnite Prekinitev.
Zamenjajte material.

Noz blokiran

Noz se ustavi na nedefiniranem mestu v materialu

Izklopite napravo.

Odstranite zagozden material.
Vklopite napravo.

Ponovno zacnite nalog za tiskanje.
Zamenjajte material.

Noz ne deluje

Izklopite in vklopite napravo.
- Poglavje 5.4
Ce se napaka ponovi, obvestite servis.

Konec papirja

Material za tiskanje je porabljen

Vstavite material.

Napaka v teku papirja

Preverite tek papirja.

Medpomnilnik
prekoracen

Podatkovni medpomnilnik je poln in racunalnik skusa se
naprej posiljati podatke

Izvedite prenos podatkov s protokolom (po moznosti RTS/
CTS).

Napaka pisanja

Napaka strojne opreme

Ponovite postopek zapisovanja.
Ponovno formatirajte pomnilniski medij.
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Odpravljanje napak

Napaka

Vzrok

Odpravljanje napake

Ni nabora znakov

Napaka pri nalaganju izbrane pisave

Prekinite nalog za tiskanje.
Zamenjajte pisavo.

Napaéna napetost

Napaka strojne opreme

Izklopite in vklopite napravo.

> Poglavje 5.4

Ce se napaka ponovi, obvestite servis.
Prikaze se, katera napetost je izpadla.
Zapisite si ta podatek.

Pomnilnik je poln

Nalog za tiskanje je prevelik: npr. zaradi nalozenih pisav,
velikih grafik

Prekinite nalog za tiskanje.
Zmanjsajte koli¢ino podatkov, ki jo je treba natisniti.

Napaka v sintaksi

Naprava dobi od racunalnika neznan ali napacen ukaz

Pritisnite Ignoriraj, da preskocite ukaz, ali
Prekinitev, da prekinete nalog
za tiskanje.

Neznana kartica

Pomnilniski medij ni formatiran

Vrsta pomnilniskega medija ni podprta

Formatirajte pomnilniski medij, uporabite drug pomnilniski
medij.

8.3 Odpravljanje napak

Napaka

Vzrok

Odpravljanje napake

Trak se mecka

Preusmeritev traku ni naravnana

Nastavite tek traku.
- Poglavje 6.6

Pritisni sistem glave ni naravnan

Nastavitev pritisnega sistema glave.
> Poglavje 6.3

Barvni trak je preSirok

Uporabite barvni trak, ki je le nekoliko Sirsi od materiala.

Vzorec potiska je zabrisan
ali ima prazna mesta

Tiskalna glava je zamazana

Ocistite tiskalno glavo.
- Poglavje 9.2.5

Previsoka temperatura

Zmanj3ajte temperaturo s pomocjo programske opreme.

Neugodna kombinacija materiala in barvnega traka

Uporabite drugo vrsto ali znamko traku

Naprava se ne ustavi, ko
zmanjka barvnega traka

V programski opremi je izbran toplotni tisk

V programski opremi prestavite na termotransferni tisk.

Naprava natisne vrsto
znakov namesto formata
materiala

Naprava je v nacinu nadzora

Koncajte nacin nadzor.

Naprava transportira
material, ne pa tudi
barvnega traka

Barvni trak ni pravilno vstavljen

Preverite in po potrebi popravite tek barvnega traka in
usmeritev prevlecene strani.

Neugodna kombinacija materiala in traku

Uporabite drugo vrsto ali znamko traku

Naprava natisne le vsak 2.
material

V programski opremi je nastavljen prevelik format

Spremenite nastavitev formata v programski opremi.

Navpicne bele crte na
vzorcu potiska

Tiskalna glava je zamazana

Ocistite tiskalno glavo.
- Poglavje 9.2.5

Okvara tiskalne glave (izpad grelnih tock)

Zamenijajte tiskalno glavo.
- Servisna navodila

Vodoravne bele crte na
vzorcu potiska

Naprava deluje v nacinu rezanja ali izdajanja z nastavitvijo
Pomik nazaj > optimizirano

Izberite nastavitev Pomik nazaj > vedno
- Navodila za konfiguracijo

Vzorec potiska je svetlejsi
na eni strani

Tiskalna glava je zamazana

Ocistite tiskalno glavo.
- Poglavje 9.2.5

Pritisni sistem glave ni naravnan

Nastavitev pritisnega sistema glave.
- Poglavje 6.3
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Vzdrzevanje

9 Vzdrzevanje

Naslednji opozorilni napotki veljajo za vsa vzdrzevalna
dela.

A\ NEVARNOST

Zivljenjska nevarnost zaradi elektri¢nega udara!
Stik s komponentami pod napetostjo je Zivljenjsko nevaren.

9.2 Vzdrzevanje in cis¢enje
9.2.1 Redna vzdrzevalna dela

Za zagotovitev pravilnega delovanja naprave je potrebno
izvajati predpisana vzdrzevalna dela v navedenih
intervalih.

» V primeru dnevne rabe izvajajte naslednja redna servisna

Za varno delo na napravi je potrebno strokovno znanje.
Nestrokovno izvedena vzdrzevalna dela lahko privedejo do
poskodb.

» Poskrbite za strokovno izvedbo vzdrzevalnih del.

» VzdrZevalna dela naj po potrebi izvede pooblas¢en
strokovnjak.

NAPOTEK

Materialna skoda zaradi nestrokovnega dela!

Za varno delo na napravi je potrebno strokovno znanje.
Nestrokovna izvedba vzdrZevalnih del lahko poskoduje
napravo.

» Poskrbite za strokovno izvedbo vzdrzevalnih del.

» VzdrZevalna dela naj po potrebi izvede pooblas¢en
strokovnjak.

Vzdrzevanije je potrebno za ohranitev pripravljenosti na
obratovanje in za preprecitev predcasne obrabe.

Vzdrzevanije se deli na dva dela:
« Vzdrzevanje in CisCenje

- Servis

9.1 Priprava in nadaljnje dejavnosti

Pri vseh vzdrZevalnih delih ravnajte, kot sledi:
Izklopite napravo na glavnem stikalu.
Izvlecite omrezni viic iz vtiCnice.

Naprava je brez toka.
lzvedite ustrezna vzdrZzevalna dela.

Priklopite omrezni vti¢ v vticnico.

Vklopite napravo na glavnem stikalu.

EU‘I-BWEN—\

Naprava je pripravljena na obratovanije.

» Pred izvajanjem vzdrZevalnih del napravo odklopite. dela.
» Izvlecite omreZni vtic iz vticnice. Interval Servisna dela

Tedensko Cis¢enje termotiskalne glave
A PREVIDNO Meseéno Cis¢enje naprave
Nevarnost poskodb zaradi nestrokovnega dela! Letno Vzdrzevanje naprave

9.2.2 Cistilna sredstva in materiali

Pri servisiranju naprave potrebujete naslednja Cistilna
sredstva in materiale:

« velnamensko Cistilo,
- gladko krpo,
+mehak Copic,

+ sesalnik za prah.

9.2.3 Ciséenje naprave

Materialna Skoda zaradi nestrokovnega ciScenja!

Naprava se lahko zaradi uporabe agresivnih istilnih sredstev

poskoduje.

» Za cidCenje zunanjih povrsin ali sestavov ne uporabljajte
nobenih sredstev za drgnjenije ali topil.

Ravnajte, kot sledi:

1 Prah in majhne koscke papirja v obmodju tiskanja
odstranite s Copic¢em ali sesalnikom.

2 Zunanje povrsine oCistite z ve¢namenskim cistilom in
krpo.
M Naprava je ociscena.

9.2.4 Cis¢enje pritisnega valja
Umazanija na tiskalnem valju lahko povzrodi poslab3anje
potiska in transporta materiala.

Ravnajte, kot sledi:
Umaknite tiskalno glavo.
Vzemite material in barvni trak iz naprave.

Odstranite obloge s Cistilom za valje in mehko krpo.
Ce je valj poskodovan, ga je treba zamenjati.

Servisna navodila

|§¢,th—\

Pritisni valj je ocisCen.
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9.2.5 Cis¢enje tiskalne glave

Med tiskanjem se lahko na tiskalni glavi nakopici
umazanija, ki vpliva na potisk, npr. s spremembami
kontrasta ali navpic¢nimi pasovi.

Intervali CisCenja:
«  Neposredni toplotni tisk: po vsaki menjavi zvitka
materiala

+ Termotransferni tisk: po vsaki menjavi zvitka barvnega
traka

/I\ PREVIDNO

Nevarnost poskodb zaradi vroce tiskalne glave!

Vroca tiskalna glava vas lahko ob dotiku poSkoduije.

» Prepricajte se, da je tiskalna glava ohlajena.

NAPOTEK

Materialna skoda zaradi nestrokovnega dela!

Tiskalna glava se lahko zaradi uporabe agresivnih Cistilnih
sredstev ali trdih materialov poskoduje.

» Za CisCenje tiskalne glave ne uporabljajte nobenih
agresivnih distilnih sredstev ali trdih materialov.

» Ne dotikajte se steklene zascitne plasti.

Ravnajte, kot sledi:
1 Umaknite tiskalno glavo.
2 Vzemite material in barvni trak iz naprave.

3 Ocistite tiskalno glavo s posebnim cistilnim svincnikom ali
z vatirano palicico, ki jo namocite v alkohol.

4 Tiskalno glavo pustite, naj se susi 2-3 minute.

M Tiskalna glava je Cista.

Navodila za uporabo « Termotransferni tiskalnik TT4030 + 06-2017 « 031-93478 He"ermannTyton

Vzdrzevanje

9.2.6 Cisc¢enje fotocelice

Tipala se lahko umazejo s papirnim prahom. To lahko
vpliva na razpoznavo oznak zacetka materiala ali oznake
potiska.

NAPOTEK

Materialna skoda zaradi nestrokovnega ciscenja!

Fotocelica se lahko zaradi uporabe agresivnih distilnih
sredstev ali trdih materialov poskoduje.

» Za ciscenje fotocelice ne uporabljajte sredstev za

drgnjenije ali topil ter trdih materialov.

Ciscenje fotocelice.

AN W N =

Gumb
Vijak
Fotocelica

ReZa za senzor

Ravnajte, kot sledi:

M Qv & WN=

EI\I\I,O\

Vzemite material in barvni trak iz naprave.
Sprostite vijak.

Drzite pritisnjen gumb.
Fotocelico pocasi povlecite za rocaj navzven.

Bodite pozorni, da se kabel fotocelice ne napne.
Fotocelica je potegnjena navzven.

Fotocelico in reZo za tipalo odistite z mehkim copicem ali
z vatirano palicico, ki jo namocite v alkohol.

Fotocelico z ro¢ajem potisnite nazaj in jo nastavite.

Poglavje 6.1.3
Znova vstavite material in barvni trak.

Fotocelica je ocisCena.
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Zaustavitev obratovanja

10 Zaustavitev obratovanja

A\ NEVARNOST

Zivljenjska nevarnost zaradi elektri¢nega udara!

Stik s komponentami pod napetostjo je Zivljenjsko nevaren.
» Pred izvajanjem vzdrzevalnih del napravo odklopite.

» Izvlecite omreZni vti€ iz vtiCnice.

10.1 Prenehanje uporabe naprave
Ravnaijte, kot sledi:

Izklopite napravo na glavnem stikalu.
Izvlecite omrezni vti¢ naprave iz vticnice.

Zaustavite racunalnik ali prenosnik.

Locite USB kabel od racunalnika ali prenosnika.

aua b~ W N =

Locite USB kabel od naprave.

6 Locite omrezZni kabel od naprave.
M Naprava je zaustavljena.

10.2 Ponovni zagon naprave
Ravnajte, kot sledi:

Zazenite racunalnik ali prenosnik.
Priklopite omrezni kabel na napravo.

Priklopite USB kabel v napravo.

Priklopite USB kabel naprave na racunalnik ali prenosnik.

i A W N =

Priklopite omreZni kabel naprave v vticnico.
6 Vklopite napravo na glavnem stikalu.

M Naprava je pripravljena na obratovanje.

11 Odstranjevanje
Po koncu uporabe mora kupec oz. upravljavec napravo
vklju¢no s priborom skladno s predpisi odstraniti.

Kupec oz. upravljavec odvezuje podjetje

HellermannTyton obveznosti po 10. ¢lenu 2. odst. Zakona o
elektro napravah (obvezen prevzem

proizvajalca) in s tem povezanimi zahtevki.

&

» Upostevajte drzavne predpise za odstranjevanje
materialov, elektronskih delov in baterij.

» Naprave ne oddajte med gospodinjske odpadke.

» Napravo oddajte na krajevnem zbirnem mestu ali v
predelovalno sredisce.

Ta naprava je izdelana skladno z aktualnimi okoljevarstvenimi
standardi. Materiali so primerni za loceno recikliranje.

» Po potrebi kontaktirajte svoje krajevne urade.

12 Tehnicni podatki

Vsebina
TIP pakiranja St. izdelka
Termotransferni tiskalnik
TT4030 1 556-04037

Nacin tiskanja

Termotransferni tisk

Locljivost izpisa 300 dpi
Hitrost tiska do 300 mm/s
Sirina tiska do 105,7 mm

Material

Etikete ali neskonen material v zvitku
ali Leporello

Napajanje

100-240V

Nominalna vhodna

100-240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

napetost

Maksimalna vhodna 150-300 W
napetost

Vhodna varovalka maks. 2 A

Vmesniki

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device za
priklop na osebni racunalnik, Ethernet
10/100 Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP
tiskanje, DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP,
TIME, NTP, Zeroconf, SOAP-
Webservice,
1 x USB Host za zunanjo nadzorno
plosco,

2 x USB Host na hrbtni strani,
tipkovnica, opticni bralnik ¢rtne kode,
USB-klju¢, USB-Bluetooth-vmesnik,
WLAN, prikljucek za periferijo USB Host

Sistemske zahteve

Windows XP®/Vista®/7®/8°

Dimenzije (5 x V x G)

252 mm x 288 mm x 460 mm

(ustrezno Sirini materiala)

Teza 10 kg
Specifikacija CE, FCCclass A, CB, UL
Material
Sirina etiket 4-110 mm
Sirina nosilnega materiala 9-114 mm
Sirina _neskoncnega 9-114 mm
materiala
Slrlpa neskoncne skrcljive 4-85 rmm
cevi
Visina etikete brez vracanja

4 mm
od
Visina etikete do 2000 mm
Zunanji premer zvitka do 205 mm
Premer jedra zvitka 38-100 mm
Barvni trak
Premer zvitka do 80 mm
Premer jedra 25,4 mm
Variabilna dolzina do 450 m
Sirina do 114 mm

Vse mere v mm. PridrZujemo si pravico do tehnicnih sprememb.

398 He“ermannTyton Navodila za uporabo « Termotransferni tiskalnik TT4030 + 06-2017 + 031-93478




Tehnicni podatki

12.1 Mere naprave

TT4030

g
|
|
|
|

SXM
1 8 6
SY
2 1
! IP
[ 1] I IT
3 | Ic
4 | —— R e
5 - e - f
Mere naprave.
1 Tipalo za presvetljevanje in odbojno tipalo
2 Tiskalna glava
3 lzdajni rob (samo pri razlic¢icah z izdajo)
4 Trgalni rob
5 Rezalni rob
6 Smer teka
Mera Oznake Mere v mm
P Razdalja tiskalna vrstica — izdajni rob 3,5
IT Razdalja tiskalna vrstica — trgalni rob 13,5
Razdalja tiskalna vrstica — rezalni rob noza
IC z rezalnikom 20,5
s perforacijskim nozem 21,2
Sirina tiska
, 200 cp 1056
600 dpi '
Razdalja tipalo za presvetljevanje in odbojno
tipalo -
SXM sredina teka papirja -55-0
t.j. dopusten razmik odbojnih oznak
in izsekov od sredine materiala
Razdalja tipalo za presvetljevanje in odbojno
sy tipalo - 45,0
tiskalna vrstica
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Tehnic¢ni podatki

12.2 Mere odsekov/neskoncnega materiala

1 2 3
] |
(A)

E

B
H Vv QE/QS GE/GS

c

F L

DL (DR)

Mere odsekov/neskoncnega materiala.

1 Material
2 Smer teka

3 Neskoncen material/skrcljiva cev

Pri majhnih in tankih materialih ali mo¢nem lepilu lahko obstajajo omejitve. Za kodljive naloge je potreben preizkus in
odobritev.

» Upostevajte upogibno trdnost. Material se mora prilegati na tiskalni valj.

Mera Oznake Mere v mm
B Sirina materiala 4-110
H Visina materiala 4 - 2000
v izdajnem nacinu 12-200
- Trgalna dolZina >30
Rezalna dolzina
- z rezalnikom >5
s perforacijskim noZzem >5
- DolzZina perforacije >2
Razdalja materiala >2
C Sirina nosilnega materiala 9-114
GE Sirina neskonénega materiala 4-114
GS Sirina skreljive cevi 4-85
DL Levi rob >0
DR Desni rob >0
E Debelina materiala 0,03-0,60
F Debelina nosilnega materiala 0,03-0,13
QE Debelina neskon¢nega materiala 0,05 -0,50
Qs Debelina skr¢ljive cevi <11
Vv Podajanje >6
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12.3 Mere za odbojne oznake

Tehnicni podatki

TT4030

Mere za odbojne oznake.

1

2
3
4

Material z odbojnimi oznakami

Navidezni zacetek materiala/odbojna oznaka

Neskoncen material z odbojnimi oznakami

Smer teka

Odbojne oznake morajo biti na hrbtni strani materiala. Fotocelica za odbojne oznake na spredniji strani je na voljo po
narocilu.

Podatki veljajo za ¢rne oznake. Barvne oznake morda ne bodo prepoznane. Opravite preizkuse.

Mera Oznake Mere v mm
A Razdalja materiala >2

AZ Razdalja tiskalne cone >2

L Sirina odbojne oznake >5

M Vidina odbojne oznake 3-10
XM Razdalja oznaka — sredina teka papirja -55-+0

z Razdalja navidezni zaCetek materiala — dejanski zacetek materiala prip?)?ooélleiv/o: 0
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Tehnic¢ni podatki

12.4 Mere za izseke

TT4030

Mere za izseke.

1 Material z izseki
2 Neskoncen material z izseki

3 Smer teka

Za robne izseke: najm. debelina nosilnega materiala 0,06 mm

Mera Oznake Mere v mm
A Razdalja materiala >2
Az Razdalja tiskalne cone >2
N Sirina izseka >5
za robne izseke >8
P Visina izseka 2-10
XM Razdalja izsek - sredina teka papirja -53 -0
Zacetek materiala, ki ga dolodi senzor pri zaznavanju s presvetljevanjem Zadniji rob izseka
z Razdalja doloceni zacetek materiala — dejanski zacetek materiala OdoA-P
1 2 3 5
]
(D) 1] (@S]
(@GD) 1 (GID)

Primeri izsekov.

1 Robni izsek
Izsek v obliki podolgovate luknje
Pravokoten izsek

Krozni izsek (ni priporocljivol)

v N WwN

Izsek med materiali (ni priporocljivo!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.




Manual cu instructiuni de operare

Cuprins
1 Indicatii pentru utilizator . . . ... ... ... 406
1.1 Domeniu de aplicare .............. 406
1.2 Marcaje si simboluri utilizate. . .. ... .. 406
1.3 Pastrarea documentatiei si
actualizareaei ........... ... ..., 406
1.4 Utilizarea conform destinatiei . . . ... .. 406
1.5 Conformitate UE. . .......... ... ... 406
1.6 Alte documente aplicabile .......... 406
1.7 Serviciu clienti si piese de schimb . . . .. 406
2 Indicatiidesiguranta............... 407
2.1 Prezentarea si structura indicatiilor de
avertizare. . ... ... 407
2.2 Clasificarea indicatiilor de avertizare in
functie de pericol . . ........ ... 407
2.3 Instructiuni de siguranta de baza . .. .. 407
2.4 Restrictii referitoare la utilizare . ... ... 407
2.5 Obligatiile operatorului. . ........... 407
3 Transport si depozitare ............. 407
4  Structura si mod de functionare. . . . ... 408
4.1 Structura ... 408
4.2 Afisajtactil .. ... oo 409
4.2.1 Ecrandepornire. . ......... ... .. .. 409
4.2.2 Navigareainmeniu . .............. 410
5 Punereain functiune ............... 412
5.1 Amplasarea aparatului .. ........... 412
5.2 Conectarea aparatului la reteaua de
curentelectric ............ .. ..... 412
5.3 Conectarea aparatului la calculatorul
sau la reteaua de calculatoare. . . ... .. 413
5.4  Conectarea si deconectarea aparatului . 413
6 Operare .......... ... iiiinnann 413
6.1 Introducerea materialului de consum
perole.......... ... .. ... .. 413
6.1.1 Pozitionarea rolei de material pe
suportulderole ........... .. ... .. 413
6.1.2 Introducerea materialului in capul de
imprimare. .. ... 414
6.1.3 Setarea barierei fotoelectrice . ....... 414
6.1.4 Infasurarea materialului de baza in
modul de distribuire (nu este disponibil
ca varianta standard) .. ............ 415
6.2 Introducerea etichetelor Leporello . ... 415

9

10

11
12

i

6.3  Reglarea sistemului de presare a

capului. ... 416
6.4 Montarea si demontarea muchiei de

distribuire si a lamei ghilotina . . .. .. .. 416
6.5 Introducerea benziicolor ........... 417
6.6 Setarea deplasarii benzii color. . ... ... 417
Regim de imprimare. . .. ............ 418
7.1 Efectuarea sincronizarii deplasarii

hartiei ......... ... ... .. ... ..., 418
7.2 Modulderupere ................. 418
7.3 Modul de distribuire (disponibil numai

in cazul versiunii de distribuire) . . ... .. 418
7.4 Infasurare intern (disponibild numai

in cazul versiunii de distribuire) . . ... .. 418
Remedierea defectiunilor............ 419
8.1 Afisareaerorilor .................. 419
8.2 Mesaje de eroare si remedierea

erorilor. .. ... 420
8.3 Remediere probleme . ............. 421
intretinere . ...................... 422
9.1 Actiuni preliminare si ulterioare

intretinerii. . ........ .. o 422
9.2 Mentenanta si curatare. . ........... 422
9.2.1 Lucrari periodice de mentenanta. . . . . . 422
9.2.2 Agenti si materiale de curatare. ... ... 422
9.2.3 Curatarea aparatului. .............. 422
9.2.4 Curatarea valtului de imprimare . .. ... 422
9.2.5 Curatarea capului de imprimare . ... .. 423
9.2.6 Curatarea barierei fotoelectrice. . . .. .. 423
Scoatere din functiune. . .. .......... 424
10.1 Scoaterea din functiune a aparatului. . . 424
10.2 Repunerea in functiune a aparatului . . . 424
Eliminare . ....................... 424
Date tehnice. . .................... 425
12.1 Dimensiuniaparat ................ 426
12.2 Dimensiuni sectiune/material fara

capat . ... 427
12.3 Dimensiuni pentru marcajele reflexive. . 428
12.4 Dimensiuni pentru perforatii......... 429

Manualul original cu instructiuni de operare este editat in
limba germana. Traducerile se bazeaza pe acest manual
original cu instructiuni de operare.

Manual cu instructiuni de operare « Imprimanta cu transfer termic TT4030 « 06-2017 « 031-93478 He"ermannTyton 405



Indicatii pentru utilizator

1 Indicatii pentru utilizator

Tnainte de prima utilizare a aparatului, manualul cu
instructiuni de operare trebuie citite cu atentie si intelese
de catre toate persoanele care utilizeaza aparatul.

Aceasta documentatie si traducerile acesteia sunt
proprietatea Grupului HellermannTyton. Reproducerea,
prelucrarea, multiplicarea sau distribuirea documentatiei,
integral sau partial, in alte scopuri decat urmarirea
utilizarii conform destinatiei au nevoie de acordul
prealabil, in scris, al Grupului HellermannTyton.

1.1 Domeniu de aplicare

Manualul cu instructiuni de operare se adreseaza
personalului calificat si utilizatorului. Manualul cu
instructiuni de operare este valabil exclusiv pentru
urmatoarea imprimanta cu transfer termic TT4030,
denumita in cele ce urmeaza ,aparat”:

TIP Art. nr.

Imprimanta cu transfer termic TT4030 556-04037

Tipul aparatului il gasiti pe placuta cu date tehnice.
Placuta cu date tehnice, care include numarul de serie,
se gaseste pe partea din spate a aparatului.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENHL

Model: 25 TT4030 300dpi
Part No.: &5 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: #®ii 2A max.
Frequency: i 50-60Hz

Made in Germany REHE

Exemplu de pldcutd cu date tehnice.

1.2 Marcaje si simboluri utilizate

In textul acestui manual cu instructiuni de operare sunt
utilizate diferite marcaje si simboluri. Acestea sunt
explicate mai jos:

+ Marcaj pentru o enumerare

» Marcaj pentru o instructiune
1 Inceputul unei actiuni

2 Etapa de actiune consecutiva
M Rezultatul actiunii

Text afisaj/text ecran
> Referintd

Textele marcate cu acest simbol contin indicatii pentru
protejarea mediului inconjurator.

Textele marcate cu acest simbol contin informatii
suplimentare.

1.3 Pastrarea documentatiei si actualizarea ei

» Pastrati corespunzator acest manual precum si toate
documentele aplicabile pentru a le avea mereu la
dispozitie.

» Predati urmatorului proprietar toate documentele.

» Varugam sa luati in considerare urmatoarele:

Datorita dezvoltarii permanente a aparatelor, este posibil

sa apara discrepante Intre documentatie si aparat. Cea
mai recenta editie a documentelor o gasiti
la www.HellermannTyton.de/site/downloads.

1.4 Utilizarea conform destinatiei

Imprimanta cu transfer termic TT4030 foloseste exclusiv
la tiparirea materialelor adecvate, aprobate de catre
producator. Aparatul este proiectat pentru utilizarea la
volume de lucru mari, industriale. Optional, sunt
disponibile urmatoarele accesorii: cutit de taiere, cutit de
perforare si derulator de role extern. Aparatul este
destinat exclusiv utilizarii in spatii interioare. Nu este
permisa utilizarea aparatului in medii cu pericol de
explozie.

Aparatul trebuie utilizat doar in scopul descris in aceste
manual cu instructiuni de operare.

Aparatul trebuie utilizat doar in stare perfecta de
functionare, luand in considerare scopul utilizarii,
siguranta si pericolele si respectand manualului cu
instructiuni de operare.

Repararea sau mentenanta aparatului poate fi efectuata
doar de catre producator sau de catre personal calificat
instruit, utilizand doar piese de schimb originale.

1.5 Conformitate UE

Aparatul respecta prevederile urmatoarelor directive:

- Directiva 2014/35/UE privind echipamente de joasa
tensiune

« Directiva CEM 2014/30/UE

- Directiva 2011/65/UE privind restrictiile de utilizare a
anumitor substante periculoase in echipamentele
electrice si electronice

1.6 Alte documente aplicabile

Trebuie respectate instructiunile de configurare,
programare si de service.

1.7 Serviciu clienti si piese de schimb

Daca aveti intrebari sau sugestii va rugam sa va adresati
firmei HellermannTyton. Datele de contact sunt
specificate la sfarsitul acestei documentatii.

Utilizati numai piese de schimb originale, respectiv piese
de schimb autorizate de societatea HellermannTyton.
Pentru comanda pieselor de schimb, adresati-va
departamentului de asistenta clienti.
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Indicatii de siguranta

2 Indicatii de siguranta > Interventii necorespunzatoare la subansamblurile
electronice si software-urile acestora pot cauza

Aparatul este fabricat conform stadiului tehnicii si a defectiuni

regulilor recunoscute de tehnica sigurantei. Totusi in
timpul utilizarii pot surveni pericole pentru corpul si viata
utilizatorului sau a tertilor respectiv prejudicierea Utilizarea aparatului constituie un posibil pericol de
aparatului si a altor valori materiale. ranire cauzat de componente care se rotesc sau prin
strivirea membrelor.

Pericol de ranire

Aceste instructiuni de utilizare contin si instructiuni
referitoare la siguranta. » Aveti grija ca Imbracamintea, parul, bijuteriile sau alte
asemenea sa nu intre in contact cu componente ale

» Pentru a evita ranirea, pagubele materiale sau : :
aparatului care se rotesc si care sunt la vedere.

deteriorarea mediului inconjurator, respectati toate
instructiunile. » Lainchidere, prindeti capacul numai de maner si nu
apucati de zona de basculare a capacului.
2.1 Prezentarea si structura indicatiilor de avertizare Aparatul sau piese din el pot deveni fierbinti in timpul
Indicatiile de avertizare se referd la etapele de actiune si imprimdrii. Nu atingeti aparatul in timpul functionarii si
sunt structurate dupa cum urmeaza: lasati-l s& se raceasca naintea schimbarii materialului sau
demontarii.
Pericole de pagube materiale

Deschiderea capacului in timpul functionarii poate duce
la o stare nedefinita de oprire a aparatului.

» Evitati deschiderea capacului in timpul functionarii.

A\ PERICOL

Tipul si sursa pericolului!
Explicatie privind tipul si sursa pericolului.
» Masuri pentru evitarea pericolului.

2.2 (Clasificarea indicatiilor de avertizare in functie

; 2.4 Restrictii referitoare la utilizare
de pericol

» Respectati urmatoarele cerinte cu privire la zona de
utilizare:

Instructiunile de avertizare sunt clasificate in functie de
severitatea pericolului vizat. Mai jos sunt explicate
gradele de severitate ale pericolelor, impreuna cu
simbolurile de avertizare si cuvintele de semnalizare.

« Utilizati aparatul doar in spatii interioare uscate, fara mult
praf.

« Nu utilizati aparatul in zone cu pericol de explozie.

Pericol iminent de moarte sau ranire grava. 2.5 Obligatiile operatorului

Operatorul trebuie sa ia in considerare si sa respecte
prevederile nationale aplicabile din legislatia de prevenire

Pericol posibil de moarte sau ranire grava. a accidentelor.
Operatorul trebuie sa mentina aparatul intr-o stare
A ATENTIE corespunzatoare de functionare prin masuri de

intretinere periodica.

Pericol posibil de ranire usoara.

3 Transport si depozitare

In vederea transportului, toate componentele mobile ale
aparatului trebuie asigurate. Aparatul trebuie transportat
doar in ambalajul original in care a fost livrat.

Deteriorarea aparatului sau a mediului inconjurator.

2.3 Instructiuni de siguranta de baza
Aparatul trebuie protejat impotriva umiditatii, luminii
solare directe si a caldurii excesive. Aparatul trebuie
pastrat doar in zone uscate si protejate de stropire cu
apa.

Urmatoarele instructiuni de siguranta sunt in general
valabile la manipularea aparatului.

Pericol de electrocutare

O linie de alimentare cu energie electrica instalata gresit

sau defecta poate duce la raniri ce cauzeaza moartea.

» Conectati aparatul la o priza cu protectie instalata
corespunzator.

» Respectati tensiunea (110 V pana la 240 V AQ).

» Accesul la priza trebuie sa fie usor pentru ca aparatul sa
poata fi deconectat in caz de nevoie.

» Atunci cand aparatul nu este utilizat, la remedierea
defectelor sau in cazul lucrarilor de mentenanta, acesta
trebuie oprit de la comutatorul principal si stecherul
trebuie scos din priza.
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Structura si mod de functionare

4 Structura si mod de functionare
— §
4.1 Structura ®
24
1 B
29 @@ B 26
B 27
23 | —
& 8
2 )
10
9 3
4
8
5 X
L 6 .
N\ Vedere aparat din spate.
7 — £
22 Intrerupdtor de retea
Vedere de ansamblu aparat. 23 Mufd de conexiune retea
1 Capac 24 Slot pentru card SD
2 Pozitioner margine 25 2x interfete master USB pentru tastaturd, scaner, memorie USB, adaptor
Bluetooth sau cheie de service
3 Suport rold
26 Interfata Slave USB-Full-Speed
4 Derulator bandd color
R 27 Ethernet 10/100 Base-T
5 Infdsurdtor intern (primit numai in versiunea de distribuire)
28 Interfatd RS-232
6  Mecanism de imprimare
. 29 Interfata master USB pentru tastaturd, scaner, memorie USB, adaptor Bluetooth
7 Carcasa sau cheie de service
8 Infdsurdtor bandd color
9 Afisgj tactil
10 LED ,Aparat pornit”
21—~
20
19
18
17
16
15

Mecanism de imprimare.

11 Cheie hexagonald

12 Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare

13 Buton de pozitionare pentru ghidaj

14 Ghidaj

15 Sistem de presare (primit numai in versiunea de distribuire)
16 Valt de intoarcere (primit numai in versiunea de distribuire)
17 Lamda ghilotind

18 Valt de imprimare

19 Bariera fotoelectricd

20 Opritor cu cap de imprimare

21 Dispozitiv de intoarcere pentru banda color
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4.2 Afisaj tactil

Prin intermediul afisajului tactil, utilizatorul poate
comanda functionarea aparatului, de exemplu:

« Intreruperea, continuarea sau anularea comenzilor de
imprimare,

+ setarea parametrilor de imprimare, de ex. energia termica
a capului de imprimare, viteza de imprimare,
configurarea interfetelor, limbii si a orei,

« comandarea functionarii autonome cu suportul de
stocare,

» efectuarea actualizarii firmware-ului.

= Instructiuni de configurare

Pot fi comandate multiple functii si setari si prin
intermediul comenzii de imprimare cu aplicatii de
software sau prin programarea directa cu ajutorul unui
computer.

—> Instructiuni de programare

Se considera utild efectuarea adaptarilor la diferite comenzi
de imprimare in software.

4.2.1 Ecran de pornire

Ecran de pornire Semnificatie

dupa conectare

in timpul imprimarii

in stare de pauza

dupd o comanda de imprimare

Ecranul tactil este actionat prin atingerea directa cu
degetul:

« pentru a deschide un meniu sau pentru a selecta un
punct de meniu, atingeti scurt simbolul corespunzator.

+ Pentru a derula listele, glisati pe ecran cu degetul in sus
sau in jos.
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Butoane de pe ecranul de

pornire Semnificatie

Salt Tn meniu

Intreruperea comenzii de imprimare

Continuarea comenzii de imprimare

Repetarea ultimului material

Anularea sau stergerea tuturor
comenzilor de imprimare

Avans material

E Butoanele inactive sunt intunecate.

Pentru anumite configuratii de software sau hardware,
pe ecranul de pornire apar simboluri suplimentare:

Butoanele optionale de pe

- Semnificatie
ecranul de pornire i

dupa conectare

in timpul imprimarii

in stare de pauza

pornirea imprimarii, inclusiv a
distribuirii,

taierii unui material individual in
comanda de imprimare

declansarea unei taieturi directe
fara transport de material




Structura si mod de functionare

In antet sunt afisate diferite informatii cu privire la forma
widget-ului (element de control), in functie de

configuratie:

Widget pe ecranul
de pornire

Semnificatie

Primirea datelor prin intermediul unei interfete
este semnalizata prin intermediul unui strop care
cade.

Functia Salvare flux de date este activa.
-> Instructiuni de configurare

Toate datele primite sunt salvate
ntr-un fisier .Ibl.

Avertizare preliminara cu privire la sfarsitul benzii
color:
-> Instructiuni de configurare

Diametrul rolei de rezerva a atins limita inferioara
a unei valori setate.

Cardul SD este instalat.

Memoria USB este instalata.

Gri: Adaptorul Bluetooth este instalat.
Alb: Conexiunea Bluetooth este activa.

Conexiunea WLAN este activa. Numarul
semicercurilor albe simbolizeaza intensitatea
semnalului WLAN.

Conexiunea Ethernet este activa.

Conexiunea USB este activa.

EEDEC0 B B B

Afisaj ora

4.2.2 Navigarea in meniu
Procedati dupa cum urmeaza:
1 Pentru a accesa meniul, apasati nivelul de pornire

Nivel de pornire.

2 Selectati tema din nivelul de selectie.

M Diferite teme prezintd structuri secundare cu niveluri
suplimentare de selectie.
Prin intermediul [] se revine la nivelul subordonat, prin
intermediul Fgy se revine la nivelul de pornire.

Nivel de selectie.

3 Continuati selectia, pana cand este obtinut nivelul de
parametri/functii.

Nivel parametri/functie.
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4 Selectare functie. Parametru Semnificatie

Aparatul executa functia eventual dupa un dialog
preliminar.

- sau -
5 Selectare parametri.

M Posibilitatile de setare depind de tipul parametrilor.
Data/ora

Parametru Semnificatie

parametru logic Butoane pentru setarea para-

metrilor
_. Glisor de reglare pentru setarea
aproximativa a valorii

Micsorarea progresiva a valorii

Semnificatie

Marirea progresiva a valorii

Parasirea setarii fara salvare

Parasirea setarii cu salvare

Parametrul este inactiv, prin

parametru de selectie atingere se activeaza parametrul.

Parametrul este activ, prin atingere
parametrul devine inactiv.

OB OB

parametru numeric
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Punerea in functiune

5 Punerea in functiune

Pentru punerea in functiune a aparatului sunt necesare
urmatoarele:

+  Calculator sau laptop cu Windows XP®/Vista®/7®/8°
Efectuati etapele de punere in functiune in ordinea
specificata:

1. Amplasati aparatul.

Instalati driverul.

Conectati aparatul.

Instalati aparatul in sistemul de operare.

2.
3.
4.
5.

5.1 Amplasarea aparatului

Instalati software-ul TagPrint Pro.

Pagube materiale cauzate de conditii de mediu
necorespunzatoare!

Aparatul si materialele pot fi deteriorate de praf si umezeala.

» Amplasati aparatul numai in zone uscate, protejate de
praf si stropi de apa.

Procedati dupa cum urmeaza:

1 Ridicati cu precautie aparatul din ambalaj.

2 Pozitionati aparatul pe o suprafata plana si stabila.
3 Deschideti capacul aparatului.
4

Indepartati siguranta de transport din material spongios
din zona capului de imprimare.

5 \Verificati ca aparatul nu a fost deteriorat Tn urma
transportului.

6 Verificati ca furnitura este completa:

+ Imprimanta cu transfer termic

« (Cablu de alimentare

« Cablu USB

« Documentatie

« CD cu program de instalare, driver Windows si manual

cu instructiuni de operare

E Pastrati ambalajul original pentru transportarea ulterioara.

Daca exista deteriorari rezultate in urma transportului sau
daca furnitura este incompletd, contactati serviciul pentru
relatii cu clientii din cadrul HellermannTyton.

M Aparatul este amplasat in mod corespunzator.

5.2 Conectarea aparatului la reteaua de curent
electric

A\ PERICOL

Pericol de moarte prin electrocutare!

Pericol de moarte la contactul cu componente sub tensiune.

» Conectati aparatul numai la o priza cu contacte de
protectie instalata conform regulamentelor si
normativelor.

» Respectati cerintele referitoare la tensiune si intensitatea
curentului.

» Nu atingeti componente sub tensiune.

—
—

@ 24

25

22 @@ % 26

% 27

23 @i @ 28

\

Vedere aparat din spate.

22 Intrerupdtor de retea
23 Mufd de conexiune retea
24 Slot pentru card SD

25 2x interfete master USB pentru tastaturd, scaner, memorie USB, adaptor
Bluetooth sau cheie de service

26 Interfatd Slave USB-Full-Speed
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 Interfatd RS-232

29 Interfatd master USB pentru tastaturd, scaner, memorie USB, adaptor Bluetooth
sau cheie de service

Aparatul este echipat cu o sursa de retea de arie extinsa.
Utilizarea cu o tensiune de retea de 230 V~/50 Hz sau
115 V~/60 Hz este posibila fara modificari la aparat.

Procedati dupa cum urmeaza:
1 Asigurati-va ca aparatul este oprit.
2 Introduceti cablul de retea in mufa de conexiune la retea.

3 Introduceti stecarul cablului de retea in priza cu
impamantare.

M Aparatul este conectat la reteaua de curent electric.
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5.3 Conectarea aparatului la calculatorul sau la
reteaua de calculatoare

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de lucrari efectuate
necorespunzator!

Tn timpul functionarii pot surveni defectiuni atunci cand
componentele nu sunt corect impamantate.
» Conectati aparatul numai la o priza cu contacte de

protectie instalata conform regulamentelor si
normativelor.

Procedati dupa cum urmeaza:

1 Conectati aparatul la calculatorul sau la reteaua de
calculatoare.

= Instructiuni de configurare

M Aparatul este conectat la calculator sau reteaua de
calculatoare.

5.4 Conectarea si deconectarea aparatului

Procedati dupa cum urmeaza:

1 Asigurati-va ca sunt realizate toate conexiunile.

2 Conectati aparatul la intrerupatorul de retea.

M Aparatul efectueaza testarea automata a sistemului si
indica pe afisaj starea sistemului ca fiind PREGATITA.

- sau -
3 Daca este cazul, remediati eroarea.

- Capitolul 8

Operare

6 Operare

» Pentru setari si montaje simple, utilizati cheia hexagonala
livrata, care se gaseste la partea superioara a
mecanismului de imprimare. Nu sunt necesare alte unelte
pentru lucrarile descrise in continuare.

6.1 Introducerea materialului de consum pe role

6.1.1 Pozitionarea rolei de material pe suportul de

role
10
1
2
9 3
8 4
7
6 5

Introducerea materialului rold.

-

Pozitioner margine

Inel de pozitionare

Rold de material

Suport rold

Infdsurdtor intern (primit numai in versiunea de distribuire)
Ghidaj

Buton moletat

Barierd fotoelectrica

W ®© N O uu A W N

Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare

10 Capac

1 Deschideti capacul.

2 Rotiti inelul de pozitionare in sens invers acelor de
ceasornic, astfel incat sageata sa indice spre simbolul cf°
si astfel sa se elibereze pozitionerul de margine.

Trageti pozitionerul de margine de pe suportul rolelor.

4 Tmpingeti rola de material pe suportul de role, astfel incat
partea tipdrita a materialului sa fie orientata in sus.

Asezarea pozitionerului pe suportul de role.

6 Impingeti pozitionerul de margine pana cand se asaza pe
rola de material si este perceptibila o rezistenta clara la
impingere.

7 Rotiti inelul de pozitionare in sensul acelor de ceasornic,
astfel incat sdgeata sa indice spre simbolul A si astfel
pozitionerul de margine sa se prinda pe suportul de role.

8 Derulati materialele de consum.
Pentru modul de distribuire sau modul infasurator:
cca 60 cm
Pentru modul de rupere: cca 40 cm

M Rola de material este pozitionata pe suportul de role.
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Operare

6.1.2 Introducerea materialului in capul de imprimare

—_

Introducerea materialului in capul de imprimare.

v N WwN

Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare
Buton moletat

Pozitioner margine

Barierd fotoelectrica

Senzor

Rotiti parghia Tn sens invers acelor de ceasornic pentru a
ridica capul de imprimare.

Setati pozitionerul de margine prin intermediul butonului
moletat, astfel incat materialul sa treaca printre ambele
pozitionere de margine.

Deplasati benzile de material de consum peste
infasuratorul intern spre unitatea de imprimare.

Deplasati benzile de material de consum prin bariera
fotoelectrica, astfel incat benzile de material de consum
sa paraseasca unitatea de imprimare dintre capul de
imprimare si valtul de imprimare.

M Materialul este introdus in capul de imprimare.

6.1.3 Setarea barierei fotoelectrice

Pentru adaptarea la material, bariera fotoelectrica poate
fi Impinsa transversal pe sensul de deplasare a hartiei.
Senzorul barierei fotoelectrice este vizibil din fata la
privirea prin unitatea de imprimare si marcata la suportul
barierei fotoelectrice cu un marcaj. Cand aparatul este
conectat, lumineaza in plus un LED galben la pozitia
senzorului.

1
6

2

3
5 N 4

Setarea barierei fotoelectrice.

-

Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare
Buton moletat

Pozitioner margine

Barierd fotoelectrica

Surub

o AN W N

Senzor

Desfaceti surubul.

2 Pozitionati bariera fotoelectrica folosind manerul, astfel
incat senzorul sa poata detecta golurile, respectiv
marcajul reflexiv sau de perforare.

- sau, daca materialele nu au
forma dreptunghiulara, -

3 Aliniati bariera fotoelectrica la muchia frontala a
materialului din sensul de deplasare a hartiei, folosind
manerul.

4 Strangeti surubul.

M Bariera fotoelectrica este setata.

Doar pentru functionarea in modul de rupere:

1 Rotiti parghia in sensul acelor de ceasornic pentru a
bloca capul de imprimare.

M Rola de material este introdusa pentru functionarea in
modul de rupere.
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6.1.4 infasurarea materialului de baza in modul de
distribuire (nu este disponibil ca varianta
standard)

In modul de distribuire, materialele sunt indepartate

dupa tiparire, iar materialul de baza este infasurat in
interior.

Operare

13 Rotiti parghia in sensul acelor de ceasornic pentru a

4]

bloca capul de imprimare.

Rola de material este introdusa pentru modul de
distribuire.

6.2 Introducerea etichetelor Leporello

W N

Ghidarea materialului in modul de distribuire.

Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare

Muchie distribuire

Valt de intoarcere

Carcasd

Sistem de presare (primit numai in versiunea de distribuire)
Dispozitiv de prindere

Buton rotativ

Infdsurdtor intern (primit numai in versiunea de distribuire)

© o N O AN W N

Rold de material

—

Deschideti carcasa.
2 Rabatati sistemul de presare la valtul de intoarcere.

Indepértati materialele de pe primii 100 de mm de banda

de material de consum de pe materialul de baza.

4 Deplasati benzile de material de consum in jurul muchiei

de distribuire si valtului de intoarcere spre infasuratorul
intern.

Fixati infasuratorul intern.

6 Rotiti butonul rotativ In sensul acelor de ceasornic pana
la oprire.

7 Introduceti materialul de baza sub un dispozitiv de
prindere al infasuratorului intern.

8 Aliniati muchia exterioara a benzilor de material de
consum la rola de material.

9 Rotiti butonul rotativ In sens invers acelor de ceasornic
pana la oprire.

M infasuratorul intern se desface si astfel sunt prinse benzile

de material de consum.

10 Rotiti infasuratorul intern in sens invers acelor de
ceasornic, pentru a strange materialul.

11 Pozitionati sistemul de presare centrat spre benzile de
material de consum.

12 Pivotati sistemul de presare la valtul de intoarcere.

Deplasarea hdrtiei cu etichete Leporello.

1

2
3
4
5

N

Y ®y

>

Pozitioner margine
Inel de pozitionare
Suport rold
Stiva de material

Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare

Rotiti inelul de pozitionare in sens invers acelor de
ceasornic, astfel incat sageata sa indice spre simbolul cf°
si astfel sa se elibereze pozitionerul de margine.

Setati pozitionerul de margine astfel incat materialul sa
treaca printre ambele pozitionere de margine.

Plasati stiva de material in spatele aparatului.

Pentru aceasta, aveti in vedere faptul cd materialele de
pe benzi trebuie sa se vada de sus.

Stiva de material este plasata in spatele aparatului.
Deplasati benzile de material de consum peste suportul
de role spre unitatea de imprimare.

Impingeti pozitionerul de margine, astfel incat benzile de
material de consum sa ajunga la peretele de montaj si la
pozitionerul de margine, respectiv la ambele pozitionere
de margine, fara sa se blocheze sau sa se indoaie.

Rotiti inelul de pozitionare in sensul acelor de ceasornic,
astfel incat sageata sa indice spre simbolul A si astfel
pozitionerul de margine sa se prinda pe suportul de role.

Introduceti benzile de material de consum in capul de
imprimare.

Capitolul 6.1.2

Setarea barierei fotoelectrice.

Capitolul 6.1.3

Reglarea sistemului de presare cap.

Capitolul 6.3
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Operare

10 Rotiti parghia Tn sensul acelor de ceasornic pentru a
bloca capul de imprimare.

M Etichetele Leporello sunt introduse.

6.3 Reglarea sistemului de presare a capului

Capul de imprimare este presat cu doi tacheti. Pozitiile
ambilor tacheti trebuie setate la latimea materialului
utilizat,

+ pentru a obtine o calitate de imprimare uniforma pe
intreaga latime a materialului,

pentru a evita pliuri pe deplasarea benzii color,

pentru a evita uzura prematura a valtului de imprimare si
a capului de imprimare.

/

Reglarea sistemului de presare cap.

1 stift filetat
2 Tachet

3 Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare

1 Desfaceti stifturile filetate ale ambilor tacheti si setati
ambii tacheti In functie de |atimea materialului.

2 Rotiti parghia in sensul acelor de ceasornic pentru a
bloca capul de imprimare.
Strangeti fix stifturile filetate.

Capul de imprimare este presat cu doi tacheti care, in
pozitia de baza, sunt pozitionati la mijlocul opritorului
capului de imprimare.

M Sistemul de presare a capului este setat.

m Aceasta setare poate fi mentinuta pentru toate
aplicatiile.

6.4 Montarea si demontarea muchiei de distribuire
si a lamei ghilotina

Pentru a converti aparatul la un alt mod de functionare,

trebuie montata eventual o muchie de distribuire sau o

lama ghilotina.

Muchie de distribuire sau lamd ghiloting.

1 Muchie de distribuire (primit numai in versiunea de distribuire)

2 Lamd ghilotind

N W N

Montarea si demontarea muchiei de distribuire sau a lamei ghilotind.

1 Surub
2 Stift
3 Tabld
4

Carcasd

-—

Montati tabla.

Deschideti carcasa.

Desfaceti suruburile prin mai multe rotiri.
Tmpingeti tabla in sus.

Indepartati tabla.

Tabla este demontata.

Montati tabla.

Asezati tabla pe surub.
Impingeti tabla in jos, in spatele stifturilor.
Strangeti surubul.

Kvvvvy N Ry vivy

Tabla este montata.
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6.5 Introducerea benzii color

Pentru imprimarea termica directd nu trebuie introdusa o
banda color. Trebuie Indepartata eventuala banda color
introdusa.

W N =

Introducerea benzii color.

1 Derulator bandd color

Buton rotativ

infdsurdtor bandd color

Pdrghie pentru blocarea capului de imprimare

Tambur bandd color

O U AN W N

Rold bandd color

-—

Curatati capul de imprimare.
Rotiti parghia in sens invers acelor de ceasornic pentru a
ridica capul de imprimare.

3 Impingeti in jos pe derulatorul benzii color rola benzii
color cu stratul de acoperire color.

4 Pozitionati rola benzii color in centrul derulatorului benzii
color.

Fixati rola benzii color.

6 Rotiti butonul rotativ de la derulatorul benzii color in sens
invers acelor de ceasornic, pana cand rola benzii color
este fixata.

7 Impingeti tamburul benzii color adecvat pe infasuratorul
benzii color si fixati-l in acelasi mod.

8 Deplasati rola benzii color prin mecanismul de imprimare.

Deplasarea benzii color.

Operare

9 Fixati partea de inceput a benzii color la tamburul benzii
color, folosind o banda adeziva.

» Acordati atentie sensului de rotatie in sens invers acelor
de ceasornic al infasuratorului benzii color.

M Partea de inceput a benzii este fixatd la tamburul benzii
color.

10 Rotiti infasuratorul benzii color in sens invers acelor de
ceasornic, pentru a netezi deplasarea benzii color.

11 Rotiti parghia Tn sensul acelor de ceasornic pentru a
bloca capul de imprimare.

M Banda color este introdusa.

6.6 Setarea deplasarii benzii color

Formarea pliurilor in desfasurarea benzii color poate
cauza distorsiuni ale imaginii imprimate. Pentru evitarea
formarii de pliuri, poate fi ajustat dispozitivul de
intoarcere a benzii de transfer.

O setare eronata a sistemului de presare a capului poate
produce eventuale pliuri in deplasarea benzii color.

- Capitolul 6.3

Ajustarea poate fi efectuata optim in timpul functiondrii
imprimantei.

Setati deplasarea benzii color.

1 Scala
2 Surub

3 Dispozitiv de intoarcere a benzii color

1 Cititi si eventual notati setarea existenta la scala.

2 Rotiti surubul folosind cheia hexagonala si observati
comportamentul benzii color.

In directia + este intinsd muchia interioara a benzii color. In
directia - este intinsa muchia exterioara a benzii color.

M Deplasarea benzii color este setata.
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Regim de imprimare

7 Regim de imprimare

INDICATIE

Daune materiale din cauza manipularii
necorespunzatoare!

Capul de imprimare poate fi deteriorat din cauza manipularii
necorespunzatoare.

» Nu atingeti partea inferioard a capului de imprimare cu
degetele sau cu obiecte ascutite.

» Avetiin vedere faptul ca nu trebuie sa se gaseasca niciun
fel de impuritati pe materiale.

» Avetiin vedere ca suprafetele materialelor sa fie netede.
Materialele rugoase actioneaza ca un smirghel si reduc
durata de viata functionala a capului de imprimare.

» Imprimati cu o temperatura a capului de imprimare cat
mai redusa posibil.

Aparatul este pregatit de functionare atunci cand toate
conexiunile sunt realizate si sunt introduse materialele,
si, daca este cazul, banda color.

7.1 Efectuarea sincronizarii deplasarii hartiei

Dupa introducerea materialului, este necesara o
sincronizare a deplasarii hartiei in regimul de distribuire si
de taiere. In acest proces, primul material identificat de
senzor este adus in pozitia de imprimare si toate
materialele aflate in fata acestuia sunt transportate in
afara imprimantei. Se evita astfel ca materialele goale din
regimul de distribuire sa fie distribuite impreuna cu
primul material imprimat, respectiv ca in modul de
tdiere, lungimea de tdiere a primei sectiuni sa fie
defectuoasa. Ambele efecte pot face primul material
nefolosibil.

1 Apasati lal pentru a porni sincronizarea.

2 Indepartati materialele goale distribuite, respectiv taiate
la avans.

M Este efectuat procesul de sincronizare a deplasarii hartiei.

Procesul de sincronizare nu este necesar in cazul in care capul
de imprimare nu este deschis intre diferite comenzi de
imprimare, si in cazul in care aparatul este oprit.

7.2 Modul de rupere

In modul de rupere, sunt tiparite materialele sau
materiale fara capat. Comanda de imprimare este
executata fara intrerupere. Dupa imprimare, benzile de
material de consum sunt detasate manual. Pentru acest
mod de functionare, trebuie montata lama ghilotina.

> Capitolul 6.4

7.3 Modul de distribuire (disponibil numai in cazul
versiunii de distribuire)

fn modul de distribuire, dupa imprimare, materialele sunt
detasate automat de pe materialul de baza si sunt
pregatite pentru indepartare. Materialul de baza este
infasurat in interiorul aparatului.

Modul de functionare este posibil numai cu versiunile de
distribuire ale aparatului.
Modul de distribuire trebuie activat in software.

In programarea directd, acest lucru este efectuat prin
intermediul Comenzii P.

- Instructiuni de programare

In cel mai simplu caz, modul de distribuire poate fi
comandat fara utilizarea unui ansamblu optional, prin
intermediul afisajului tactil:

+ pornirea comenzii de imprimare cu modul de distribuire
activ

« pornirea fiecarui proces de distribuire individual prin
atingerea de pe afisajul tactil

7.4 infasurare interna (disponibila numai in cazul
versiunii de distribuire)

Dupa imprimare, materialele sunt infasurate din nou in
interior cu materialul de baza pentru o utilizare
ulterioara.

Modul de functionare este posibil numai cu versiunile de
distribuire ale aparatului. In locul muchiei de distribuire
trebuie montata o tabla de intoarcere optionala.
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Remedierea defectiunilor

8 Remedierea defectiunilor Remedierea erorilor depinde de tipul erorii respective.
Tabelele de mai jos va vor ajuta sa identificati posibile > Capitolul 8.2

defectiuni si cauze ale acestora precum si sa efectuati

masurile de remediere a defectelor. Pentru continuarea functionarii, sunt oferite urmatoarele

posibilitati pentru afisarea erorii:

8.1 Afisarea erorilor
Buton in afisajul ero-

In cazul producerii unei erori, pe afisaj apare afisarea rii Functie
erorii:

Dupa remedierea cauzei erorii, comanda de
imprimare se continua.

Repetare

Intrerupere Este intrerupta comanda de imprimare curenta.

| Ii Druckioop! abgesdapn

Transportul de material este din nou
Avans sincronizat. Apoi, poate fi continuata comanda
prin intermediul optiunii de repetare.

Se ignora mesajul de eroare si se continua
Ignorare comanda de imprimare cu eventuald functie
limitata.

Eroarea nu permite functionarea imprimarii.
Pentru analiza exactd, pot fi transmise diferite
fisiere ale sistemului pe o memorie externa.

Salvarea jur-
nalului

Afisarea erorii 1.

Syt faior

| Mismser rechi worh

Afisarea erorii 2.

Kain Druckkop!

Afisarea erorii 3.
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Remedierea defectiunilor

8.2 Mesaje de eroare si remedierea erorilor

Eroare

Cauza

Remediere

Deschiderea sistemului
de presare

(numai pentru versiunea de
distribuire)

Sistemul de presare nu este conectat la valtul de intoarcere
din modul de distribuire

Inchideti sistemul de presare.

Sistemul de presare nu este conectat la valtul de mutare

Inchideti sistemul de presare.

Codul de bare prea
mare

Codul de bare pentru domeniul de imprimare alocat
materialului este prea mare

Reduceti sau deplasati codul de bare.

Eroare cod de bare

Continutul codului de bare este invalid, de ex. caractere
alfanumerice intr-un cod de bare numeric

Corectati unitatea codurilor de bare.

Figsierul nu este gias.

Apelarea unui fisier dintr-un suport de memorie care nu
conectat

Verificati continutul suportului de memorie.

Cap de imprimare
rabatat

Capul de imprimare nu este blocat

Blocati capul de imprimare.

Cap de imprimare prea
fierbinte

incalzire prea puternicd a capului de imprimare

Dupa o pauza, comanda de imprimare se deruleaza mai
departe in mod automat.

Daca survine in mod repetat, micsorati treapta de incalzire
sau viteza de imprimare in software.

Nume camp dublu

Alocati de doua ori numele cdmpului in programarea
directa

Corectati programarea.

Indepirtarea foliei

Banda color este introdusa, desi aparatul este setat pentru
imprimare termica directa

indepartati banda color pentru imprimarea termica
directa.

Pentru imprimare de transfer termica, conectati
Imprimare de transfer in configurarea
imprimantei sau software-ului.

Folia la capat

Banda color consumata

Introduceti o noua banda color.

Banda color se topeste in timpul imprimadrii

intrerupeti comanda de imprimare.

Modificati treapta de incalzire prin intermediul software-
ului.

Curatati capul de imprimare.

> Capitolul 9.2.5

Introducerea benzii color.
Porniti din nou comanda de imprimare.

In cazul in care materialele termice trebuie s3 fie
prelucrate, in software trebuie comutat la imprimare
transfer

Intrerupeti comanda de imprimare. In software trebuie
sd se comute pe imprimare termicd.Porniti
din nou comanda de imprimare.

Aparatul nu exista.

Programarea actioneaza un aparat ce nu exista

Conectati un aparat optional sau corectati programarea.

Nicio eticheta

Pe benzile de materiale de consum lipsesc mai multe
materiale

Apasati pe Repetare pana cand urmatorul material este
detectat pe benzile de material de consum.

Formatul de material indicat in software nu corespunde cu
cel efectiv

Intrerupeti comanda de imprimare.
Modificati formatul de material in software.
Porniti din nou comanda de imprimare.

In aparat se gaseste materialul fara capat, insa software-ul
asteapta sectiunea

Intrerupeti comanda de imprimare.
Modificati formatul de material in software.
Porniti din nou comanda de imprimare.

Nicio ind. de mdrime

Dimensiunea materialului nu este definita in programare

Verificati programarea.

Eroare de citire

Eroare de citire la accesul pe suportul de memorie

Verificati datele de pe suportul de memorie.
Salvati datele.
Formatati din nou suportul de memorie.

Etichetd prea groasa

Cutitul ghilotina nu taie materialul, se poate insa intoarce
n pozitia de plecare

Apdsati Intrerupere.
Schimbati materialul.

Cutitul blocheaza

Cutitul ramane oprit nedefinit in material

Deconectati aparatul.

indepértati materialul blocat.

Porniti aparatul.

Porniti din nou comanda de imprimare.
Schimbati materialul.

Cutit fara functionalitate

Opriti si porniti aparatul.
- Capitolul 5.4

La o noua aparitie, anuntati service-ul.

420 He“ermannTyton Manual cu instructiuni de operare « Imprimanta cu transfer termic TT4030

+ 06-2017 « 031-93478




Remedierea defectiunilor

Eroare

Cauza

Remediere

Hartia la capiat

Materialul de imprimat este consumat

Introduceti material.

Eroare in deplasarea hartiei

Verificati deplasarea hartiei.

Depdsirea memoriei
tampon

Memoria tampon de introducere a datelor este plina si
computerul incearca sa trimita alte date

Utilizati transferul de date cu protocol (de preferinta RTS/
CTS).

Eroare de scriere

Eroare de hardware

Repetati procesul de scriere.
Formatati din nou suportul de memorie.

Scriere necunoscuta

Eroare in timpul de scriere download selectat

Intrerupeti comanda de imprimare.
Schimbati tipul de scriere.

Eroare de tensiune

Eroare de hardware

Opriti si porniti aparatul.

- Capitolul 5.4

La o noua aparitie, anuntati service-ul.
Este afisat ce tensiune a cazut.

Va rugam notati.

Memorie plina

Comanda de imprimare prea mare: de ex. prin fonturile
incdrcate, grafice mari

Intrerupeti comanda de imprimare.
Micsorati cantitatea datelor de tiparit.

Eroare de sintaxa

Aparatul primeste de la calculator o comanda
necunoscuta sau incorecta

Apasati Ignorare, pentru a ignora eroarea, sau
Intrerupere, pentru a intrerupe
comanda de imprimare.

Tip de mediu
necunoscut

Suport de memorie neformatat

Tipul suportului de memorie nu este suportat

Formatati suportul de memorie, utilizati un alt suport de
memorie.

8.3 Remediere probleme

Eroare

Cauza

Remediere

Banda color se mototoleste

Dispozitivul de intoarcere a benzii color nu este ajustat

Setati deplasarea benzii color.
- Capitolul 6.6

Sistemul de presare a capului nu este ajustat

Reglarea sistemului de presare cap.
> Capitolul 6.3

Banda color prea lata

Utilizati banda color care este doar putin mai lata decat
materialul.

Imaginea tiparita prezinta
estompari sau locuri goale

Cap de imprimare murdarit

Curatati capul de imprimare.
- Capitolul 9.2.5

Temperatura prea inalta

Scadeti temperatura prin intermediul software-ului.

Combinatie neadecvata de materiale si banda color

Utilizati alt tip de banda color sau un alt tip de marcaj de
banda color.

Aparatul nu se opreste
atunci cand banda color
ajunge la capat

In software este selectat imprimare termica

Comutati in software la imprimare transfer termic.

Aparatul tipareste
succesiunea de semne in
locul formatului materialului

Aparatul este in regim monitor

Incheiati regimul monitor.

Aparatul transporta
materialul, dar nu si banda
color

Banda color este introdusa gresit

Verificati deplasarea benzii color si orientarea partii
acoperite Tn strat si, daca este cazul, corectati-le.

Combinatie neadecvata de materiale si banda color

Utilizati alt tip de banda color sau un alt tip de marcaj de
banda color.

Aparatul tipareste numai
fiecare al 2-lea material

Reglarea formatului in software prea mare

Modificati reglarea formatului in software.

Linii albe verticale in
imaginea imprimata

Cap de imprimare murdarit

Curatati capul de imprimare.
> Capitolul 9.2.5

Cap de imprimare defect (defectiunea punctelor de
ncalzire)

Tnlocuiti capul de imprimare.
> Instructiuni de service

Linii albe orizontale in
imaginea imprimata

Aparatul este operat in modul de taiere sau distribuire cu
setarea Transport inapoi> optimizat

Setup la Transport inapoi > intotdeauna inversati.
> Instructiuni de configurare

Imaginea imprimata pe o
parte mai deschisa

Cap de imprimare murdarit

Curatati capul de imprimare.
- Capitolul 9.2.5

Sistemul de presare a capului nu este ajustat

Reglarea sistemului de presare cap.

- Capitolul 6.3
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intretinere

9 intretinere

Urmatoarele indicatii de avertizare se aplica pentru toate
lucrarile de intretinere.

Pericol de moarte prin electrocutare!
Pericol de moarte la contactul cu componente sub tensiune.

» Opriti aparatul inainte de efectuarea lucrdrilor de
ntretinere.

» Scoateti stecherul din priza.

/I\ ATENTIE

Pericol de ranire cauzat de lucrari efectuate necores-
punzator!

Lucrul in siguranta cu acest aparat presupune cunostinte de
specialitate. Lucrdrile de intretinere efectuate
necorespunzator pot duce la ranire.

» Efectuati lucrarile de intretinere Tn mod corect.

» Dispuneti efectuarea lucrarilor de intretinere de catre un
operator autorizat, dupa caz.

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de lucrari efectuate
necorespunzator!

Lucrul in sigurantad cu acest aparat presupune cunostinte de
specialitate. Lucrdrile de intretinere efectuate
necorespunzator pot duce la deteriorarea aparatului.

» Efectuati lucrarile de intretinere Tn mod corect.

» Dispuneti efectuarea lucrarilor de intretinere de catre un
operator autorizat, dupa caz.

Intretinerea foloseste la mentinerea disponibilitatii pentru
functionare si la prevenirea uzurii premature.

Intretinerea presupune:
« Mentenanta si curatare

+ Revizie

9.1 Actiuni preliminare si ulterioare intretinerii

Procedati dupa cum urmeaza pentru toate lucrdrile de
intretinere:

Opriti aparatul de la comutatorul principal.
Scoateti stecherul din priza.

Aparatul este deconectat.
Efectuati lucrarile corespunzatoare de intretinere.

Bagati stecherul in priza.

Porniti aparatul de la comutatorul principal.

EU‘I-BWEN—\

Aparatul este gata de functionare.

9.2 Mentenanta si curatare

9.2.1 Lucrari periodice de mentenanta

Pentru a garanta functionarea corecta a aparatului,
anumite lucrari de intretinere trebuie efectuate la
intervalele specificate.

» Daca aparatul este utilizat zilnic, efectuati urmatoarele
lucrari periodice de mentenanta.

Interval Lucrari de mentenanta
saptamanal Curatarea capului de imprimare termica
lunar Curatarea aparatului

anual Mentenanta aparatului

9.2.2 Agenti si materiale de curatare

Pentru mentenanta aparatului sunt necesare urmatoarele
materiale si agenti de curatare:

+ Agent de curatare universal
+ lLaveta fara scame
+  Pensuld moale

« Aspirator

9.2.3 Curatarea aparatului

INDICATIE

Daune materiale din cauza curatarii

necorespunzatoare!

Aparatul poate fi deteriorat daca se utilizeaza agenti de

curatare agresivi.

» Nu utilizati solventi sau agenti abrazivi pentru curatarea
suprafetelor exterioare sau a subansamblurilor.

Procedati dupa cum urmeaza:

1 Indepartati praful sau scamele de hartie din zona de
imprimare, folosind o pensula sau un aspirator.

2 Curatati suprafetele exterioare cu un agent de curatare
universal si o laveta.

M Aparatul este curatat.

9.2.4 Curatarea valtului de imprimare

Impuritatile de pe valtul de imprimare pot cauza
scaderea calitatii imaginii imprimate si a transportului de
material.

Procedati dupa cum urmeaza:

1 Rabatati capul de imprimare.

2 Scoateti materialele si banda color din aparat.

3 Indepartati depunerile cu un valt de curatare si o laveta
fara scame.

4 In cazul In care valtul este deteriorat, inlocuiti valtul.

—> Instructiuni de service
M Valtul de imprimare este curatat.
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9.2.5 Curatarea capului de imprimare

In timpul imprimérii, se pot aduna impuritati pe capul de
imprimare, care influenteaza negativ imaginea
imprimatd, de ex. prin diferente de contrast sau benzi
perpendiculare.

Intervale de curatare:
+ Imprimare termica directa: dupa fiecare schimbare a rolei
de material

« Imprimare transfer termic: dupa fiecare schimbare a rolei
benzii color

/\ ATENTIE

Pericol de ranire din cauza liniei capului de imprimare!

La atingerea liniei capului de imprimare fierbinte pot aparea
raniri.

» Asigurati ca s-a racit capul de imprimare.

INDICATIE

Pagube materiale cauzate de lucrari efectuate
necorespunzator!

Capul de imprimare poate fi deteriorat daca se utilizeaza
agenti de curatare agresivi sau materiale dure.

» Nu utilizati agenti de curatare agresivi sau materiale dure
pentru curatarea capului de imprimare.

» Nu atingeti stratul de protectie din sticla.

Procedati dupa cum urmeaza:
1 Rabatati capul de imprimare.
2 Scoateti materialele si banda color din aparat.

3 Curatati capul de imprimare cu un creion special de
curatare sau cu betisoare de vata umectate cu alcool pur.

4 Lasati sa se usuce capul de imprimare 2-3 min.

M Capul de curatare este curatat.

intretinere

9.2.6 Curatarea barierei fotoelectrice

Senzorii se pot murdari de scamele de hartie. Astfel,
poate fi afectata detectarea partii de inceput a
materialului sau marcajele de imprimare.

INDICATIE

Daune materiale din cauza curatarii

necorespunzatoare!

Bariera fotoelectrica poate fi deteriorata daca se utilizeaza

agenti de curatare agresivi sau materiale dure.

» Nu utilizati solventi sau agenti abrazivi, precum si
materiale dure pentru curatarea barierei fotoelectrice.

Curdtarea barierei fotoelectrice.

1 Buton

2 Surub

3 Barierd fotoelectricd
4

Fantd pentru senzor

Procedati dupa cum urmeaza:
1 Scoateti materialele si banda color din aparat.
Desfaceti surubul.

2
3 Mentineti apasat butonul.
4

Trageti usor bariera fotoelectrica in exterior, folosind
manerul.

» Asigurati-va ca nu este tensionat cablul barierei
fotoelectrice.
M Bariera fotoelectrica este trasa in exterior.

5 Curatati bariera fotoelectrica si fanta pentru senzor
folosind o pensula moale sau betisoare de vata umectate
cu alcool pur.

6 Impingeti inapoi bariera fotoelectrica folosind manerul si
setati-o.

- Capitolul 6.1.3
Introduceti din nou materialele si benzile color.

~N

M Bariera fotoelectrica este curatata.
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Scoatere din functiune

10 Scoatere din functiune

Pericol de moarte prin electrocutare!

Pericol de moarte la contactul cu componente sub tensiune.

» Opriti aparatul inainte de efectuarea lucrdrilor de
intretinere.

» Scoateti stecherul din priza.

10.1 Scoaterea din functiune a aparatului
Procedati dupa cum urmeaza:

Opriti aparatul de la comutatorul principal.
Scoateti stecherul aparatului din priza.

Opriti calculatorul sau laptopul.

i b W N =

Deconectati cablul USB de la aparat.

6 Deconectati cablul de alimentare de la aparat.
M Aparatul este oprit.

10.2 Repunerea in functiune a aparatului
Procedati dupa cum urmeaza:

1 Porniti calculatorul sau laptopul.
Conectati cablul de alimentare la aparat.

2
3 Conectati cablul USB la aparat.
4

Conectati cablul USB al aparatului la calculator sau la
laptop.

5 Bdgati in priza cablul de alimentare al aparatului.
6 Porniti aparatul de la comutatorul principal.

M Aparatul este gata de functionare.

Deconectati cablul USB de la calculator sau de la laptop.

11 Eliminare

La finalul perioadei de exploatare, cumparatorul sau
operatorul aparatului trebuie sa dispuna eliminarea
corespunzatoare a acestuia, inclusiv a accesoriilor.

Cumparatorul, respectiv operatorul, elibereaza
HellermannTyton de obligatiile sectiunii 10, paragraful
2 din legea germana privind echipamentele electrice
si electronice (obligatia de restituire catre producator)
si de celelalte cerinte conexe acestei legi.

(% Acest aparat a fost produs cu respectarea standardelor
actuale pentru protectia mediului inconjurator. Materialele
separate pot fi reciclate.

» Respectati normele nationale aplicabile pentru eliminarea
materialelor reciclabile, a componentelor electronice si
bateriilor.

» Nu aruncati aparatul in gunoiul menajer.

» Predati aparatul la un centru de colectare local
sau la un centru de reciclare.

» Daca este cazul, adresati-va autoritatilor locale in
domeniu.
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12 Date tehnice

Date tehnice

Pachetul
TIP contine Art. nr.
Imprimanta cu transfer ter-
mic TT4030 1 556-04037

Metoda de imprimare

Imprimare transfer termic

materialului)

Banda color

Diametru rola pana la 80 mm

Diametru tambur 25,4 mm
L.unglvmena cile deplasare va- 450 m

riabila pana la

Latime pana la

(corespunzatoare latimii 114 mm

Rezolutie de imprimare 300 dpi
Viteza de imprimare pana la 300 mm/s
Latime de imprimare pana 1057 mm

la

Material

Etichete sau material fara capat pe rola
sau Leporello

Alimentare energie

100 -240V

Tensiunea nominala de ali-
mentare

100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC

Puterea maxima absorbita

150 - 300 W

Fuzibil pe intrare

max. 2 A

Interfata

RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device
pentru conexiunile PC, Ethernet 10/100
Base-T: LPD, IPv4, IPv 6, RawlIP Printing,

DHCP, HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME,

NTP, Zeroconf, SOAP-Webservice,

1 x USB Host epntru panou de operare
ext.,

2 x USB Host la partea din spate,
tastatura, scaner cod de bare,
Stick de memorie USB, adaptor USB
Bluetooth, WLAN, conexiune periferica
USB Host

Sistem de operare necesar

Windows XP®/Vista®/7®/8°

Dimensiuni (Lat x H x Ad)

252 mm x 288 mm x 460 mm

Greutate 10 kg
Specificatii CE, FCCclasa A, CB, UL
Material
Latime etichete 4-110 mm
Latime material de baza 9-114 mm
Latime material fara capat 9-114 mm
Latltne furtun fretat fara 4-85mm
capat
inaltime etichete fara

i 4 mm
retragere de la
inaltime etichete pana la 2000 mm
Rola rezerva de diametru

. A x 205 mm

exterior pana la
Diametrul tamburului rolei 38-100 mm

de rezerva
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Date tehnice

12.1 Dimensiuni aparat

TT4030

IC

Dimensiuni aparat.

1 Senzor optic si senzor reflexiv

2 Cap de imprimare
3 Muchie de distribuire (primit numai in versiunea de distribuire)
4 Lama ghilotind
5 Muchie de tdiere
6 Sens de deplasare
Dimen- Denumire Dimensiuni in mm
siune
Distanta linie de imprimare - muchie de
IP ! o 3,5
distribuire
IT Distanta linie de imprimare - lama ghilotina 13,5
Distanta linie de imprimare - cutit muchie de
Ic lajere 20,5
cu cutit de taiere
L 21,2
cu cutit de perforare
Latime de imprimare 105.6
K 300 dpi 1056
600 dpi '
Distanta senzor optic si senzor reflexiv -
Mijlocul deplasarii hartiei
SXM adica, distanta permisa intre marcajele -55-0
reflexive
si perforatiile care indica mijlocul materialului
sy Distanta senzor oplt\c si senzor reflexiv - 45.0
linie de imprimare
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12.2 Dimensiuni sectiune/material fara capat

Date tehnice

1 2 3
] |
(A)

E

B
H Vv QE/QS GE/GS

c

F L

DL (DR)

Dimensiuni sectiune/material fard capdt.

1 Materiale
2 Sens de deplasare

3 Material fdra capat/tub termocontractibil

In cazul materialelor subtiri si cu dimensiuni mici,
Utilizarile critice trebuie verificate si aprobate.

> Avetiin vedere rigiditatea. Materialul trebuie sa poata fi introdus in valtul de imprimare.

sau In cazul unui adeziv puternic, pot aparea limitdri in utilizare.

Dimen- Denumire Dimensiuni in mm
siune
B Latime material 4-110
H naltime matgrigl 4 -2000
in modul distribuire 12 -200
- Lungime de rupere >30
Lungime de tdiere
- cu cutit de taiere >5
cu cutit de perforare >5
- Lungime de perforare >2
Distanta material >2
C Latime material de baza 9-114
GE Latime material fara capat 4-114
GS Latime tub termocontractibil 4 -85
DL Marginea stanga >0
DR Marginea dreapta =0
E Grosime material 0,03-0,60
F Grosime material de baza 0,03-0,13
QE Grosime material fara capat 0,05-0,50
QS Grosime tub termocontractibil <11
\'} Avans >6
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Date tehnice

12.3 Dimensiuni pentru marcajele reflexive

-

|
|
JI . |

Dimensiuni pentru marcajele reflexive.

1

2
3
4

Materiale cu marcaje reflexive
Inceput material virtual/Marcaj reflexiv
Material fdrd capdt cu marcaje reflexive

Sens de deplasare

Marcajele reflexive trebuie sa se gaseasca pe partea inferioara a materialului. La cerere, este livrata o bariera fotoelectrica
pentru marcajele reflexive de pe partea superioara.

Informatiile sunt valabile si pentru marcajele negre. Este posibil ca marcajele colorate s& nu fie detectate. In acest sens,
trebuie efectuate teste preliminare.

Dimen- Denumire Dimensiuni in mm
siune

A Distanta material >2

Az Distante zone de imprimare >2

L Latimea marcajului reflexiv >5

M Tnaltimea marcajului reflexiv 3-10

XM Distanta marcaj - mijlocul deplasarii hartiei -55 -0

z Distanta inceput material virtual - inceput material efectiv rgcgi::;nljai /O
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.
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Kullania bilgileri

1 Kullania bilgileri

Cihazin ilk kullanimindan 6nce kullanim kilavuzu, cihaz
kullanan herkes tarafindan dikkatli bir sekilde okunmali
ve anlasiimalidir.

Bu belge ve bu belgenin cevirisi HellermannTyton-
Gruppe'nin mulkiyetidir. Yeniden Uretilmesi, islenmesi,
¢ogaltiimasi, tamaminin veya bir kisminin asil amacinin
disinda yayllmasi sadece HellermannTyton-Gruppe'nin
yazili izni ile mUmkdndur.

1.1 Gecerlilik alani

Kullanim kilavuzu kalifiye elemanlar ve isletmeci icin
hazirlanmistir. Kullanim kilavuzu sadece, bundan sonra
"Cihaz" olarak adlandirilacak olan asagidaki termal
transfer yazici TT4030 icin gecerlidir:

Siparis
PARCA NUMARASI numarasi
Termal transfer yazici TT4030 556-04037

Tipi tip levhasindan okuyabilirsiniz. Yedi haneli seri
numaray! iceren tip levhasi cihazlarin arka tarafinda
bulunmaktadir.

A HellermannTyton Product

Label Printer FTENM,
Model: &5 TT4030 300dpi

Part No.: &% 556-04037
Voltage: BE 100-240V~
Current: £ 2A max.
Frequency: % 50-60Hz

Made in Germany &E#&E

Ornek Tip levhasi.

1.2 Kullanilan isaretler ve semboller

Bu kullanim kilavuzundaki metinde cesitli isaretler ve
semboller kullaniimistir. Bunlar asagida agiklanmistir:

«  Bir saym igin isaret
Bir yonerge icin isaret
islem adimi baslangici

N = vy

Sonraki islem adimi

Islem sonucu
Gosterge metni/Ekran metni
- Kaynak

% Bu sembole sahip olan metinler cevre korumasi ile ilgili bilgiler

icerir.

E Bu sembole sahip olan metinler ilave bilgiler icerir.

1.3 Belgelerin saklanmasi ve giincelligi

» Bu kullanim kilavuzunu ve birlikte gelen belgeleri her
zaman erisime hazir olacak sekilde saklayin.

» Cihazin bir sonraki sahibine bu belgeleri de eksiksiz olarak

verin.
» Dikkate alin:

Cihazlar strekli olarak gelistirildiginden belgeler ve cihaz

arasinda farkliliklar olabilir. Glncel baskiyi
www.HellermannTyton.de/site/downloads altinda
bulabilirsiniz.

1.4 Amacina uygun kullanim

Termal transfer yazici TT4030 yalnizca Uretici tarafindan
izin verilen uygun malzemelere baski yapmak icin
kullanilabilir. Cihaz bayuk hacilmli endustriyel kullanim
icin tasarlanmistir. Kesme bicaklari, perfore bicaklari ve
harici rulo ¢d6zlcU opsiyonel olarak sunulmaktadir. Cihaz
sadece kapali alanlarda kullanmak igin uygundur. Cihaz
patlama tehlikesi barindiran cevrelerde kullanilmamalidir.

Cihaz sadece bu kullanim kilavuzunda aciklanan amaca
uygun olarak kullanilabilir.

Cihaz sadece teknik agidan sorunsuz durumdayken,
usuliine uygun, emniyet ve tehlikeler konusunda bilingli
olarak ve kullanim kilavuzu dikkate alinarak kullanilabilir.

Cihaz sadece Uretici veya egitimli uzman personel
tarafindan orijinal yedek parcalar kullanilarak onarilabilir
veya tamir edilebilir.

1.5 AT uygunlugu
Cihaz su yonergelere uygundur:
«  Algak gerilim yénetmeligi 2014/35/AB

«  EMC yonetmeligi 2014/30/AB

+ Belirli tehlikeli maddelerin elektrikli ve elektronik
cihazlarda kullanilmasini kisitlayan yonetmelik
2011/65/AB

1.6 Bunlarla birlikte gecerli olan belgeler

KonfigUrasyon, programlama ve servis kilavuzuna
uyulmalidir.

1.7 Musteri servisi ve yedek parcalar
Soru ve talepleriniz igin HellermannTyton'a bagvurun.
iletisim verileri bu belgenin sonunda belirtilmistir.

Sadece orijinal yedek parcalari ve/veya HellermannTyton
tarafindan izin verilmis yedek pargalar kullanin. Yedek
parca siparisi icin musteri servisine basvurun.
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Guvenlik bilgileri

2 Giivenlik bilgileri Yaralanma tehlikesi

Cihazi kullanirken donen yapi parcalari veya uzuvlarin

Cihaz son teknoloji ile ve bilinen teknik emniyet : aiat’ ”»
sikismasi nedeniyle yaralanma tehlikesi olusabilir.

kurallarina uygun olarak tretilmistir. Yine de cihazin

kullanimi sirasinda kullaniciyi veya Gglincy kisileri » Kiyafetlerin, saglarin, takilarin veya benzerlerinin cihazin

bedensel ve hayati olarak tehlikeye sokacak ve/veya acikta bulunan, dénen yapi parcalarina temas

cihazda ya da diger mallarda maddi hasarlar olusturacak etmemelerine dikkat edin.

durumlar meydana gelebilir. > Kapag kapatirken sadece kulbundan tutun ve kapagin

Mevcut kullanim kilavuzunda gavenlikle ilgili talimatlar donus alanina elinizi sokmayin.

bulunmaktadir. » Cihazin kendisi veya parcalari baski yapilirken isinabilir.

» Yaralanmalari, maddi hasarlari 6nlemek ve cevreye zarar isletim sirasinda cihaza dokunmayin ve malzeme
vermekten kacinmak icin tiim talimatlara uyun. degisiminden ya da sokme islemlerinden 6nce

sogumasini bekleyin.
Maddi hasar tehlikesi

isletim sirasinda kapagin acilmasi cihazin tanimlanmamis
bir sekilde durmasina neden olabilir.

> isletim sirasinda kapagin acilmasindan kaginin.

2.1 Uyan bilgilerinin gésterilmesi ve aciklamasi

Uyarl bilgileri konulara dayanir ve su sekilde
dizenlenmistir:

Tehlikenin tiri ve kaynagi!

ik ) ¥ 2.4 Kullanim sinirlari
Tehlikenin turt ve kaynaginin agiklamasi. . . .
L yneg ,g, . » Kullanim ortami icin su kosullara dikkat edin:
» Tehlikenin dnine gegmek igin dnlemler.

+ Cihazi sadece kuru ve tozsuz olan i¢c mekanlarda calistirin.

2.2 Uyan bilgilerinin tehlike kademeleri + Cihaz patlama tehlikesi barindiran cevrelerde
Uyar bilgileri tehlikelerin buyuklugine gore kullaniimamalidir.

kademelendirilmistir. Asagida tehlike kademeleri, ilgili .

sinyal kelimeleri ve uyari sembolleriyle agiklanmistir. 2.5 lIsletmecinin sorumluluklan

isletmeci ulusal olarak gecerli olan yasal belirlemelere ve
kaza Onleme talimatlarina dikkat etmeli ve bunlara
Ani 6lum tehlikesi veya agir yaralanmalar. uymalidir.

isletmeci, cihazi dizenli bakim énlemleriyle calismaya
uygun bir durumda bulundurmalidir.

Olasi 6lum tehlikesi veya agir yaralanmalar.

3 Nakil ve depolama

A DiKKAT Cihazin tasinmasi sirasinda tum hareketli bilesenler
Olasi hafif yaralanmalar. guvenli hale getirilmelidir. Cihaz sadece birlikte
gonderildigi orijinal paketi ile tasinmalidir.

Cihaz neme, direkt glines i1s1gina ve asiri sicakliga kars!
ihazd de hasar] korunmalidir. Cihaz sadece kuru ve su sigramasina karsi
Clhazce veya ceviede Rosarer korunan mekanlarda depolanabilir.

2.3 Temel giivenlik bilgileri

Asagidaki guvenlik bilgileri cihazin kullaniminda genel
olarak gecerlidir.

Elektrik carpma tehlikesi
Hasarli veya yanlis kurulmus akim hatti hayati tehlike
olusturabilecek yaralanmalara neden olabilir.

» Cihazi usuline uygun olarak monte edilmis, koruyucu
kontaklara sahip bir prize takin.

» Gerilime dikkat edin (110 Vila 240 V AQ).

» Cihaz gerekli durumlarda gerilimsiz hale getirebilmek icin
priz kolay erisilebilir olmalidir.

» Kullanilmamasl, ariza giderimi veya bakimi sirasinda cihaz
ana salter yardimiyla kapatiimali ve prizden ¢ekilmelidir.
» Elektronik yapi gruplarina ve bunlarin yaziimlarina

usultine uygun olmayan sekilde mudahale edilmesi, o
arizalara yol acabilir. -
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Kurulum ve islevi

4 Kurulum ve islevi
4.1 Yapi @
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1 B —25
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& 28
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AN 6 Cihazin arkasi.
7 — £
22 Glc salteri
Cihaza genel bakis. 23 Glg baglanti soketi
1 Kapak 24 SD kart yuvasi
Kenar bosluk ayar 25 2x USB Master arabirimi; klavye, tarayici, USB bellek, Bluetooth

adaptdru veya servis anahtari igin
26 USB-Full-Speed-Slave arabirimi
27 Ethernet 10/100 Base-T

Rulo tutucu
Renkli bant ¢éziict

Dabhili sarici (sadece besleme versiyonunda mevcut)

28 RS-232 arabirimi
Baski mekanizmasi

29 USB Master arabirimi; klavye, tarayici, USB bellek, Bluetooth adaptdri

Kapak veya servis anahtari icin

Renkli bant sarici

W 0 N O L AN W N

Dokunmatik ekran

10 "Cihaz agik" LED'i

21—~

20

19
18

17
16
15

Baski mekanizmasi.

11 Alti késeli anahtar

12 Yazici kafasi kilitleme kolu

13 Kilavuz icin ayar digmesi

14 Kilavuz

15 Bastirma sistemi (sadece besleme versiyonunda mevcut)

16 Yonlendirme silindiri (sadece besleme versiyonunda mevcut)
17 Yirtma kenari

18 Yazdirma silindiri

19 Fotosel

20 Yazici kafasi ve késebent

21 Renkli bant icin yonlendirme
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4.2 Dokunmatik ekran

Dokunmatik ekran ile kullanici cihazin isletimini kontrol

edebilir, drnegin:

+ Yazdirma gorevlerini yarida kesme, devam ettirme veya
iptal etme,

«  Yazdirma parametrelerini ayarlama, orn. yazici kafasinin
Isitma enerijisi, yazdirma hizi, arabirimlerin
konfigUrasyonu, dil ve saat,

+ Bellek araci ile Stand-alone isletimini kumanda etme,
+ Bellenim glncellemesi gerceklestirme.

> Konfigdrasyon kilavuzu

Birden fazla fonksiyon ve ayar, yaziim uygulamalari ile

yaziclya ait komutlar araciligiyla veya bir bilgisayar ile
dogrudan programlama araciligiyla kontrol edilebilir.

- Programlama kilavuzu

Yazilimda farkli yazdirma gérevlerinde uyarlamalarin yapiimasi
avantaj saglar.

4.2.1 Baslangic ekrani

Baslangic ekrani Anlami

Cihazi calistirdiktan sonra

Yazdirma sirasinda

DURAKLATILDI durumunda

Bir yazdirma gérevinden sonra

Kurulum ve islevi

Baslangic ekranindaki

LY Anlami
diigmeler

Mendye gecme

Yazdirma gorevinin yarida kesilmesi

Yazdirma gorevinin devam
ettiriimesi

Son malzemenin tekrarlanmasi

TUm yazdirma gorevlerinin
iptali ve silinmesi

Malzeme besleme

E Devre digi dugmeler karartiimistir.

Belirli yazilim ve donanim konfiglrasyonlarinda baslangic
ekraninda ek semboller belirir:

Baslangic ekranindaki opsiyo-

L2 Anlami
nel diigmeler

Cihazi calistirdiktan sonra

Yazdirma sirasinda

Dokunmatik ekran dogrudan parmakla basarak devreye

alinir:

Bir menlyl agmak veya bir mend noktasini segmek igin
kisa sureligine ilgili sembole dokunun.

« Listelerde gezinmek i¢in parmagi ekranda yukari veya
asagi gekin.
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DURAKLATILDI durumunda

Besleme dahil yazdirmanin
baslatiimasi,

Yazdirma gorevinde minferit bir
malzemenin kesilmesi vb.

Malzeme tasimadan dogrudan bir
kesimin tetiklenmesi
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Kurulum ve islevi

Baslik satirinda konfigtrasyona bagl olarak farkli bilgiler
widget seklinde gosterilir:

Baslangic
ekraninda widget

Anlami

Verilerin bir arabirim Gzerinden alinmasi dusen
bir damla ile gosterilmektedir.

Veri akisini kaydet fonksiyonu etkindir.
- Konfigurasyon kilavuzu

Alinan tum veriler bir
bl dosyasina kaydedilir.

Renkli bant sonu 6n uyarisi:
> Konfigurasyon kilavuzu

Depo rulosunun kalan ¢api ayarlanan bir degerin
altinda kald!.

SD karti yuklendi.

SD bellek yiklendi.

Gri: Bluetooth adaptor yiklendi.
Beyaz: Bluetooth baglantisi etkin.

WLAN baglantisi etkin. Beyaz yaylarin sayisi
WLAN alan glcinul simgelemektedir.

Ethernet baglantisi etkin.

USB baglantisi etkin.

fEEpEQ0OE @ =

Saat gbstergesi

4.2.2 Meniide gezinme
Su sekilde hareket edin:

1 Baslangi¢ duzeyinde menuye gegmek igin Uzerine
basin.

Baslangic diizeyi.

2 Secim dUzeyinde temayi segin.

M Farkli temalar, diger secim diizeylerinin oldugu alt
yapilara sahiptir.
Bl ile st duzeye geri atlanir, B ile baslangic diizeyine
geri atlanrr.

Secim dizeyi.

3 Parametre/fonksiyon diizeyine ulasana kadar secime
devam edin.

Parametre/fonksiyon dlizeyi.
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Kurulum ve islevi

4 Fonksiyonu segin. CEEEE Anlami

M Cihaz fonksiyonu, gerekirse hazirlanan bir iletisim
kutusundan sonra uygular.

- veya -
5 Parametreyi secin.

M Ayar secenekleri parametre tipine baghdir.
Tarih/saat

Parametre Anlami

Mantiksal parametreler

Parametre ayari icin
diigmeler

Degerin kaba ayar! icin kaydirici

Degerin adim adim azaltiimasi

Anlami

Degerin adim adim arttiriimasi

Ayari kaydetmeden ¢ikma

Ayari kaydederek ¢ikma

Parametre kapalidir, basildiginda

Secim parametreleri parametreyi devreye alir.

Parametre agiktir, basildiginda
parametreyi kapatir.

OB OB .

Sayisal parametreler

o
[
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Devreye alma

5 Devreye alma
Cihazin isletime alinmasi igin su ¢alisma araglarina ihtiyag
vardir:
«  Windows XP®/Vista®/7®/8%isletim sistemli PC veya
Notebook
isletime almayi su sirayla gerceklestirin:
Cihazi kurun.
SUrGclya yukleyin.

1

2

3. Cihazi baglayin.
4. Cihazi isletim sistemine yukleyin.
5

TagPrint Pro yazilimini yUkleyin.

5.1 Cihazi kurma

Yanlis ortam kosullari nedeniyle maddi hasarlar!

Cihaz ve malzemeler nem ve toz nedeniyle hasar gorebilir.

» Cihazi sadece kuru ve su sicramasina karsi korunan
mekanlara kurun.

Su sekilde hareket edin:
Cihaz dikkatlice ambalajindan kaldirin.
Cihazi duz ve sabit bir yuzeye yerlestirin.

Cihazin kapagini agin.
Kopuk tasima emniyetini yazic kafasi alanindan alin.

Cihazi tasima hasarlarina karsi kontrol edin.

O U1 A W N =

Teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin:

«  Termal transfer yazici

+  Sebeke kablosu

+ USB kablosu

« Belgeler

« Kurulum programi, Windows struculer ve kullanim

kilavuzunu iceren CD

E Daha sonraki tasima islemleri igin orijinal ambalajini saklayin.

Eger bir tasima hasari varsa veya teslimat kapsaminda bir
eksiklik varsa HellermannTyton musteri hizmetleri ile iletisime
gegin.

M Cihaz usulline uygun olarak kuruldu.

5.2 Cihazin elektrik sebekesine baglanmasi

A\ TEHLIKE

Elektrik carpmasi nedeniyle 6liim tehlikesi!

Gerilim ileten yapi parcalarina temas etmek 6lum tehlikesi
olusturur.

» Cihazi usuliine uygun olarak monte edilmis, normlara
uygun ve koruyucu kontaklara sahip bir prize baglayin.

» Gerilim ve voltaj gerekliliklerine dikkat edin.
»  Gerilim ileten yapi parcalarina temas etmeyin.

i
"
M5 25
22 Ho % 26
23 @i @ 28
\

Cihazin arkasi.

22 Glg salteri
23 Glg baglanti soketi
24 SD kart yuvasi

25 2x USB Master arabirimi; klavye, tarayici, USB bellek, Bluetooth
adaptord veya servis anahtari icin

26 USB-Full-Speed-Slave arabirimi
27 Ethernet 10/100 Base-T
28 RS-232 arabirimi

29 USB Master arabirimi; klavye, tarayici, USB bellek, Bluetooth adaptori
veya servis anahtari icin

Cihaz genis aralikli bir gu¢ kaynagina sahiptir. Cihazda
herhangi bir degisiklik yapiimasi gerekmeden

230 V~/50 Hz veya 115 V~/60 Hz sebeke gerilimi ile
calistirmak mdmkundr.

Su sekilde hareket edin:

1 Cihazin kapali olmasini saglayin.

2 Elektrik kablosunu gu¢ baglanti soketine takin.
3 Elektrik fisini toprakli prize takin.

M Cihaz elektrik sebekesine baglanmistir.
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5.3 Cihazin bilgisayara veya bilgisayar agina
baglanmasi

DUYURU

Usuliine uygun olmayan calisma nedeniyle maddi

hasar!

Bilesenlerin duzgln topraklanmamasi durumunda arizalar

olusabilir.

» Cihazi usuline uygun olarak monte edilmis, normlara
uygun ve koruyucu kontaklara sahip bir prize baglayin.

Su sekilde hareket edin:

1 Cihaz bilgisayara veya bilgisayar agina baglayin.

> Konfiglrasyon kilavuzu

M Cihaz bilgisayara veya bilgisayar agina baglanmistir.

5.4 Cihazin acilmasi ve kapatilmasi
Su sekilde hareket edin:
1 TUm baglantilarin kuruldugundan emin olun.
2 Cihaz gug salterinden agin.
M Cihaz otomatik sistem testini uygular ve ekranda HAZIR
sistem durumunu gosterir.
- veya -
3 Gerekirse arizayi giderin.
- Bolum 8

Kumanda

6 Kumanda

» Ayarlar ve basit montajlar icin Urnle birlikte teslim edilen
ve baski mekanizmasinin Ust kisminda bulunan alti kdseli
anahtari kullanin. Diger aletler asagida tarif edilen
calismalar icin gerekli degildir.

6.1 Tiiketim malzemelerinin rulolarin lizerine
koyulmasi

6.1.1 Malzeme rulosunun rulo tutucusuna
yerlestirilmesi

10
1
2
9 3
8 4
7
6 5

Rulo malzemenin yerlestirilmesi.

Kenar bosluk ayari

Ayar halkasi

Malzeme rulosu

Rulo tutucu

Dahili sarici (sadece besleme versiyonunda mevcut)
Kilavuz

Tirtilli diigme

Fotosel

W ®© N O u A W N =

Yazici kafasi kilitleme kolu

10 Kapak

1 Kapagi agin.
2 Ayar halkasini saat yonunin tersine cevirerek oku f°

semboliine getirin ve kenar bosluk ayarinin bu sekilde
¢6zUlmesini saglayin.

3 Kenar bosluk ayarini rulo tutucusundan gekin.

4 Malzeme rulosunu, malzemenin yazdirilacak tarafi Uste
gelecek sekilde rulo tutucusuna itin.

Kenar bosluk ayarini rulo tutucusuna oturtun.

6 Kenar bosluk ayarini iterken her iki kenar bosluk ayarinin
da malzeme rulosuna yerlesmesine ve itme sirasinda
belirgin bir direng hissedilmesine dikkat edin.

7 Ayar halkasini saat yoninde cevirerek oku 2 sembolline
getirin ve kenar bosluk ayarini bu sekilde rulo tutucusuna
sikistirin.

8 Tuketim malzemelerini ¢dzln.
Besleme veya sarma modu igin: yakl. 60 cm
Yirtma modu igin: yakl. 40 cm

M Malzeme rulosu, rulo tutucusunda konumlandirimistir.
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Kumanda

6.1.2 Malzemenin yazici kafasina yerlestirilmesi

Malzemenin yazici kafasina yerlestiriimesi.

1
2
3
4
5

1

Yazici kafasi kilitleme kolu
Tirtill diigme

Kenar bosluk ayari
Fotosel

Sensor

Yazicl kafasini kaldirmak igin kolu saat ydnunun tersine
cevirin.

Kenar bosluk ayarini tirtilli digme yardimiyla, malzeme

her iki kenar bosluk ayari arasina uyacak sekilde ayarlayin.

Dahili sarici Gzerindeki tiketim malzemesi seridini
yazdirma Unitesine yénlendirin.

Tuketim malzemesi seridini, tuketim malzemesi seridi
yazicl kafasl ile yazdirma silindiri arasindan yazdirma
Unitesini terk edecek sekilde fotoselden gegirin.

M Malzeme yazici kafasina yerlestirilmistir.

6.1.3 Fotoselin ayarlanmasi

Fotosel, kagit hareket yondnun enine dogru kaydirilarak
malzemeye gore ayarlanabilir. Fotosel sensérd, yazdirma
Unitesinden bakildiginda dnden goriinmektedir ve
fotosel tutucusundaki bir isaretle isaretlenmistir. Cihaz
acikken ayrica sensér pozisyonunda sari LED yanar.

1
6

2

3
5 N 4

Fotoselin ayarlanmasi.

N AW N =

4

Yazici kafasi kilitleme kolu
Tirtilli diigme

Kenar bosluk ayari
Fotosel

Civata

Sensor

Civatayr ¢ozun.

Tutamakli fotoseli, sensér bir boslugu veya bir refleks
veya perforasyon isaretini tespit edecek sekilde
konumlandirin.

- veya malzemeler
dikdértgen seklinden farkliysa, -

Tutamakli fotoseli kagidin akis yoniinde malzemenin en
6n kenarina hizalayin.

Civatayi sikin.

M Fotosel ayarlanmistir.

Sadece yirtma modunda isletim igin:

1

Yazicl kafasini kilitlemek icin kolu saat yénine dogru
cevirin.

M Malzeme rulosu yirtma modunda isletim igin

yerlestirilmistir.
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6.1.4 Besleme modunda tasiyici malzemenin
sarilmasi (standartta mevcut degil)

Besleme modunda malzemeler yazdirma isleminden
sonra alinir ve sadece taslyici malzeme dabhili olarak sarilir.

W N

6 7 8 9

Besleme modunda malzemenin yénlendirilmesi.

1

Yazici kafasi kilitleme kolu

Besleme kenari

Yoénlendirme silindiri

Kapak

Bastirma sistemi (sadece besleme versiyonunda mevcut)
Kiskag

Cevirmeli diigme

Dabhili sarici (sadece besleme versiyonunda mevcut)

© o N O AN W N

Malzeme rulosu

—

Kapagdr agin.

2 Bastirma sistemini yonlendirme silindirinden uzaga
donduardn.

3 Tuketim malzemesi seridinin ilk 100 mm'sindeki
malzemeleri taslyici malzemeden cikartin.

4 Tuketim malzemesi seridini besleme kenari ve

yonlendirme silindiri etrafinda dahili sariciya yonlendirin.

Dahili sariciy tutun.

6 Doner dugmeyi sonuna kadar saat ibresi yoninde
dondurdn.

Taslyicl malzemeyi dahili saricinin bir kiskaci altina itin.

Tuketim malzemesi seridinin dis kenarini malzeme
rulosuna hizalayin.

9 Doner digmeyi sonuna kadar saat yonunun tersine
dogru déndirdn.

M Dahili sarici agilir ve tiketim malzemesi seridi bu sekilde
sikistirilir.

10 Malzemeyi germek igin dahili sariciy saat yoninln
tersine dondurin.

11 Bastirma sistemini tlketim malzemesi seridine ortalayarak

konumlandirin.

12 Bastirma sistemini yonlendirme silindirine déndurun.

Kumanda

13 Yazicl kafasini kilitlemek igin kolu saat yonine dogru

cevirin.

M Malzeme rulosu besleme modu icin yerlestirilmistir.

6.

2 Leporello etiketlerin yerlestirilmesi

Leporello etiket ile kagit akis!.

->

Kenar bosluk ayari
Ayar halkasi

Rulo tutucu
Malzeme istifi

Yazici kafasi kilitleme kolu

Ayar halkasini saat yoninun tersine cevirerek oku
sembollne getirin ve kenar bosluk ayarinin bu sekilde
¢ozUlmesini saglayin.

Kenar bosluk ayarini, malzeme her iki kenar bosluk ayari
arasina uyacak sekilde ayarlayin.

Malzeme istifini cihazin arkasina konumlandirin.
Malzemelerin serit Gzerinde Ustten gordlmesine dikkat
edin.

Malzeme istifi cihazin arkasina konumlandirilmistir.
Tuketim malzemesi seridini rulo tutucu Gzerinden
yazdirma Unitesine yonlendirin.

Kenar bosluk ayarini, tiketim malzemesi seridi montaj
duvarina ve kenar bosluk ayarina veya her iki kenar
bosluk ayarina sikismadan veya katlanmadan dayanana
kadar itin.

Ayar halkasini saat yonlinde cevirerek oku & semboltine
getirin ve kenar bosluk ayarini bu sekilde rulo tutucusuna
sikistirin.

TUketim malzemesi seridini yazici kafasina yerlestirin.
Bolim 6.1.2

Fotoselin ayarlanmasi.

Bélum 6.1.3

Kafa bastirma sisteminin ayarlanmasi.

Bélim 6.3

10 Yazicr kafasini kilitlemek igin kolu saat yonine dogru

4]

cevirin.

Leporello etiketler yerlestiriimistir.
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Kumanda

6.3 Kafa bastirma sisteminin ayarlanmasi 6.4 Besleme veya yirtma kenarinin sokiilmesi ve

Yazicl kafasi, iki itici ile bastirnimaktadir. Her iki iticinin takilmasi

pozisyonlari kullanilan malzemenin genisligine Cihazi baska bir isletim moduna donatmak icin, gerekirse
ayarlanmalidir, bu sekilde bir besleme kenari veya yirtma kenari monte edilmelidir.

« tUm malzeme genisligi boyunca esit bir yazdirma kalitesi
elde edilir, 1 2

« renkli bant akisinda katlanmalar onlenir,

+  baski silindirinin ve yazici kafasinin erken asinmasi énlenir.

Besleme kenari veya yirtma kenari.

1 Besleme kenari (sadece besleme versiyonunda mevcut)

2 Yirtma kenari

Kafa bastirma sisteminin ayarlanmasi.
1 Saplama 1
2 tici 2
3 Yazici kafas kilitleme kolu
3
1 Her iki iticideki saplamalari alti koseli anahtarla ¢6zln ve
her iki iticiyi malzemenin genisligine ayarlayin. 2
2 Yazia kafasini kilitlemek icin kolu saat yonune dogru
cevirin. 4
Saplama vidalari sikin.
4 Yazicl kafasi, standart ayar olarak kafa kosebentinin Besleme kenari veya yirtma kenarinib soktlmesi ve takilmasi
ortasina yerlestiriimis iki itici ile bastiriimalidir.
1 CQvata
M Kafa bastirma sistemi ayarlanmistir. > Pim
m Bu ayar tim uygulamalar icin kullanilabilir. 3 sac
4 Kapak
1 Sac sokun.
» Kapagi acin.
» Civatayr birkag tur ¢dzun.
» Saci yukart itin.
» Saci alin.
M Sac sokulmustdr.
2 Saa takin.
» Sacl civatanin Uzerine yerlestirin.
» Saciasagl dogru pimlerin arkasina itin.
» Cvatayi sikin.
M Sac takilmistir.
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Kumanda

6.5 Renkli bandin yerlestirilmesi 9 Renkli bandin basini yapiskan serit ile renkli bant

Direkt termal baskida renkli bant yerlestirilmemelidir. Daha gobeginin ortasina sabitleyin.

once yerlestirilen renkli bant cikartiimalidhr. » Bu sirada renkli bant saricinin saat yéniniin tersine dogru

déndigunl unutmayin.

3 \\‘ Q/ff & Renkli bandin basl, ren.l.di baht gépegine sapitlenmigtir.
i N ~ | 1 10 Renkli bandin akisini duzlestirmek icin renkli bant sariciyi
'\ % 5 saat yonunun tersine dogru dondirun.
° T (‘ 3 11 Yazia kafasini kilitlemek icin kolu saat yénune dogru

‘\ cevirin.

(&R &
[0
T o .“\ M Renkli bant yerlestirilmistir.

6.6 Renkli bant akisinin ayarlanmasi

Renkli bant akisinda katlanma yerlerinin olusmasi baski
resmi hatalarina yol acabilir. Katlanmayi dnlemek igin
renkli bant yonlendirme dlzenegi ayarlanabilir.

Renkii bandin yerlestirimes. Kafa bastirma sisteminin hatali ayari da renkli bant
akisinda katlanma yerlerine yol acabilir.
1 Renkli bant ¢éziicli > Bolim 6.3
2 Cevirmeli digme
3 Renkli bant sarici E En iyi ayarlama yazdirma isletimi sirasinda yapilir.
4 Yazici kafasi kilitleme kolu
5 Renkli bant gbbegi
6 Renkli bant rulosu
1

1 Yazia kafasini temizleyin.
2 Yazia kafasini kaldirmak icin kolu saat yénunun tersine 2

cevirin.
3 Renkli bant rulosunu renkli kaplama asagiya gelecek

sekilde renkli bant ¢ozlclye itin.
4 Renkli bant rulosunu renkli bant ¢ézicUnin ortasina 3

konumlandirin.
5 Renkli bant rulosunu tutun.
6 Renkli bant ¢ozlicideki doner digmeyi, renkli bant rulosu

sabitlenene kadar saatin tersi ydntnde cevirin. Renkii bant akisinin ayarlanmas!.
7 Uygun renkli bant gdbegini renkli bant saricinin Gzerine 1 Olgek

itin ve ayni sekilde sabitleyin. 2 CGvata

3 Renkli bant yénlendirmesi

(o]

Renkli bant rulosunu baski mekanizmasindan gegirin.

1 Mevcut ayari 6lgekten okuyun ve gerekirse not edin.

2 Cvatayr alti késeli anahtar ile dondurun ve renkli bandin
davranigini izleyin.

E + yoéninde renkli bandin i¢ kenari gerilir.
- yonunde renkli bandin dis kenari gerilir.

M Renkli bant akisi ayarlanmistir.

Renkli bant akisi.

TR
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Yazdirma isletimi

7 Yazdirma isletimi

DUYURU

Yanhs kullanim nedeniyle maddi hasarlar!

Yazici kafasi, usulline uygun sekilde kullaniimadigi takdirde
zarar gorebilir.

» Yazicl kafasinin alt tarafina parmaklarinizla veya keskin
cisimlerle dokunmayin.

» Malzemelerde kir olmamasina dikkat edin.

» DUz malzeme ylzeylerine dikkat edin. Purizlii malzemeler
zimpara gibi etki edecek ve yazici kafasinin émrini
kisaltacaktir.

»  Muimkin mertebe dlstk bir yazici kafasi sicakligiyla baski
yapin.

TUm baglantilar kurulduktan ve malzemeler/gerekiyorsa

renkli bant yerlestirildikten sonra cihaz kullanima hazirdir.

7.1 Kagit akisi senkronizasyonunun yirutiilmesi

Malzeme yerlestirildikten sonra besleme veya kesim
modunda kagit akisinin senkronize edilmesi gereklidir.
Burada sensor tarafindan algilanan ilk mazleme, baski
pozisyonuna getirilir ve bunun éntindeki tim malzemeler
yazicidan disari taginir. Bu, besleme modunda bos
malzemelerin ilk baskili malzeme ile birlikte beslenmesini
veya kesim modunda yapilan ilk kesime ait kesim
uzunlugunun hatali olmasini onler. Her iki etki ilk
malzemeyi kullanilamaz hale getirecektir.

1 Senkronizasyonu baglatmak icin .4 Uzerine basin.

2 Besleme sirasinda beslenen veya kesilen bos malzemeleri
cikartin.

M Kagit akisi senkronizasyonu yuritdimastar.

Cihaz kapali olsa bile yazici kafasi iki farkli yazdirma gorevi
arasinda agilmadiginda senkronizasyon isletimi gerekli
degildir.

7.2 Yirtma modu

Yirtma modunda malzemelere veya kesintisiz malzemeye
baski yapilir. Yazdirma gorevi kesintisiz olarak yurttalar.
Yazdirma isleminden sonra tiketim malzemesi seridi elle
ayrilir. Bu calisma modu icin yirtma kenari monte edilmis
olmalidir.

> Bdlim 6.4

7.3 Besleme modu (sadece besleme versiyonunda
mevcut)

Besleme modunda malzemeler baskidan sonra otomatik
olarak tastyici malzemeden ¢ozulir ve alim icin sunulur.
Tastyici malzeme dahili olarak cihazda sarilir.
Bu calisma modu sadece cihazlarin besleme versiyonlari
ile mumkundur.

Besleme modu yaziimda ektinlestiriimelidir.

Direkt programlamada bu P komutu ile gerceklesir.

> Programlama kilavuzu

En basit durumda besleme modu, opsiyonel bir yapi
grubu kullaniimadan dokunmatik ekran Gzerinden
kontrol edilebilir:

+  Etkin besleme modu ile yazdirma goérevini baslatma

+  Dokunmatik ekrandaki devreye alinarak
munferit besleme isleminin baslatilimasi

7.4 Dahili sarma (sadece besleme versiyonunda
mevcut)

Malzemeler daha sonra kullanilmak Gzere yazdirma
isleminden sonra taslyici malzeme ile dahili olarak tekrar
sarilir.

Bu calisma modu sadece cihazlarin besleme versiyonlari
ile mUumkUndur. Besleme kenari yerine opsiyonel bir
yonlendirme saci monte edilmelidir.
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Hata giderimi

8 Hata giderimi Hatanin ele alinmasi hata tlrtine baglidir.

Asagidaki tablolar olasi hatalari ve nedenlerini saptayarak > B6lim 8.2
hata giderimi i¢in dnlemler sunmaya yardimci olur. .
Isletime devam etmek icin hata gostergesinde su

8.1 Hata gostergeleri imkanlar sunulur:

Bir hata m n [digin kran irh Ostergesi " - -
o 'a.ta eydana geldiginde ekranda bir hata gosterges Hata gostergesindeld |
elirir: buton y
Tekrarla Hﬁlta rjedenlnl gldgrdlkten sonra yazdirma
gorevi devam ettirilir.
i..lll nlﬂi__:":!wﬁ_mm' Iptal Guncel yazdirma gorevi iptal edilir.
| Malzeme tasima yeniden senkronize edilir.
| Besleme Akabinde gérev Tekrarla ile devam
| ettirilebilir.
Yoksay Hata mesaji yok sayl_llr ve yazdlrm‘a‘ gorevi
[r— gerekirse kisitli islev ile devam ettirilir.
T Hata, yazdirma isletimine izin vermemektedir.
- Gunligu kaydet Daha ayrintili analiz icin farkli sistem dosyalari
| Voarsch harici bir bellege kaydedilebilir.

Hata géstergesi 1.

Ca-3

| Mismser rechi worh

Hata géstergesi 2.

Kain Druckkop!

Hata géstergesi 3.

o
[
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Hata giderimi

8.2 Hata mesajlari ve hata giderimi

Hata

Nedeni

Coziimi

Bastirma sistemi agik
(sadece besleme versiyonunda)

Besleme modunda yénlendirme silindirindeki bastirma
sistemi kapali degil

Bastirma sistemini kapatin.

Cekme silindirindeki bastirma sistemi kapali degil

Bastirma sistemini kapatin.

Barkod fazla biiyiuk

Malzemenin atanan baski bollimu icin barkod fazla blyiik

Barkodu kucultun veya kaydirin.

Barkod hatasi

Gegersiz barkod icerigi, 6rn. sayisal barkodda alfantimerik
karakterler

Barkod icerigini duzeltin.

Dosya bulunamadi

Mevcut olmayan bir bellek aracindan bir dosya ¢agrildi

Bellek aracinin icerigini kontrol edin.

Yazici kafasi katlanda

Yazici kafasi kilitli degil

Yazici kafasini kilitleyin.

Yazici kafasi ¢ok
sicak

Yazici kafasi fazla isinmistir

Bir moladan sonra yazdirma gorevi otomatik olarak
surdUrUlecektir.

Sorunun tekrarlamasi durumunda yazilimdaki 1si seviyesini
veya yazdirma hizini disaran.

Alan adi ¢ift

Alan adi direkt programlamada iki kez kullanilmis

Programlamayi duzeltin.

Folyoyu g¢ikartin

Cihaz direkt termal baskiya ayarlanmis, ancak renkli bant
yerlestirilmis

Direkt termal baski icin renkli bandi ¢ikartin.

Termal transfer baski igin yazici ayarlarinda veya yazilimda
Transfer baskisini agin

Folyo bitti

Renkli bant bitmistir

Yeni renkli bandr yerlestirin.

Renkli bant yazdirma sirasinda eridi

Yazdirma gérevini durdurun.

Isi seviyesini yazilim Uzerinden degistirin.
Yazici kafasini temizleyin.

> Bdlim 9.2.5

Renkli bandi yerlestirin.
Yazdirma gorevini yeniden baslatin.

Termal malzemelere uygulama yapilmasi gerekiyor, ancak
yazilim transfer baskisina ayarlanmis

Yazdirma gorevini durdurun. Yazilmi Termal baskiya
ayarlayin. Yazdirma goérevini yeniden baslatin.

Cihaz mev. degil

Programlama icin gegerli cihaz mevcut degil

Opsiyonel cihazi baglayin veya programlamayi duzeltin.

Etiket yok

Tuketim malzemesi seridi Uzerinde birden fazla malzeme
eksik

Sonraki malzeme, tliketim malzemesi seridinde algilanana
kadar Tekrarla Uzerine basin.

Yazilimda belirtilen malzeme formati, esas format ile ayni
degil

Yazdirma gérevini durdurun.
Yaziimdaki malzeme formatini degistirin.
Yazdirma gorevini yeniden baslatin.

Cihazda kesintisiz malzeme var, ancak yazilim bolumler
bekliyor

Yazdirma gérevini durdurun.
Yazilimdaki malzeme formatini degistirin.
Yazdirma gérevini yeniden baglatin.

Boyut bilgisi yok

Malzeme boyutu programlamada tanimlanmamis

Programlamayi kontrol edin.

Okuma hatasi

Bellek aracina erisimde okuma hatasi

Bellek aracindaki verileri kontrol edin.
Verileri yedekleyin.
Bellek aracini yeniden formatlayin.

Etiket ¢ok kalin

Bicak malzemeyi kesemiyor, ancak baslangic pozisyonuna
donebiliyor

iptal Uzerine basin.
Malzemeyi degistirin.

Bigak durduruldu

Bicak tanimsiz bir sekilde malzemede takiliyor

Cihazi kapatin.

Sikisan malzemeyi alin.

Cihazi calistirin.

Yazdirma gorevini yeniden baslatin.
Malzemeyi degistirin.

Bicak calismiyor

Cihazi kapatip calistirin.
> Bolum 5.4
Tekrar olusmasi halinde servis cagirin.

Kagit bitti

Baski yapilacak malzeme bitmistir

Malzeme yerlestirin.

Kayit akisinda hata

Kagit akisini kontrol edin.

Arabellek doldu

Veri girig arabelledi dolmustur ve bilgisayar veri
gondermeye calismaktadir

Protokol ile veri transferini kullanin (tercihen RTS/CTS).

Yazma hatasa

Donanim hatasl

Yazma islemini tekrarlayin.
Bellek aracini yeniden formatlayin.

Yazi bilinmiyor

Segilen indirme yaz tipinde hata

Yazdirma gorevini durdurun.
Yazi tipini degistirin.
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Hata giderimi

Hata

Nedeni

Coziimii

Gerilim hatasa

Donanim hatasl

Cihazi kapatip calistirin.
> Bolum 5.4
Tekrar olusmasi halinde servis cagirin.

Hangi gerilimin kesildigi gosterilmektedir.
Litfen not edin.

Hafiza dolu

Yazdirma gorevi fazla buyuk, érn. yiklenen yazilar, buyik
grafikler nedeniyle

Yazdirma gorevini durdurun.
Yazdirlacak verilerin miktarini azaltin.

S6zdizimi hatasi

Cihaz, bilgisayardan bilinmeyen veya yanlis bir komut
aliyor.

Komutu atlamak igin Yoksay tusuna veya yazdirma
gorevini yarida kesmek icin Iptal tusuna
basin.

Bilinm. ortam tipi

Bellek araci formatlanmadi

Bellek araci tipi desteklenmiyor

Bellek aracini formatlayin, baska bellek araci kullanin.

8.3 Sorun giderme

Hata

Nedeni

Coziimi

Renkli bant katlaniyor

Renkli bant yonlendirmesi ayarlanmadi

Renkli bant akisini ayarlayin.
> Bolim 6.6

Kafa bastirma sistemi ayarlanmadi

Kafa bastirma sistemini ayarlayin.
> Bolim 6.3

Renkli bant cok genis

Sadece malzemeden biraz genis olan renkli bant kullanin.

Baski resminde silik veya
eksik yerler var

Yazici kafasi kirlenmis

Yazicl kafasini temizleyin.
> Bolim 9.2.5

Sicaklik fazla ytksek

Sicakligi yazilim Gzerinden dustrin.

Malzemeler ile renkli bant kombinasyonu uygun degil

Baska bir renkli bant turd veya isareti kullanin.

Renkli bant bittiginde cihaz
durmuyor

Yazilimda termal baski secilidir

Yazilimi termal transfer baskisina ayarlayin.

Yazici, malzeme formatinin
yerine bir karakter dizisi
basiyor

Cihaz monitér modundadir

Monitér modunu kapatin.

Cihaz malzemeyi tasiyor,
fakat renkli bandi degil

Renkli bant yanlis yerlestirilmistir

Renkli bant akisini ve kaplamali tarafin yoninu kontrol
edin ve gerekiyorsa dizeltin.

Malzemeler ile renkli bant kombinasyonu uygun degil

Baska bir renkli bant turl veya isareti kullanin.

Cihaz sadece 2 etiketten
birine baski yapiyor

Yaziimdaki format ayari fazla blytk

Yaziimdaki format ayarini degistirin.

Baski resminde dikey beyaz
cizgiler var

Yazici kafasi kirlenmis

Yazici kafasini temizleyin.
> Bolim 9.2.5

Yazici kafasi bozuk (isitma noktalari calismiyor)

Yazici kafasini degistirin.
> Servis talimati

Baski resminde yatay beyaz
cizgiler var

Cihaz kesim veya besleme modunda Geriye tasima
> optimize edilmis ayariile ¢alistinliyor

Ayarl Geriye tasima > her zaman olarak
degistirin.
> Konfigurasyon kilavuzu

Baski resminin bir tarafi
daha soluk

Yazici kafasi kirlenmis

Yazici kafasini temizleyin.
> Bdlim 9.2.5

Kafa bastirma sistemi ayarlanmadi

Kafa bastirma sistemini ayarlayin.
> Bolim 6.3
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Bakim ve Onarim

9 Bakim ve Onarim

Asagidaki uyari bilgileri tim bakim ve onarim calismalar
icin gecerlidir.

Elektrik carpmasi nedeniyle 6liim tehlikesi!

Gerilim ileten yapi parcalarina temas etmek 6lim tehlikesi
olusturur.

» Bakim ve onarim calismalarindan énce cihaz kapatin.
» Sebeke fisini prizden cekin.

/\ DIKKAT

Usuliine uygun olmayan calisma nedeniyle yaralanma
tehlikesil!

Arag ile glvenli bir sekilde calisabilmek icin mesleki deneyim
gerekir. Usulline uygun olmayan bakim ve onarim calismalari
yaralanmalara neden olabilir.

» Bakim ve onarim calismalarini usulline uygun bir sekilde
yapin.

» Bakim ve onarim calismalarini gerekirse yetkili bir uzmana
yaptirin.

DUYURU

Usuliine uygun olmayan calisma nedeniyle maddi
hasar!

Arac ile glvenli bir sekilde calisabilmek igin mesleki deneyim
gerekir. Usultine uygun olmayan bakim ve onarim ¢alismalari
cihazda hasar olusumuna neden olabilir.

» Bakim ve onarim calismalarini usulline uygun bir sekilde
yapin.

» Bakim ve onarim calismalarini gerekirse yetkili bir uzmana
yaptirin.

Duzenli bakim, cihazin daima kullanima hazir halde
kalmasini saglayacak ve erken asinmayi dnleyecektir.

Bakim ve onarim calismalari ikiye ayrilir:
+  Bakim ve Temizleme

« Onarm

9.1 Hazirlik ve degerlendirme calismalar

Tdm bakim ve onarim calismalarinda su sekilde hareket
edin:

Cihazi ana salterden kapatin.

Sebeke fisini prizden ¢ekin.

Cihaz artik akimsizdir.

ilgili bakim ve onarim calismalarini gerceklestirin.
Sebeke fisini prize takin.

Cihazi ana salterden acin.

EU‘I-BWEN—\

Cihaz isletime hazirdur.

9.2 Bakim ve Temizleme

9.2.1 Diizenli bakim calismalari

Cihazin isletim durumunun usuline uygun olmasini
saglayabilmek icin, tanimlanmig bakim ¢alismalari
belirlenmis olan araliklarla gerceklestirilmelidir.

» GUnldk kullanimda su duzenli bakim calismalarini
gerceklestirin.

Arahk Bakim calismalari

Haftahk Termal yazici kafasinin temizligi
Aylik Cihazin temizligi

Yillik Cihazin bakimi

9.2.2 Temizlik maddeleri ve malzemeler

Cihazin bakimiicin su temizlik maddeleri ve malzemeleri
gereklidir:

+ genel amacli temizleyici
+  tUysUz bez
« yumusak bir firca

- elektrikli sipurge

9.2.3 Cihazin temizlenmesi

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasarlar!

Cihaz agresif temizlik maddeleri nedeniyle zarar gorebilir.

» Dis yuzeyleri veya yapli gruplarini temizlerken asindirici
veya ¢ozlcu madde kullanmayin.

Su sekilde hareket edin:

1 Baski bolgesindeki toz ve kagit artiklarini yumusak bir
firca veya elektrikli stiplrge ile temizleyin.

2 Dis ylzeyleri genel amagli bir temizleyici ve bir bezle
temizleyin.

M Cihaz temizlenmistir.

9.2.4 Yazdirma silindirinin temizlenmesi

Baski silindirindeki kirler, baski resmini ve malzeme tasima
islemini olumsuz etkileyebilir.

Su sekilde hareket edin:
1 Yazia kafasini uzaga donddirin.
2 Malzemeleri ve renkli bandi cihazdan alin.

3 Tortulan silindir temizleyicisi ve tly birakmayan bez ile
temizleyin.

4 Silindir hasar gérmusse, silindiri degistirin.

Servis talimati

N2

Yazdirma silindiri temizlenmistir.
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9.2.5 Yazia kafasinin temizlenmesi

Yazdirma sirasinda yazici kafasinda kontrast farklari veya
dikey seritler gibi baski gorintisinu olumsuz etkileyen
bir kirlilik olusabilir.

Temizleme araliklarr:
« Direkt termal baski: Her makine rulosu degisiminde

« Termal transfer baskisi: Her renkli bant rulosu degisiminde

/I\ DiKKAT

Sicak yazia kafasi satin nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Sicak yazici kafasi satirt dokunma halinde yaralanmalara yol
acabilir.
» Yazicl kafasinin sogudugundan emin olun.

DUYURU

Usuliine uygun olmayan calisma nedeniyle maddi
hasar!

Yazici kafasi agresif temizlik maddeleri veya sert malzemeler
nedeniyle zarar gorebilir.

» Yazicl kafasinin temizliginde agresif temizlik maddeleri
veya sert malzemeler kullanmayin.

» Cam koruyucu tabakasina temas etmeyin.

Su sekilde hareket edin:
1 Yazia kafasini uzaga donduarin.
2 Malzemeleri ve renkli bandi cihazdan alin.

3 Yaza kafasini 6zel temizleme kalemi veya saf alkole
daldinlmis pamuklu cubuk ile temizleyin.

4 Yazic kafasinin 2-3 dak kurumasini bekleyin.

Yazici kafasi temizlenmistir.

Bakim ve Onarim

9.2.6 Fotoselin temizlenmesi

Sensorler kagit tozu nedeniyle kirlenebilir. Bunun
sonucunda malzeme basi veya baski isareti algilamasi
olumsuz etkilenebilir.

DUYURU

Yanhs temizlik nedeniyle maddi hasarlar!

Fotosel agresif temizlik maddeleri veya sert malzemeler
nedeniyle zarar gorebilir.

» Fotoseli temizlerken asindirici veya ¢ozlicli madde ve sert
malzemeler kullanmayin.

Fotoselin temizlenmesi.

Digme
Civata

Fotosel

AN W N =

Sensor yariklari

Su sekilde hareket edin:
Malzemeleri ve renkli bandi cihazdan alin.
Civatayr ¢ozun,

Dugmeyi basili tutun.
Fotoseli tutamagindan yavasga disa dogru cekin.

Fotosel kablosunun gerilmemesine dikkat edin.
Fotosel disar dogru cekilmistir.

M Qv & WN=

Fotosel veya sensor yariklarini yumusak bir firca veya saf
alkole daldiriimis pamuklu cubuk ile temizleyin.

Fotoseli tutamagindan geri itin ve ayarlayin.

Bolim 6.1.3
Malzemeleri ve renkli bandi tekrar yerlestirin.

EI\I\I,O\

Fotosel temizlenmistir.
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Aletin kullanim disi birakilmasi

10 Aletin kullanim disi birakilmasi

Elektrik carpmasi nedeniyle 6liim tehlikesi!

Gerilim ileten yapi parcalarina temas etmek 6lim tehlikesi
olusturur.

» Bakim ve onarim calismalarindan énce cihazi kapatin.
» Sebeke fisini prizden cekin.

10.1 Cihazin isletimini sonlandirma
Su sekilde hareket edin:

Cihazi ana salterden kapatin.
Cihazin sebeke fisini prizden ¢ekin.
PC veya Laptop'u kapatin.

USB kablosunu PC'den ya da Laptop'tan gikartin.

aua b W N =

USB kablosunu cihazdan cikartin.

6 Sebeke kablosunu cihazdan cikartin.
M Cihaz durduruldu.

10.2 Cihazi yeniden isletime alma
Su sekilde hareket edin:

PC'yi veya Laptop'u baslatin.
Sebeke kablosunu cihaza baglayin.

USB kablosunu cihaza baglayin.
Cihazin USB kablosunu PC'ye veya Laptop'a baglayn.

i A W N =

Cihazin sebeke kablosunu bir prize takin.
6 Cihazi ana salterden acin.

M Cihaz isletime hazirdr.

11 Tasfiye

Kullanimi sona erdiginde satin alan kisi ve/veya isletmedi,
cihazi aksesuarlariyla birlikte usulline uygun olarak tasfiye
etmelidir.

Satin alan kisi ve/veya isletmeci, HellermannTyton
firmasini ElektroG Mad. 10, Par. 2'deki sorumluluklardan
(Ureticinin geri alma sorumlulugu) ve bununla birlikte bu
baglamda bulunan haklardan muaf tutar.

(% Bu cihaz glincel cevre standartlarina uygun olarak Uretilmistir.
Malzemeler ayristirilarak tekrar kullanilabilir.

» Donustlrdlebilir maddelerin, elektronik parcalarin ve
akulerin tasfiyesi icin ulusal yonetmeliklere dikkat edin.
» Cihazi ev ¢oplne atmayin.

» Cihaz yerel toplama noktalarina veya geri donusim
merkezlerine teslim edin.

» Gerekirse yerel makamlarla iletisime gegin.

12 Teknik veriler

Siparis
PARCA NUMARASI icerik numarasi
Termal transfer yazia
TT4030 1 556-04037

Baski metodu

Termal transfer baskisi

Baski ¢oziinarligi 300 dpi
Maks. baski hizi 300 mm/s
Maks. baski genisligi 105,7 mm

Rulo veya Leporello'da etiket veya

Malzeme NS
kesintisiz malzeme
Enerji beslemesi 100 - 240V
Nominal giris gerilimi 100 - 240 V AC ~ 50/60 Hz, PFC
Nominal gii¢ girisi 150 - 300 W
Giris sigortasi maks. 2 A
RS232 C, USB 2.0 Hi-Speed Device; PC
baglantisi igin, Ethernet 10/100 Base-T:
LPD, IPv4, IPv 6, RawIP Printing, DHCP,
HTTP, FTP, SMTP, SNMP, TIME, NTP,
Zeroconf, SOAP-Webservice,
Arayiizler 1 x USB Host harici kumanda alani icin,

2 x USB Host arka tarafta, klavye,
barkod tarayici,
USB bellek, USB-Bluetooth adaptér,
WLAN, cevresel donanim baglantisi
USB Host

Sistem gereksinimleri

Windows XP®/Vista®/7®/8®

Olciiler (G x Y x D)

252 mm x 288 mm x 460 mm

Agirlhik

10 kg

izinler/Normlar

CE, FCCclass A, CB, UL

Malzeme

Etiket genisligi 4-110 mm
Tastyici malzeme genisligi 9-114mm
Kesintisiz malzeme genisligi 9-114 mm
Kesintisiz makaron genisligi 4-85mm
Geri ¢ekilme olmadan min. 4 mm
etiket yuksekligi

Maks. etiket yiiksekligi 2000 mm
Maks. depo rulosu dis capi 205 mm
Depo rulosu gobek dis capi 38 - 100 mm
Renkli bant

Maks. rulo capi 80 mm
Gobek dis capi 25,4 mm
uMz?,I:i;,g:gi§ken hareket 450 m
Genislik maks.

(malzemenin genisligine 114 mm

gore)
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Tum olciler mm cinsindendir. Teknik dedgisiklik yapma hakki sakiidir.




Teknik veriler

12.1 Cihaz boyutlan

TT4030
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Cihaz boyutlari.
1 Isik senséru ve refleks sensdrt
2 Yazici kafasi
3 Besleme kenari (sadece besleme versiyonunda mevcut)
4 Yirtma kenari
5 Kesim kenari
6 Hareket yonu
Olcii Adi Olciiler (mm)
IP Baski satiri - besleme kenari mesafesi 3,5
IT Baski satirt - yirtma kenari mesafesi 13,5
Baski satiri - bicak kesim kenari mesafesi
IC Kesme bigagi ile 20,5
Perforasyon bicagi ile 21,2
Baski genisligi
, 00 dp 1056
600 dpi '
Isik ve refleks sensoru -
kagit akisi ortasi mesafesi
SXM Yani refleks isaretlerinin -55-0
ve malzeme ortasina zimbalarin izin verilen
mesafesi
sy Isik ve refleks sensorg - 45.0
baski satir mesafesi

o
-
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Teknik veriler

12.2 Boliimler/kesintisiz malzeme olciileri

1
(A)

E

B
H V

C

F U

DL (DR)

QE/QS GE/GS

Bélumler/kesintisiz malzeme 6l¢lleri.

1 Malzemeler
2 Hareket yonu

3 Kesintisiz malzeme/makaron

Klclk ve ince malzemelerde veya gulclu yapistiricida sinirlamalar meydana gelebilir. Kritik uygulamalar test edilip

onaylanmalidir.

> Egilme katiligina dikkat edin. Malzeme, baski silindirine dayanabilmelidir.

Olcii Adi Olciiler (mm)

B Malzeme genisligi 4-110

H Malzeme yiiksekligi 4 -2000
Besleme modunda 12-200

- Yirtma uzunlugu >30

Kesim uzunlugu
- Kesme bigadi ile >5
Perforasyon bicagi ile >5

- Perforasyon uzunlugu >2
Malzeme mesafesi >2

C Taslyicl malzeme genisligi 9-114

GE Kesintisiz malzeme genisligi 4-114

GS Makaron genisligi 4-85

DL Sol kenar >0

DR Sag kenar >0

E Malzeme kalinhig 0,03-0,60

F Taslyicl malzeme kalinligi 0,03-0,13

QE Kesintisiz malzeme kalinhig 0,05-0,50

QS Makaron kalinlig <11

Vv Besleme >6

ss2 Hellermannlyton .o

« Termal transfer yazici TT4030 «
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Teknik veriler

12.3 Refleks isaretleri icin Olciiler

R

1

2
3
4

efleks isaretleri icin dlciler.

Refleks isaretleri olan malzemeler
Sanal malzeme basi/ refleks isareti
Refleks isaretleri olan kesintisiz malzeme

Hareket yonu

Refleks isaretleri malzemenin arka tarafinda bulunmalidir. Talep Uzerine 6n tarafta refleks isaretleri icin bir fotosel teslim
edilir.

Bilgiler siyah isaretler icin gecerlidir. Renkli isaretler algilanmayabilir. Burada én testler yapiimalidir.

Olcii Adi Olciiler (mm)

A Malzeme mesafesi >2

AZ Baski bolgesi mesafesi >2

L Refleks isareti genisligi >5

M Refleks isareti ylksekligi 3-10

XM isaret - kagit akisi ortasi mesafesi -55-+0

z Sanal malzeme basg! - gercek malzeme basi mesafesi .O . A./ .
tavsiye edilen: 0

o
-
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Teknik veriler

12.4 Zimbalar icin olciiler

TT4030

XM
Z| 14
*Aﬂfjf** Y AP ——1Y p
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Zimbalar icin 6l¢iler.

1 Zimbal malzemeler
2 Zimbali kesintisiz malzeme

3 Hareket yonu

Kenar zimbasi icin: Taslyici malzeme asgari kalinligi 0,06 mm

Olcii Adi Olciiler (mm)
A Malzeme mesafesi >2
AZ Baski bolgesi mesafesi >2
N Zimba genisligi >5
Kenar zimbasinda >8
P Zimba yuksekligi 2-10
XM Zimba - kagit akisi ortasi mesafesi -53 -0
Sensor tarafindan belirlenen malzeme basinda, 1sik algilamasinda Zimba arka kenari
Y4 Belirlenen malzeme basi - gercek malzeme basi mesafesi OilaA-P
1 2 3 5
L |
(D) 1 ()
(D ] (@D

Zimbalar icin érnekler.

1 Kenar zimbasi
Uzun delik zimbasi

Dikddrtgen zimba

v N WwN

Daire zimba (tavsiye edilmemektedir!)

Malzemeler arasi zimba (tavsiye edilmemektedir!)
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Hellermannlyton

A EU-Konformitétserklérung_

Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Hersteller: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Strale: Grolder Moorweg 45

PLZ/Ort: 25436 Tornesch

Telefon: +49 4122/701-1

Telefax: +49 4122/701-400

Wir erklaren, dass das von uns in Verkehr gebrachte Erzeugnis

Name: Thermotransferdrucker TT4030, TT4030SB und TT4030DS
Produktart: Drucker
Maschinentyp: Thermotransferdrucker

Seriennummer:

hinsichtlich Konzipierung und Bau den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
anforderungen der nachstehend aufgeflihrten EG-Richtlinien entspricht:

- Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
- Richtlinie Gber Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30/EU
- RoHS Richtlinie 2011/65/EU und 2015/863

Hierfir wurden nachstehende harmonisierte Normen angewandt:
- EN 62368-1: 2014/AC:2015
- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005
- ENIEC 63000:2018
Diese Erklarung ist gultig bis: 12.01.2027

Tornesch, 31.03.2025
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. Digital unterschrieben . Digital unterschrieben von
St’ (( von Heiko Schmidt BurmeISterl Burmeister, Martin
v 'J\‘L o Datum: 2025.03.31 M t Datum: 2025.03.31 09:59:21
15:06:05 +02'00' artin +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

Diese Erklarung entspricht einer Herstellererklérung im Sinne der EU-Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.
Etwaige Anderungen an dem oben beschriebenen Erzeugnis lassen die Gultigkeit dieser Erklarung erléschen.




Hellermannlyton

A E C - DECLARATION OF CONFORMITY _

Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
556-04037, 556-04034, 556-04061

Manufacturer: HellermannTyton GmbH & Co. KG
Street: Grolder Moorweg 45

Postal Code / City: 25436 Tornesch

Country: Germany

Telefon: +49 4122/701-1

Fax: +49 4122/701-400

We herewith declare, that the design and construction of the product:

Name: Thermal transfer printer TT4030, TT4030SB and TT4030DS
Product Type: Printer
Machine Type: Thermal transfer printer

Serial Number:

meets the elementary safety and health requirements of the EC rules:

- Low Voltage Directive 2014/35/EU
- Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
- RoHS Directive 2011/65/EU and 2015/863

The following harmonised standards have been applied accordingly:

- EN 62368-1: 2014/AC:2015

- EN 55032:2015+A11:2020, EN 55035:2017+A11:2020, EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005

- EN IEC 63000:2018

This declaration is valid until 2027/01/12.

Tornesch, 2025/03/31
HellermannTyton GmbH & Co. KG

i. V. i. V.
. . . . Digital unterschrieben von
' O {{ ale%:oals‘iatr::;ihneben von Bur'mels.terl Burmeister, Martin
v, fedee Y Datum: 2025.03.31 M artin Datum: 2025.03.31 09:58:40
H 15:05:18 +02'00" +02'00'
Heiko Schmidt Martin Burmeister
Head of Product Management Germany Safety Engineer

This confirmation corresponds to a manufacturer declaration in terms of the EC machine rule 2006/42/EG.
Any alterations of the described product makes this declaration invalid.




Hellermannlyton

Your local partner, wherever you are

Contact us
Scan the QR code or click the link to go to our website

for country contact details.

HellermannTyton.com/company/worldwide

MADE FOR REAL®
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